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Pragniemy ztozy¢ na Panstwa rece kolejny juz z naszych katalogdw narzedziowych, w ktérym znajdg Panstwo
jeszcze bogatszg oferte asortymentowa, ktérg tworzymy i doskonalimy, aby nasi klienci mogli cieszyé sie
narzedziami cechujgcymi sie niezawodnoscig | najwyzszg jakoscig wykonania.

Szeroki asortyment produkowanych przez nas narzedzi, w ktérym znaczng czeé¢ stanowia narzedzia
wykonywane na indywidulane zamdwienia klientéw, mozemy podzieli¢ wg. ponizszej charakterystyki:

- narzedzia do drewna | materiatéw drewnopochodnych
- narzedzia do metali, aluminium | PVC

- akcesoria do elektronarzedzi oraz narzedzia reczne

- narzedzia specjalistyczne.

Historia marki GLOBUS

Fabryka Piti Narzedzi WAPIENICA siega swojg historig do roku 1921r. kiedy to jako pierwsza Fabryka narzedzi
pitowych w Polsce produkowata gtdwnie narzedzia do rozkroju drewna, skupiajac sie na zabezpieczaniu
potrzeb pracownikdw leénych, tartakow oraz matych stolarni. Z biegiem lat oferta nieustannie sig
powiekszata o nowe narzedzia do obrdbki drewna, metalu oraz dla budownictwa, dostosowujac sie do potrzeb
rozwijajacego sie przemystu, W 1948 roku Fabryka przejeta znak handlowy GLOBUS, marke, ktéra obecnie
nalezy do najbardziej znanych marek narzedziowych zardéwno na lokalnym jak i $wiatowym rynku.

Na przestrzeni 100-letniej dziatalnosci systematycznie doskonalilismy technologie wytwarzania produktow,
wprowadzajac nowoczesne obrabiarki, centra sterowane numerycznie, a pod keniec lat 80-tych ubiegtego
wieku jako jedni z pierwszych w Polsce takze technike ciecia laserowego dyskéw. Wydziaty produkcyjne
zaktadu dysponujace obecnie nowoczesnym i zautomatyzowanym parkiem maszynowym, obstugiwanym przez
pracownikow o najwyzszych kwalifikacjach, stanowig gwarancje wysokiej jakosci produkowanych narzedzi.

Obecnie jestesmy jednym z najwigkszych producentdow narzedzi skrawajgcych, majacych zastosowanie

w wyspecjalizowanych procesach obrébczych takich materiatow jak: drewno, metal, Al, PVC, beton, itp.

Dzi$, opracz dostarczania wysokiej jakosci narzedzi oferujemy kompleksowe ustugi doradcze profesjonalnego
zespotu doradcow technicznych oraz szeroki wachlarz ustug posprzedazowych.

Nasz cel to staty rozwdj, ktory realizujemy dzieki inwestycjom w nowe technologie wytwarzania naszych
produktow oraz ustawiczne samoksztatcenie sie naszego zespotu techniczno-handlowego i badawczego,
aby sprostac ciagle rosnacym oczekiwaniom naszych klientow.

Kluczowg role w predukcji naszych narzedzi odgrywa Polityka Jakosci a jako sprawe priorytetows
traktujemy satysfakcje naszych klientdw. Jako jedni z pierwszych w branzy narzedziowej 10 czerwca 1999r.
wprowadzilismy w petni certyfikowany system zarzadzania jakosci i bezpieczenstwem pracy funkcjonujacy
w oparciu o normy IS0 9001:2000 oraz OHSAS 18001 i potwierdzany systematycznie przez Swiatowe jednostki
akredytujgce. Dzieki podejsciu systemowemu i procesowemu w zarzadzaniu Spotka i ciagtemu doskonaleniu
Zintegrowanego Systemu Zarzadzania systematycznie realizujemy powierzone sobie cele.

Dziekujemy za dotychczasowg wspotprace i zapraszamy do dalszego korzystania z oferty narzedzi

marki GLOBUS,

Cztonek Zarzadu
Krzysztof Wydmaniski



HISTORIA ZALOZENIA FABRYKI PIt | NARZEDZI WAPIENICA Sp. z 0.0. - producenta marki GLOBUS
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Akt notarialny zatozenia
fabryki pod pierwsza nazwg
Polsko-Slaskie] Fabryki Pit

i Narzedzi sp. z 0.0, w Lobnitz
koto Bielska z 1921r.
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Lata 70-te_Stanowisko lutowania Lata B0-te_Mini prasy do zaciskania
pit diamentowych do szkta dla frezow tarczowych po operacji
zaktaddw optycznych hartowania w soli na wydziale P-3
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Lata 90-te, 2000-ne_Proces
ostrzenia pit z weglikami
spiekanymi na zatomatyzo-
wanych ostrzarkach

Lata 90-te,2000-ne_Nowoczesna
i w petni zautomatyzowana
wykrawarka laserowa

4 Katalog narzedzi skrawajacych



JAK REALIZUJEMY PROCES PRODUKCJI NARZEDZI

PROCES WYCINANIA

Dostarczony cdpowiedni arkusz blachy
zostaje wsunigty do specjalnej wycinarki

i poddany cbrébce cigcia laserem, w ktdre)
promien lasera petni role .noza",

LUTOWANIE WEGLIKOW SPIEKANYCH

Lutowanie weglikéw spiekanych odbywa
sig na w petni zautomatyzowanych
centrach lutowniczych. W begbnach
wibracyjnych wegliki 53 automatycznie
segregowane i uktadane do pozycji
lutowania

HARTOWANIE i ODPUSZCZANIE

Obrobka cieplna stali narzedziowej sktada
sie z trzech etapow.

Etap 1 - nagrzanie stali;

Etap 2 - szybkie schtadzanie mateniatuy;
Etap 3 - odpuszczanie.

NAPREZANIE | WYWAZANIE DYSKOW

Z uwagi na specyfike produkowanych
narzedz tarczowych wymagane jest,

abyy narzedza podczas pracy utrzymywaty
okreslong sztywnos< oraz stabilnosc.
Dlatego dyski pit poddaje sie procesowi
napreZania oraz wywazania
dynamicznego.

OSTRZENIE WEGLIKOW SPIEKANYCH

SZLIFOWANIE DYSKOW

Szlifowanie ptaszczyzn ma na celu
uzyskanie wymaganej grubosc

przy zachawaniu minimalnegqo rozrzutu
1 ptaskosci dysku. Ten element procesu
realizujemy na zautomatyzowanej
szlifierce, ktdra zapewnia precyzyjny
szlif z doktadnoscig do 0,005 mm

Ostrzenie weglikdw spiekanych cdbywa
Sig Nna nowoczesne], w petni zautomatyzo-
wanej linii wysoko wydajnych szlifierek
produkcyjnych a sterowarych numerycznie
osiach obstugiwanych przez ramie robota

KONTROLA JAKOSCI - PAKOWANIE

Oznakowane narzedzie traha do dziztu
kontroli, gdzie zostaje poddane ostatecznemu
odbiorawi przez doswiadczonych
specjalistow z dziatu jakosci

ZNAKOWANIE DYSKOW

+

Cechowanie laserowe nalezy

do ngjbardziej zagwansaowanych metod
znakowania. Cechowanie tg metoda
jest bardzo szybkie | estetyczne,

Katalog narzedzi skrawajgcych







1.0

2.0

3.0

4.0

Obrobka drewna i materiatéw drewnopochodnych 1

Pity tarczowe z ptytkami HM, Pity tarczowe DIA, Pity tarczowe zwykte,
Pity tasmowe, Pity trakowe, Ptyn Go Cleaner, Pierscionki redukcyjne

NARZEDZIA DO FREZOWANIA - STRUGANIA 83

Frezy nasadzane z ptytkami HM, Frezy nasadzane z ptytkami HSS,

Frezy ksztattowe DIA, Gtowice frezowe, Gtowice DIA, Akcesoria do frezow

i gtowic, Noze strugarskie / systemowe, Frezy trzpieniowe (do frezarek
gornowrzecionowych | CNC), Akcesoria do frezow trzpieniowych,

Frezy trzpieniowe VHM (do grawerowania), Frezy trzpieniowe petnoweqlikowe,
Frezy trzpieniowe DIA, Akcesoria do DIA

Wiertta przelotowe i nieprzelotowe z HM, Wiertta puszkowe z HM, NARZEIZIA DO WAERCENIA 203
Wiertta puszkowe DIA
Obraobka stali, metali, aluminium i PVC 211

NARZEDZIA DO CIECIA

Pity tarczowe z ptytkami HM (do ciecia aluminium, metali i tworzyw
sztucznych), Pity tarczowe z ptytkami HM (do ciecia stali),

Frezy tarczowo-pitkowe HSS - wg DIN, Frezy tarczowo-pitkowe VHM - wg DIN,
Frezy tarczowe HSS / HSS-E do przecinarek, Pity tarczowe z ptytkami HM
(do przecinarek z posuwem automatycznym), Pity tarciowe,

Pity tasmowe bimetalowe, Brzeszczoty maszynowe, Brzeszczoty pitek recznych

Frezy trzpieniowe petnoweglikowe, Frezy trzpieniowe HSS a2 T 259
Wiertta HSS NARZEDZIA DO WIERCENIA 263
Obrébka innych materiatow 265

NARZEDZIA DO CIECIA - ROWKOWANIA

Pity tarczowe diamentowe (do elektronarzedzi), Pierécionki redukcyjne,
Narzedzia / noze tarczowe

Wiertta z ptytkami HM, Dtuta, Groty SDS+ B

System modutowej ekspozycji SME 283

ELEMENTY EKSPOZYC

Regaty na narzedzia GLOBUS, Potki i wieszaki SME na narzedzia,

Pétki | wieszaki SME na akcesoria POS, Gabloty na narzedzia trzpieniowe,
Kosze i regaty mate, Zawiesie na pity tarczowe, Akcesoria do regatu
standard, Regaty siatkowe / potkowe, Przyktady ekspozycji grup
produktowych, Pozycjonowanie modutéw SME na regale

Lista indeksow w katalogu 301




PIKTOGRAMY WEASNOSCI NARZEDZI

Materiat z dwoch roznych stopdw metali

0 wysckich parametrach uzytkowych
(stali weglowej | HSS)

Stal szybkotngca - brzeszczoty reczne

Stal weglowa - brzeszczoty reczne

Wysokogatunkowa stal UDDEHOLM
do pit tasmowych i trakowych

Stal szybkotngca SW7M (M2)

Stal szybkotngca HSS
0 zmniejszone| zawartodcl wolfranw
- noze strugarskie

Weglik spiekany

Stali narzedziowa o zwigkszonej
zawartosci chromu

Stal szybkotngca M35 o 5 % zawartosci kobaltu

Stal szybkotngca M4&2 o 8% zawartosci kobaltu

Stal narzedzlowa

Frezy monolityczne wykonane
z weglika spiekanego

Korpus gtowicy z aluminium

Korpus gtowicy ze stali

Wymienna ptytka HM
(weglik spiekany)

Lutowana ptytka HM o zwiekszone] zawartodcl
kobaltu / zwiekszonej udarnosci

Lutowana ptytka HM przeznaczona
do wolnoobrotowego ciecia stali

Lutowana ptytka HM
(weglik spiekany)

Lutowana ptytka HM
z polikrysztatemn diamentu DIA

Stelitowany zab

ZNACZENIE PIKTOGRAMOW

Katalog narzedzi skrawajacych

SEGMENT
OMMENTOWY

PN
HSS

Segment o wysokie] kencentrac)i diamentu

Wymienna ptytka HSS
ze stall szybkotnace|

Lutowana ptytka HSS
ze stali szybkotnace)

Otwér wielowypustowy utatwiajgcy zaktadanie
pity na trzpien i tuleje zaciskowa

Pita hartowana, ostrzona, rozwierana i szlifowana

Wysokiej jakosci stal narzedziowa o zwigkszonej
zawartosci molibdenu | wanadu

Sciernica borazonowa (z regularnym
azotkiem boru - CBN)

Powtoka PVD naktadana metodg hzyczng

Powtoka OCYNKU

Laserowe taczenie diamentu z dyskiem tarczy

Typ mocowania narzedzl, np. HYDRO

Narzedzie wywazane dynamicznie

Norma wykonywania frezow

Znak bezpieczenstwa

Posuw mechaniczny

Posuw reczny

Typ / rodzaj procesu skrawania -
np. ciecie wzdtuzne

Kierunki pracy frezami trzpieniowymi/palcowymi

Przyktadowy rodzaj / typ maszyny
dla danego narzedzia

Przyktadowy rodzaj / gatunek obrablanegoe materiatu

dla danego narzedzia



PIKTOGRAMY INFORMACYJNE i CECH NARZEDZI W TABELACH INDEKSOWYCH

QLS

Ilos¢ nacinakow

) D )
@I Srednica zewnetrzna 1#(0)4 W irezach ksztattowych lﬂ:l S$rednica robocza freza DIA
@i Srednica otworu P ‘:Ll Kierunek obrotéw freza E: Wysokoé€ robocza freza DIA
i:-= Szerokosé phytki (rzaz) HM R,:[ Promien BHIZI} Srednica chwytu freza DIA
1
El:l Grubos¢ dysku pity E 2| nose kiinw w ztaczu BBL ] | otugodt catkowita freza DIA
| N
12 3. Wysokosé elementu m
- . n
5\"\r\ Hodt 2ebbw % frezowanego 723 5 05¢ piytek PKD
1 . - ol — .
Ilo¢ zebdw i nozy 1 . ) ) FE: Grubosc freza
J@‘ 2garniajacych HM (©) Srednica zewnetrzna gtowicy ] tarczowo-pitkowego
m Kat natarcia zeba /ptytki
J Otwory chtodzace (fasole) @:t Srednica otworu glowicy z weglika spiekanego
w pitach HM
Szerokost (wysokosc) prytki 1 4rednica ketnierza
9@{9 Onwory zabiarakowe ﬁ skravejece] w glowicy 1 (podtoczenia)
frezowej
1 llos¢ pytek w gtowicach Kat ostrza freza
@ Rowki zablerakowe = frezowych trzpieniowego

Zastosowanie (@I b Ilos¢ nacinakow Kat ptytki HM freza
w elektronarzedziach = w gtowicach frezowych trzpieniowege
Wrciszens Wysokoéé robocza gtowicy \'i@ Promien freza trzpieniowego
yciszenie DIA kulistego petnoweglikowego
Grubosd dysku pit 2 3
E::L tarczowych / pit taémowych @ &“fo‘:.we;;m @ Dtugost brzeszczotu
F / brzeszczotow gtowicy
L-\M Ilo&¢ zebéw PKD | | —I Wysokosé tulel redukcyjne] : Szerokost brzeszczotu
L J
Srednica otwordw
MW\ Wysokodé ptytki PKD E& Kat ostrza nota A" m‘:}:;chm
2 N 1"
E Diugoéé pity taémowej ) lsr'z"‘?“"," robocza freza No&¢ zebdw na cal (TPI)
X Wysokost segmentu
ﬁ Podziatka uzebienia E: Wy59 m“ plytki freza w tarczach / éciernicach
trzpieniowego diamentowych
Grubos$c pierscionka S 1 2
. : = = | Diugoét catkowita freza - Nosé segmentdw
6 ;edukcy]neg_o / przekiadki ] trzpieniowego C:Q diamentowych
ystansowej
Profl éciernicy =r—n Srednica chwytu freza JZE Gruboéd nota tarczoweqo
do pit tadmaowych trzpieniowego
=\ ) Wysokosé ptytki HM freza &radni .
d bocza wiertta
@, Srednica zewnetrzna freza @: rzp. 2 wymlenna plytka nica robocza
Srednica wewnetrzna freza '/ llos¢ spirali freza No&€ w opakowaniu
(otworu mocujacego) / trzpieniowego jednostkowym
i wee | oS 2ebbw w frezach 7 ﬂ Kierunek obrotéw o€ w opakowaniu
ksztattowych ¢ freza trzpieniowego zbiorczym

ZNACZENIE PIKTOGRAMOW

Katalog narzedzi skrawajacych







Narzedzia do ciecia - rowkowania

Pity tarczowe z ptytkami HM
Pity tarczowe DIA

Pity tarczowe zwykte

Pity tasmowe

Pity trakowe

Ptyn Go Cleaner

Pierscionki redukcyjne

Obrdbka drewna i materiatéw drewnopochodnych



- ROWKOWANIA
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SZCZEGOLOWY SPIS TRESCI

1.1.1 | Pity tarczowe z ptytkami HM
DANE TECHNICZNE 18
Pity z ptytkami HM

<l do cigcia wadbu2nego drewna litega %
Pity 2z ptytkami HM

ps2i0 do cigcia poprzecznego drewna litego 3
Pily 2 ptytkami HM

EERM do rowkowania drewna litega 2
Pity z ptytkami HM z cgranicznikiemn posuwu

PS013 do cigcia wzdtuznego drewna litego =
Pity 2 ptytkami HM z wyr ikiem witra

ST do cigcia drewna litego 7
Pity z ptytkami HM serii BRYTAN MAX

Ps68s do maszyn stalikowych o

PSO15 Pity 2 ptytkami HM 28
00 Cigcia drawna opstoweqo N3 praecinarkach wahadiowych

PS050 Pily 2 ptytkami HM z uzebieniem grupowym 28
do ciecia wzdbunego drewna Swie2ego na pilarkach dwupitawych

PS112 Pity 2 ptytkami HM serii MULTIX PRO Standard 29
Jdwunozowe/ 0o ciecia wzdluznego drewna Swiezego

PS122 Pity z ptytkami HM serii MULTIX PRO Standard 29
Jexteronozowe/ do ciecia wadtuznego drewna dwiezego

PS113 Pity z ptytkami HM serii MULTIX PRO Plus 0
Jdwunozowy/ do ciecia wzdtuznego drewna swiezego

PS123 Pity 2 ptytkami HM serii MULTIX PRO Plus 20
Jczteronazowe/ do cigcia wrdtuznego drewna $wiszego

PS133 Pity z ptytkami HM seril MULTIX PRO Plus 2
fszesclonozowe/ do clecia wzckuznego drewna Swiezego

PS124 Pity 2 ptytkami HM <erii MULTIX PRO Twin 2
Jczteronozowe/ do ciecia wadtuznego drewna swiezego

PS134 Pity 2 ptytkami HM serii MULTIX PRO Twin 3
fszedcionazowe/ do ciecia wzdkuznega drewna Swiezego

PS195 Pity z ptytkami HM seril MULTIX PRO Slowrun a3
Jczteronozowe/ do clecla wadtuznego drewna Swiezego

PS190 Pity 2 ptytkami HM s&rii MULTIX PRO Plus %
bez nozy zgamiajacych do cigeia wzdtuznegoe drewna swiezego
Pity [/ frezy z ptytkami HM

Pso9% do keeowania drewna Swiezego s

PS390 Pity z ptytkami HM serii LL CUT Lline 3

PS$320 | dowycinania wad

PS310 Pity 2 ptytkami HM serii LL CUT line GA 2%
do cigcia ptyt widrowych (z mazlimascia ogeia ptyt MDF)

PS312 Pity z ptytkami HM serii LL CUT VH line GA 3%
00 decia phyt MOF, HOF, plyt pléniowych, mat. drewncpochodrych

PS312 Pity 2 ptytkami HM <erii LL CUT VH Speedline GA 27
do cigcia piyt na formatyzerkach papomych do grubasci 25mm

PS362 Pita z ptytkami HM serii FINISH CUT VH line a7
do cigcia drewna suchego twardega | eqzolycznego
Pity z ptytkami HM serii LL CUT MM

PS323 do clecia Listew | elementdw o matych gabarytach 8

PS342 Pity 2 ptytkami HM serii LL CUT VH line GL 8
do precyzyjnena cigcia tworzyw drewnopachednych
Pity z ptytkami HM serii LL CUT line GS

P$320 do clecia tworzyw drewnopoechodnych B

PS322 Pity 2 ptytkami HM serii LL CUT VH line 3GS &0
do cigcia forniru naturalnego

PS316 Pity z ptytkami HM seril LL MULTI CUT VH 0
do ciecia pojedynczago | pakistowego mat. drewnapochadnych

PS312 Pity z ptytkami HM serii LL CUT VH line GA &
do cigcia tworzyw drewnopochodnych w pakiecie

PS627 Podcinak trapezowy 2 plytkami HM serii LL CUT VH &2
do podcinania materiatdw drewnopochadnych

PS6LS Podcinak sktadany z ptytkami HM serii LL CUT line 52
do podcinania materiakdw drewnopochadych
Pity 2 ptytkami HM <erii MITER 1 -CHIPBOARD-

Pséol do pélarek ukosowych / ukosnic 4
Pity z ptytkami HM serii MITER 2 -WO0D-

i do pilarek ukosawyeh [ ukodnic ax

PS603 Pity z prytkami HM serii MITER 2 -SPECIAL WCODECHIPBOARD- s
do pilarek ukosowych [ ukodnic

PS&s2 Pity z ptytkami HM serii ZAG 1 -CHIPBOARD- 50

do zagtebearek

Pity z ptytkami HM serii ZAG 2 -WOOD-

PSésh do zagtebarek 5o
PSS Pity 2z ptytkami HM serii ZAG 3 -SPECIAL-
= do zagtebarek =
Pity z ptytkami HM serii ZAG & -STANDARD-
PSése do zagtebiarek 5
PS&04 Pity 2 ptytkami HM serii POWER PLUS | -CHIPBOARD- 53
do pilarek recznych
PSE0S Pity 2 ptytkami HM serii POWER PLUS 2 -W0OD- 56
do pilarek recznych
PS608 Pity z ptytkami HM serii POWER PLUS 3 -UNIVERSAL-
do pilarek recznych s
PSE07 Pity 2 ptytkami HM serii POWER PLUS 4 -BUILD- 55
do pilarek rgcznych
PSE76 Pity z ptytkami HM seril AKU 1 -WOOD&CHIPBOARD- 40
da recznych plarek akumulatorowych
Pity HSS serii AKU 2 -UNIVERSAL-
FPI0 do recznych pharek akumulatorowych 60
PT25 Pity tarczowe serii AKU 3 -W00D-
- da rgcznych plarek akumulatorowych L
1.1.2 | Pily tarczowe DIA
DI300 Pity tarczowe DIA b4
DI31% Podcinaki sktadane DIA 65
DI310
DIa1 Podcinaki stozkowe DIA &5
1.1.3 | Pity tarczowe zwykte
DANE TECHNICZNE 68
Pity tarczowe zwykée LA
PTI10 do cigoa wzdtuznego drewna A
PT140 Pity tarczowe zwykte WA 7 uzgbieniem grupowym 7
do cleca wzdtuznego drewna na pilarkach dwupdowych
Pity tarczowe zwykie KB
PTIS0 do cigoia peprzecznego drewna n
1.1.4 | Pity tasmowe
PAS10 Pity taimowe serii BARAKUDA Q M
do cleoa drewna swiezego
PAS10 Pity _!asmowe serii B_ARAKUDA Premium %
do cigoia drewna swiszego
PASTO Pity (aSmwge seril PIRMIA Q 75
do cigca drewna dwiezego
PASI0 Pity tadémowe serii PIRANIA Plus 7%
PAS20 do cigcia drewna swiszego
PA310 Pity tasmowe serii ORKA Plus ”
PA320 do cleca drewna dwiezego
4 szerokie steli
ERRG na zaméwienie i
0P201 Sciernice borazonowe ”
do astrzenia pt tasmowych
Pity/trezy z ptytkami HM
S do korowania drewna dwiezeqo w
1.1.5 | Pity trakowe
Pity trakowe
ERAII do cigoia drewna swiszego X
Pity trakowe stelitowane
PR165 do cleoa drewna swiezego 79
Pity trakowe
PR210 na indywidualne zamdwienie g
1.1.6 | Ptyn GO Cleaner
GO Cleaner
T000 ptyn da mycia | c2yszczenia narzedzi oraz maszyn L
1.1.7 | Pierscionki redukcyjne
KX400 | Pierscicnki redukcyjne 81

NARZEDZIA DO CIECIA - ROWKOWANIA

Obrébka drewna | materiatdw drewnopochednych




TABELA UPROSZCZONEGO DOBORU NARZEDZI

Pity tarczowe z ptytkami HM

BOOLD

PS010/ GS PS010/ GM PS210/GS PS210/GM PS015 PS01&

Materiat obrabiany

Drewno swieze (mokre) migkkie [ |
Drewno suche migkkie

Drewno $wieze (makre) twarde

> » > D
N N o
> » > D
N
> > > >
> > > >

Drewno suche twarde

» > B> P D

Drewno zabe udzone (budowlane)
Drewno kominkowe

Drewno egrotyczne

Sklejka

Piyta 0S8

Piyta widrowo-cementowe

Ptyta MDF, HOF, LDF, pllsniowa
Piyta laminowana, Llammnaty

Pyla wideowa 2 okleing naturalng

NA A A A A D L A A

Piyta warstwowa

Pity tarczowe z ptytkami HM

e B 0

PS015 PS0S0 Ps112 Psi122 PS113 Ps123 PS133 Ps124

Materiat obrabiany

Drewno swieze (mokre) migkkie [ | A A A A A

Drewno suche migkkie

Drewno $wieze (makre) twarde

>
>
>
>
>

Drewno suche twarde

>
>
>

Drewno zabe udzone (budawlane)

Drewno kominkowe

>

Drewno egrotyczne

Sklejka

Piyta 0S8

Plyla wide owo-cementowe
Ptyta MDF, HOF, LDF, plisniowa
Piyta Laminowana, laminaty

Pyla wideowa 2 okleing naturalng

NA A A AU AL L £ A

Piyta warstwowa

Legendx
A - narzedzia declykowans do abrdbki darage mataristy
A - rarzedzia mogq obrabial matariat
- brak rdjeacks - narzedzia nie nadajs sie do obrdbki danego materiaty

INFORMACJE TECHNICZNE 1.1

Narzedzia do clecia - rowkowania _



TABELA UPROSZCZONEGO DOBORU NARZEDZI

Pity tarczowe z ptytkami HM

QLRODODO

PS134 PS195 PS190 PS390/PS320 PS310 PS312 PS312
Materiat obrabiany
Drewno swieze (mokre) migkioe A A A A
Drewno suche miskkie A

Drewno Swieze [mokre) twarde

>
>

Drewno suche twarde
Drewno kominkowe
Drewno egzotyczne
Sklejka
' Piyta 0SB
Piyta MDF, HOF, LDF, pdéniowa
Péyta laminawana, Laminaty
Ptyta witrowa z okleing naturalng
Tworzywa sztuczne

Protie z metali nie2elaznych

AR A AU A L LR

Pity tarczowe z ptytkami HM

Materiat obrabiany

Drewno $wieze (mokre) migkkie 4
Drewna suche migkkie

Drewna swieze (mokre) twarde

> > > >
> > > >
> > > >

Orewna suche twarde

Drewna zabrudzane (budowlane)

Drewno kominkawe

Drewno egzotyczne

&

Sklejka
Piyta 0SB
Plyta widrowo-cementawe

Plyta MOF, HOF, LDF, pllSrvowa

>
>

> > >
4

Plyta laminowana, laminaty
Plyta widrowa z okleing naturalng

Plyta warstwawa

>

Materiaty kompazylowe
Tworzywa sztuczne

Profile 2 metali ezelaznych

A AR A RS AN A A L L AL

Legenda:
A - rarzeczia dadykowane do cbribki dinego materiaby
A - narzedzia moga cbrabist materist
- brak trégkacika - narzedzia ree nadag wie do obrébki danego materistu

1 INFORMACJE TECHNICZNE

- Obrébka drewna | materiatéw drewnopochodnych



QOCPDODOVBVBOD

PS325 PS312 PS&27

A
A A A A
A
A A A A A
A
A A A
A A A A A A A A A
A A A A
A A A A A A
A A A A A A
A A A A A A A A A
A
A
Pity tarczowe DIA Pity tarczowe zwykle
FP110 DI315 DI310 / D131 PT1I0 PT1S0
A A A A A A A
A A A A
A A A A A A A
A A A A
A
A A A
A A A A A
A A A A A
A A A A A
A A A A A
A A A A A
A A A A

INFORMACJE TECHNICZNE 1.

Narzedzia do clecia - rowkowania



TABELA UPROSZCZONEGO DOBORU NARZEDZ|

Pity tadmowe
PAS10 PAS10 PA4IO PA4LI0 PAL20 PA310 PA320 PABOO 0P201 PS099

Materiat obrabiany

Drewna $wieze [mokre) migkkie 2 A A A A A A A

Dreswnao suche mickkie

Drewno Swieze [mokre) twarde

>
>
>
>
>
>
>

Drewna suche twarde

Drewno zabrudzone (budowtane)
Drewno kominkawe

Drewno egzotyczne

Sklejka

Ptyta 0SB

Phyta witrowo-cementowe

Flyta MOF, HDF, LDF, piléniowa
Ptyta laminowana, laminaty
Plyta witrowa z okleing naturalng
Plyta warstwowa

Narzedzia

BUYVICTTTaIvNCEY

Pity trakowe Akcesoria
-
' —
— L . s s— I
")
PR110 PR165 PR210 TO100 KX400
Materiat cbrabiany
Drewno $wieze [mokre) migkkie ' A A A
Drewna suche migkkie b
Drewna Swieze (mokre) twarde . A A A
Drewno suche twarde ‘
Drewna egzotyczne . A
Tworzywa sztuczne ‘
Protle z metall niezelaznych
Narzedzia A A

Legenda:
A -narzgdzia dedykowane do cbribis danego materiaty
A - narzpdzia mogi obrabiad maseriat
- brak tréjkacica - narzedzia nie nadajg sie 9o cbribki danego materiaby

INFORMACJE TECHNICZNE

- Obrébka drewna | materiatéw drewnopochodnych



PltY TARCZOWE Z PLYTKAMI| HM

~/

| 2N




SCHEMAT BUDOWY PILY TARCZOWEJ

Zeby z HM o dodatnim kacie

natarcia (pozytyw)
A

Rowki lub szczeliny
kompensacyjne

Zeby z HM o nieregularne)
podziatce

Zeby z HM o uemnym kacie
natarcia (negatyw)

Laserawe wyciecia w dysku
obnizajace poziom hatasu

Szczeliny kompensacyjne z ctworem

pod kotki 2 Cu eliminujgee drgania pity

Pieréoenie naprezenia dysku

(8]

Otwdr chtodzgcy typu fasola”

o

odprowadzajacy cepto @
e — @

®
@

Otwdr wewnetrzny giowny
(osadczy) w tolerancji H7
R

Segment 2 pojedynczym
zebem HM

Uzebienie grupowe

pit tarczowych z HM
—

Rowki zabierakowe

(zabieraki/wpusty)

Otwory zabierakowe

Segment z podwojmym
zebem HM

Uzebienie pit tarczowych 2wyktych
(w tym uzebienie grupowe)

Otwor wielowypustowy

O
®

Uzebienie z HM z dodatkowym
miedzyzebem w lini MULTIX
PRO Twin do wielopit

N6z zgarniajgcy 2 HM

Uzebienie z HM o wzmocnione)
konstrukcj

Uzebienie z HM z wyrzutnikiem
widra lub egranicznikiem posuwu

® 6 0 0 0o

Dodatkowe otwory montazowe
e ————
Laserowe wyciecia w dysku

obnizajace poziom hatasu
——

Uzebienie z HM typu PLUS w linii
MULTIX PRO Plus do wielopit

NGz wybierajacy z HM

Rowki lub szczeliny
kompensacyjne
A

z fazowaniem [np. do rozdrabniaczy)

IBA

INFORMACJE TECHNICZNE

Obrdbka drewna | materiatbw drewnopochodnych




PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

Ksztalt | geometria stosowanych rodzajéw uzebienia ptytek z weglika spiekanego (HM):

Nazwa Rysunek Oznaczenie Nazwa Rysunek Oznaczenie
o’ o
‘ Zeby trapezowo - praskie
K .
(do cnzei:aymstu‘zene g0) GM (do profili PVC, Al mat. GA
drevwnopochod.) Y
8° = o
Zeby naprzemian skoéne Gs Zeby skosne ' GC
(do ciecia poprzecznego) (do profili stalowych) y
300*7 o
Zeby naprzemian skoéne 26S Zeby skoéne ‘ 26C
(do ciecia wzdtuznego) (do profili stalowych) ¥
Zeby naprzemian S o
mocno skosne ( 265 Zeby trapezowe GB
(do ciecia poprzecznego (ogdinobudowdane)
lub wzatuznego) Y
o’ Zeby z tukowg
Zeby stozkowe - . .
(do podcinania materiattw GR P ra ot Gt
drewnopochodnych) po cleciu)
Zeby stozkowe 5" a Zeby specjalistyczne
(do podeinania materiatow 1GR (zmienna geometria GSML
drewnopochodnych) w 4 zebach)
150
Zeby ;edn?mm skodne GT Zeby dwupromieniowe W2R
(do glowic) (specjalistyczne)
-
Zeby jednostronnie skoéne 15° *\ . o
- lewe ‘ GW Z4by promisniowe WR
(do glowic) (specjalistyczne)

Info* - pedstawomy kat pezylazenia 15

- wartost kata natarcla [ zalezna jest od przeznaczenia narzedzia

INFORMACJE TECHNICZNE

Narzedzla do clecia - rowkowania




PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

Minimalne $rednice tarcz zaciskowych | maksymalne obroty pit z ptytkami HM (DNPDe):

@ @ Srednica tarcz zaciskowych Max. obroty pity Zalecane obroty pracy
min, wg DIN 8083 N (RPM max) N (RPM opt)
| 2030 | 30760 | so/60 | 85 | 60 | 80 [ 120 | 140 | 160 | 180 | 200
100 A A 19.100 9.550 + 17.200
125 A A 15.200 7.640 + 13.750
130 A A 14.600 7.340 = 13.200
140 A 13.600 6.820 = 12.300
160 A A 12.000 5.970 = 10.750
180 A A 10.600 5.300 + 9.550
200 A A 9.500 4.770 + 8.600
225 A A 8.500 4,240 = 7.640
250 A A A A 7.600 3.820 + 6.880
280 A A A A 6.800 3.410 + 6,140
300 - 315 A A A A 6.000 = 6.400 3.180 + 5.450
350 + 355 A A A A 5.400 2.730 + 4.850
400 A A A A 4.800 2.380 + 4.300
425 + 450 A A A A 4,200 = 4,500 2.250 = 3.820
500 A A A A 3.800 1.910 + 3.440
550 A A A A 3.500 1.730 = 3.130
400 = 630 A A A A 3.000 + 3.200 1.590 + 2.730
700 A A 2.700 1.360 + 2.450
800 A A 2.300 1.190 = 2,150
900 A A 2.100 1.060 + 1.910
1000 + 1100 A A 1.700 + 1.900 960 + 1.560

Info: W kolumnie RFM max pedano m*sym:lngdnxy pitdla predmkl skrawania Vs = 100 m/'s, 3 w kolumnie RFM opt nmymam obmty pH

Optymalne obroty gwar duy Hnoéd oraz dlugq 2y ¢ pity obliczone 2o5taty 2 ¥am paramatréw/pr i skrawania w granicach 50 + 50 my's craz majac na uwadze rdne rodzap/
gatunki/typy cigtych matarialdw, Pamigia efektywne | wydsine cipcie uzaleznions jest nie tylko od obrown puy predntci wrwh dl3 danego rodzaju mataristu, SPRCyAkacii Wchniczne) Maszyry oraz samego
uktadu ciecia danego desslu na maszynie, sle riwnie od wielu innych czynnikin wy stepujacyth ra dane linii produkcyine.

Diatego jezeli potrzebujesz precyzyinego doboru narzeda koniecznie skontaktyy sie z naszym regionalnym Doradey Technicznym - dane jdziesz na pr vej stronie katalogu

Zalecane predkosci skrawania w zaleznosci od redzaju cigtego materiatu:

Materiat Predkos¢ skrawania [m/s]

drewno migkkie &0 -100
drewno migkkie mokre 70 - 100
drewno twarde 60 - 50
plyta pilsniowa migkka &0 - 100
ptyta pilsniowa twarda 50 - 80
ptyta widrowa 60 - 80
piyta MDF 60 - 80
sklejka 50 - 80
plyta z duroplastow 15-50
plyta z termoplastéw &0 - 80
profile z termoplastow 40 - B0
stopy z Al 20 - 40
profile ze stopdw z Al 40 - 80
profile stalowe 20-25
ptyta gipsowa 50-70
ptyta mineralna, suporeks 2-10

INFORMACJE TECHNICZNE

- Obrébka drewna | materiatéw drewncpochodnych




PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

Wykres obrotéw oraz parametrow skrawania:

obroty pity n [obr/min]

Wykres v-D-n

dla pit zwyktych
i pit z weglikami spiekanymi.

7500
7100

6700 Przykiad:
Pita o srednicy D = 500mm
6300 v=50m/s

5900 n = 1900 obr / min

5500
5100
4700

v TxDxn
60.000

4300
3900
3500
3100
2700
2300
1900
1500
1100
700

300

Szybkos¢
skrawania v

[m/s]

200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
315 425 630
250 350 $rednica pity D [mm]

INFORMACJE TECHNICZNE

Narzedzia do clecia - rowkowania




PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

Wykres parametrow skrawania:

I ciccie wzdtuzne
I ciccie poprzeczne

érednica pity (D) w mm

posuw,/zab (mm/zab) P - posuw (m/min)
0,32 0,24 0,16 0,08
0,36 028 0,20 0,12 004 0 0 20 40 &0 80 100 120 140
n = 1500
n = 3000
Z=120
Z=108
n = 4500 Z=96
Z=80
= 2=72
n=£000 CIETY MATERIAL:  POSUW NA ZAB: =66
Duroplasty 0,02 + 0,05 Z=60
n_= 7500 Termoplasty 0,05 + 0,08 7=54
Aluminium 0,05+0,12
n = 9000 Stopy aluminium 0,03 + 0,08 Z=48
Drewno lite 0,10+0,20
Sklejka i ptyta pilSniowa 0,05+0,.25 7= 40
Plyty widrowe HDF 0,03 + 0,08
Plyty wiérowe MDF 003+0,10 Z=36
g gl s Ptyty widrowe laminowane 0,03 0,06 ~
< 2l 8 Ksztatt. ze stali konstrukcyjnych 0,01 + 0,03 I
" L e
< [ = [=4
Dobér mocy silnika do $rednicy pity:
moc silnika - kW
| £
Y
36 Max £
3‘ y 4
5L
32 -
30 fa
Vi
28  a v
I v i
26 ’: = 4
24 s i
. = Min
22 7
20 F -/
F -
18 F 7/
v 4
% £ Max -7
E 7
12 H’
10 Y & /-
s = IH
b
4 Min
2
0
0 100 200 300 400 500 400 700 800 900 1000 1100 1200

AR INFORMACJE TECHNICZNE

Obrébka drewna | materiatéw drewnopochodnych




PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

Rysunki otworéw zabierakowych:

COMBO

a7 @30

8.5
210
X
W (¥

@52

INFORMACJE TECHNICZNE | L1

Narzedzia do clecia - rowkowania _




| Pita z ptytkami HM
Il -

do ciecia wzdtuznego drewna litego

~1=20° E CECHY / KORZYSCL:
P zastosowanie wysakie) jakosci materiakdw araz nowoczesne| technologs to pewnass
G M wysakie) | powtarzalne] jakaso narzedzi preemystowych
P hartowary | naprezany dysk jest gwarancia wysokiey s2tywnasa tarczy
podczas prooesow skrawania
a6t

15 E ; |a15'

> owana geametna prytki pozwala uzyskad optymalng sakosc obrabki matenaty
" pray cigou wrckuzrym
=] l P w kanstrukeji dysku zaproektowano szczel ny kampensuRce wptyw temperatury
pracy Na Imiang stanu naprgzenia dysku
y=2 ZASTOSOWANIE:
P pity z uzmbieniem GM (zgb prosty) dadykowane <3 do cigoa drewna miskkiego
i twardego wadtuz toi drewna
—* Gs P oecie wstepne gitwnie na przecinarkach stotowrych
P pity 2 uzetieniem GS 2alecane sy sac2egdinie da cieda dreana suchega i/ lub teardego
P piy o Srednicy powyze) 600 mm stosowans <3 w praecnarkach jedne bub deutarczowych
P jakcc powierzchre citych - Srednia

o ©] (o P ome] S e ePe A I

‘ mm mm ‘ ‘ ixd /a ‘
o PS010-0150-0001 | 150 3 32 | 20 | 18 . GM20t - 1 5500855025744
o Ps010-0160-0001 | 160 30 32 | 20 | 18 . GMm20° - 1 5900855025768
PS010-0180-0001 | 180 3 27 | 16 | 18 L GMmM20t - | 1 5500855025829
PS010-0200-0002 | 200 30 30 | 1.8 | 18 | GM20° | 2x7/42+2x8.5/46+2x10/60 1 5900855025350
PS010-0250-0001 | 250 3 27 | 16 18 | GM20° | 2x7/42+2x8.5/46+2x10/60 | 1 5900855025942
PS010-0250-0002 | 250 30 32 | 20 18 | GM20° | 2xT/42+2x85/46+2x10/60 1 5900855025959
PS010-0250-0005 | 250 k.U 2,7 | 16 | 24 | GM20° | 2x7/42+2x85/4b+2x10/60 | 1 5900855025980
PS010-0250-0003 | 250 30 32 | 2,0 | 24 | GM20° | ZxT7/42+2x85/46+2x10/60 | 1 5900855025966
PS010-0250-0009 250 30 30 | 20 | 30 | BS20° | ZxT/42+2xB5/46+2x10/60 | 1 5900855026024
PS010-0300-0007 | 300 30 27 | 16 | 18 L GM20° | 2x7/42+2x85/46+2X10/60 | 1 5900855026154
PS010-0300-0002 | 300 3 34 | 22 18 | GM20° | 2x7/42+2x85/46+2x10/60 | 1 5900855026109
PS010-0300-0027 | 300 30 32 | 22 | 24 | Gsa® | - | 1 5500855087407
PS010-0300-0001 | 300 3 27 | 16 | 28 | GM20° | 2x7/42+2x8.5/46+2x10/60 1 5500855026093
PS010-0300-0011 | 300 30 32 | 22 30 | 6S20° | 2xT/42+2x85/46+2x10/60 | 1 5500855026152
PS010-0315-0001 | 315 kU 2,7 | 1.6 | 18 | GM20° | 2x7/42+2x85[46+2x10/60 | 1 5900855026253
PS010-0315-0003 | 315 30 34 | 22 | L] | GM20° | 2x7/42+2x85/46+2x10/60 | 1 5900855026277
PS010-0315-0002 | 315 30 27 | 1.6 | 3 | GM20° | 2x7/42+2x85/46+2x10/60 | 1 5900855026260
PS010-0315-0006 | 315 30 32 | 25 | 28 | BS20° | 2xT/42+2x85/46+2x10/60 | 1 5900855026307
PS010-0315-0006 315 3 34 | 22 28 | GM20° | 2xT/42+2x85/46+2x10/60 | 1 5900855026284
PS010-0315-0013 | 315 30 32 | 25 | 3% | Gs20 | - | 1 5500855051026
PS010-0350-0001 | 350 3 36 | 25 18 | GM20° | 2x7/42+2x8.5/46+2x10/60 1 5500855026369
PS010-0350-0006 | 350 30 36 | 25 18 | G520° | 2x7/42+2x85/46+2x10/60 1 5500855026413
PS010-0350-0002 | 350 kU 36 | 25 | 24 L GM20° | 2xT7/42+2x8.5/46+2x10/60 | 1 5900855026376
PS010-0350-0007 | 350 30 36 | 25 | 24 | GS20° | Zx7/42+2x8.5/46+2x10/60 | 1 5900855026420
PS010-0350-0010 | 350 30 32 | 25 32 | es20° | = | 1 5900855049825
PS010-0350-0003 | 350 30 36 | 25 | 32 | GM20° | 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 | 1 5900855026383
PS010-0400-0001 | 400 30 40 | 28 | L] | GM20° | 2xT/42+2x85/46+2x10/60 | 1 5900855026459
PS010-0400-000&4 | 400 30 4,0 | 28 | 18 | BS20° | 2xT/42+2x8.5/46+2x10/60 | 1 5900855026529
PS010-0400-0013 400 30 40 | 28 24 Gs20° | - | 1 5900855073169
PS010-0400-0002 | 400 30 4,0 | 28 28 GM20° | 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 | 1 5900855026505
PS010-0400-0003 | 400 30 40 | 28 | 36 | GM20° | 2x7/42+2x8.5/46+2x10/60 | 1 5900855026512
PS010-0650-0001 | 450 30 40 | 28 20 | GM20° | 2xT7/42+2x85/46+2x10/60 1 5900855026604
PS010-0650-0008 | 450 kU 42 | 28 2 GM20° | 2xT7/42+2x85/46+2x10/60 | 1 5900855056854
PS010-0450-0002 | 450 30 42 | 28 32 GM20° | Zx7/42+2x85/46+2x10/60 | 1 5900855026611
PS010-0450-0013 450 30 40 | 28 36 Gs20° | - | 1 5500855072397
PS010-0500-0001 | 500 0 42 | 28 | 24 L GM20° | 2x7/42+2x85/46+2x10/60 | 1 5500855026673
PS010-0500-0003 | 500 30 42 | 28 | 24 | BS20° | 2xT/42+2x85/4b+2x10/60 | 1 5500855026657
PS010-0500-000& | 500 30 42 | 28 | 36 | GS20° | 2x7/42+2x85/46+2x10/60 1 5900855026703
PS010-0500-0002 | 500 3 42 | 28 | Gh | GM20° | 2x7/42+2x8.5/46+2x10/60 1 5500855026680
o PS010-0630-0001 | 630 30 50 | 4,0 40 | GM20° | 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026758
PS010-0800-0007 800 40 70 45 40 GM20° - 1 5500855132411
Legendax iI- 1052 otwortw 2ablerakowyth, d, - Srednica otwortw d, - Srednica owordm. O - na zamdwienie.

INEC: Prty 2 inclesos PS910-06 200091 oraz PS010-0800-0007 pos adaga tasole,

AR PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

Obrdbka drewna i materiatdow drewnopochodnych



I Pita z ptytkami HM PS210
CECHY / KORZYSCL:

> adpowiednia dobrana geametria uzebrenia oraz ksztatt phyeki GS 107
[na proemian skodnee)

P> zastosowana geometnia uegbienia porwala uzyskat optymalng jakosc abriblo podczas
Qgoa drewna w popraek siol

> dodatkown pity wyposazano w szczeliny Kompensuqoe wpkyw temperatury
Pracy na zmang stanu naprgzenia dysku

GS P wigksza ilosé zgbéw w akredlang] srednicy narzpdzia wpbywa na uzyskanie gltackich
powerzchne skravarmych matenatow, 2wdaszcza dia drewna suchego

do ciecia poprzecznego drewna litego

ZASTOSOWANIE:

P proeznaczones do oecia dresna mickkiego | iwardego w poprask stol drewna

P mogy byt takze wykorzystywane da aecia wadtuinego - szczegilnie pezy mriejsoe|
laici rebdw

P cigoe ghivarie na prazecinarkach stotowych

P piy zapevniajy dabey jakadl powierachni cietych

2
- O] (& = =] S eDe )
mm mm mm || nxd d, s,
PS210-0150-0002 150 | 30 32 20 36 - 1 5900855028653
PS210-0160-0005 160 30 27 1.6 35 1 5500855028769
PS210-0180-0002 180 el 27 16 el = 1 5900855028813
PS$210-0200-0001 200 30 27 1.6 24 267/42+2x8.5/46+2x10/ 80 1 5500855028882
PS210-0200-0007 200 30 30 18 34 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5500855028943
PS210-0200-0003 200 30 27 1.6 44 2x7[42+238,5/46+2x10/80 1 5900855028905
PS$210-0200-0005 200 30 30 18 b 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5500855028929
PS210-0250-0009 250 30 27 1.6 30 2x7 [42+42x8,5/46+2x10/80 1 5900855029162
PS$210-0250-0007 250 30 32 20 30 267 /42+2x8,5/66+2x10/60 1 5500855029148
PS210-0250-0004 250 k) 2.7 1.6 42 2x7 [42+42x8,5/46+2x10/80 1 5900855029117
PS210-0250-0001 250 30 32 20 42 2x7/42+2x8,5/ 46+2x10/ 60 1 5900855029087
PS210-0250-0005 250 30 27 1.6 54 27 [42+2x8,5/66+2x10/ 60 1 5500855029124
PS210-0250-0008 250 el 32 20 54 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029155
PS210-0250-0010 250 30 2.7 1.6 72 2x7/42+2x8,5/ 66+2x10/ 80 1 5500855025179
PS210-0250-0002 250 el 32 20 72 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5500855029094
PS210-0300-0005 300 30 34 22 36 2x7/42+238,5/46+2x10/80 1 5900855029308
P5210-0200-0001 300 30 32 22 48 2x7/42+2x8,5/66+2x10/60 1 5500855029261
PS210-0300-0006 300 30 34 22 52 2x7/42+23B,5/66+2x10/ 60 1 5900855029315
PS$210-0300-0003 300 30 34 22 b8 267 /62+2x8,5/86+2x10/60 1 5500855025285
PS210-0300-0007 300 30 32 22 72 2x7 [42+42x8,5/46+2x10/60 1 5900855029322
PS210-0300-0002 300 30 32 22 9% 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029278
PS210-0215-0001 315 30 2,7 1.6 36 2x7/62+2x8,5/66+2x10/60 1 5500855025414
PS210-0315-0002 315 30 34 22 36 2x7/42+2%8,5/46+2x10/60 1 5900855029421
PS210-0315-0003 315 30 34 22 52 2¢7/42+2x8,5/66+2x10/60 1 5500855025438
PS210-0315-0007 315 30 34 22 48 2x7/42+2x8,5/66+2x10/60 1 5900855029476
PS210-0315-0006 315 30 32 20 96 2x7/462+2x8,5/86+2x10/60 1 5500855025469
PS210-0350-0001 350 30 35 25 32 2x7/42+2x8,5/66+2x10/60 1 5500855029513
PS210-0350-0002 350 30 36 25 4z 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029520
PS210-0350-0024 350 30 36 25 56 - 1 5500855098656
PS210-0350-0003 350 30 346 25 60 2x7[42+2x85/46+2x10/60 1 5900855029537
PS$210-0350-0005 350 30 34 25 78 2x7/42+2x8,5/66+2x10/60 1 5500855029551
PS210-0350-0004& 350 30 32 20 108 237 [42+2x8,5/66+2x10/ 60 1 5500855029544
PS210-0400-0001 400 | 30 40 28 || 36 2x7/42+2x8,5/ 46+2x10/ 60 1 5900855029636
PS210-0400-0002 400 30 4.0 28 48 237 /42+2x8,5/66+2x10/ 60 1 5500855029643
PS210-0400-0003 400 £l 40 28 68 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029650
PS210-0400-0004& 400 30 40 28 88 2x7/42+2x8,5/ 66+2x10/ 80 1 5500855029667
PS210-0450-0001 450 30 62 28 | 54 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5500855029728
PS210-0450-0002 450 | 30 42 28 || 76 2x7[42+238,5/46+2x10/80 1 5900855029735
P5210-0500-0001 500 30 42 28 4k 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5500855029759
PS210-0500-0002 500 30 42 28 60 2x7 [42+42x8,5/46+2x10/80 1 5900855029766
PS$210-0500-0003 500 30 5,0 36 84 267 /42+2x8,5/66+2x10/60 1 5500855025773
O PS210-0630-0001 630 30 42 30 60 27 [42+2x8,5/46+2x10/60 1 5500855029827

Legendi il- dobé otmeréw zaburikowyth. d - irednics cworine zatierakowych, d_ - Sracnics podzistows ctworim, © - ma zaméwiens,
INFD: Pty 2 indesu PS2100530000) posiadaiy fasck/oowary chindaace.

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM 1L

Narzedzia do cigcia - rowkowania



| Pita / frez z ptytkami HM

do rowkowania | wregowania drewna oraz mat. drewnopechodnych

CECHY / KORZYSCI:

P Zastosowanie wysokie] jakosci materishin 0raz nowoczesne] technologii 10 pewnosd
wysokie] | powiarzalnej jakodci naraadzi przemrystovych

P hartawany | NEpre2anty dysk jest Qwarancia wysokis) sZiysnosd tarczy podczas
procestw skrawania

P pita / frez universalny umo2livia@gcy wykonywanie rowkiw wadtuz | w poprask materiatu

P konstrukci dysku 2aprogektowand szczeling kompensujace wptyw iemperatury
Pracy na amiane stany napre2enia dysku

ZASTOSOWANIE:

P podcinanie i freaawanie rowkin prostych w drevnie miekkim i twandym
P do wregowania krawedz
P stosowane na formatyzerkach recznych, plarkach i frezarkach dolnawrzecionowach

wdex ] G o Sy A

mms mm ;m
o] PS&50-0100-0007 100 30 40 30 8 1 5900855237635
PS6460-0100-0008 100 30 35 28 8 1 5900855237642
PS660-0100-0009 100 30 5,0 30 B 1 5900855237659
PS660-0125-0022 125 30 40 30 ;3 1 5900855237673
PS660-0125-0023 125 30 50 4,1 g 1 5900855237680
PS660-0125-0024 125 30 50 o1 L3 1 5900855237657
PS660-0125-0025 125 30 70 41 8 1 5900855237703
PS660-0125-0026 125 30 8,0 41 B 1 5900855237710
PS5660-0125-0033 125 30 30 20 12 1 5900855245838
P5660-0125-0027 125 30 4,0 30 12 1 5900855237727
P5660-0125-0028 125 30 50 40 12 1 5900855237734
PS660-0125-0029 125 30 50 40 12 1 5900855237741
P5660-0125-0030 125 30 70 41 12 1 5900855237758
PS660-0125-0031 125 30 8,0 41 12 1 5500855237765

Legends © - ma zamawiene

| Pitaz ptytkami HM
z ogranicznikiem posuwu do cigcia wzdtuznego drewna litego
WM 2 )
AN \ o —

e\ y W/
TE S

L

w0

ot

J CECHY / KORZYSCI:
P pity Wyposa2ono w ogranicznik grubodci widra / ogranicznk posuwu
P zastosowany oQranicanik zapobiega przecigzeniu pity podczas pracy
_20’ P w konstrukcji dysku 2aprojekiowand s2c2aling kompensuace wpkyw tempearatury
Y- pracy na zmiang stany naprezenia dysku
— GM ZASTOSOWANIE:

P pity przeznacaone do CECIa3 drewna twandeo | migkkiego

P rowniez 0o CIecs drewna suchego | Swiezego

> zalecane saczegoine do cleoa wadtuznego (wzotuz siol drevina)

P stosowane w przecinarkach stokowyTh | ramieniowych 2 posLuwem recznym

ndes (& = == R ol A

iled fd sa,
PS015-0300-0002 300 a0 34 22 14 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855088954
PS015-0350-0002 350 30 34 25 16 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026826
PS015-0400-0002 400 30 38 25 18 2x7/62+2 8.5/46+2x10/60 1 5900855026840
O PS015-0450-0003 450 30 &2 28 20 2x7/42+2¢8.5/46+2x10/60 1 5900855088961

Legenda i1- o5 otworcw zaberskowyth. d, - Sredrica ctwortw veh, d, - Srednica p orworom. O - na zamawenie.

AR PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

- Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych



I Pita z ptytkami HM PSO16

do cigcia wzdtuz | w poprzek stoi drewna
HM _EQ G k\ -

! CECHY / KORZYSCI:
P pity wyposakane w wyrzutnik witra
P wyrautnik wiora stanawi pdnoczeinie ochrong 2eba pezed razrmymi wirgoeniams,
rg. luZrymi sekami

P w konstrukeji dysku zapropktowano s2zezeliny kampensujace wptyw temperatury
Y=20' pracy na zmiane stanu naprezersa dysku

iy

ZASTOSOWANIE:

pity pracznaczone do Oecia drewna twardego | migkkiego

riwnie? 0o cieoa drewna suchego | éwiezego

cieci wadtuzne i poprzecane (wackuz | w poprzek stoi drevina)

PRy O universalnym 2astosovaaniu, u2ywane ghimnie w przecnarkach siotovwach
40 Ciecia maneriahlw 0 Szerokim 2akresie przeknojivw

dobra jakodd cicia cbrabianego materishy

it ©] (@ = = &4 e 9 mummm

yvywyy

v

mm men ilxa / da s
PSD14-0300-0001 [ 300 30 34 22 28 2x7/62+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855165714
PSD14&-0350-0001 350 | 30 3.6 25 | 32 2xT/42+42x8,5/46+42x10/46D | 1 | 5900855165723
PSD14-0400-0001 [ 400 30 40 28 36 2x7/42+2x8,5/46+2x10/6D 1 5900855165730
Legendax iI- 1052 otwortw 2abierakowyth, d, - Srednicd otwortrw Zabierakowych, d_ = Srednica podidow otwariw.
| Pita z ptytkami HM serii BRYTAN MAX PS685

do maszyn stolikowych

B

CECHY / KORZYSCI:
A P dysk ply wydety technikg Laserows 2 wysckogatunkowe) stali ulepszane) termicznie
zapeania wysaky dektadnodt vykonania i sztywnode narzedzia podczas pracy

P spacjalry gatunek | ksztatt wegbka spiekanego oraz konstrukoa 2eba gwarantujy
wicks2y Hywotnadl | pewncét pracy oraz umazliviajy wislokrotne ostrzenie
P specjdna wemocniana korstrukaa ebe potyczona 2 ogranicmkiem posuwu zapewnia
GB dhudary fywotnoss py
B szercki zakres typawymiarasy w Srednicach od §300 do B450 mm, destoscwany
do wigkszoda pilarek budowdanyth na ryrku

y=15°

) A
VT;

ZASTOSOWANIE:

P id2ana pita © universalrym 2astosowaniu do prac ogilnabudowdanych prac

P wonstrukcia pity umo2livia ciede drewna | materiatiw drevnopochodnych pokrytych
pozostatodoami 2apraw budavdanych

P dedykowana rdenie 4o Cieda drewna 2 metaliczrymi wirgceniami ng. geeaddziams,

25Tywikami, eqc
2 3
index (oy] (= m— - S A
mm mm mm -m .t
P5685-0300-0002 300 30 32 22 24 1 | 5900855133740
P5685-0350-0001 350 30 34 25 28 1 5900855034227
PS685-0400-0001 400 kU 4.0 28 32 1 ‘ 5900855034234
P5685-0450-0001 450 30 40 28 35 1 5900855034241

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM 1L

Narze¢dzia do cigcia - rowkowania _



| Pita z ptytkami HM

do ciecia drewna cpatowego na przecinarkach wahadtowych

X

- O G
mm mm

30

30

30

30

PSD15-0550-0001 S50
PS015-0600-0001 600
PSD15-0700-0002 700
PS015-0750-0001 750

| Pita z ptytkami HM z uzebieniem grupowym

mm
30
32

35

CECHY / KORZYSCH:
P 23b pity wypasazone wwyrzutnik widra / egranicanik grubedci widea
P 2astosowany ksziatt 26ba 2apobiega praecigzeniu pity podczas pracy
P dodatkawa pity wypesa2ano w rowki kompensacyjne
P saczelinny | romki ROMPensuja wikyw 1BMEEratury pracy Na 21miang Stany napredenia dysiu

ZASTOSOWANIE:

P przeznaczone 0o CECKE drewna apalowego

P stasowane w przecinarkach poprzeczrych - wahadowych

P uzyWwana w gospodarstwach domowych oraz irmach Zaimujacyth sk handlem
drewnam opskawym

FE O e A mummmmm

szt
32 w 26515° 1 5900855155052
3% W 2GS15° 1 5900855155069
42 w 2G515° 1 5900855153317
&b W 26515° 1 5900855065092

PS050

do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego na pilarkach dwupitowych

index @M_I @:t

o PS050-0630-0001 630 30
O  PS050-0700-0003 700 40
© PS050-0710-0003 710 40

PS050-0710-0002 710 50
e] PS050-0800-0001 800 40
e] PS050-0800-0022 300 40

PS050-0800-0023 800 50
° P5050-0900-0010 900 S0
e] PS050-0900-0023 900 70
° PS5050-1000-0007 1000 50

P om=] NNy eDe A mmm

oo
w v

CECHY / KORZYSC:

P pity 7 wzgbiervern grupowym [hanibal] umozliwiaja stosowanie wigkszych posSLWGN

P cdpamednio dobrana geometna araz 1a%é zebdw w grupach zapewnia optymalne
USUIWANIR WITEW 7 praestrzeni agte)

P specainie zaprojektowane wyogcia w dysku kompensujq wptyw Wzrostu temperatury
oraz abogzenia pHy podczas pracy

ZASTOSOWANIE:
P praeznaczane do wslepnega rodkrap drewna miekkiego makregoe
P zalecane szczegilnie do cigoa wadtuznego (wzdhue stoi] masywu drewna o dukych
preekrojach
P stosovsane w praecinarkach jedno lub dwtarczowych
P cbrtbka wstepna kiody drevina w praemysle tartacznym

=m xd /g st

40 x5 2x10/60 1 5900855026888
42 8x5 - 1 5900855024888
45 8x5 - 1 5900855132442
45 Ix3 - 1 5900855132435
40 8x5 - 1 5900855026932
55 9x3 - 1 5900855132459
55 Ix3 = 1 5900855132466
55 9x3 - 1 5900855132473
55 x3 - 1 5900855132473
55 9x3 - 1 5900855132480

Lagenda: - 1hkoét ctworow zablerakowych 4, - Sradnica otwordw 2sbierakowyth. d, - drednica padraiowa ctwortw, O - ne zamawienie.

AR PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

- Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych
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Linia pit MULTIX PRO Standard

| Pita z ptytkami HM serii MULTIX PRO Standard /dwunozowa/

AE 2 PR
© e e

CECHY / KORZYSCI:
P peby senii MULTIX PRO Standard wyposazone s w dysk gearantujacy duly sztywnost
'w trudrych warunkach peacy, charakterystycoryth dla wysakowydaryth vaelops
P usytuowans w dysku pty naze 2garniajges umoilwisgg s2ybkie usuwanie witrow
P zasiasowanie nawego gaturku weglika spiekanaga o barden dude) udamadcl, poewala
wydajnie eksploatonas pity 2ardana w porze letnis, (o | Zmone)
>
>

do ciecia wzdtuznego drewna suchego | Swiezego w uktadzie wielopit

wybér typaesymiary 2 wiekszy liczby (24) 2ebéwy porwala na abribke drewna twardego suchego

uktad 4 zabierakdw pozwala na utodenie pt na wale 2 lepszym rozkladern masy catega
espotu tngcego
ZASTOSOWANIE:

P prreznaczone da aecia wadtuzrego dreena Swiedega miekkisge i twardego
na wirlapitach jedno [ub deuwaawych

P pity MULTIX PRO Standard o ileda 2ebiw 24 mogy by riwnies stasowane
do ciecia wuchega drevwna migkkiego jak i twardego

P giremie da wysckie) klasy wislopit rozcinajacych cdpasiednio praygotowane drewno,
podawane 2 pryzmy

P edrym 2 verunkdw prawidiowe] pracy pik st zastosowanie cdpowisdniega adaggu

Wit tw dyspenugoago muin wysckawydang mocy S5

12 3.
nden @] @ = = S e S A mummmmm
| m= mm | mm mm | Alash] szt |
PS5112-0250-0001 250 80 32 20 1842 GM20* 4(20x6) 1 5500855200271
PS112-0250-0002 250 70 32 20 2442 26520° 4{20x6) 1 5500855200288
PS5112-0250-0003 250 80 32 20 2642 26520° 4(20%6) 1 5500855200295
PS5112-0250-0004 250 70 32 20 18+2 Gm20” 4{20x8) 1 5900855200509
P5112-0300-0001 300 70 32 22 1842 GM20° 4{20x8) 1 5900855200301
PS5112-0300-0002 300 80 32 22 1842 GmM20° 4(20x8) 1 5900855200318
PS5112-0300-0003 300 70 32 22 2642 26520° 4(20%6) 1 5900855200325
PS5112-0300-0004 300 80 32 22 2642 265207 4(20x6) 1 5500855200332
Legenda I - llo4¢ rowkiw zablerakowyth, 3 - saerokodt romia, h - wysokodt rowka, © - na zamdwsenie. Katda pia MULTIX mae byt wykorywana na 2amiwienie 2 pokryciem powicka o TWQ = WETagana ot 5. do
l Pita z ptytkami HM serii MULTIX PRO Standard /czteronozowa/ PS122

do ciecia wzdtuznego drewna suchego | dwiezego w uktadzie wielopit

o

w

-—

"

=]

72
E 2GS

.

wn

-—

n

=}

Y.ZOD E
GM
f 12 3. ‘
index | SER | e S NI
mm mm mm mm illaeh) <2t

PS122-0300-0001 300 80 32 22 18+4 GM20¢ 4(20x6) 1 5900855200349
P5$122-0300-0002 300 70 32 22 2644 265207 4(20x6) 1 5900855200356
PS122-0300-0003 300 70 | 34 25 1844 265208 4(20x5) 1 5900855200363
PS5122-0300-0004 300 80 32 2,2 2h+h 265208 4(20x5) 1 5900855200370
PS5122-0315-0001 315 70 | 34 25 | 18+4 GM20° 4(20x8) 1 5900855200387
P5122-0315-0002 315 80 34 25 26+4 265200 4(20x6) 1 5900855200394
PS5122-0350-0001 350 70 346 25 18+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200400
P5122-0350-0002 350 a0 34 25 18+4 GM20° 4(20x6) 1 S900855200417
PS122-0350-0003 350 70 | 34 25 | 2644 265200 4(20x5) 1 5900855200424
P$5122-0350-0004 350 80 34 25 2b+h 265208 4(20x6) 1 5900855200431
PS122-0400-0001 400 70 35 25 2644 265207 4(20x6) 1 5900855200448
P5122-0450-0001 450 70 &4 32 26+4 265200 4(20x6) 1 5900855200455

Legenda I - Ilo4¢ rowkiw zablerakowyth, 3 - saerokodt romia, h - wysokodt rowka, © - na zamdwienie. Ka2da pia MULTTE made byt wykomyaana na zaméwienie 2 polryciem powiok3 uoropolimerces - wymagana minkmalna llo4d st do zamowenia,

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

Narze¢dzia do cigcia - rowkowania _
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ia pit MULTIX PRO Plus

| Pita z ptytkami HM serii MULTIX PRO Plus /dwunczowa/

do ciecia wzdtuznego drewna swiezego na wielopitach z duzym posuwem

PS113-0250-0001
PS113-0250-0002
P5113-0250-0003
P5113-0250-0004
PS5113-0300-0001
PS113-0200-0002

000000

250
300
300

80

2G5 - na zamdwenie

mm
32
32
3.2
32
3.6
36

Logenda: 1 - 1o rowkde ZaDier showpch, 3 - S2orokodd rewka, i - wysokedl romiea, Q - na zamdwienie.
Kadda pia MULTIE moze byt wykonywana na zamdéwienie 2 pokryTiem powioh luoropolimercwa - wymagana minimaina fodt s21. do zamémiena

| Pita z ptytkami HM serii MULTIX PRO Plus /czteronozowa/

do ciecia wzdtuznego drewna Swiezego na wielopitach z duzym posuwem

Index

o

P5123-0300-0001
P5123-0300-0002
P5123-0300-0003
PS123-0300-0004
P5123-0315-0001
P5123-0315-0002
PS123-0315-0002
PS123-0350-0001
PS123-0350-0002
P5123-0350-0003

0000000

1L PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych

QG =

300
300
300
300
315
315
315
350
350
350

70
70
80
30
70
80
80
70
80
70

=15°

o

3.6
3.6
3.6
3.6
3.6
3.6
36
38
38
38

22

2.2
2.2
22
25
25
25

P pity senii MULTIX PRO Plus wyposad

Pty u2ebienia PLUS o specalne] konstrukc) umo2livda prace na
» odp

> vg.uv»«!nlvga i

P pity praeznaca

CECHY / KORZYSCH
a0ane w dysk Qwaranujacy duza sztywnost
W trudrth warunkach pracy, charakterystycznych da v aydarnych wislopit

parametrach cecia

Widerdww Z oo
P specidnn ks SZyCh posuwiw
P Z3SI080WaNIE Nawe: bard2o du2ej udamoso,

doatowad pety 2ardno W pOrze letnie] jak i Zimovee
eplre] dysku NaC2300 2wekszya SZovwnodd pity podczas

pracy przy dueych cbogdeniach

ZASTOSOWANIE:

2 00 CRCIa wZdhuZnago drewna Swie2eqo mkkiego | twardeQo

a2 adpowianiego odciagl

N rozkiadem

somes < ) MM

Naen) st
12+2 GM20° 4(20x6) 1 5500855200462
12+2 GM20° 4(20x6) 1 5900855200479
16+2 GM20° 4(20x6) 1 5900855200486
16+2 GM20¢ 4(20x6) 1 5900855200493
1842 GM20° 4(20x6) 1 5900855200514
18+2 GM20° 4(20x8) 1 5900855200523

PS123

@

HM

AN

12 3.
NOF | comes | S @ Iy

lach)
14+4 GMzo° 4(20x8) 1 5900855200585
1844 GM20° 4(20x6) 1 590055200592
18+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200608
18+4 GM20° - 1 5900855200615
1444 GM20° 4(20x6) 1 590055200622
1444 GM20° 4(20x8) 1 S9D0B55200639
18+4 GMa0® 4(20x5) 1 5900855200646
146+& GM20° 4(20x5) 1 5900855200653
14+4 GM20° 4(20x56) 1 5900855200650
18+4 GM20° 4(20x4) 1 5900855200677
P od nastr. 31



0000 o

000000 O0

Index @I @j; 1:-= -]

me mm =m

P5123-0350-0004 350 80 38 25
PS123-0350-0005 350 30 38 25
P5123-0350-0004 350 70 38 25
P5123-0350-0007 350 80 38 25
P5123-0400-0001 400 &0 44 30
PS123-0400-0002 400 70 46 30
PS5123-0400-0003 400 &0 46 30
PS5123-0400-0004 400 70 44 30
P5123-0420-0001 420 80 44 32
P5123-0425-0001 425 70 44 32
P5123-0450-0001 450 &0 4.6 32
PS$123-0450-0002 450 70 46 32
P$5123-0450-0003 450 &0 46 32
PS123-0450-0004 450 70 46 32
P5123-0500-0001 500 70 5.0 34
P5123-0500-0002 500 &0 5.0 34

Legenda 3 - s2erckodd rowka, h - wysckodt rowka, O - na zamdwianie

Kaida pHa MULTIX mode byt wykonywana na zamdwienie 2 pokryd om powioka fuoropoll merows - wymagana minimaing 1o%s sat. do zamdwienia.

| Pita z ptytkami HM serii MULTIX PRO Plus /szeécionozowa/

do cigcia wzdtuznego drewna swiezego na wielopitach z duzym posuwem

15°

8

- | @] | & | = =

~m e mm ~m

PS133-0450-0001 450 70 48 32
P$133-0500-0002 500 70 5.0 34
PS$133-0500-0003 500 70 50 45
PS5133-0630-0001 630 70 60 37

Legendx 1 - o4 rowkiw zablerakowych, 3 - szerokodt rawka, h - wyscknst rowka, O - na 2amdwienie.
Mazda pHa MULTIX mode byt wykomywana na 22

5

18+4
18+4&
20+4
20+4
1444
16+4
18+4
18+4
14+4
14+4
1444
1444
18+4
18+4&
14+4
18+4

18+6
1846
1846
18+6

We2.

daenie 1 pokryoem powtoka fuoropol merowy - wymagana minmalng Hiods st do zamowensy

Geometria

GM20*
GM20°
GM20*
GM20°
GM20*
GM20°
GM20°
GM20
265200
GM20°
GM20*
GMz0*
GM20°
GM20°
GM20°
GM20°

Geometria

=4

Waah)
&[20x8)
&[20x8)
&[20x8)
4[20x6)
&(20x6)
&(20x6)
&[20x6)
&[20x6)
&[20x8)
4[20x6)
4(20x6)
&(20x6)
&[(20x6)
&[20x6)
&[20x8)

<
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4(20x6)
4(20x6)
4(21x8)
4(20x8)

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

Narzedzia do cigcia - rowkowania
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1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

1
1
!
1

5900855200634
5900855200691
5900855200707
5900855200714
5900855200721
5900855200738
5900855200745
5900855200752
5900855200769
5900855200776
5900855200783
5900855200790
5900855200806
5900855200813
5900855200820
5900855200837

(LT

5900855200530
5900855200554
S5900B55200561
5900855200578

1.1



Linia pit MULTIX PRO Twin

| Pita z ptytkami HM serii MULTIX PRO Twin /czteronozowa/
do ciecia wzdtuznego drewna Swiezego na wielopitach i trakach tarczowych

o) CECHY / KORZYSCH:
‘F P uobienis, 2 taw. misdzy mbem”, poprawia warunki skraversa oraz dhroni 2gb tngoy
=z P technologia cbrobki cepine] dysiou 2wickszyia setywnosd pity podczas pracy przy duyth

wydanie sksploalovs y ZarGnno w porze letniey, jak | smawe)
P veegik spekany ( woaa, ke pity doskanale radzy sobie 2 aeoem dresna Svielego
migkkiego oraz teardego, nawel w natrudnissryech warunkach pracy re wislopitach
- 2GS P 4 note nyamiajace HM chronig dysk pity oraz usuawajy oety urobek (vadry, soki | zywice)
P ukiad 4 2abierakdw poresala na ukazenie pt na vaale 2 leperym rozkiademn masy caego
2emspobu tNgcege

cbcigbeniach
P zastosaeanie nowego gatunku wedlika spiskanego o bardeo dulej udamodcl, pazwda

ZASTOSOWANIE:
P piky MULTIX PRO Twin dedykowane do pracy w trudnych warunkach
P praca na wielopiach i trakach wielopibowych w uktadzie 2espotowym
- ) WUy
2 drevana SwieeQo migkkiego oraz twardego [igl
¢ RO Orewna 2 'wigk
©O0, 28piEs 2020neg0, @k | drévina pasiadajgoago riene

0dbczydh,

@ tymn Sanmym Na 2wikaza 2ywotnodd pit razkiadem masy CaseQo 2espotu Nacege

1.2 3,
e ] (& == om=] SEE s S ) mummmm
mm mm mm mm ilaxh] a2t
PS124-0300-0001 300 70 36 22 14HM+12z+4n 26520° 4(20x5) 1 5900855200574
O PS1240200-0002 300 70 35 2,2 18HM+16z+4n 26520° 6(20x6) 1 5900855200581
PS124-0300-0003 300 a0 36 22 18HM+162+4n 2G6S520° 4(20x6) 1 5900855200998
O PS1240300-0004 300 30 3.6 2,2 18HM+162+4n 26520° - 1 5900855201001
o PS124-0315-0001 315 a0 36 22 18HM+ 162440 2G520° 4(20x5) 1 59D0E55201018
O  PS1240315-0002 315 70 36 2,2 18HM+162+4n 26520 4{20x8) 1 5900855201025
PS$124&-0350-0001 350 70 38 25 18HM+16z+4n 26520° 4(20x6) 1 5900855201032
o PS124-0350-0002 350 30 38 25 18HM+162+4n 2G6S520° 4(20x4) 1 S900B55201049
O PS1240350-0003 350 30 38 25 18HM+16z+4n 26520° - 1 5900855201056
o PS124-0350-0004 350 70 38 25 20HM+18z+4n 2G520° 4(20x5) 1 S59D0B55201063
O PS1240350-0005 350 30 38 25 20HM+18z+4n 26520° 4(20x5) 1 5900855201070
O  PS1240400-0001 400 &0 & 30 18HM+16z+4n 26520° 6(20x6) 1 5900855201087
PS124-0400-0002 400 70 4.4 30 18HM+162+4n 2G6S520° 4(20x6) 1 S900B55201094
O  PS124-0400-0003 400 30 44 30 18HM+162+4n 26520 4{20x8) 1 5900855201100
o PS124-0450-0002 450 70 46 32 18HM+ 162440 2G520° 4(20x5) 1 S9DOBS5201124
O  PS124-0500-0001 500 50 50 3.4 18HM+162+4n 26520 4{20x8) 1 5900855201131

Legende i - iokd rowkdw cabimribarmyth, 4 - sperckodé rowks, h - wysokodd rewta, Q - ma samdwiens
Hadda pita MULTIX made byl wikarmywana na Zamdwien it 2 pabryciem powtoks 1uscopslimenows - wymagana minimalng iledd sat. do zamdmienia

AR PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

_ Obrdbka drewna i materiatow drewnopochodnych
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| Pita z ptytkami HM serii MULTIX PRO Twin /szescionozowa/

do cigcia wzdiuznego drewna swiezego na wielopitach i trakach tarczowych

C
%
o
&

— 2GS

ndex (@] @;3 {:p: - Geomers | @ I

mm mm Alash]
PS134-0450-0001 450 70 L,B 32 18HM+ 162460 2G520° 4(20x8) 1 5900855201148
PS134-0500-0001 500 &0 5,0 34 18HM+ 162446 2G520° 4(20x8) 1 5900855201155
PS5134-0500-0002 500 70 50 34 18HM+16z+6n 2GS20° 4{20x5) 1 5900855201162
PS134-0500-0003 500 70 60 4,1 18HM+16z+6n 26520 4{20x6) 1 5900855201179
PS134-0630-0001 630 70 50 37 18HM+16z+6n 26520 4(20x6) 1 5900855201184
PS134-0630-0005 630 70 6,2 4,1 18HM+162+6n 2G520° 4(20x8) 1 5900855225052
Legend 1 - ilode rowbinw rabierakowych, & - soirokedd rowkn, b - wy rowks, Q - &

Ka2da pila MULTIX made byt wylksrrymana £ia Zamdrdenie 2 pokryciem powtok fucropolisndrowq - wymagana minimalng ilodd szt do zamdwienia.

| Pita z ptytkami HM serii MULTIX PRO Slowrun /czteronozowa/

do cigcia wzdtuznego drewna swiezego w uktadzie wielopit

<
G2
oo

o

o CECHY / KORZYSCH:
=20 P pity serii MULTIX PRO S g
P ukiad miedzy 2eba to ochrona duej pr 2eni pomiadzy weglikami tnacymi HM
GM - Sranowi 0N rownie2 role wyrzutnka
P optymalne warunki pracy przy niskich parametrach cbrdbezych
° P otwory w dysku pit &c2 roli wspomagajace) usuwanie witra 2apeaniajg bardzo
wn dobre chiodzenie pity, gwarantuje dtugag i stabilng pracg
‘F awanie NoweQo gatunku weglika spiekanego o bardzo du2ej udarnodci
= pozwala wydajnie eksploatowal piy 2ardwnd w porze letrig, jak | Zimowej
ZASTOSOWANIE:
=2 pky przeznaczone 4o decks wadluznego drevna Swiezego na wislopkach
V= 2ano lub 3 . g arame brébczych

v Prawachone] pracy pk st
qu witriw dysponugce

2GS

o min wydana

2GS - na zaméwienie
P 2G5 - na zamowienie mekkiego

Zastoso -war, u u.,n & ‘atmrab e PO m\al., na ulazene pot na wale 2 lepszym rozidadem

= | O] | CH | = | =

sorera €= ) munmwmm

mm mm -m mm illach) wrt
P5195-0300-0011 300 70 35 22 1044 GM20° 4(20x8) 1 5900855182041
P5195-0300-0012 300 80 35 22 10+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855182058
P5195-0350-0009 350 70 38 25 10+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855182065
P5195-0350-0010 350 80 38 25 10+4 GMm20° 4(20x8) 1 5900855182072
PS5195-0400-0002 400 70 44 30 12+4 GM20" 4(20x8) 1 5900855182089
P5195-0400-0003 400 a0 4.4 30 12+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855182096
P5195-0450-0002 450 70 46 32 14vd GM20° 4(20x8) 1 5900855182102
Legenda: A - fodd rowiccw zaberakowyth 3 - sperckoss rowka, h - wy ¢ rowka. Q - ma
Kadcda pits MULTIX madw byt wiksrrpaans na samdwien s 1 pobrytiem powtoky fuscopslimerowy - wymag, W ilodd a2t do &

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

Narzedzia do cigcia - rowkowania




I Pita z ptytkami HM serii MULTIX PRO Plus
bez nozy zgarniajacych do cigcia wzdtuznego drewna Swiezego wtdknistego
HM
A

\B/

CECHY / KORZYSCI:
‘,’=20° P piy typu MULTIX FRO Plus bez naZy 2garmia|acych posiadslg klasyczng konstrukae

PR sers MULTIX PR Plus

dobre chi
pky O wig

¥ 13 N3 Zamdwienie pek senl MULTIX PRO PLus bez naZy o geometril 2203
v=2 weglka spiekanego 26520

P 2GS - na zaméwene

REKEQD | twardego
Arach obet h

warka
asuw W Ukkadne wizlopi nie powinien przekraczal
edrym z warunkdw prasachowe pracy pR st s
walriw dySpOnUIaceQ0 M. IN. WySakowyda(ng moc

1.2 3.
e @] (& == =i S e S ) mmmmm

10 m/min

ABNE 00poWiedneQo od0gou

mm [LES) s2t.
o PS190-0250-0014 250 50 36 22 12+2bn GM20” - PLUS 1 5900855133203
o PS190-0250-0015 250 70 3.6 22 12+2bn GM20° 4(20x6) PLUS 1 5900855133210
o PS190-0260-0008 260 80 3.6 22 14+4bn GM20° 4(12x4) PLUS 1 5900855133227
o PS190-0260-000% 250 70 28 14 14+4bn GM20° 4(20x6) PLUS 1 5900855133234
o PS190-0300-0007 300 50 346 22 14+4bn GM20° - PLUS 1 5900855070249
o PS190-0300-0014 300 50 3.6 22 14+4bn GM20° 4(20x6) PLUS 1 5900855133241
o PS190-0300-0015 300 70 346 22 14+4bn GM20° 4(20x6) PLUS 1 5900855133258
o PS190-0300-0016 300 80 3.6 22 14+4bn GM20° 4(20x6) PLUS 1 SP008551332465
o PS190-0300-0017 300 70 42 23 16+4bn GM20° 4(20x6) PLUS 1 5900855133272
o PS190-0315-0007 315 30 3.6 22 14+4bn GM20° - PLUS 1 5900855133289
o PS190-0315-0008 315 50 36 22 14+4bn GM20” - PLUS 1 5900855133296
o PS190-0315-0010 315 70 3.6 22 14+4bn GM20° 4(20x6) PLUS 1 5900855133319
o PS190-0325-0001 325 70 &7 3 14+4bn GM20° - PLUS 1 5500855211024
o PS190-0350-0016 350 30 &0 25 1é4+4bn GM20° - PLUS | 5900855080063
o PS190-0350-0031 350 &0 &0 25 14+4bn GM20° 4(20x6) PLUS 1 5900855133326
o PS190-0350-0032 350 70 &0 25 14+4bn GM20° 4(20x6) PLUS 1 5900855133333
o PS190-0350-0033 350 &0 ab 30 14+4bn GM20° PLUS 1 5900855133340
o PS190-0400-0016 400 50 L6 23 14+4bn GM20° - PLUS 1 5900855133357
o PS190-0600-0017 400 &0 &6 28 14+4bn GM20° 4(20x6) PLUS 1 5900855133364
o PS190-0400-0018 400 70 &b 28 14+4bn GM20° - PLUS 1 5900855133371
o PS190-0425-0008 425 50 &6 28 14+4bn GM20” - PLUS 1 5900855133383
o PS190-0425-0006 425 &0 &6 28 14+4bn GM20° 4(20x6) PLUS 1 5900855098401
o PS190-0425-000% 425 70 L6 3 14+4bn GM20° - PLUS 1 5500855133395
o PS190-0650-001% 450 50 5.2 30 14+6bn GM20° - PLUS | 5500855133401
o PS190-0450-0020 450 &0 52 30 14+6bn GM20° 4(20x6) PLUS 1 5900855133418
o PS190-0450-0021 450 70 5.2 30 14+6bn GM20° 4(20x6) PLUS 1 5900855133425
o PS190-0500-0013 500 &0 52 30 16+6bn GM20° 4(20x6) PLUS 1 5900855133432
o PS190-0500-0014 s00 70 5.2 30 16+6bn GM20° 4(20x6) PLUS 1 ST00855133449
o PS190-0630-0002 630 70 55 33 18+6bn GM20° 4(20x6) PLUS 1 5900855133456

Legenda iI- o4 otwordw zablerakiowyth, d, - Srednica ctwortw Zatlerakowych, d, - Srednica podziaiowa oowordw. © - na zamdwienie.
Kazda pa MULTIX moge byd wykomeaana na zamowien i 2 pokryciem powtoks fusropelimerows - wymagana minimalng ledc s2t. do zamdwienis,

11 PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

34 Obrdbka drewna i materiatow drewnopochodnych



| Pita / frez z ptytkami HM

do korowania drewna swiezego

= @ R
% ©

CECHY / KORZYSCH:

P pity / trezy o charakterystyczaym wrebie | specialnie 2aprojektowanym osad2eniu
weglika HM zapobregajacym ukruszeniu | wytamaniu phytek HM

P cpacialna i s2eroka phytka HM umaziiesa bezproblemowe usuwanie kory
i Zaneczysaczen

ZASTOSOWANIE:

P pky SIOSOWaNe W procesie korowania drewna tartacznego / dwiseqo
na trakach tadmovach

1 2 8. Geomeria 0@ @
o O] (& = = § o S * QT
~m me itfaoen) ixd /g [~ 3
=} PS099-0150-0001 150 40 80 | 40 10 GM-15° & ax6/62 | 1 59D0B55254267
o PS099-0180-0001 180 254 80 &0 7 GM-17* 1(6x4) - 1 S900855254250

Legendy d- foéd ctwortw zablerakowych, d, - Srednica otwarcw zatierakowyth, d, - $rednica podniatowa otwortw, | - HoSE rowksw zaberakowyth. 3 - spercknss rowka, h - wysokods rowka. Q - na zamdwenie

| Pita z ptytkami HM serii LL CUT line

do wycinania wad w drewnie

PS390 / PS320

in
-
"
3 e +Hr
‘Y E | | CECHY / KORZYSCI:
P speciaing Qeometria phytkl 365 oraz JGE (ze skosami) pozwala na szybikie ciede
= BGS | Zapewnia dhuga Zywotnosd narzedzia
P proces ostrzena weglikdw sprekanych reallzowany Na sterowanych numeanyznie
MEEZyN3ch G3rzacych, Zapewnia ouze mozliwosa w ksztattowaniu geometrs 263
:0 0raz wysoka Qlackost ostraonych powerachni
- P dysk wywazany gynamicznie eliminuge Wibrace w czasie Cecla - stabiny proces
g SKIFWaNia | WyZs2a Jakost praecinanych powierzches
as
ZASTOSOWANIE:
P Ceck papraeczne drewna Ltega przy wytinaniu wad materiatovach (mun, sekiwd
Y Met0dq Lder Zenowg
3GE P pha dedykawana do specalistycarych maszyn (wyonarce wad / optymalizerce)
P agck na bard2o duzych pasuwach
P uzebienie specialne 3GE 0 2wWigkszone] 00parnosa NG UKrus2enia w przypacku
0&CIa wad w drewrne
i ] Ry e eDe I
Y
me mm =m mm xd/d =1t
o PS320-04650-0007 450 30 48 35 136 3GS10° 2x15/63 1 5900855031127
o PS320-0500-0008 500 30 48 35 144 3GS5° 2x145/63 1 5900B55066310
PS390-0450-0008 450 30 48 35 136 3IGEIr 2x15/63 1 5900855216791
PS390-0500-0003 500 N 48 35 146 IGES” 2x14,5/63 1 5900855216784

Legenda il- Ao otwerdw 2abierakowyth, o, - Srednica cowaning Zatierakowych, d, - Srednica podzislows ooworim, O - 73 2améwienie.

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

L

Narze¢dzia do cigcia - rowkowania



| Pita z ptytkami HM serii LL CUT line GA

do cigcia ptyt widrowych (z mozliwoscia ciecia ptyt MDF)

CECHY / KORZYSCE

> BARDZO TWARDY weglix spiskarry (ULTRAFINE) 0 twardodci 2.100 HY to dhu2sza 2ywatrnodl -
wigos) przecitych mb. phyty miedzy ostrzeniami

P dysk wywazany dynamicznie eliminue wibrage w zasie deca

P precyzyinie wakonany korpus pity 2 Nowym wytiE2eniem cbiniza poziom hatasy | zapewnia chu2sza
2ywotnid narzedaa - nowy stabilny i cidry dysk pity

P zaprojektowane rowki kampensacyjne aniekszaja odpornosd dysku na wypac2enie piy
pod wptywem temperatury araz obdig2enia

P owysoka qtaﬂkaé-: twardych weqhk/.'m'.c ohu2eza 2ywotndsd pomiedzy ostrzenian,
ostrzarki CNC 2 zastosowaniem speacjalnie dobrane) Sciemicy | parametria jej pracy

ZASTOSOWANIE:

P do cieda materiatiw drewnopochodrych takich jak: plyta widrowa, Laminat, MOF, HOF

P pita 0 duzej satywnodci dysku | stabilnej pracy - czynniki 18 pozwalaj atrzymad bard2o wysoka
j2kost passerachni na krawedaach phyty

P ciecie plyt na farmiatyzerkach pionowyth i pazicemych - pajedynczo lub w pakiecie do grubodd
31 Emm=SEmm

P pity wepdipraouja z pita podonaigca (podanaczem)

2
(aH == == §E O oPe ) mummmn
=m mm mm mm ixd /d | =t
PS310-0216-0003 216 ‘ 30 32 22 72 L . 1 5900855057080
o P5310-0250-0001 250 30 32 22 80 - 267/42+2x8.5/46+2x10/60 1 5900855029957
PS310-0250-0002 250 ] 30 32 22 80 L 2x7/462+2x85/46+2x10/60 ! 5900855029964
o PS310-0300-0003 300 30 32 22 72 - 27/62+2x85/46+2x10/60 1 5900855030014
PS310-0300-0002 300 [ 30 32 22 96 L 2x7/462+2x85/46+2x10/60 1 5900855030007
PS310-0315-0002 315 30 32 22 96 L 2x7/4242x85/46+2x10/60 1 5900855030113
PS310-0350-0002 350 ’ 30 32 22 108 L 7 /62+2x85/46+2x10/60 1 5900855030182

Lagendi il- dobé otmeréw abarakowyth & - frednics aworiw zis

koveych, d, - Sncnics p (5

l Pita z ptytkami HM serii LL CUT VH line GA
do ciecia ptyt MDF, HDF, ptyt piléniowych,

materiatow drewnopochodnych jednorodnych

CSI
Y

GA

s 8
-

77

HM
e\ vy

weworim, O - na ramdwmnin,

CECHY / KORZYSCL

e
4

P,

> SUPER TWARDY wyglik spiekany wykonary 2 nanaziaren (NANOGRAIN) o twardesci 2 250 KV
10 hUTSZa TyWOINasE - Wice| przecgtych mb. phyty pomigdzy ostrzeniami

P 56113 0 NoWe| geometni astrza plytki HM 5°GA (73b trapezowo-plaskil zdecydonanie wptysa
na lepsza charakterystyke pracy tarczy w trakae ogcia

> wysaka gladkass twardych wegliktw to dhuzsza Tywotnase pomidzy ostrzenami - astrzarka CNC
7 zastosowaniam speciEinie dobrane) SORMICY | parametrow joy pracy

P precyzyinie wykonany korpus pity 7 nawym wyciszeniem obniza paziom hatasu | Zapewnia duzszg
Tywotnast narzpdzia - nowy stabilry | cchy dysk piy

P> zapropktasane rowki knmpensacyine 7eagkszajs odparnoés dysku na wypaczenie prty pod watywem
temperatury oraz cbagmena

P dysk wysszany gynamicznie eliminue wibrace w cza6ie Ogcia - stabilny proces skrawana | wyzsza
JkoSE proecinaryTh powserzchre

>
>
>
>

ZASTOSOWANIE:

da deoa matdrewnopochodnych, takich jak: phyta widrawa, laminat, MDF i HDF

perfekoyjne krawedzie pa abribee - pia dla najbardziej wymagajacpch ubytoankiw

<8118 0 Nawej geametni astrza pytki HM istatnie wobywa na lepszg charakterystylos pracy
srczeqgiiree 2alecana podezas przecnania rairmych typdw [/ gaturkiw mat dresncpochodrmych
na maszynie [ plarce
P> cisce ptyt na formatyzerkach pionawych i poziomych - pojedynczo lub w pakiace

do grubaga 3x18mm=54mm

P piy wepilpracujy 2 piy podeinajecy (padeinaczem)

2 )
(@] (@ P mel SRE O T eDe ) mummm
men mm ~m men | ixd/d st
PS312-0250-0002 250 30 32 22 80 I L GA10°/15¢ 207 /62+2x85/66+2x10/60 1 5900855093149
P5312-0300-0003 300 30 32 22 96 L GAS®/18° 2x7/62+2xB,5/66+2x10/60 1 5900855178754
PS5312-0350-0002 350 30 32 22 108 [ L GAI0°/15° | 2x7/42+2xB5/46+2x10/80 1 5900855093156
Legenda iI- 105 otwordw zabierakowyth. d, - érednica ctwortw pch, d, - Srednica p oEWOrgm

AR

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

- Obrdbka drewna i materiatdow drewnopochodnych
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| Pita z ptytkami HM serii LL CUT Speedline GA PS312
do ciecia ptyt na fermatyzerkach peziomych do grubesci 25mm

CECHY / KORZYSCI:

> BARDZD TWARDY weglk sprekaryy [ULTRAFINE] o twardosd 2100 KV 10 dhuzsza Zywomnast

P nowy ksztat phytkl HM korzystnie witywa na warunkl skrawania, mun, poprzez phyroeiszy
| 527y05Zy proces odprovadzania wtrow 2 praestrzent migozy 2gbnych

P dysk wywazany oynamiczree eliminue wibrace w c2asie agdaa - stabilny proces skrawania
| 'wy2s2a akasd praecinanych powierzohing

P pracyZyinie wykanany Korpus pily 2 nowym wycs2enem obniza poaom hatasu
| Zapewnia ZSZ3 ZyWotnast narzedzia - nawy stabiiny | cichy dysk ply

> Zaprojektowana rowkl kompensacy)ne 2wiskszalg odpormost dysku na wypaczenie ply
pod wptysem temperatury oraz abagaens

P wy50ka graakoad twardyth wegllkdw to dlZsza Zywotnast pommiedzy ostrzeniami .
ostrzarks CNC 2 zastosowaniem speciainie dobrang| scemicy | parametriw g pracy

P SE3 0 3Qresywne)| QEomEtr| 06trza prytkl HM 15°GA [23b trapezowo plaskl)

°

w

-
n

ZASTOSOWANIE:
P do ciecia ptyt MOF, HOF, piyt pilériowych, materiatw jsdnecodnych
P zalecana rowrie: do ciecia listew meblowyth, pray duze) wydanodci (ileéé cigtych
metrtw [/ ilode ostrzen) | 2 wysaky jakodoy krawpdzi proscinaryth
1= 1 5. P cece phyt do grubedo 2Smm na formatyzerkach pazicrych | pionowych
— GA P pity mogy wspdlpracowat 2 pity padingacy (podanaczem;
P polecana szcregilnie do rozkroju bardzo cienkich materishiw rp. Listew mebloveych,
pra2ypodiogaesych, lamelowarsa mat. drewncpochodnych
P preeznacrana riwnies da decia kompozytdw oraz phyt 2 whoknami

o @] (@ P om SO eDe A mm
I ———

mm xd /g, st |
PS312:0300-0017 300 30 ' 32 22 100 L | 2x7/42+2685/66+2x10/80 1 5900855145015
Legenda il- Aot otwerdw 2abierabowych d - Srednica cowoniw Zabierakowych, d_ - 4rodnica podzialows cowardm.

I Pita z ptytkami HM serii FINISH CUT VH line PS362

do ciecia drewna suchego twardego i egzotycznego
NEW HM —£Q (/% %
A‘ MAN N o]
L
\B) = HEiB 4
MEC

CECHY / KORZYSCI:

P dealna powierzchnia pa agaw, niezakeznie od gruboso praeananego maseriaiu

P bardzo make opory skravania % Llekhoss, wgoda | peancse provadaenia piy w procesie cgos

P universalnose zastasowan przy RONCCzRSniz MNIREZYM poborae macy

P dealna powierachnia cipos wzotumego padezas obrobki materiatow cbtagowarych
oraz pakrytychokleing naturalng

P wgkonane w technologil pt przemyséavych, gdzie odchytki od wymiaréw nominalnych 53
ZAWRIONR G0 SRAMyTh CIPSCI MM, Ctwdr wewngtrany narzpdzia o wysckie] jakoscl i talerangi H7

P zastosawanty SUPER TWARDY weglk spiekanty typu NANOGRAIN o twardosa ponad 2250 HY
gearantug Rsacze duzsza satysiake e 2 elelatw pracy ply pomigdzy koleyrymi ostrzeniami

P ufyta do produkai stal niemiecka gasrantule powtarzalnoss | wysakie parametry dysku pry,
o0 wptywia na stabilnose tarczy podczas pracy

ZASTOSOWANIE:
P pity HM o geometni 2eba GSML, przemaczone do cbrdbki drevina twardega sudhage o dulej
ORsLOEC, W Ly egaotyeZneqo | cavneawega, 2artwne do ciecia wadhunagoe jak | papraaczrego

g P cece odbywa sie na pilarkach, formatyzerkach oraz pilarkach ramieniawych,
pity mogy wepdipracowad z piy podeinajcy
P seria dadykowana pst cbrdbee phyty ak obhog raz ckciu cklesn naturalnych

wadtul ushajpnia
P doskanale spravedzag sie podczas ciecia blatdw @k i innych elementiw 2 drewna klejanego
P madliveadl stosowania jedne) pity do drewna Litega araz matenabdw drewnopachodych

1 . 2, 3_ 4, pr2y zachowariu bardzo dabrej jakodci cigoa
P srerokie spectrum wysokodo przecnanych materishiw, od 20mm do 120mm
GSM L P i celu wyduienia ysotnosci pla wymaga astrzenia na specalistycarych sdferkach CNC

lub estrzarkach 2 inmtensysrnym dhiodzeniem oleowym

| O @] =t S O o] oo

mm mm ixd /d s,
PS362-0250-0001 250 [ 30 l 2.2 80 L GSMLS* 207 /462+ 285/ 45+2610/60 1 5900855223478
PS362-0300-0001 300 30 22 | 96 L GSML5® 2x7 /42 2585/ 46+ 2¢10/ 60 1 5900855223485
PS362-0350-0001 350 l 30 J 25 108 L GSMLS' 207 /4242085 65+2¢10/ 60 1 5900855223452

Legerdi il- dodé otmordw pabmrsoomyth, o - fredeics stwortw satierskowych, d - Smdnics podzislons ctworde O - na zaméwienin,

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

Narzedzia do cigcia - rowkowania




| Pita z ptytkami HM serii LL CUT MM PS325

NEW /H\M‘# = *N:

do ciecia swobodnego listew i elementdw o matych gabarytach

CECHY / KORZYSCL
P> e Wymagag dodatkawega podparaa mateniaty przy odcnaniu drobnych eementow
P 02iek| Z35tos0waniu speciineqo uzebienia uzyskujemy bard2o wysoka jakost oecla
oraz brak wyszczerteerh na odcnanym matenale
P weglik spiekany HM marki CERATIZIT o twardoso powy2e) 2100 BV wykonany
w technologll ULTRAFINE Zapewnia wylatkawo duga Zymotnost
vaiykonane Zapevin iace bandzo wysokd Jakost CRte) DovARrzoTn| Oraz 0u2a WyQode pracy
wysokoe] Jaknecl Stal Zapewniagea dua satywnosl przy niewelkie] grubosc) narzedoa
precyzyina technologla szUfowan s dysku oraz procesy wywazania gynamicznego
Zapewn|a stabling prace ply 0raz eliminue 2jawasko drgan w trakoe skrawania

yYwvy

° > vakonane wtedhnologi pit przemyshowych, gdzie oddhtkl od wymiarow nominalrych
“Q 53 ZAWEZONE 00 SEtNYCh CZRECI M, Dtwhr Wewingarzny Narzedzia o wysoke) @kosd | tolerang| HY
"
(=) ZASTOSOWANIE:
P M3J00J3 ZISHOSOWENE W MEsowe| produkc)| drobnych elemenradw (w tym m.indockdw
drewnianych, zabaveek). listew, konstrukc) mebl
‘,’ = 5' P 0eoe pakictowe Listew | elermentiw 0 matyth gabanytach, 0ecke mak. 0 prasknop 4o 25mm
P pita 0o Zastosowan przemystowach | CECI3 Welopaziomawea - Istwy 53 podawans
— na kiku poziomach / stotach
GSL GSP P ity dostepne Z uzeteeniem GSLS oraz GSPS (pity prawe lub lewe)
- — P speciairy ksziatt phytk oraz QRometna UZebienia pozwalals LEyskad wysaoka wyda ol Oce
o I::J Q P CECk Na SpecalisCaych Maszynach przystosowanych 0o obrobki matych elementtv
= .
o Q] (D ] SR e O eDe A mummmm
mm mm mm mm | ixd /d s2t.
o] PS$325-0250-0001 250 30 32 22 80 GSPS” L l 2X7/42+2xB,5/46+2x10,/60 1 | 5900855223508
o P5325-0250-0002 250 0 32 22 80 GSLS® L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/80 1 5900855223515
o PS$325-0300-0001 300 30 32 22 96 GSPS” L ] 2%7/42+2xB,5/46+2x10/60 1 | 5900855223522
o PS325-0300-0002 350 30 32 22 96 GSLS* L 2x7/42+2x8,5/ 46+ 2x10/80 1 5900855223539
Logenda: |1 llodd oowardw zablerakowych, d_ - Srednica otwordw h,d, - &ednica ctwordw, © - ra zamawienie.

| Pita z ptytkami HM serii LL CUT VH line Gt

do precyzyjnego ciecia ptyt widrowych okleinowanych

. R o
B) = gl T

CECHY / KORZYSCI:
> gwaraniue wysoka |akose | popramne wyyscke z materiaty
P bardzo dobrs |306C powserzchnl po cleou mat, cbhoQawanyth oraz pokrytych okleing naturalng
P wykanane w technalogil pht praemysiawych, Qozie adchytio od wymaniw nominalrych
53 ZaWRZoNe 30 Setnyth CZeSa mim; otwir Wewngirzny narzedzia 0 wysokiey [akosa | toleranc)l HY
P zastosowany SUPER TWARDY weglk sprekany typu NANOGRAIN o twardoso ponad 2250 HV
gwarantuje esacze dlu2szg satystakee 2 efektdw pracy pity pomeedzy kolejrymi astraeniami
P seng LL CUT (ine 0 geometn| GL ostrzyC tylko pa plasaczyZnie profodenia 2¢ba 2 weglka sprekanego
[nie dopuszczac do du2eQ0 Stepenia N3 Wrawedd 06trza; promiEnia wigkszego niz R >1,0mm;

ZASTOSOWANIE:
l!l_') . > pta o specialistyczne) geometril ostrza GL10 [pozytyw] | GL-5 (negatyw) z widlesta powikerzchnia
] l o l natarcla 2603, dedykowana do cbrdbki / cleoa plyt widrowyth akleinowanych | Laminowanyth
S B = 00 0eCka drzewa sucheqo (w tym egaotyczregal plyt 2 fomirem naturalmym [ub pyt ctiogawanych
30 0ecia na tormatyzerkach poziomych | plonowych, pllarkach stokawych oraz pllarkach
ramensowych ply moga wepdkpracowsd Z pha podonajacy
Y 5 r=1 0° P Sprawdzag 58 POdczas CIeca blatiw jak | Inmych elementow 2 drewina Meonego, S2enkie Spektrum
- WySORDE0 praecinamych materiaidw [od 10mm do 100mm - mun. w 2ale2noéa od srednicy piy)
e GL P mozitwost s1060wan|a jedne| phy do drewna itego oraz mat. drewnopochodmych
P wcelu wydiuzenia Zywotnasa pHa wymaga ostrzenia na specialistyczrych sziiherkach

I I/ B R e e

=15°

>
E

2
wo (] (| = m=] §5 e O P A mummwm
mm =m mm mm led /d e,

Do formatyzerek poziomych
P5342-0250-0002 250 30 32 2,2 80 GLio? w 2x7/62+2:8,5/66+2x10/60 1 5900855262118
PS5342-0300-0001 300 30 32 22 96 GLID? W | 2a/-285/a80200/50 1 5900855262125

Do farmatyzerek pionawych
O  P5342-0250-0003 250 30 32 | 22 | s | ot& W | 201/62+2685/68+2610/60 1 5900855262352
O P5342-0303-0001 303 30 32 | 22 | 9 Gt-5° W 201/42+2:8,5/46+2x10/60 1 5500855262408

Legenda L bl ctwortw Zabirakonych, d, - Srednica cowarde Zabierskowych, d_ - Srednics poszistowa otwertw, O - na zaméwienie.

AR PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

- Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych



| Pita z ptytkami HM serii LL CUT line GS P$S320

AL EY B
B 5 RS N

CECHY / KORZYSCI:

> BARUZ0 TWARDY weglk spiekany [ULTRAFINE) o twardoso 2100 HV to diuzsza Zywotnost -
wiece) praecietych mb. ptyty meedzy astraeniami

P zastosowanie blach z gatunkowey stall narzedziowe), jak rdwniez wyspacializowsna technologa
NSOrEZania Oysku gwarantuje whaScme sztywnost ity podczas pracy

P dysk wywazany gynamicznie eliminuge Wibrac e w czasie Ccia - stabilrmy proces skrawania
|'wy2523 [akost przeonanych pawserachni

> precyzyne wykanany korpus ply Z nowym vaxiszenem obniza podom hatasul zapewnia dluzsza
ZyWotno&E narzedzia - nowy stabiry | cichy dysk pity

P zaproektawans rasko kompensacyine zwickszag odpormost dysku na wypaczenie pity
pod wWitywem temperatury oraz obciazenia

P wys0ka Qlackns twardych weglkiw to dtu2sza Zywotnose pomiedzy ostrzeniam| - ostrzene

:D na ostrzarkach CNC Z zastosowaniem speciainie dobrane) SCEMICY | parametriw ey pracy
\ ZASTOSOWANIE:
g P przeznaczone do Ckaa - farmatowania plyt drewnopochodnych akleinowanych,
fornirowanych oraz sklejxi
» seria pk o geometrii ostrza pytkl HM 10°GS [zab na przeman skoény] [est saczegdinie zalecana
V=1 0o farmatowania plyt drewnopochadnyth Z ckdeinami naturalrymi
P pily stosowane 53 00 rozkroju plyt na farmatyzerkach plonowyth | pazicnych 2 posuwem
—p Gs machankzym | reczaym
P pity 2 Wigkszg 11050 20bow w dane| drednicy porwalajg uzyskal lepszg powerachnig boczng
(krawed?) po praecieou materisu
i 1 2 3.
w (] (S} = w §RE O eDe D mmmmm
me mm =m =m ixd fd s,
PS320-0160-0002 160 I 20 22 [ 1.4 56 - - 1 5900855133470
PS320-0180-0003 180 30 24 1.6 56 - - 1 5900855043915
PS320-0190-0001 19 3 25 18 56 B - 1 5900855132487
PS320-0210-0007 210 30 25 1.6 50 - - 1 5900855133494
PS320-0250-0003 250 J 30 32 [ 22 80 L 2x7/42+2x85/66+2x10/60 1 5900855030557
PS320-0300-0003 300 30 32 2.2 48 - 2x7[42+2xB5/46+2x10/60 1 5900855030601
PS320-0300-0005 300 ] 30 32 I 22 72 L 2674242385/ 46+2x10/60 1 5900855030625
PS320-0200-0001 300 0 32 2,2 9% L 237 /42+2x85/66+2x10/60 1 5900855030588
PS320-0315-0001 315 I 30 32 [ 22 9% L 2x7/42+2xB5/46+2x10/60 1 5900855030717
PS320-0350-0003 350 30 32 22 54 - 2x7/42+2x8.5/46+2x10/860 1 5900855030793
PS320-0350-0004 350 I 30 32 [ 22 54 - 2x7/42+2xB5/46+2x10/60 1 5900855030809
PS320-0350-0001 350 30 32 22 84 - 2x7/42+2x8.5/46+2x10/60 1 5500855030779
PS320-0350-0002 350 | 0 32 I 22 86 - 2x7/42+2x85/66+2x10/60 1 5900855030786
PS320-0350-0005 350 30 32 22 108 L 2x7[42+2xB5/46+2x10/860 1 5900855030816
PS320-0600-0002 400 J 30 35 I 25 9% L 2x7/42+2x85/66+2x10/60 1 5900855030939
PS320-0400-0003 400 30 40 28 58 L 2x7 [42+2xB5/46+2x10/860 1 5900855030946
PS320-0400-0010 400 ] 30 40 [ 28 120 - 2674242385/ 46+2x10/60 1 5900855031011
PS320-0500-001% 500 0 40 28 108 - 2x10/60 1 5900855031011

Lagenda il- Ao otwortw 2abierikowyth, d, - Lrednica Cowoniw Zabirakowych, d_ - Srednica podzislows otwerdw, O - na 2améwienie.

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM 1L

Narzedzia do cigcia - rowkowania _



| Pita z ptytkami HM serii LL CUT VH line 3GS PS322

do cigcia forniru naturalnego

CECHY / KORZYSCI:

P SUPER TWARDY veedlik spiekany wayhonany z nancoaren (NANOGRAIN) ¢ twardoda 2250 MV
to jesacne dhudara rywotnoss - wices proecgtych mab. plyty pomipdzy ostrzeniami

P zastosaeanie blach 2 gatunkowey stali narzedziowe, jak rovriez wyspecjalizowana techndoga

naprezana dysku gearantuje whasowg s2tyancsE pity podczas pracy

P dysk wywazany dynamicenie eliminuie wibrage w czase oecia

P precyzyjnie wykanamy karpus pity 2 nowym wyoszeniem obnica poziom hatasy
i zapevnia dhubezy hywalnodd narmedsa - nawy stabilry i cdvy dysk pity

P rowio kompenrsacyine avaekazagy odparmadt dysiou na wypaczenie pity pod wptywen temp,
oraz cbogbenia

P wysoka gradkade twardych veeglibiw to dhuisza fywatneds pamiedzy astraeriami;
astraenie na adtrzarkach CNC 2 zastosowanien specainie dobrane) Scemicy
| parametriw e pracy

ZASTOSOWANIE:

P piy przeznaczone oo deca oklein naturalapch, fomindw oraz listew | ram 2 drewna
i materishiw drewnopachodnych

P charaktenyzuig sie doskonaty powierzchnig po prascieciu oraz bardzo dobry jakodciy
Kraeedzi pezy vy Sou pity 2 materiatu

P piy StoSowane sa do razkroju phyt na optymalizerkach i pitach ramieniowych,
Z Mo2lwodciy 2astosowania na formatyzerkach

i @] (& = = &% el A mumm

me mm =m me ixd /g
O PS322-0250-0001 250 &) ‘ 32 22 a0 | 27/424285/46+2x10/60
PS322-0300-0003 300 30 32 22 96 2x7/62+285/866+2x10/60
Lingenida: it ilods ctwortw Zatierakinwgch, d - Sracnics otwordw 2abmrieowych, d - drwdnica podewsms ctworim, ©Q - na zamdwmnie.

| 5900855156127
5900855149686

l Pita z ptytkami HM serii LL MULTI CUT VH PS316

do ciecia pojedynczego | pakietowego materiatdw drewnopechodnych
™ £ ZNXG o
NEW
\ — v

61@' == o @

CECHY / KORZYSCI:
P wysoka dokladnodd wakonania dysiu, spacialnie dabrany weglik spiskany oraz adpowiedrs probl uestienia
GA 10 (trapezowophaski gwaraniugy duzy ysotnae narzedzia oraz bard o dobey phoft ceoa
nieregulama podzistia webienia ply pazwala uzyskad bardzo dobirg kol poweerzchni zardwno podczas
ciecia paoelowego jak i pojedyncze) pyty
dysk wywazany dynamicznie eliminupe wibracs w czase cecia
odpowisdnie naprezenie dysku zapewnia setywnoeid cdrodia co wplywa na stabing prace pit
pHy nEkaszumaee, odpasednie naceos porealajy abnizyt paziam hatasy w procesie ceoa
sperokie modiwesa w zakresie astrzenia weglika spiskanego - pazvialag roowigrywad probleny
W OROU oraz sprostac dudym wymaganiom jakosaovym
uzyta tal nismisacka gearantuje pastarzalnode | wysckie parametry dysku pity

¥y yYyyvy v

%:B ZASTOSOWANIE:

P pita przystosowana do cieda materiatiw drevnopochodrych o rérych wysokodcoach pojedynco
lub w pakiecie - na formatyzerkach panelowych
P dadykowane dla u2ytkowniking KIarzy C2:5t0 2mieniajg ilode warstw cigtych materishdw drewnapochodrryth
(od 1 do kilkunastu phyt w pakiecie)
2wikS20Na 2yWOLN0AL Ciecia phyt Z tworzyw drevncopachadnych (.. MOF, HOF, LDF, OSB)
G A ciexie - farmatowanie w pakietach plyt drewnopochodnych laminawanych, Toliowanych | Lakierowarryth
pha mo2e pracowat 1ak2e na formatyzerkach panelowych razem 2 poddnakiem

yvwvywy

(@@ [ [ O] oo [ (3] mm
=m me mm me ixd /d "t
o PS316-0380-0001 380 &0 48 35 72 GAlO® L | 2x14/100 « 2x11/115 1 { 5900855227803
o P5316-0400-0001 400 30 44 32 72 GA10® L 2x10/60 1 5900855227810
o PS5316-0650-0001 450 &0 48 35 50 GAI0® L 6x11/85+210/80+2x16/125 1 [ 5900855227827
o P5316-0440-0001 480 30 44 32 &0 GA10® L 2x13/94+2x13/95 1 5900855227834
Legenci d- Lokd otmordw 2abimrsccwyth, d - dredrics ctwortw \ 4, - Srednica O - i zamid

AR PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

- Obrdbka drewna i materiatdow drewnopochodnych



| Pita z ptytkami HM serii LL CUT VH line
do ciecia tworzyw drewnopochodnych w pakiecie

CECHY / KORZYSCL:

P sera LL CUT VH Line 2 SUPER TWARDYM weglikiem speekanym wykonarym Z nanozieren
[NANOGRAIN] 0 twardascl 2 250 HV to jeszcze dhuZsza Zywotnast - 852028 wieoe) przecikaych
M. phyty pomeedzy ostraeniame

> wysoka giadkosd twardych weglikdw to duzsza Zywatnasd pomidzy ostrzenami - ostrzenie
na ostrzarkach ONC 2 zastosowaniem speciainie dobrane| Soemicy | parametrdw gf pracy

P precyZyine wWykonany Korpus pity 2 nawym wyciszeniem obiniza paziom halasu | Zapewnia uzsza
Zywatnodd narzedzia - nowy stabling | achy dysk ply

P zaprojektowane rowkl kompensacyine 2wekszag ocdpormnost dysku Na wypaczenieply
POC wplywem temperatury oraz obogenia

P dysk wywazany dynamicznie eliminue wibrace w CZaske Cecia - stabllny proces

B skrawania | wyzsza skost przecinanych powierzohni

e
wn
-

L=

“ ZASTOSOWANIE:

P cicle - formatawanie w pakietach phyt drewnopochodnych laminowanych, folkewanych

| Llakerowantyth- na netto [GA. 1GA] lub bruto (GB) oraz dla matenalow z okleing naturalng
‘Y lub pochodnych skigfki np. LVL (1GE)
P ciecle oobywa sie na farmatyzerkach panelawych 0o Cdla pakietowego, kiore pawnery
GA wepdipracowat z pla podonaEca
P Zwiks20na ZyWotnos< CRcia warstwy okdeiny, lamenatuy, [akleru itp. w ptytach 2 tworzyw
dresnopechodrmych (MDF. HDF, LOF, 058)

o 0O © o o o

o

I 2 3. Geometria ‘
we (] (H = m O - A
men | -m men | -m | | ilxd /) g (518 |
PS312 - LL CUT VH line _
PS312-0305-0001 25 30 4 30 £ GAIS* L i 1 5900855107167
PS312-0350-0003 350 30 44 30 72 GAIS® L o 1 $900855107181
PS312-0350-0004 350 7 44 30 7 GAIS® L 2411/100 1 5900855107198
PS312-0380-0001 380 60 4 32 7 GAIS® L R ‘ 1 5900855107662
PS312-0380-0002 180 60 48 35 7 GAIs L -ier ) 1 5900855107686
PS312-0400-0002 400 30 Gk 32 7 GAIS® L 2x10/60 ’ 1 5900855107679
PS312-0420-0001 420 80 I 32 7 NE L g1 1 5900855107709
PS312-0450-0003 450 80 68 32 7 GAIS’ L P - ‘ 1 5900855107723
PS312-0450-0009 450 60 48 35 7 GAIS* L . 1 5900855146388
PS312-0440-0002 440 30 44 32 7 GAIS’ L 2x13/94+2x13/95 1 5900855169516
PS312-0480-0001 480 30 48 38 7 GAIS® L 2x10/60 1 5900855107761
PS312-0600-0007 800 40 58 40 7 GAZD" - He 1 5900855245296
' : +2x12/115+2x19/120
PS310- LL CUT Line
PS310-0620-0001 820 40 60 40 &0 GAIS’ - 213/114+2x13/115 ‘ 1 590085518117
PS310-0720-0001 720 40 &4 4k &0 GA20° - 2x13/114+2x13/140 1 5900855177337
Logenda: i+ iedd cowornlw Zatierakowych, d, - 4r0dnica otwerdw 2aberakowych, d - Lrednica podsatowa ctwortw, O - na Zamdwienie.
Mozliwe wykenanie uzeblen dla pit LL CUT VH line do ciecla PAKIETOWEGO z kodu PS312
o o o
) 1 4B "; " B
= st * [
Y \ L
15+20° 5+20 15+20
- 1GA N 1GE - ce

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

Narze¢dzia do cigcia - rowkowania




| Podcinak trapezowy z ptytkami HM serii HM LL CUT VH line
do podcinania materiatow drewnopochodnych

a=12°

1GR

PS627

% YT
B = BB

CECHY / KORZYSCL:

P SUPER TWARDY weguk spiekany wykonany Z nanaziaren [NANOGRAIN) o twardosa 2 250 HV
t0 jesTCZe 2523 Tywotnost

P wysoka Qiadkodt twandych wegl Kiw 1o dhu2sza Zywotnosd pomedzy astrzeniamy; astrzenie
na o6trzarkach CNC 2 zastosowaniem speciainie dobrans) Scerniy | parametriw 4 pracy

P optymalnie dobrana Qeometria uzetienia 1GR 8° (podonak stozkowy)

P piynna reguiacia polodenia podcingka w MEsZynach do tego przysisowanych

ZASTOSOWANIE:

P podcinanie warstwy oklany, laminatu, akienu itp. w phytach 2 tworzyw drewnapoachodngch
(MDF, HDF, LOF, OSE)

P pamietdj o prawidtowym ustasieniu giebokadci podieca w oslu uzyskania
jak najepszych efektdw

P wspdipracuje z pia gltwng

2
| @] | (A Coml SR ePe A mummn
men mm | =m me | | ixd / 4, : [ |
PS427-0080-0001 | 80 20 32042 | 22 16 - 1 5900855099238
PS4627-0100-0003 100 20 32+4,2 2,2 20 - | 1 5900855099295
O PS627-01000004 | 100 2 | 32wz | 22 | 20 | - © 1 5900855099301
PS427-01250003 125 20 32¢4,2 22 24 - 1 S9D0BS5099318
PS627-01250009 | 125 20 3140 | 22 2 - 1 5900855099325
o PS427-01250017 125 22 3.104,1 22 24 - 1 S9D0B55149532
PS427-0150-0003 | 150 30 32¢42 | 22 2 = 1 5900855133593
O PS627-0160-0001 140 55 64556 35 35 3x7/66 1 5900855107587
O  PS627-01800002 | 180 30 6456 | 35 30 - 1 5900855107600
O PS427-0180-0003 180 45 | A4S 35 | 38 - L1 5900855107617
PS627-01800004 | 130 45 4858 | 35 36 - 1 5900B55107624
o] PS4627-0200-0004 | 200 | 65 | 44454 | 3.5 | 36 | 2x9/100+2x9/110 1 5900855112314
Legenda I Lo5¢ otwordw 2abirakcwych, d, - 4rednica cowondw \d, - drednica otwerdw, O - na zamimienie.

| Podcinak sktadany z ptytkami HM serii LL CUT line

do podcinania materiatow drewnopechodnych

)
Ay -

15°

o

SE y=12° i'
GS

CECHY / KORZYSCH:
P podainace skbadarty - geometna webienia GS 12°
> BARDZO TWARDY weglik spiskarry (ULTRAFINE] o twardada 2.100 HY 1o dhuisza sywatnadd
P wysoka gladkaic twardych weglikdw to dhuzsza 2ywatnoéd pomiedzy ostrzeniami ostrzenie
na astrzarkach CNC 2 zastosowaniem spacjalree dobranej <oiernicy | parametriw jej pracy
P jegoistotng zalets jest utrzymanie wymiaru podaetega rawka bez wagledu na razras
grubotci w materiale

ZASTOSOWANIE:
P podcnanie warstwy okleiny, Laminaty, Lakiery, etc w phytach 2 tworzyw
drewnopachodrych (phyta witrowa, piléniowa, sklejka, ptyta MDF, HOF, etc)
P regulacs srerakotci rzazu za pomocy przektadek dystansowyth (w kamplecie)
P wspilpracuje 2 piy gitwng

©I @ b= s i

mm mms mm s
PSH46-0080-0001 | 80 | 20 | 28+34 2x10 | 2 | 5900855074104
PS646-0100-0001 100 | 20 28434 2x12 | 2 5900855074391
PS446-0120-0001 120 20 [ 28434 2x12 2 | 5900855074414
O PSt46-0120-0002 120 22 28434 212 2 5900855074421
PS646-0125-0001 125 20 \ 28434 212 2 | 5900855075128
O PS646-0125-0002 125 2 28434 212 2 5900855076135

Legendx © - na zamimienie

AR PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych



PlLtY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM do elektronarzedzi




AR

Linia pit MITER

I Pita z ptytkami HM serii MITER 1 -CHIPBOARD-

do pilarek ukosowych / ukosnic

CECHY / KORZYSCL
Wy B > BARDZO TWARDY wpglik spiekary (ULTRAFINE] o twardadci 2,100 HV zapewnia wigksza
Zywornast narzedna
o P cienkirzaz i dysk - cecha ta powoduje, iz operataram dae ta uczuaie lekkosa prowadzenia

by podiZas procesy CIpos

P produkassne w technologe pk praermystraych, gdoe odchytki od wymisrtw naminalrych
iz praokraczag setrych cagsa mikmetra

P zastosawanie blach 7 gatunkowe] stali narzedziowe| na dysk oraz wyspecibzowana

G A technologa Naprgzana QWNErantLgq wAascing satywnost pity padczas pracy

P> ostrzenie weglikdw spekanyth realizowane na sterowanych numerycznie astrzarkach
CNC w, aptymalnie Zaprogramawanych parametriw pracy $aermicy | specjaingm
daborze @i charakterystyki

P zaprojektowane rowki kampensacyne 7wWigkszalq odpornoss dysku na wypsczenie
piy pod wptywem temperatury orag cboigzenia

ZASTOSOWANIE:

P ciecie twardych materiakw dresnapechoedrych MOF | HDF

P madiwedd cieda ptyt witrowych pekrytych dodatiowymi bard 2o twardymi warstwame
Larminaty

P dedykovsane riwnie da aecia konglomeratow a takze profili PVC i dumnium
o grubedci £cianki do 2mm

P ciecie MOF - lstwa drzes np. ascieznicy, pansi podiogowych 2 HOF, twarzyw sztucarmych
np. parapety, Lstwy, et profli 2 aluminium - otwarte | zamkriete, listwy podtogoeey;
konglamesrandw - Lady w biurach, blaty kuchenne, etc

P ciecie kglowe, ukosowe, proste, raskowanie

P stosowane na plarkach ukcsowych, ramieniaesych craz na maszynach stacinarnych

e @] | A = om=] R oo oDe “ \ I
mm mm ~m | ~m | ixd /g s
PS&01-0210-0001 210 30 2,7 20 54 GA-5° 2¢7 [462+2x8,5/46+2x10/60 1 [ 5900855261852
PS&01-02156-0001 216 30 28 | 20 72 GA-5° 27 /42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855196215
PS&01-0254-0001 254 30 28 20 &8 GA-5° 2x7/42+2xB,5/46+2x10/60 1 ‘ 5900855196222
PS601-0254-0002 254 30 28 20 96 GA-5¢ 207 /42+2xB.5/46+2x10/60 1 5900855196239
PS401-0260-0001 260 30 2.7 | 20 | &8 GA-5° 207/462+2x8,5/46+2x10/60 | 1 5900855196246
PS401-0260-0002 260 30 2,7 20 96 GA-5° 267 /62+2x85/46+2x10/60 1 5900855196253
PS601-0305-0001 305 30 28 20 96 GA-5° 237/62+2x85/46+2x10/60 1 J 5900855197069

Legenax I- Los¢ otwortw 2ablerakomych, d, - Srednica cowordw Zatierskowych, d, - 4rednica pOTalowa oTwantw.

Intox Producenc model ukodnic [padamyth w tabeli maszyn na stronach &b-4%) w trakcie wamoscl ninvejszego katalogu narzedn GLOBUS mogs modyhcowas swoje produkty. W zwiyzky 2 tym prosimy. aby proed Zakupem konkretnege
typ wymiaru pRy speawdzié posiadany typ / model ukzdnicy oraz zalecane wyposadenie. W przypadiu tarcz plarskich uwags naledy zwrdcit na: Srednice 2ewnetrang tarcay / pity [min. - mao ) cewdr wewngtrany fosadczy pity, dodaskowe
atwory LU rowki MecujRce w dysku Tarcly oraz s2erckedd weglica spiekanege (rzazu - szerckedd dedal.

| Pita z ptytkami HM serii MITER 2 -WOOD-

do pilarek ukosowych / uko$nic

CECHY / KORZYSCL

> BARDZO TWARDY weglik spiekary (ULTRAFINE] 2,100 HY zapewna wigksza 7ywotnoss narzgdzia
P cenki r7az | dysk - cecha ta powodue uczuoe lekkoso pravadmnepdy podczas procesy ol
P produkaviane w technologe pet przemystowych, gdzie cachytki od wymiaréw nomenalmych

nie preekraczag setrych cagsci milimetra
P zastosawane blach 7 gatunkowe| stali narzeazion| na dysk oraz wyspecslzovana

technologa NAPrezana QWarantigq vAascivg satyWnost pity padczas pracy
P ostraenie wpglikie spiekanych realizowsne na sterovarmych numencnie ostrzarkach CNC wg.

cptymalnie zaprogramowanych paramesrdw pracy SCRmicy | spacialmym doborze [e) charakterystyki

P zaprojektowane rowki kampensacyine 2wWigkszalq odpornoss dysku na wypsczene

piy pod wptywem temperatury orag cbecigzenia

ZASTOSOWANIE

P Unmersalng 1arcza do CRaa 0rewna Migkdaego | twardago

» dedykowana rowniez do obrobki sklefki i mat. drewnopachodnych pakrytych akleing naturalng

P precyzy|ne ciecie @lementiw 0Zsko 2351060waniu NS Przemian skosnego uzetkena o make)
podatce [duze) llosa 2¢bdw)

> 0gCE drewna migkuego - decka, tata, kontriata, e1C; drewna twardego - belka postogowa. stoprice,
tralki, Ustwy, enc; sklefo - np. elementy skrzyr, szufad, etc; phyty widrowe| Z ckleing naturain

P CECR KII0WE, UKDSOWE, Proaste, rawkowanie

P stosowane na plarkach ukosowych, ramieniowych oraz na maszynadh stacjnarnych

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

- Obrdbka drewna i materiatdow drewnopochodnych



e @ | & = m] | conn s £ mummm
mm mm mm mm ixd, /d st
PS602-0210-0001 210 0 ] 2,7 20 56 GS-5° | 7/62+2x85/66+2x10/60 1 5500855261869
PS602-02146-0001 216 30 27 20 72 GS-5° 2xT/42+2xB5/46+42x10/60 1 5500855196277
P5802-0216-0002 216 30 I 28 20 54 GsS-5° 2¢7/62+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855196284
PS602-0254-0001 254 30 2,7 20 30 GS-5° 20T/62+2%8,5/66+2x10/80 1 5500855196291
PS602-0254-0002 254 0 ‘ 28 20 | 48 GS-5° | 27/62+2x8,5/46+2x10/60 1 5500855196307
PS602-0260-0001 260 0 2,7 20 | 80 GS-5° | T/62+2x8,5/66+2x10/60 1 5500855196314
P5602-0260-0002 260 30 ] 32 20 5B GS-5° 2x7/62+2xB,5/46+2x10/60 1 5900855196321
PS5402-0305-0001 305 30 28 20 96 Gs-5° 2¢7/62+2x8,5/46+2x10/80 1 5900855196338
PS£02-0305-0002 305 3 [ 32 20 { 72 GS-5" 24T /62+2x8,5/66+2x10/60 1 5500855196345
Legenda 1 Robs ctworbw zabirakowych, d, - Sednica cowerw 2abieraskowych d - Srednics poszistond otmoriw.
nfo: Fred. | modeli ukosnic | W tabeli MAsIyn N3 Stronach 46-45) w trakoie waknoscl niniejsoego katalogu narzedyl GLOBUS maga modyAkowat swoje produkty. W Zwiazios 2 tym prosimy, aby proed zakupem korkretnego

TP Wymiaru pity Sprawdzid posiadany typ / model ukodnicy oraz 2alecane wyposadenie. W orzypadios 1arcx plandiich uwage naledy 2wrdcid na Srednice 2ewnetrang tarczy [ pity (min - mae ), cowdr wewetrzny/ ceadczy ply, dosatkowe
otwory lub rowks mecujace w dysku tarczy oraz szerokodt weglika spiekanego [rzazy - szerokoés ogoal,

| Pitaz ptytkami HM serii MITER 3 -SPECIAL WOOD&CHIPBOARD-
do pilarek ukosowych / ukoénic

BEQ
A A

CECHY / KORZYSCH:
specine geometria 3655 umokimia dede matenativ o soerckim 2akresie proskroge
- od 10 mm da 130 mm w 2aleineéa od Srednicy pity
BARDZ0 TWARDY weglik spiskany (ULTRAFINE) 2,100 HV zapeania wiskszy 2yaotnaié narzedzia
cierki rzaz i dysk - cacha ta powodupe ucaucis lekkoda proveadzenia piy podczas procesu oecia
produkovaane w technologi pet praemmystowych, odzie odehytki od wymiartw
nominalnych nie proskraczag setrrych cas$ei milimetra
rastosawanie blach 2 gatunkowe| stali narzedzioee) na dysk craz wyspecis zoveana
technologia naprezania gwarantujy whascveg setywnodt pity podczas pracy
ostrzenie weglikdw spiskaryth realizowvane na sterovaarnych numenycmie ostrzarkach
- 3GS CNC wyg optymalnie zaprogramawanych parametriw pracy <ciemicy | spacgarym doborze
19 charaklerystyso

P zaprojektowane rowki kampensacyjne reekszajy cdpomost dysku na wypaczenie pity

pad wptywern temperatury araz cboglenia

15°

¥y ¥ yYvyvy v

ZASTOSOWANIE:

oo 57ybRgo ORcia drvna migkkego | twardego 7 perleknying jakatcq povesrzchni cbrabiaryth
WYmagang Rkost ageia nalely dostosowat proez dobdr adpowiedniego posuwy

mazliwesE cigoa matenatiw drevwnocpachadmych takich jak pyta, skieja MOF, HDF

cigcie listew ramek, antyramek, listew drzwi, c6oeznicy 2 MOF | drewna twardego;

dreena twardego - stopnie schoddw, etr; drewno migkdosgo - deska, balka, tata, ste.

ciRCIe ktowe, ukasowe, proste

stosowang na plarkach ukasowyth, ramieniavaych oraz na maszynach stacanarrych

»
»
»
»

»
»

e @] @& = ome] | RRE | oo oo A mummnn
me me mm mm ilxd /o .

PS54603-0210-0001 210 I 30 27 20 54 [ 3655 2x7T/42+2%8,5/ 66+ 2x10/60 1 5900855261876

PS803-0216-0001 216 30 2,7 2,0 72 36557 2xT/42+2%8,5/66+2x10/60 1 5500855196352

PS803-0254-0001 256 | 30 27 20 96 | 3655 27/k2-2485/66+2x10/60 1 5900855197076

P5603-0260-0001 260 30 2,7 2,0 96 3GS5° 2X7/42+2%8,5/ 464 2x10/860 1 5900855197083

P5603-0305-0001 305 I 30 27 20 96 [ G55 2x7T/42+2%8,5/ 66+ 2x10/60 1 5900855197090

Legendy d- indd ctworiw zabmracowych, d, - drwdnics twordw zatierskowyth o - Sredics pocsishowas otworiw,

o Preducenci modeli ukotnic [padanych w tabeli masayn na stronach 45-43) w trakoie widnodci ninigjsaego katalogu narzpdli DLOBUS magq modyikowal swoje produbty. W Zeigzhos 2 Tym prosiny, aby praed Zakupem konkretnegs
TP wymiaru pity sprwdnid posisdarny typ J model ukokeicy oraz ealecans wyposkbens. W pezypadiy trer plarskich uwage naledy swrdc nic dradnice zewnetema tarcey | pity [min, - mice ), stwir wanmsmstr ety /osadezy pilty, dodtkowe
ctwory Lub rowki mecujace w dysk 1arczy oraz szerokcd wepllka spiekanego [rzaay - szerokeds dedal.

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM 1L

Narzedzia do cigcia - rowkowania



PRZEGLAD MASZYN / UKOSNICE

Specyfikacja tarcz/pit

dradnica zew. x radnica olw. wew. pity [mm]

210x30

216x30

2-0240-C
493-0240-C

305x30

210x30

216x30

254x30

260x30

AEG DewALT
BPFS18-234BL0 A ow718 A
PS216L A oW743 A
PS2%4 L A owW770 A
PS 306 DG A oW A
APFX nw777? A
55123 A owWsTm A
ATIKA OWSTT2 A
KGSZ 210 A DWS774 A
KGSZ 305 N A owWs?T? A
BASS DWSTT8 A
BP-4770 A OWS7E0 A
EP-&T71 A DeWaALT
BP-4772 A ELERMY
0CsTI7 A
BP-4773 A P A
BAUKER
DHS780 A
BMS210 A DEXTER POWER
T:;nl. A NGZP1-21 A
w JIG-ZPZE-255 A
SMSS00 A SMs52108 A
BOSCH SMS210C A
GEM 10 A SMS25048 A
GCM 12 A SMS255E A
GOM 350-254 A SMSIBAC A
BCM & OCM A SMSI0NE A
GCM 800 SJ A owT
GTM 12 A KGS12-210 A
PCM & A KB516:255 A
CASALS KGS18-285 P A
CTR 305 A KGS18-305K A
VIR210T A EINMELL
WNTR 250M A TC-SM 2131 Dual A
CLARKE TC-SM 25311 A
CZMS210MP A TC-5M 2534 Dual A
C2MS250MP A TE-MS18/210U-50k A
CMS1052 A TH-MS 2112 A
CMS2108 A THSM 21310usd A
CMS2505 A TH-5M 2834 A
oMl TH-SM 2634 Dual A
C-KES 210-A A gmﬂ
C-ZKGS 250-4 A MSEm 13001 A
CROWN Basic Line
CTI52339 A MSEm 1202 L A
CT15235 A :‘D?L""l“"s‘ A
DEDRA MSEM 1612 5L B
DED7739 A | MSEm 201060 A
DED7745 A Prod Line
DoAY | uSEm 201250 A
D105 A et 205D A
D707 A :«s’sm 2050500 A
pzII N A | Probline
N2 A Lnﬁr?nz::usm A
D713 A ELITECH
ownz A PT 1221 A
w703 A PT 1625 A
ow710 A PT 1825 A
oW A #T 2030 A
oWz A PTK 1625 A
DW?13 A FRRAUER
DW714 A EMIS2105 A
ow?15 A EMIS2185 A
oW1 A EMIS254C A
owny A EMIS254S A

AR | INFORMACJE TECHNICZNE

Obrdbka drewna | materiatbw drewnopochodnych




PRZEGLAD MASZYN / UKOSNICE |

Specyfikacja tarcz/pit

dradnica zew. x drednica otw. wew. pity [me)

210x30 216x30 254x30 260x30 305x30 210x30 216x30 256x30 260x30 305x30

EMIS305S A GUDE
ERBZ3SMSW A GFO 1401 A
ERBSIIMSW A GFO 1801 A
ERBTIEMEW A GKS 210 A A
ERBTIIMEW A GR# 210 85 A
FRRAUER GR¥ 210/300 A
ERBZITMSW A GRK 2104300 SET A
ERBEOIMEW A GAK 284 BS A
oL TKGS 214 A
CRAFT 405412 A TKGS 254 A
CRAFT 405425 A GUILD
~ FEIDER BMS2106 A
FS018216 A BMS21065 A
FSO18216-LU A HAMMER FLEX
F5020250 A STL1200/210C A
FS020250.LU A STLI400/210 A
=1 STL1400/2108L A
732 A STL1800/305PL A
733 A HAMMER FLEX
842 A STL1B00/250C A
246 A STLIBOO/255° A
1050 30 A HITACHI / HKOK)
300 SPECIAL A CI0FCE A
305 PRO A CI0FSH A
3055 A CIZLCH A
246 ALU A CI2L8H A
911 EVO A CI2RSH A
999 EVO A C3410D A
00X P A CAFSE A
- FEMI JOE LINE C3F5H A
TROTS A HOLZKRAFT
TROT? A KGZ 2540 Vario A
TR 078 A KGZ 3050 Vario A
TR 050 A HOLZMANN
TR 102508 A KA 258 UL 230V A
TR 103008 A KAP 305 JL 230V A
TR 235 A KG 305 JL 230V A
TR 240 A TK 306 230V A
TR 245 A HOLZPROFI
TR 2500 A SAO 308 A
TR 30850 A HOLZSTAR
FERM KGZ 210 E A
MSM1035 A KGZ 255 E A
MSEM1036 A KGZ 308 E A
MSEM1037 A HYUNDA
MSM1038 A HPT0028 A
FESTOOL HS01600-210 A
KAFEX KS 120 A HS01800-7%4 A
KAPEX KS &0 A HE020208 A
KAPEX KS B8 A INTERSKOL
KAPEX SYM 70 A PTK-216/1100 A
Fax PTK-250/1200P A
Fi6-298 A PTK-250/1500 A
Fa6-24708 A PTK-30%/16000 A
F34-25008 A Jca
F34-25908 A JCB-MS-210C A
- GMC JCB-MS- 21058 A
GM210C A JCB-MS-2545 A
GM235S A JCB-MS-25458 A
GRAPHITE SCM5210 A
596801 A SCMS255 A
596808 A JET
96812 A JSMS-10L A

INFORMACJE TECHNICZNE | 1L

Narzedzia do clecia - rowkowania _




PRZEGLAD MASZYN / UKOSNICE |

Specyfikacja tarcz/pit

dradnica zew. x radnica olw. wew. pity [mm]

210x30 216x30 256x30 260x30 305x30 210x30 216x30 254x30 260x30 305x30

Kl TMANN MATRIX
K-PU 1700W A MS 1650-210,
K PuzsP A | Seiisozinn .
KAASAKI | wsimomsos A
KMS 1200255 60 A | M1S 2050216 o0 A
ﬁ”nz . A SMS 1450-210 DB A
¥-5MS 1600-255 B0 A SMS 2000-250 A
Ky SMS 2000-305 BC A
NS 2164 A SMS 2200-340 LL A
NS 256 A METABD
MS255A A KGS 18LTX 216 A
NS 30508 A KGS 216 A
MST 2% A KIS 25¢ A
KLPRC KGS 305 A
KLGX 1508 A | kesvzie A
KLGK 1509 A | kesvi2xect A
KLGK1812 A KGT 305 A
KLGX1515 A KS 218 MULASEROUT A
KRAFTADELE / KS 254 A
KD555 A HE 3 A
KO85 A Lo
Kos%? A | MIBFNS2SC A
TR MI8SM5214 A
- A MS 218 SB A

T — A MS 34 DB A
e MS 35 06 A
LAASSCMS-08 A RIS
SCM521058 A TN A
SCMSZ34DE A iz A
SCMSZ3458 A NI A
SCMSIS0E A NS0 A
SCMSISDBL A NsIES A
LUXTOOLS ?::: A
ZKGS 1600 A
ZKGS-1600 A A :m :
CKGS- 1800 8 A IO
MAC ALLISTER Machire
MMI5210C A ALFA A
MMIS2105 A ALAS A
NMSP1B00XSL A Al FAmini A
MAKITA BETAglLS A
eSIzZY A azma
LF1020 A CNS-1821U A
. Lo | A
Lo A Coswu | a

— R = .
L51013 A
LS1016L A NG-2PE2100 A
LS1018L A PEUGEDT
LS10151 A EnergySaw 210512 A
L5100 A A EnergySaw-25458 A
L5121% A EnergySow-2055TH A
MAK-CONBO-013 A EnergSaw-3055TR2 A
MAKSIWA POWER PLUS
210 mem NK.100J A POAWESD00Z A
300 mem NK.400J A POWESDI02 A
MANNESMANN POWADTSSS A
12880 A POWXDTSSIT A
MATRIOX POWXOTSSSS A
NS 1200-255, A POWIDTS60S A

% POWIDTEATS A
SMS 1600-255 A POWXDTSSETX A

L | INFORMACJE TECHNICZNE
- Obrébka drewna | materiatéw drewnopochodnych




PRZEGLAD MASZYN / UKOSNICE |

Specyfikacja tarcz/pit

dradnica zew. x drednica otw. wew. pity [mm)

210x30 216x30 254x30 260x30 305x30 210x30 216x30 256x30 260x30 305x30

Preyktad

indeksu

POWER PLUS STAYER

POWXOT5695 A SCR2Z55W A

POWXO7573T A SLL265W A

POWXO7582 A SLLINW A
POWX(7587 A TITAN

POWERMAT TTESTAMSW A

PMAUK-3150 A TTETIOMSW A

PM-UK-3200 A TRYTON

PROTECO TU1450 A A

PP-1800 A TU1800 A

PROTER TUOZ000 A

PR 210 PLUS A VANDER

PR 25% PLUS A vupmS A

PR 305 A VERTO

PR 306 PLUS A 526206 A

PR 3068 A VIRUTEX

RYOBI T™MZI3W A
EMS216L A TMEIW A
EMS52165-L56 A TMAIIWTC A
EMS254L A TMAIL A

EM5256.-156 A T™MTZC A
EMS305RG A M7 A
RIBMS216-0 A TS233W A
RTMS1800-G A TSIIW A
SCHEFPACH TS48L A

HM100 A 1872 A
HMI20L A TS73C A
HMD) A VONHAUS

HMEOMP A 15/299 A

HMS0SL A 15174 A

SHARKS 15-300 A

SHE70/ SHKABS A WORTH

SH&71 / SHKABE A KGS 250-60 A

SILVERLINE KGS Z70-60 E A

210men 252705 A KTS 140 COMBI A

210mm 5446534 A KTS 300-L A
P PS 270 A

01504 A PS5 350 A
1S A YATD

SKIL YT-82170 A

1131 A A YT-82171 A

3100 MA A YILMAZ

3835 MA A KD 250 A

SPARKY KD 205 A
TN &8 A KD 310 A
TKN 200 A KY 250 A

TKN 550 A KY 305 A
STANLEY FatMax KY 310 A
FMETZ0 A 2IPPER

FMET2) A EFRGS210K A

STAYER 7LKGS216-310 A

5C210 A 71-KG5250-310 A

SC241W A ZI-KGS250K A

SC281W A ZHKGSIBUK A
SC261W A £HRS2I0 A

SC264W A ZUBR MASTER

SC265W A ZPT-210-1400 L A

SC291W A ZPT-210-1500 PL A

SCI10W A ZPT-295-1200 A

SCINW A 7PT-305-1800 PLR A
SCITOW A ZPTK-210-1500 A

SCITIW A ZPTK 2551300 A

SCE1650W A ZPTK-30%-1900 A
SCE3NW A ZPTP-255-1800 A

INFORMACJE TECHNICZNE | 1L
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Linia pit ZAG

| Pita z ptytkami HM serii ZAG 1 -CHIPBOARD-

AEZIXREe
' TR

CECHY / KORZYSCI:
P EARDZO TWARDY waeglik spiskarry (ULTRAFINE] 2.100 HV zapewnia wigkszy fymotnods
P 2 wagedu na wysaky twardad weglikow ich ostraenie realizonans jest na steraeamch
numeryczrie cstrzarkach CNC 2 zachaweniem ckredlonych parametriw pracy Sciemicy
y P piy 0 geometri ostrza phytki HM - GA (2eby trapezawo-ptaskie)

do zagtebiarek

\[, B

a=15"

P zakres typowymiarowy dostosovaany do wiskszaicl zaghebiarek abearych na ryniku
GA P najepsme efekty ciecda daje ukyae soyry prowadzges) (2 whiadks gumows antyoadprys-
kowg), ktdra zabezpiecea krawed? abrabiarego matenaty preed wyrywsaniem
P modiweid zastosowania takze w maszynach stacionamrych i plarkach recznych

ZASTOSOWANIE:

P 30 precyzynego cecla. nacinana (rowkowana) matenatiw drewnopachodnycth
takich |k plyta walrows, laminat, MDF

P Shosowane podezas Praecnana pkyt meblawych lamnowanych, panell podiogowych.
wWkDOWEN |13 Wyt W blatach kudhannyth oraz rawkowania

P mMaksymalng wysokosE lub ghebakodd oecia uzaleaniona est od modslu Zagieblark)

danegQo producenta
2 Geometria
e & | == = & ; LTI
mm | mm mm mm | ‘ I
PS662-0160-0001 160 20 22 16 56 GAS® ‘ 1 5900855176064
PS462-0160-0002 160 20 22 16 48 GAB® 1 5900855176071
o PS662-0160-0003 160 30 22 16 &0 GA5® 1 5900855176088

PS662-0165-0001 165 20 13 14 48 GAB® 1 59D0BS5174095

PS&62-0210-0001 210 30 22 1.6 52 GAS® 1 59D0E551746101
e i wch w tabd srone 57) wirskoe g el GLOBLS magy wwm;wmmwmmmmmwmhuhw'mmmm
typ /el e w tarce g darskich wmagn ety Te—icit nu fednicy Sewneng brczy / pily (min. - mas, ctmdr Py araz uw okl
I Pita z ptytkami HM serii ZAG 2 -W0OD- PS664

do zagtebiarek

X7

CECHY / KORZYSCL:

> BARDZ0 TWARDY weghk spiekary (ULTRAFINE] 2.100 HY zapewnia wigksza Zywotnost

> 20 wzglpdu na wysoky twardasc weglkow ich astroene realzovens @5t na sterowanych
numenytznie astrzarkach CNC 2 zachassniem okreslonych parametrow pracy Sciemmicy

P py a geometrii astrza ptytki HM - GS (zeby na proemian skasne)

G s P zakres typowymiarowy dostosowany do wigkszosa Zaghpbiarek cbacrych na ryrka

> rajlepsan ofokty O dajp uzyoR sTymy proviaczace) [z widacka gumons antyodpryskowsg),
krora zaberpecya krawgd? abrabanaga matenaty proed wyrywaniem

P mazliverc zastosawania takae w maszynach staconarmych i pllarkach reczmych
ZASTOSOWANIE:

P do precyzyinego CRo paprzecenega | nadnania drevina (w tym dreana egrotyrenege),
materisiiv drevnopochodrych 2 okleinami returalrymi araz skleki

P do preecinania piyt meblowych formirowanych, desio podiogawe], przycinania drawi
ria chugods, wykonysania wycked araz frezawania dokbadmych rowkdw w belkach

P przy wyborse pity nalely awrtod uvaage na rodzaj cbrabyanego mat. oraz na jego wy-
miary. grubede, proskrd] lub w przypadku ciecia Ustew prablowanych - grubode Soanki

P maksymalna wysckodt lub ghebakos cecia uzalezniona pst od modelu zagishiarki

‘
%
@
7

=15°

danego producents
dex @] & = om= KKK A mummm
Y
mm mm mm mm =t

PS664-0160-0001 | 160 20 ' 22 \ 16 48 [ [ 5900855176118
PS664-0160-0002 160 20 22 14 56 GS5° 1 5500855176125

©  PSb44-0160-0003 | 160 30 22 [ 14 56 G55 [ 5500855176132
PS&64-0165-0001 165 20 1.8 14 48 GSE” 1 5900855176149

O PS6640210-0001 | 210 30 22 \ 16 52 GS5° [ 1 S500855176156

Irdz Pro: wrone 52) wirskoe D&% mog wwom produkty. W zmigrtu 2 tym prowmy aby provd rskapens hkonkeeinegs how e piy sprasednd poedery

typ / moce 33tk orag 3¥eCone wypesaterie, W prIyFad tarce SRarsiich uwage rolety TwricK: R 83rke Jwrev I ey / uglrm e ], oM wewnetrang asadcry Py Oraz SIe ko’ megf M spiekanegn (rzasy - sasrokodd dachil

AR PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

Sl Obrdbka drewna i materiatéw drewnopochodnych



| Pita z ptytkami HM serii ZAG 3 -SPECIAL- PSb66

AZLZERRD
TS

CECHY / KORZYSCL:
B P BARDI0 TWARDY viedlik spiekany [ULTRAFINE] o twardedci 2,100 HY zapewnia wigksza
2ywannodt narzedzia
P 26 wagledu na wysoka twardedd weglikdw ich ostrzenie realizowane St na sterowanych
numenyczrie ostrzarkach CNC 2 zachowaniem akredlonych parametnia pracy oiernicy
o P pity 0 geametrii 0strza phytki HM - GA (2:by trapeaowo-prackie) | upmnym kadie natarcia
Y= -5 P 2akres typowymianawy GoStoaawanty 00 witkszodd 2aghebiarek abecrryth na nyniy
P nalepsze efekty cecia daje Ly s2yrry provadzace] (2 wkiadka gumovey antyod pryskowg),
o GA kidra zabezpiacza krawed? cbrabianego materishu przed wyrywaniem
P modiwesl zastosowania w maszynach stacenanmyth i popularych pilarkach recarych

do zagtebiarek

a=15°

ZASTOSOWANIE:

P precyzyine oecie i nacinanie mat. kampozytowyth typu carian, kerrock, staron
oraz listew dresnapochedrych | peofili aluminiavych (4cianka o grubeda max | Smm)

P stosovsane podczas przecinania | wykooyvania atwordw w blatach kuchennych
przycinania wewngtrzrych i 2awnetrzriych paneli cienrych craz raskowania

P przy wyborze ckredlone] pity do planawans operac)i oecia naledy 2aroat uwage nie tylko
na redeaj abrabianego materiaty e rédwnisz na pgo wymiary: grubodt, proekrd) lut w
preypadicu ciecia listew problowanych - grubode Scianki

P maksymalna wysckail lub glebokoss cieda wzalemiona jest od modelu zagtebiarki
daneqga producenta

- © & = ome W s ) mmmm

szt

PS666-0160-0001 ‘ 160 20 2,2 1.6 &8 GA-5* 1 5500855176163
PS666-0160-0002 180 ' 20 ' 22 ' 16 56 GA-S* 1 5500855176170
o] P5666-0160-0003 [ 160 30 2.2 1.6 56 GA-5° 1 5900855176167
o Producenc moded zagietiarek lpodamch w uw s msrmﬁe 52 wrakcie wanalo ninkefsaeg0 kRaogu nareds GLOBLUS magy madythawad swae produity. W 2wiasios 2 Tym prosery, aby [rIed Zaoupem Knkretnegn fypossTmian ply sorawdz it posoony
i | rodel naghul ekl orez rubaty swrix ¥ ne dredncy newngtrarg tarcey | pity [men - mac] stwie wewrgtramy (ouedry pey one soerciond weghis spikanege [raen - wrerchoed cpciel.

| Pita z ptytkami HM serii ZAG 4 -STANDARD-

Hmé\q@g.
& WO

do zagtebiarek

°
w
L
5 CECHY / KCRZYSCI:
P precyzyinie wykonary dysk araz s2lif ptytki HM zapeswniajy wysoky Sywatnoée narmdzie
P proces ostraenia realizaveany jest na sterowanych numeryeznie estrzarkach CNC
7=1 20 2 zachowaniem ckrelormych parametrdw pracy Saermicy
P pity 0 geametrii astrza phytki HM - GS (2eby na przemian skodne)

najlepsze efekty cipos dae wzyoe soyTy pravadzacs) (2 whktadks QuImoNg .:nty:b:l;r,xkr.rm]
ktéra zaberzpiecza kranedi cbrabianago materisty przed wyrywariem

G s P zakres typowymiarowy dostosowarny o wiskszeda zagtebiarek cbecnych na rynku
>
P mokliwoit zastasowania take w maszynach stacinarnydh i papuarnych plarkachrecznych

ZASTOSOWANIE:
P pity o uniwersalnym zastosowaniu i Srednis iladc 2ebdw do oeoa w2dtuinega
i popraacznaga elemeniiw 2 dreana klejonego, phyt stolarskich oraz dresna litego
stosavene takle podezas przyonania drowt na deugode, wykormywana wyaet oraz
do frezowania rowkdw w dreswnie
przy wyborze ckreslone) pity do planasans) operacii cecia nalely rardat uwags
na rodza) chrabranega materishy araz na ga wymiary. grubess | przekrd)
P maksymalna wysckail lub glebokod? cieda wealemiona jest od modelu zagtebiarki
daneqga producenta

e ] (& = wmel WK e ) mmmmmg

v

v

PS66B-0160-0001 160 20 22 1.6 36 GS12° 1 5900855176194
PS668-0160-0002 160 30 22 1.6 36 GS12° 1 5900855176200
PS468-0165-0001 165 20 22 1.6 36 GS12° 1 5900855176217
PS668-0210-0001 210 30 22 1.6 42 Gs12? 1 5900855176224

e mockl s Labell murwryen ru stroree 53] w CLOBUS magy e produdy. W swiesos 2 ten prowey, aby pried rsopem rkretrego o Triery ply e e pos ey
190/ redel aghetiank ora2 2decane wypiiadene. W przmados 1 (5 Rrshich uwage nabidy 2aOCit ne Sednop Dewngtrarg tarncy | pity [ese - sl stwde wewrgrany) (sadcy piy Ol SauoRodd wephia spahanege [raany - sperokedd Gpci.

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM 1L
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PRZEGLAD MASZYN / ZAGLEBIARKI

Specyfikacja tarcz/pit

drednica zew. x Srednica olw. wew, pity [mm)

160x20 165x20

210030 |

Przykiad

ndeksu

AEG MAFFILL

TSSSE A KS518MBIAF A
MR K &F A
051600 A KSPS5F A

BATAVIA KSS5 400 A

TRaxe BT-FS002 A KSS 400 / 36V A

T-Haxe BT-FS008 A KSS 50 12M bl A
B0SCH KSS 50 cc A
GKT 55 GCE A NS 55 A

GKT 55 GCE + FSN 1400 A M5 S5/ 36V A

BUILDER MT 55 18M bl A

801200 A MT 55 cc MidIMAX A

BD12145P A PSS 3100 SE A

B8D1Z145P-1 A MAKITA

CROWN DSPE00Z) A
CT18134-188 A DSPEIZIV A
OewaLr SP&000Y A
OWss20 A MATRIX

DEWAIT R FXVOLT PS 1200:55-2 A
0CsS520 A TRS 120056 A
ORAPER MEEC

PS12000 A w192 A
EUTECH METABO

£2206.002,01 A KS 18 LTX 57 F5 Set A
B0 1255P A KS 85 FS Set A

PD 1255F14 A oaro

PD 1675P14 A PLS-1214 A
FEIDER PARKSIDE

F51612 A PTSS 1200 Al A
F5161241 A POWER PLUS

FS1612-1PACK A POWXDS60 A
FESTOOL POWXDS61 A
TS5 A POWXDS562 A
TS73 A RUTLANDS

TSC S U A XT3%18 A
FLEX SCHEPPACH

CSE 55T A PLSS A

aMC PLSSLI 36V A

GTS185 A FLSSU-F2 36V A

GRAPHITE PL5S-P2 A

S8G45S A PL7S

GRIZZLY SHOP FOX

TI0687 A W1B3s A

T25552 A SILVERLINE

GODE 624327 A
TS 57-1200 SET A TITAN

TS 57-1400 KE SET A TTB673CSW A
HOLZMANN TRITON

TAS 165 A TTS 1400, TTS 1400P A
TAS 165 PRO A VIRUTEX

INTERSKO SRINT&T A

PP-165/13006M A WALTER

KALTMANN 630357 A
K-Z41 200 A WEN

2G 1200 A 35055 A

KAWASAX) WDOOSTAR

K-FS 1200552 A DIVAR 5% A

K-TRS 1200 A WORTH

KREG TKS S5-E A

MCS-SAW A TKS 55-E A
MAC ALLISTER

LT630065 A

MSPS1200 A

11 | INFORMACJE TECHNICZNE
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Linia pit POWER PLUS

I Pita z ptytkami HM serii POWER PLUS 1 -CHIPBOARD-

do pilarek recznych

>

vy

B RCIE S
OLE %

CECHY / KORZYSCL

ot vaRlDWYPUSETwY - Nowy typ mocowania uatwss zaktadanie pity na tulelg zacskowa,

w przypacku jkachkatwiek zabrudzen [pytte) umozites poprawne Zatozenie | ustalere piy wrgledem
watu | docisky

dysk wykonany 7 wysokogatunkows) stali uleps2ane] termicznie to rdwnamiema twardoss

Paeanrzchni oraz wysoka sThywnost narzedzia

zastosawanty weghk spiekany gwarantuje dhuga zywatnost | umozliwia wislokrotng cstranne

proces ostrzenia realizowany na sterawanych numenycnie ostrzarkach CNC z zachowaniem
okredlorrych parametrdw pracy Sasmicy Zapewnia bardio ostre krawedzie

szeroki zakres typowymiarowy w srednicach od (3184 mm do 3235 mm, dostasowarty

da wagksaosci elektronarzgdzi na rynku

:D ZASTOSOWANIE:
‘; i B P> docikcia naonans matenattw drewnopachodrych takich @ak: plyta widrows, Laminat, MDF, 0S8, HDF
= P> dedykowana rowniez da ogeia profli 7 PAC i aluminium [pratli zamknigtych] o grubosa soanki
Nk Prockraczagmce) 2 mm
P specjainie profiloviany ksztatt 2003 oraz ostrza GAS® lub GA10° [2¢by trapezowe prase) pawala
na zachowan® dobref koo cbrabiana povesrachni
’Y P majac mazdiwess regulacy prediosci abrotowe] w pilarce reczne) nalezy & dostasowad do rodzaju
typu cigtego matenaty, npw preypadku ogcia alumnium nalezy 2mneiszyc abroty
—) 0 20% w stosunky do predkodc Zalecans] podczas obrabki drewna
P mazliwosE zastosowania takze w maszynach staconarmych
1 1.2 3. Geomema
e @] (= @ = == 5N QT
men men mm mm .t
PS604-0184-0001 184 20 27 16 43 GAS® [ 1 5900855237123
PS604-0184-0002 184 30 27 1.6 43 GAS” 1 5900855237130
PS604-0190-0001 190 30 22 1.4 52 GAl0 I 1 5900855237147
PS604-0190-0002 190 30 27 14 52 GAS” 1 5900855237154
PS604-0210-0001 210 30 22 14 52 GAS® l 1 5900855237161
PS604-0235-0001 235 27 15 56 GAS® 1 5900855237178

Wnkx Producenci model plarek recamgch Bodarich w Label) Faszyn nd sronach 14551 w ke mxinodd ninejsaegn kg rarzeds GLOBUS mogs modame. smofe prodATa, W Dwazkas 2 ym prosimy, iy praed mewuwmxm

e [ model plaret orag a¥acane Wyposxi in, ‘W prrypacks tarcs plardich uwage nalely Tarack i Sadnice dewner g swczy [ piy (min - mas | otwde v

[r2any - woerchodé chpcial.

. yub ™ S SCTY DA SIerThaAC waglics splecnegn

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM 1L
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| Pita z ptytkami HM serii POWER PLUS 2 -WOOD-

do pilarek recznych

NEW

CECHY / KORZYSCI:

P atwir wiglowypustowy - Nowy typ mocowania uiatwia zaktadanie piy na tulee
2aciskiowa, w praypadiu zabrudzed (mybdw) umazlivia poprawne zatazenie | ustdenie

Yy vv v

Yy v v v

pily w2gledem watu i docisku

dysk wykanany 2 wySckogatunkowe) St UlepSZone) termicznie T riwnomierna twandosd
POWErZCNN 0032 'wysoka s2tywnodl narzedzia

wedlk spiekany gwaraniuje chuga 2ywotnadl | Lmaliwia wielokratne ostrzenie

Proces ostraenia realizoveanty na sterowanyth numenyczre astrzarkach CNC 2 2acho-

‘waniem okreslonych parameardw peacy Soermicy 2apewnia band2o ostre krawedze

szeroki 2akres typawymiarawy w Srednicach od @160mm do B235 men, dostosowany

00 Wigks2050 elektronareda na nynku

ZASTOSOWANIE:
pity praeznaczone do wazystkich standardowych prac przy obrobce drewna | inrych

materiatow drewnopochodmmch

0o ccia wzduznego (26 2¢by) | poprzeczrega (62 2¢by) elementiw z drewna
klefonego, ptyt stolarskich, drewna liteQo etc

specalnie pratlawany ksztalt 2eba oraz ostrza G5 15° (2ety na przemian skodne)
pozwala na zachowane dobre) skoéd powlerachni cigtyth obrabranyth materiatw
moliveasd 2ast050weania tTakae W Mmaszynach stacionarrych

e @] (& = ome SRE e S mummmm
mm || mm mm mm ! | =
PS605-0160-0001 160 20 22 14 24 GS15° ! 5900855237185
PS605-0160-0002 160 20 22 14 &2 GS15° ! 5900855237192
PS605-0164-0001 164 20 22 14 24 Gs15° 1 5900855237208
PS605-0164-0002 164 20 22 14 42 G515° 1 5900855237215
PS605-0184-0001 184 20 27 16 24 GS15° 1 5900855237222
PS605-0184-0002 184 20 27 16 &2 GS15° 1 5900855237239
PS605-0184-0003 184 30 27 16 24 GS15° 1 5900855237246
PS605-0184-0004& 184 30 27 1.6 &2 GS15* 1 5900855237253
PS&05-0190-0001 150 30 22 1.4 28 GS15° 1 5900855237260
PS&05-0190-0002 150 30 22 1.4 &b GS15° 1 5900855237277
PS605-0190-0003 150 30 27 16 28 Gs15° 1 5900855237284
PS605-0190-0004 190 30 27 16 &4 G515° 1 S900855237291
PS605-0210-0001 210 30 22 14 28 Gs15° 1 5900855237307
PS405-0210-0002 210 | 30 22 14 &4 GS15° 1 5900855237314
PS605-0235-0001 235 30 27 16 28 GS15° 1 5900855237321
PS4605-0235-0002 235 | 30 27 1.6 | 52 GS15° o 5900855237338
It Producenc Mmoo phansk reczngct el e wylnvmmmmumumummww@m.wmx 1 alry proed 2k uply

e [ model plaret srag pakecane wyposm e, W pryadios tarcr plardkich uwage nalely Tartck rex Sredn o aewne T sy [ ply [min, - ma | ceade

[r2any - woerchot cpci).

AR PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

- Obrdbka drewna i materiatdow drewnopochodnych

™ ek SCTY Sre3 SIerTASAC waglics spleicanegn



| Pita z ptytkami HM serii POWER PLUS 3 -UNIVERSAL- PS606

- /H\%-O \\;W $§
&<Le VW

CECHY / KORZYSCI:

B COnir WIslOWYDUSIOWY - NOWy typ MOCowania ultitwia 2aktadanie pity na tuleps 2aciskowa, w przypacku
zZabrucken (pybdw) umazlivéa popeawne 2ahodenia | ustalenie pity wagledem waktu | docisku

P spec@lny gatunek | szttt weglika spiskanego oraz kanstrukoa 26ba guarantuja wisksza 2ywotnodl,
wySOK3 Precyzie 06Ca | umazliviaia wislokrotne ostrzenis

P dysi pity wyciety technika 1aserovg 2 wySokogatunkowe stali Ulepsaone) termicanie, 2apewnia wysoka
AokbAN0AL WyRDNENa | SZRyWNoSE narzedzia podczas pracy

P proces 0S1r2enia Na Sterowanych rumenycznie astrzarkach CNC 2 zachowaniem ckredlonyth
parametriw pracy Sdemicy 2apewnia bardao ostre krawedzie 2ebow 2 veglika spiekanago

P azercki 28kres typowymisnowy wér. od @160 do 230 mim, dosiasowany 00 wiekazdci elekironanedzi na rynku

do pilarek recznych

ZASTOSOWANIE:
P pity 0 wa2edheLronny™ Zastosowaniu Oraz wysokiej jakodci deca
P skpéne uzstienie typu 1G5 5° poawala na Ciacie 2artwvind phyt warstwowych, piyt 2 poliveglanu araz peofili PVC
P praeznaczona tak2e do ciecia ksatakovnikdw 2 blachy stalowejoraz metal nisdelazrych (AL, Cu)
P mo2liveadt zastasowania tak2e w maszynach stacjonarmych

2
s @] | (e == m=] 5K cenes S mummim
mm mm mm mm =t

PS506-0160-0001 160 20 27 16 32 16S8° 1 5900855237345

PS406-0180-0001 180 20 27 16 3% 1G55° 1 5900855237352

PS404-0190-0001 190 30 27 1.6 40 1G55° 1 S9D0B55237369

PS4606-0200-0001 200 30 27 1.6 42 1655 1 5900855237376

PS406-0210-0001 210 30 2.7 16 42 1GS5° 1 5900855237383

PS&04-0230-0001 230 27 15 Al 1655° 1 5900B55237390
Irdx 5459 m s rerrpce GLOBUS wecpe prochudy. Woweso 2 tam prowery, sy praed wwied ponaceTy
w!munmw&umw‘e Nmurxuumd-mwcamu dreanice 2ewrerang trazy [/ pHy (min. - masc, otmde 2y oy, ,mm:wenmuwmwmwmnm

(rras - wawrciodd cactal

| Pita z ptytkami HM serii POWER PLUS 4 -BUILD--

A m S REEPL
Py W

CECHY / KORZYSCI:

P C0A00 WROWYDUSIOWY - NOwy Ty MOCowania utatvia 2akiadanie pity na tuleg 2aciskowd, w pezypacky
mkichkateek zabrudzen (Fytdw) umaziims poprasne zaeen® | ustalenie piy wrglpdem waty | docisky

P specalry gatunek | ksztalt weglika spiekanegn oraz kanstrukes 79ba gvaarantuja Wigkszg Zywatnoss | pewnoss
pracy oraz umoziviia wiskakrotne astrzenie

P dhysk by wycigty techrika lasaroveg 2 wysakogatunkows) stall Ulepsaane) termican i, Zapewnia wysoka
doktadnasE wWykonania | STYWNoSE narpedzia podczas pracy

P proces ostraena na swerowanych numenycamee astrzarkach CNC 2 zachowansem ckresloryth parametrow pracy
soermicy Zapewnia bardza ostre krawgdzie 2ebow 7 weglka spekanego

P smroki zakes typowymsrowy wsrod 3180 do 9230 mm, dostasowanty o wigks2os0 elektronaredzi na ryniky

ZASTOSOWANIE:

> idealna pita do agdincbudowlamych prac na placu budawy | Lnmersalrym zZastosowaniu

P specjalna korstrukeia ply UmeEiesa CRCIe drewna | materiaddw dresncpochodmych 2 pokrytych
porastaasaame zapraw budasdanych

> dedykawana rdwniez do CRaa drewna 2 metaliczrymi weraceniami np, gwaidziame, 7szysakami, et

P mozlivait zastasowania takze w maszynach stacpnarmyth

e @] (& = om] RRE e S mummm
mm mm mm | mm s

P5607-0160-0001 160 20 ‘ 2.7 1.6 12 GB15° 1 S9D0B55238B47

P5607-0180-0001 180 30 27 16 12 GB1S° 1 SYDOES5238854

PS807-0190-0001 150 30 ] 27 | 16 14 | GB15° 1 5900855238861

PS807-0200-0001 200 30 27 16 16 G815 1 5900855238878

PS607-0210-0001 | 210 30 l 27 16 16 | GB15* 1 | 5900855238885

P5£07-0230-0001 230 30 2.7 1.6 16 GB15° 1 5900B55238692
o Producenc moded wmt rvcmychhcmrw o tabed | mazgn ra SHonach 5657 wtrakie madnedal ninkestego katalog naraeds GLOBLIS moga modythoea swoje produkTy, W zamari 2 tym wm by proed ToRLDE KIAETEINS00 HROWETEIU pHy Sprawdnit posiadany

o/ tarer plarskich uwege neledy ikl nic dreducy ety Sercsy [ piy (e - mac] ctwde w by tarcey oras crerohald wigdon spsskarego

Irmu wmmd

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

L
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PRZEGLAD MASZYN / PILARKI RECZNE

Proykiad

KS S5
KS&C

KS &6-2, BXS 188L-0

Specyfikacja tarcz/pit

Sradnica 29w, X 4radnica otw. wew. pity [mm]

160x20

166x20

180x20

180x30

184x20

184x30

200x30

210x30

230x30

235x30

BASS
BP-5184, BP-5169

Batavia
a1-cs01%

BLAUPUNKT
8P3590

BOSCH

GKS 55+, GKS 165
GKS 400

GKS 85

GKS 9, GKS 235 Turbo

PKS 55

GKS 85 / 190, PKS 66

> >

BUILDER
B805C1200-2L

CASALS
CCS 235L
VSC &5

CELMA
DBRCc 67

oM
C-HKS-1200/150
C-HKS-1200/18%
C-HKS-1400

> >

> >

CRIWN
cTi587

CT15188, CT15199

cnszio

DEDRA
DEDT924, DEDTIZS

DeWaLT

023550, DWESS0
023700

DWESTS, DWESTS

OCSSTS / 576 / 577

DRAPER
CSI12005F, PT1855F

owT
HKS1254
HKS18-8%

HKS12-63, HKS12-65

HKS15-85

> >

EINMELL
TC-CS5 1400
TH-CS 1400/1
TE-CS 190

L

ELITECH
£D 1300
PD 1363.PD 1763
PD 1500
PD 1600
£0 2000

ERBAUER
ECS2000
ERBLIOCSW

> >

> >

EVDLUTION
FURYI-B

exmoL
PREMIUM CS 16512 &

PREMIUM CS 210-18 4

CRAFT 405223

PREMIUM 8893005

A
A

11 | INFORMACJE TECHNICZNE
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Specyfikacja tarcz/pit

SreciniCa 26w, X Srednica otw. wew, pity [mm]

160x20 164x20 180x20 180x30 | 184x20 | 184x30 | 190x30 200x30 210x30 230x30 235x30

S0%-0164-0001 &0

§05-0164-0002

Prazykiad

ek

CRAFT 405233 A A
Pramium 8393008 C5185 A A
FEIDER
FSC1200 A A
FSC2000 A A
FERM
cSMI03% A A
CEMI041P A A
FERM
CEM10420 A A
FESTOOL
HA 55 A
M¥ 85 A
FIFI DMANN
FDK 2002-E
FDK 201301-€
GMc
LS1200 A
GRAPHITE
264 A
S8G4T3 A
S5GPI0Y A A
SAGLES [/ 48R /492 A A
FRO 59GP100 A A
GU0E
HXS 1200, HKS 1600 A A
KS 551300 A
GULD
PSC160GL A
HAMMER
FLEX CRP1300 A
FLEX CRP1500 A
FLEX CRP1800 A
FLEX CRP900 A A
PREMIUM CRP1300 A A
TMUTARYDS1250 A A
HECHT
1620 A
1614, 1815 A A
HILKA
PTCS1200, PTCSS83 A A
ML
5C55W A
SCS5W, WSC 55 A
5C 70W-422 A
SCM 22-A4 A
SCWT0, WsC 70 A A
WSC 70 A
WSC 85 A A
HITACHI / HIKOKI
CoBUM, CEMEY, C658 A
C758.C7ST A A
CTBU, CIU2, €755
C7U3, CTMFA
C9BY, C5U2, CU3 A A
HYUNDa&I
HPTOOIS A
HSC1350L
HPTDD1S, 56212
INTERSKOL
DP-165/1200 A A
DP-190/1500M A A
DP-210/1900M,1500EM A A
DP-235/2000M A A
DP-235/2050M A A
A A

> >
> >

> >

> >
> >

DP-235/2050EM

INFORMACJE TECHNICZNE | L1
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Specyfikacja tarcz/pit

Srednica 2ew, x Srednica ctw, waw, pity [mm]

160x20 164x20 180x20 180x30 | 184x20 | 184x30 | 190x30 200x30 210x30 230x30 235x30

Jcg
PSC150J2, C511500 A
KALTMANN
K-PT1200 A A
KAWASAKI
K-CS 1800 A
“weszo0 A
K-S 1300, KCS 1400
THLS 1600XRPRO
CS POWER 20
KEYANG
CS7CB A A
KLPRO
KLOAT18301 A A
KRAFTADELE / ESTCRAFT
EC550, ECSS!

L
> > >

> >
> >

HKS-1600 A A
MAC ALLISTER
M1Y-YH4-235 A
MAFELL
¥ 55, KSS 50 A

E=r A A

X 85, KSS 80 A
TWsPes A
THSP A5 KSS400 A
TMSS5, PSS 300 SE A

MAKITA

S008MG A
TS403R, SED6R A A
TS703R, 5TO4R, S705R A A A
Tmse0z A A

S901B, 55028, N55008

S903R A
THSs100/6101/6801 A
TOHSTI0.5017RKE

MANNESMANN

12795, 12895 A A

MATRIX

CS 1200-165/1300-185

CS 1400-150L-1

METAS0

KS 55, KSE 55 A
THSes KSEEE A
“wsss A

MILWAUKEE

cs a0 A A

C585 A A
SCS &5, M18 BLCS66

TMIBOCS6H, MIBFCSSS
MODECO
MN-92-011/12/14/15 A A
NAC
CSE120-185 A A
PERFORMANCE POWER
PCS1200LA
POWER PLUS
POWE3D®ED
POWESETA
POWC2030
POWX0520

> >
> >

> >

> >
> >

> >

>
>

>
[ N 2 2

11 | INFORMACJE TECHNICZNE
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Specyfikacja tarcz/pit

POWX0550

SreciniCa 26w, X Srednica otw. wew, pity [mm]

160x20

164x20

180x30 | 186x20 | 184x30 | 190x30

200x30

210x30 230x30 235x30

POWERMAT
PM-RPT-2200

REBIR

IE-5107 G-2, RZ 2-70-2

RZ1-85/1450

RENEGADE
RP518%

RYOBI
EWS 1150RS

SHARKS
SHIZ00

SILVERLINE
285873, 845135

SKIL
1053 AA

SKT
7630

SPARKY

TK 55

TK 63, TK 65
TK 70

TK 78

TK 85

STAYER

CH 185 B, CPT 3000 E

CPI®C

STHOR
79251

19248, 192%
79245, 79257

TECCPD
TACSO1P

TRITON

TAIB4CSL, TTS 185KIT

TAZ3ISCSL

TRYTON
THP 1400
THP1200

URCERI
M7602

VANDER
VPT716, VPTTI?
VPT?718

VERTO
526632
526524

VIRUTEX
SR185
SR90J

VONHAUS
15-042

WALTER
12000 630360

WORKSITE
C5W173

WORTH
HKS 52
HKS 85

HKS45-E, HLSAZ, HKS165

HKS M
HKS 86

UBR

ZPD-1300
ZPD-1600
2PD-2000

A

INFORMACJE TECHNICZNE | L1
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AR

ia pit AKU

| Pita z ptytkami HM serii AKU 1 -WOOD&CHIPBOARD-
do recznych pilarek akumulatorowych

I SN
NEW <
\
=@
CECHY / KORZYSCL:

> cenka dysk wakonany 2 wysokogaturkowe| s1all uleps2one] termicznie to rdwnamierma
MWEoEL powlerzchre oraz wysoka sztywnodd narzedzia
‘Y-1 P mate cpory skrawania; clenkl rzaz oraz lekkosd narzedzia gwarantuja mniejsze opory
- skrawania, 0o nacznie ulatwia zaglebianie 5k narzedzia w prascinarym materile
> gk spiekany gwarantue dtuga Zywotnost | umaziivia widlokromne astraene
== GS P proces ostrzenia reslizowany Na sterowanych numerycznie ostrzarkach CNC
z Zachowaniem ckreslonych parametrdw pracy Soemicy Zapewna bardzo ostre
krawedoe nerzedzia

a=15°

ZASTOSOWANIE:

P prockroe wzdhane | poprzeczne w matenale o grubeso nawst do 55mm

P pity idealne do zastosawan mobilrych na plaoy budawy

P szybkie, dokiadng | mobine wykorywanie 0ge poprzeczrych w drewnie | materiatach
drewncpochodnych: skracanie tat dachowych

> spacjalne proflowsny ksztatt 2ebs oraz ostrza [na praemian skosny),
porwala na uzyskanie bardzo dabrej jkosci paserzchni cbrabaryth materiadw

P cienkos pity © zmnee{sTonym™ Zapatraebowaniu na pobor macy. dechykowane
plektranarzednom akumulatorasym

- ©] @ﬁ = =] R @ LT

mms ;m mm
PS&74-0140-0001 140 18 12 48 1 5900855228794
PS&74-0160-0001 160 | | 18 12 56 | 1 5900855228800
PS674-0165-0001 165 18 12 24 1 5900855225748
PS674-0165-0002 165 18 12 56 1 5900855225755
56 1

PS674-01650003 165 18 12 5500855228817

o Procucend model sbumubtnroesd planek recamych (podaryah w sabell moszn ra sonie A2 w irabchs wadnokcl ninksIege katyiogu naraedsl GLDBUS moga moaykawad swaje produkty, W Zaaku 2 tym prosimy aby proed Zokupem bonkreinan) tpowsmian pHy
Srawead posacany tp |/ e orng 2o L w tarer plarskdch uwage ralady 7antckl e dredcs aeseetrine swcy [ piy (ren, - mac ) otwde STerThokt
waghis sowkanego [raae min - macl

n
L v " "

LI

| Pita HSS serii AKU 2 -UNIVERSAL-
\

do recznych pilarek akumulatorowych
. H . >
NEW \ ‘ v

P
IN £ oy

87—

CECHY / KORZYSCI:
A P dysk wykanany z wysckogatunkowe) stali szybkatnges) HSS-DMaS (SWTM) ulepsaanej
IErMICIie W piecy pridniawy, 1o riwnomierna twardedd powierzchni (62-64 HRC)

1=35°

oraz wysoka s2tywnost narzedzia
5\. P proces astrzenia red Raseny na sterowaych numerycmie ostrzarkach CNC
2 2achowaniem ckreslamych parametrdw pracy Soemicy zapearia bardzo ostre
krawedzie narzedna
P pity HSS o oenkim dysku cechuje wysaka setyancée araz riwnamiena twardess
— korpusa - wptywa to na lekkadf proveadzenia narmdzia, jak i na zmnisszone
zapotrzebowanie mocy
P pia dodrodkawo zhieina
P bardzo dobra jakoét powierzchni abrabiarmych

-2
"
wm

°

ZASTOSOWANIE:

P uniwersalne pity HSS przeznaczone 0o wazystkich standandowych peac przy obnitce
dresnai nerych materiaidw drevwnapochodryth

P cigge poprzecane drewna, dece mat. drewnopachodnych (plyta, skleka MOF)

P umo2imia dece drewna 2 waraceniams meakwyre (ng. gwoddziami, 2szywkami, nitami)

P stosowane rdrmnie2 do cieda metali kalarawyth, w tym aluminium

P specainie profiowany kztatt ostrza 2:ba w QEomEtni A o prodlu trijkaamm, 2achawue
dabrej jakadci powierachnie Cityth cbrabianyth materiatiw

P przenacaona do napmnieszych pilarek akumulatorowych, Ednarecarych
o abrotach nie przekraczagcych 2000 cbr/min

- [ @ | & | =] B

=m st
FP110-0085-0007 85 15 1.0 80 1 5900855223355
fo Prochcend moded plarek ¥ ra sronks A7) wtrakcie e oG DRLY magy mecy wwoie produty, W ZasTtu 7 tym prosimig aby proed Tk upen kantreinega powmieny phy
wrewead posecany tp | cruz w Lo plarskich uwege nelety Tt ne dredacy seegtromg Srcy [ pity [rae - mac] ctade ¥ kol

weghta spekaneno [rzaz min - macl

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM
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| Pita tarczowa serii AKU 3 -WO0OD-

FP250

do recznych pilarek akumulatorowych

=2 KB

o USSR
E®) < v W se

P dysk vwakonany 2 wysokogatunkowe| 5tall ulepszons) termicznie to rdwnomiema
rwardost powlerachnl oraz wysoka sZtywnost narzedzia

P proces wyonania dysku realizowany z wykorzystaniem technologll laserowey,
ktdra wplywa na wysokg dokladnosd wykonania piy

P wysoka jakoct narzedna Bk | ekonomia uzytkowania

ZASTOSOWANIE:

P prosta i trweka kanstrukcja: pRa roewierana da 0gcia poprzecznego drewna

P maobilna | wygadna praca na naymnigiszych pilarkach akumulatorowych

P dobra jakosc cipoa drewna Swiezega lub suchega; desek, Listew

P przemaciona do najmniepszych pilarek akumulatorowych, jednargearmych a cbrotach
nig praekraczajacych 2000 cbr/min

P mazliwesE nacingnia lub przecnania bloczkow 2 gazobetony

| 1.2 3
o o) C: =] RN A mummm
;m mms ;m s
PT250-0085-0002 8S 15 1,0 30 1 [ 5900855229098
Irkx Producenc orek reczryth b wiated stronks 621 w rakcie watrodd 0 00 rerzes GLOBUS m0pe prOCUATY. W IWRS T 3T proskTry, 30y Srand 23kUpem KICKNetrego powyTRary oy
spramcted poacdary typ / model plarek onae w drecinicy sewrqtreny Laecsy [ pidy (min. - mead), ot Y S rowkd macLpece w dywos bercry sserckodd

i b sphbanego (rza2 i - e ).

PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM 1.1
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PRZEGLAD MASZYN / PILARKI AKUMULATOROWE

Specyfikacja tarcz/pit

trednica 20w, X &radnica otw. wew, pity [mm]

165x16

165x20

85x15

160x20

160x20

165x16

165x20 |

AR

MG K S5 184 bl A
BPS18.2568L0 A KSS 50 18M bl, A
8T-0CS003 A 055610 A
BLAUPU HSI000W A
BP3385 A HS30102 A

HS301DSAE A
GKS 36 V-UI A HS30105ME A
UriversalCirc 12 A DHS630, DHSSL0 A
GKS 108 V-Li A DHS441, DHS480 A
GKS 12V-26 A
GKS 18V-57 A 000708, 00%082 A
GKS 36 VU A 007483 A
CMCSS00 A KS 18 LTX 57 A
CT25002-185HX A M12 CCSh A

e Mig crsss A
0CS393 A HDIB CS, HOZB C5 A
DC390K, DC390N A
OCS39IN A CS-165-L1-20V A
0CS39IM A

 OEXTER POWER PACSS-145 A
CSCIELD A PXCSS-500 A
CCS205F A A
D20CS165 A —

TE-CS 18/165 A A
L-Solo ER P

T Ponors20 B
ECS18-U A POWDPSET1S A

U POWEBZ520 A
PREMIUM 8393004 A DG
CS160A A
FSC20V165 A A

A
HKC S5 U A

A A
CS 42 18.0-£C A HARK

e SHIB / SHKu A
GMC18CS A SKIL

ET 3810 A, 2020 A4 A
K5 20-201-24 A 2920 CA, 3520 08 A
SCW 22-4 A A A
C1808AL A A
C180L, C180SL A
C180GL A A
C360604 A

wowa A
HCS20V, HSC20V A
HSCN20V A A
OP-140/800 A A
JCB-18CS A c A

e wxs23. Wisz1 A
CS1800L A

T HKS 154 A
KLOAT18408 A HKS 284 A
OBALT
KCS 65248-03 A YT-82810, ¥T-82811 A
MSSS /Y A A
KSS 400 / 36V A

INFORMACJE TECHNICZNE
Obrébka drewna | materiatéw drewnopochodnych




PltY TARCZOWE DIA



| Pita tarczowa DIA

do ciecia tworzyw drewnopochodnych

DIA'

CECHY / KORZYSC:

P pity gidrene wgkorywane w standardae 2 uzgbienien GA

DI300

< g7 e
= wmas

P wrysokatt ptytio PKD H = 40 mm

P> dia pit gtownych B = 3.2 mm moz most wykonana podonaka 7 ptytikg PKD = 35 mm
P mozlost wykonania pi gidwmych o wysakasci ptytki PKD H = & mm

Y= 1 0. P na zamdwaenia wykooujemy pity giowne 7 uzebieniami GS lub GM
GA [w zaleznaosci od przemaczenial
ZASTOSOWANIE:
P cipae i formatyzasanie mateniatw drewnopochodnych (phyta widrowa laminavana,
okleinowana, surowa, MOF, HOF, LDF, 0SB, etc)
P narmdzia DA pracujy pamigedzy ostreersami od B0 do 100 razy dbubej niz narzedzia HM
P 1o wysckowydane narzedze przemystowe, posadages syrtetyczry dament -
materiat na bazie bardza twardyth saren diamentu o mikranowej wielkoda
P w przemmydle meblarskim stosowane nacaeicis do wysakowytajnego cigoa phyt
na pilarkach prooawyth, pancerych oraz formatyzerkach panelowych
e 0) (H Y shE TN A mummmmm
mm mm mm mm I
o DI300-0200-D001 200 30 32 36 40 1 5900855083201
o] D1300-0250-0001 250 30 32 50 40 1 5900855083218
o DI300-0250-0002 250 30 32 30 40 1 | 5900855083225
o D4300-0300-0001 300 30 32 72 4,0 1 5900855083232
o DI300-0300-0002 300 30 3.2 96 4,0 1 5900855083249
o D1300-0350-0001 350 30 35 72 4,0 1 5900855083256
o DI300-0350-D002 350 30 35 108 40 1 5900855083263
e] D1300-0350-0003 350 30 44 50 4,0 1 5900855083270
e] DI300-0350-0004 350 30 44 72 40 1 5900855083287
o D4300-0350-0005 350 30 44 9% 40 1 5900855083294
o DI300-0400-0001 400 30 44 50 40 1 5900855083300
o DI300-0400-0002 400 30 44 72 4,0 1 5900855083317
o DI300-0400-D003 400 30 4k % 40 1 5900855083324
o DI300-0450-D002 430 30 44 40 4,0 1 5900855083348
o DI300-0450-0003 450 30 4h 72 40 1 5900855083355
o DI300-0450-0004 450 30 44 % 4,0 1 5900855083362
o DI300-0480-0001 480 30 44 50 40 1 5900855083379
o DI300-0480-0002 430 30 48 72 4,0 1 5900855083386

Legenda Q - na zamimienie

11,2 PILY TARCZOWE DIA

- Obrdbka drewna i materiatdow drewnopochodnych



0000

00000000000

| Podcinak sktadany DIA

do pedcinania tworzyw drewnopochednych

GS

=

CECHY / KORZYSCL:

> wysokoed ptytkl PKD 40 mm

P mozlwost & = 3 ostraen

P Mozl wost wykanana poddnakiw na Indywidualne zamdwenie o drednicach
zewngtrzrych h 80 men oraz h 100 mm
> podonaio DIA to wysokowydajne narzedzia przenmyshowe pociats|qos syntenyczny
diament z Ziaren o mikronowe) welknso

ZASTOSOWANIE:

P do podcinania wierzchnie) warstwy laminatu, okleiny w tworzysach drewnapochodmych
(ptyta wibrowa laminawana, surows, MOF, HDF. LDF, etc.]
P> it poddnaEca wepdipracujaca z pha glowng na formatyzerkach z mogltwoscla
requiac| preekiadkam| dystansovaymi
> w przemysle meblarskim stosowane najczesoe| do pracy na formatyzerkach

panoomych
i GG T s e SN A mmmmm
mm mm mm m™m =t
DI315-0120-0003 120 2 2836 212 | 65 40 1 5900855107013
DI315-0120-0004& 120 22 28-36 12412 GS 4,0 1 5500855106579
DI315-0125-0003 125 2 2834 212 | 65 40 1 5900855107020
DI315-0125-000& 125 22 28-346 12+12 GS 40 1 5900855107037
Legerdx © - na zamawienie
| Podcinak stozkowy DIA DI310 / DI311
do podcinania tworzyw drewnopochodnych
S ' ‘
ALY — (o # v

0

..
—

L -
MEC

CECHY / KORZYSCH:

P wysokoéE plytki 2 pelikrysztaty diamentu = 40 mm
P modmwodt wykanara B ¢ 10 ostrzen
P w przypadku pracy podcinaka 2 pitg gitwng 2 HM zaleca sie podcinak o szerokoéci

rzaxu 30+ 40mm

P modwode wykanania podainaka 2 pytks PKD = & mm
P podanaks DIA to wysckowydajne narzedzia preemmystone posiadajgos syntetyezry
diament z ziaren o mikranowej welkogo

ZASTOSOWANIE:

P do podcinania wierzchniej warstwy laminatu, okleiny w tworzywach drewnopochodiych
(ptyta witrowa laminowana, surowa, MDF, HDF, LDF, etc)
P przystosawane do pracy wtarmatyzerkach 2 modlimodcia reguladii wysokodci

WIZeoona podcinajacego

P wpr2emydle metlarskim stosowane najczesdce) do pracy na formaty2erkach

pazicemych i panelawych

- 0) () Y Wk S1\aN @ L
mm | mm mm mm s
DI310-0120-0001 120 | 20 3.2-4,1 26 4,0 1 5900855083393
DI311-0125-0004 125 20 3,1-40 26 4,0 1 5900855144759
DI311-0125-0005 125 22 3,1-40 24 4,0 1 5900855156417
DI310-0125-0001 125 20 3,2-4,1 24 40 1 5900855083409
DI310-0125-0002 125 22 3.2-4,1 24 4,0 1 5900855089043
DI310-0150-0001 150 30 3.2-4,1 264 40 1 5900855083414
DI310-0150-0002 150 30 3,2-4,1 36 40 1 5900855083423
DI310-01460-0001 160 30 4,656 36 4,0 1 5900855083430
DI310-0180-0001 180 30 4,656 36 4,0 1 5900855083447
DI310-0200-0001 200 30 4,456 4B 40 1 5900855083454
DI310-0220-0001 220 30 4,4-5.6 4B 4,0 1 5900855083478

Legends O - na zaméwienin
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PIRY TARCZOWE ZWYKLE

Rodzaje uzebien pit tarczowych zwyktych:

do Coa wzotuznego
drewna miekkiego cenkiego

+

do cigcia wzohuznego drewna mi o
grubego [geometria uzebienia utatwia
wyrzucanie trogin)

00 CIgCia wzdtuznego
drewna twardego

do ciecia poprzecznego drewna
twardego | migkkiego

Rozwarcie zebéw w pitach tarczowych zwyktych wg pn 76/D-54502:

00 CRCI3 WZdtuznego
drewna migkkiego

4o 0RO POPrIeczNeg Grewna
wardeqo i miekkiego

W kolumnie RPM max podano maksymalne cbrety pi dia prockodd skrawania Vs = BO m/s.

] Grubosé pity 5" ( .
@ w28 | a0as | 40 45 50 55 3
3 Rozwarcie na strone b* |t h
100 - 220 03 b b
220 - 15 045 040
350 - 400 040 0,70 0,80
425 - 500 030
20550 0,50 10 s
£00-710 11 12 13
800 - 900 12 13 14 Rozwarcie powinno byé
wykonane w przedziale
1000 - 1250 14 16 1/3 - 2/3 wysokodci z¢ba
Minimalne $érednice tarcz zaciskowych | maksymalne obroty P TARCZOWYCH ZWYKLYCH (DNPDa):
@> @j Srednica tarcz zaciskowych wg Obroty pity
1 PN-91/D-54050 N max
20 |30/60| 30/es/e0 | 40 | e3 | 80 [ 100 | 125 | 160 | 200
100 A A 15.000
125 A A 12.000
130 A A 12.000
150 A A 10.000
160 A A 9.500
200 A A 7.600
250 A A 6.000
300 A A 5.000
315 A A 4,800
350 # 355 A A 4,300
400 A A 3.800
425 = 450 A A 3.400
500 A A 3.100
550 A A 2.800
600 A A 2500
630 A A 2.400
700 =710 A A 2.200
80D A A 1.900
900 A A 1.700
1000 A A 1.500

1.1.3 | INFORMACJE TECHNICZNE

- Obrébka drewna | materiatéw drewnepochodnych




| Pita tarczowa zwykta LA

do cigcia wzdtuznego drewna

CECHY / KORZYSCI:

> pity wykonane 7 wysokogatunkowe| stall narzedziowe| uleps2one] termicznie

P proces wycinania dysku realizowarty 2 wykorzystaniem sechnologi laserowe)

R a= ktdra wptyws na wysaka dokladnosd wykonania pry

P rownomiernosE | Symetria razwarcia ostrzy - Standardaw produkowane W vwers)
OSIrZ0Ne) | rozwerans)

v=30° LA ZASTOSOWANIE:
P cbrtbka drewna migkkisge - csoe wstepoe wadtud vidkien <hai dresna
P stosowane najezedce] na popularmych pilarkach stobowyth/<walikowych | nnych
maszynach stacjanarrych
P w preypadku pracy w ciszkich | zmienrych warunkach narzedzia wykanywane
54 rowniez w wersji 2e szczelinami kampensacy riymi i spacalrymi naceciami
na indysiduaine zamowienie

¥ 2
s (o] (A = R A i
mm mm me an,

PT110-0115-0001 115 222 | 10 3 1 5900855036207
PT110-0125-0005 125 22,2 1,0 36 1 5900855051293
PT110-0125-0006 125 222 [ 12 3 1 5900855056366
PT110-0160-0003 160 20 16 £ 1 5900855036283
PT110-0180-0001 180 an | 16 3 1 5900855036290
PT110-0200-0001 200 30 16 36 1 5900855036313
PT110-0200-0002 200 30 [ 20 36 1 5900855036320
PT110-0250-0001 250 30 16 £ 1 5900855036375
PT110-0250-0002 250 0 [ 20 3% 1 5900855034382
PT110-0250-0003 250 30 25 % 1 5900855036399
PT110-0300-0001 300 30 | 20 30 1 5900855036504
PT110-0300-0002 300 30 25 30 1 5900855036511
PT110-0300-0003 300 30 [ 32 30 1 5900855036528
PT110-0315-0001 315 0 20 0 1 5900855036641
PT110-0315-0004 315 30 [ 25 30 1 5900855036672
PT110-0315-0002 315 30 32 30 1 5900855036658
PT110-0350-0001 350 30 [ 20 34 1 5900855034771
PT110-0350-0002 350 0 25 3% 1 5900855036763
PT110-0350-0003 350 30 [ 32 % 1 5900855036795
PT110-0350-0009 350 30 35 ) 1 5900855036856
PT110-0350-0005 350 90 [ 35 24 1 5900855036818
PT110-0400-0001 400 0 20 3% 1 5900855037037
PT110-0400-0002 400 30 [ 25 % 1 5900855037064
PT110-0400-0016 400 30 28 3 1 5900855037181
PT110-0400-0006 400 30 [ 32 24 1 5900855037082
PT110-0400-0003 400 0 32 3% | 1 5900855037051
PT110-0400-0004 400 30 [ 35 % 1 5900855037063
PT110-0£50-0001 450 30 25 3 1 5900855037266
PT110-0450-0004 450 30 [ 35 24 1 5900855037297
PT110-0450-0003 430 0 32 3% 1 5900855037280
PT110-0450-0005 450 30 | 35 % 1 5500855037303
PT110-0500-0001 500 30 25 3 1 5900855037440
PT110-0500-0004 500 30 [ 32 34 1 5900855037471
PT110-0500-0005 500 0 35 3% [ 5900855037483
PT110-0550-0001 550 30 | 32 7] 1 5900855037563
PT110-0550-0002 550 30 35 %] 1 5500855037570
PT110-0630-0001 630 40 | 35 34 1 5900855037617
PT110-0630-0002 £30 40 40 3% 1 5900855037624
PT110-0710-0001 710 40 [ 40 % 1 5900855037684
PT110-0800-0002 800 &0 45 % 1 5900855037754

O PT110:0500-0003 900 40 | 50 56 1 5900855037853

O  PTI10-1000-0003 1000 40 50 56 1 5900855037914

Legendx © - na zamawienie

PILY TARCZOWE ZWYKLE 1.3
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| Pita tarczowa zwykta WA

do ciecia wzdtuznego drewna

=4

T30t WA

w2 O
vn B W

CECHY / KORZYSCL:

P pby wykonane 7 wysckogatunkawe) stall narmpdziawe) Uepsione) termicmie

P prooes wycinans dysku realizawany 2 wykorzystanem technologe Lassrowey,
kiora wptywa na wysoka dokbadnoss wykonania pity

P réwnomiermaost | Symetna rozwancia astrzy - produkawana w Wers|i osirzone)
I rogwieranej

ZASTOSOWANIE:
P oty 0 Lzebieniu grupowym (typu HANIBAL) do ciecia drewna migkkiega waohe
whikien shod
P przeznaczone ghdwnie 00 watepnej abribki drewna okragieqo - pryzmawanie
P stosowane na trakach jedno i dwuptowych

f 2
e (9] (@ = && | M A o
-m mm me 2L
PT140-0350-0001 350 30 32 bxh - 1 5900855038188
PT140-0400-0001 400 30 32 bk - 1 59DOB55038256
PT140-0450-0003 450 30 32 bxk - 1 5900855038478
PT140-0450-0001 450 50 32 bx4 - 1 5900855038454
PT140-0500-0003 500 30 35 855 - 1 5900855038676
PT140-0630-0001 630 40 40 85 - 1 59D0B55038843
PT140-0630-0002 630 40 40 Bx5 F 1 5900855038850
PT140-0710-0002 710 40 45 Bx5 F 1 SY00B55038942
PT140-0800-0004 300 40 50 B85 F 1 S59D0B55039086
PT140-0800-0008 800 45 50 8x5 F 1 5900855039109
PT140-0900-0001 900 40 50 Bx5 - 1 S900B55039369
o PT1£0-0900-0010 900 40 50 8x5 F 1 5900855039451
O  PT140-0900-0002 900 &5 50 B85 = 1 5900B55039376
O  PT140-1000-0007 1000 40 55 85 F 1 5900855039598

Legenda: O - na 2amimienie, F - ctwory chindzace.

1.3 PILY TARCZOWE ZWYKLE

- Obrdbka drewna i materiatdow drewnopochodnych




| Pita tarczowa zwykta KB

do ciecia poprzecznego drewna

CECHY / KORZYSCI:

P pity wykonane 2 wysokogatunkowe| stall narzedaowe| uleps2one| termicznie

P proces wycinania dysku realizowany z wykorzystankem technologl laserowe),

~1 -4 Krara wptywa na wysoka dokladnoss wykonania ply

« > 22 wagledu na Oedoe | CZESIO ZMIENNE Warunks pracy, Narzedzia wykanywane

53 rownlez w wers) ze szczelinam| kompensacyymi | spacialnymi nadeoami

- P rovko kampensacyine 2weks2ag STyWnosE dysku, COprowaozaEge wy2s2a temperaturg
r=3 KB akumulowang przez pie w procesie skrawania

> rownomiemosd | symetria rozwaroa ostrzy - s1andsrdawo produkowane wwers)
CSIrZOne] | rozwierans

ZASTOSOWANIE
» agee drewna migkkiego | twardego w poprzek witkien sioi
P stosawane rownie c2esto 4o ogcia drewna apatowego
> uzywane w populamych pilarkach stobowyth/stolikawych | innych maszynach

stacjanarrych
i ] p 1
s Ol (= = Ng & I
mm -m mm 2L
PT150-0115-0002 115 222 10 &0 1 5900855037659
PTI50-0125-0002 125 22 1.0 &0 1 5900855039673
PT150-0125-0005 125 222 10 40 1 5900855089012
PT150-0180-0002 180 30 16 50 1 5900855039758
PT150-0200-0001 200 30 20 &0 1 5900855039772
PT150-0250-0002 250 30 1.6 | 48 | 1 5900855039840
PT150-0250-0001 250 30 20 48 1 5900855039833
PT150-0250-0003 250 30 25 48 1 5900855039857
PT150-0300-0001 300 30 20 &0 1 5900855040037
PT150-0300-0002 300 30 25 &0 1 5900855040044
PT150-0315-0001 315 30 20 &8 1 5900855040112
PT150-0315-0002 315 30 25 48 1 5900855040129
PT150-0315-0003 315 30 32 48 1 S900B55040136
PT150-0350-0001 350 30 25 &0 1 S9D0B55040167
PT150-0350-0002 350 30 32 &0 1 5900855040174
PT150-0400-0001 400 30 20 &0 1 5900855040211
PT150-0400-0002 400 30 25 &0 1 5900855040228
PT150-0400-0003 400 30 32 &0 1 S900855040235
PT150-0450-0001 450 £l 25 &0 1 S5900B55040297
PT150-0450-0002 450 30 32 60 1 5900855060203
PT150-0500-0002 500 30 25 &0 1 5900855040341
PT150-0500-0001 500 30 32 60 1 5900855040334
PT150-0500-0003 500 k) 32 B4 1 5900855040358
PT150-0500-0004 500 30 35 | 60 | 1 5900855040365
PT150-0550-0001 S50 30 32 B4 1 5900855040396
PT150-0630-0003 630 40 35 B4 1 5900855040433
PT150-D430-0001 630 4“0 40 B4 1 5900855040419
PT150-0710-0002 710 &0 &0 B4 1 5900855040488

PILY TARCZOWE ZWYKLE 1.3
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PILY TASMOWE i TRAKOWE ORAZ AKCESORIA



| Pita tamowa serii BARAKUDA Q
— %b w
il e
M=~ YO

CECHY / KORZYSCL
P Napwy2s2a |3N0EC wykonania ph tasmowych uzyskiwana metody szl fowan s uzetena
P pokrycie chemiczne matenatu 2wigksza vAasnasa anty-achezyne piy
P kalibrowsna krawed? dolna w Znacznym stopniu wptywa na trwatose | stablinosE pracy
> podwdine ka3l brawan e rozwarcia osirzy (est gwsrancla oche| | stabiing| pracy
P> gatunkowa stal narzedziowa 0 2wekszone| 2awartoso malibdeny | wanadu - twardost
asirza w przedziale 44-85 HRC
P speciaing obrdbka depina pry tasmowe) BARAKUDA Q w istotny spasdh zwieksza
e astycznost | wytrzymahost tasmry
P produkowane wwers|l hartawane) ostrzone), razwierane). szifowane) (HORS]
P taima z pooziatka uzebenia t = 22 mm

do ciecia drewna Swiezego

ZASTOSOWANIE:

P do cigoa wizystoch gatunkow drewna Swiezego na trakach tasmowych

P przemaczona do pracy w ogzach warunkach sksploatacyinych, sena pit dia najardzie)
wymaga|acyth

P pity o dodatkowa powigks2ane) odpomasc na pekane

P proeznaczone takie do OQOS drewna ZmroTonego

P uniwersalna geometna zeba 10/20

> w przypacku drewna Zaneczyszczanego (nisckaravenege) zalecamy stosowanie pity /f
freau nacinajacego (indeks: PSO99-0150-0001 tub PS093-0120-0001]

e P~ aaan| —]} . A LTI
| L) mm mm | szt
PAS510-4005-0013 4005 35 1.1 szt 10 [ 5900855186322
PA510-4005-0015 4005 40 1.1 szt 10 5900855186339
O PA510-0000-0013 wy. zamowienia 35 11 mb ] 1 | 5500855186285
O PA510-0000-0015 wg. zamdwienia &0 1.1 mb 1 5500855186292

Legendy O - na zamimienie

| Pita tasmowa serii BARAKUDA Premium

do cigcia drewna Swiezego

CECHY / KORZYSCL

P gatunkowa stal narzedziowa o wigkszone zawartosa malibdeny | wanady -
twardesE ostrza w przedziale 4-4é HRC

P specjaina cbrdbka aeplna pity tasmowej BARAKUDA Premium w istotny spasab
Twigksza elastycznose | wytrzymatase tasmy

P pokrycie chemicne matenatu zwigksza wAasnasa anty-achezyne pry

P produkowane wwers|i hartawana) ostrzone, razwierane] (HOR)

P taima z podziatka uzebeniat = 22 mm

ZASTOSOWANIE:

P 00 ciecia wsZystkich gatunkiw drevna Swiedeqo na trakach tadmowych

P piby 0 dodatkowsd powisks2ane] odpomadci na pekanie

P przeznaczone takde 3o Geca dréewna ZmMreonago

P uniwersalna geometria 2:ba 10/30

P w przypadku drewna Zaneczysacaonego (nieckarawaneqo) 2alecanmy stosowanie pity f
freau nacinajacego (indeks: PSO99-0150-0001 lub PSO99-0180-0001)

e M~ | e —F = A i

mm mm mm st
PAS510-6005-0003 4005 ‘ 35 1.1 szt 10 5500855111911
PA510-4005-0005 4005 &0 11 szt 10 5500855129725

1.4 | PleY TASMOWE

- Obrdbka drewna i materiatdow drewnopochodnych



| Pita tasmowa serii PIRANIA Q
=& W

CECHY / KORZYSCL:

najwyzsza Bkoss wykonania pit tadmawych uzyskowana metody szlifowania uagbienia
kalibrowana krawspd? dalng w znaczrym stopriu witywa na trwatase | stabilnase pracy
podwging kalibrowane roewarca ostrzy jest gwarancy ciche) | stabine) pracy
gatunkowa stal narzpdziows o Zwigkszane) Zawartosci molibdenuy | wanadu -

tewardast ostrza w praedoale 446 HRC

P proces 2grzewania pr tasmowyth praeproviadzany st na wysoka
wyspacjalizowarych zgraewarkach, <o zapewnia wysoka jakost | powtarzalnest
Wykonanego 2graewu

procukowane w wersji hartowane], ostrzone). roemeranes, szlifowane] (HORS)

tasma 7 podyatka uzgbienia t = 22 mm

do cigcia drewna Swiezego

»
»
»
»

Yy

ZASTOSOWANIE:

do ciecia wezystkich gatunkiw dreesna Swielego na trakach teémowych

pity o dodatikonn powiekszone) cdparnodei na pekanie

uriwersalna geometria 2eba 10/30

w przypadiu drewna zanieczyszezonago [nisckorowanego) zalecamy stasowanie pity /
frezu nadnajgoego (indeks: PS059-0150-0001 Lub PS059-0180-0001)

>
>
>
>

Wersja: hartowana, ostrzona, rozwierana, szlifowana (HORS)

i R~ | —} s A I
mm =m mm s
PAG10-4005-0013 4005 5 11 | szt 10 5900855182652
PA&10-4005-0015 4005 40 11 szt. 10 5900855186278
o PA410-0000-0013 wg. zaméwienk 35 11 mb 1 5900855186223
O  PA&1D-0000-0015 wg. zaméwienia 40 | 11 1 mb 1 59D0B55186230

Legendx ©Q - na zamowenie

PILY TASMOWE 114
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| Pita tasmowa serii PIRANIA Plus

2= W

CECHY / KORZYSCL

P wysakie jakadc stal narzpdziawa chromowa-nikawa 7 dodatkame malibdenu
iwanadu o twardosci 4l-4é HRC

P proces agraewania pit tasmovaych prasprowadzany jest na wysoko wyspecalizawanych
Tgrzeviarkach, 0o Zapewria wysoka kst | powtarzalnoss wykonanego 2graeen

P produkowane wwersjach: hartowane], astrzonel rozwierang) (HOR) lub ostrzone
iragwierane) (OR;

P taima z podziatka uzebeniat = 22 mm

do cigcia drewna Swiezego

ZASTOSOWANIE:
P 00 cigcia wsZystkich gatunkidw drevina Swie2eqo na trakach tadmowych

. ® A S A - P unimersalna geometria 2eba 10/30
m P w przypadku drewna Zaneczysaczonego (nieokorowanago) 2alecamy stosawanie pity /

freau nacinajacego (indeks: PSO99-0150-0001 lub PSO99-0180-0001)

Wersja: hartowana, ostrzona i rozwierana (HOR)

e P~ EEAT —f . A T
[ me mm mm | . |
O PA410-0000-0003 wo. Ewi 35 1.1 mb 1 5900855071604
(o] PA410-0000-0005 wy. zambwienia 40 11 mb 1 5900855071666
O  PA4ID-4005-0002 4005 35 10 szt, | 10 5900855071567
PA410-£005-0003 4005 35 11 szt. 10 5900855071558
O  PA410-4005-0005 4005 40 1.1 szt 10 5900855071659

Legends: O - na 2emimienie

Wersja ostrzona i rozwierana (OR)

| ] T —} i A

mms mm .
O  PA420-4005-0003 4005 11 szt 10 5900855071833
O  PA420-4005-0004 4005 40 | 10 szt 10 5500855071864

O PA420-4005-0005 4005 40 11 szt 10 ' 5900855071895

Legenda: O - na 2amimienie

1.4 | PleY TASMOWE

- Obrdbka drewna i materiatdow drewnopochodnych



| Pita tasmowa serii ORKA Plus

do ciecia drewna $wiezego

==L W
- 9V

CECHY / KORZYSCI:

P 513 N3rZe0zIowa Chromowo-wanadows o twardosd 62-44 HRC

P proces zgrzewania pk tasmavach praeprowadzany st na wysoko
WYSpec|ali2owanych Z0raewarkach, CO 2apewnia wysoka jakosl | powtarzalnosd
WykananNago 2grzewuy

P produkowans w wersach hartowane). ostrzaneq, rozwerane| [HOR] Lub ostrzaone|
| rogwierane (OR)

P t3ima 2 podoata uzeblena t = 22 mm

PSS "
| T~ ORKR o ‘ ZASTOSOWANIE:

P o cieda wezystkich gatunkdw drevna Seaebega na trakach taémowych

P uniersalna geametria zeba 10/30

P w przypadku drewna zanieczyszezonego [nisokorowanega) zalecamy stasawenie pity /
frezu nacnajgeege (indeks: PS059-0150-0001 Lut PS059-0180-0001)

Wersja: hartowana, ostrzona | rozwierana (HOR)

| Y oo | s =L

mm s
O PA3100000-0001 |  wg zaméwienia 35 [ 1.0 [ mb | 1 | 5900855071482
o] PA310-0000-0002 wg. zamawienia 35 1.1 mb 1 S9D0B55071512
O PA31001000002 |  wg zamdwienia 35 [ 1,1 mb ‘ 100 | 5900855071529
O PA310-4005-0001 4005 | 35 1.0 [ sat, ' 10 5900855071475
PA310-4005-0002 | 4005 35 [ 11 » st ‘ 10 | 5900855071505
PA310-4005-0004 4005 &0 11 sat. 10 5900855093286

Legendx © - na ramdwienie

Wersja: ostrzona i rozwierana (OR)

oo e O === = I I =

mm mm mm s,
O PA320-4005-0001 | 4005 [ 35 [ 1,0 | sat. [ 10 | 5900858071710
(o] PA320-4005-0002 | 4005 | 35 1.1 | s2t. 10 S900B55071741
O PA320-4005-0004 4005 40 [ 11 sat, [ 0 | 5900855093309

Legenda Q - na zamdwianie

| Pita taémowa szeroka stelitowana - na zaméwienie

do cigcia drewna Swiezego

STRT -

CECHY / KORZYSCI:

P pity stelitowane na zamdwienie wykonujenry 2 takich materiathw jak: German Steel,
Uddeholm oraz stali stopome)
P s2erakie pity tadmowe stelitowans produkowane <3 w wersji 2 jednostronnym
lub dwustronmym wzebienem
P w przypadiu pracy pkami cbustrannie uazbionymi 2wiekszamy wydajnodd skrawania
P korpus pity © twardodci 44 + &6 HRC | twardasd ostrza stelitowanego 49 + 51 HRC
P zalet3 pit stelitowanych st 10, i2 Giaka aboe w SUroWCU praecieranym oo grubesci

p b b Tmm nie uszkadzajg ostrzy 2ebdw

ZASTOSOWANIE:
P przemacrane do praecierania dresna ckryghego [ surowego oraz do pryzmasenia
P srcregilnie zdecane do deoa dreana zmroionsgo, Swiezego miskkiego | teardego
craz drevina egatycrega (rg. 2 mineranymi wirgceniams)
P zdecane ubytkowane pt stelitawartych 3 ¢ 4 godziny oecia « 12 h edpoczynku
P peby wymagajy chiodzenie pedczas procesu skrawania, abry uniknal preegrzania

nden ~ | —F NS s G

men men men st

o PASD0 1000 + 10700 B0 + 230 10418 22,2 4 45 szt. [ mb, 1 i
Lagnad Q - na ramdrwmsie

PILY TASMOWE 114
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| Sciernica borazonowa

do ostrzenia pit tasmowych

CECHY / KORZYSCL:

> wyscking jakaso proflowa sckernica borazonawa (2 regularmym azotkiem baru - CBN)
na spomie gatwaniczrym o granulacii 181

daskanate pataczenie granulaci | kancentracy ziama 7 weasciwym ragdzajem sparma
sciprmice borazonowe e ulegag Niekarzystnym przemianom pod wiptysaem
dziatania zelaza, dzigki czemu idealnie nadaja s do cbrdbki szliferskie) wigkszosci
stali stapowyth

dagki doktadnemu dostosawania profilu Saemicy do zarysu 79be Layskuemy wysaka
powtarzalnosE geomaetrii astray. a tym samym WIgKsZamy Zyaatnass tasm tngcych
stresfe moziwoss wykonania sciemicy 7 ctworem oraz pratlem Zadarym prez Klienta
oferygemy jaka jedni 7 nieliczmych moziost regeneracii nasypu na niguszkoadzorym
korpusie soernicy

>
>

v

vy

ZASTOSOWANIE:
P Soiemnica borazonowa przeznaczona do osirzenia pit tadmowyth do Cecia drewna Swie2eqo -
ok cerii BARAKUDA, PIRANIA, ORKA
owanie $CiEmicy bora2onowej podczas ostrzenia daje Qwaranci pawiarzalnosc
MElrs 0Strza, a 1ak2e wptywa Na 2wisk ) araz braku efektiw
przypalen i otrzymaniu napy2sze) ki a0 a
P podczas ostrzenia pit tadmawych 2akeca sie Zachowad odpowisdni K3t ustasienia SCeri
wagledem astrzonego 2¢ba w pile 1admowej
P 28S10680Wanie Saernicy Dorazonawe) 2mniesza/ogranicza pekanie pit tadmawych
nawes do 5056
P 2aleca g stosowanie oleju nieemulguiacego do chiodzenia w trakcie obedbi szliterskie)

i )| (ot —— ) A A

26nie wydanodol [2ywotnod

o'l

2t
0P201-0127-0001 127 127 22 10/30 1 5900855254175
0P201-0150-0001 150 20 22 10/30 1 5900855254182
0P201-0203-0001 203 32 22 10/30 1 5900855254199

| Pita / frez z ptytkami HM

do korowania drewna $wiezego
"5 3 o QO
s\ Wl
CECHY / KORZYSCI:

» pity / frezy o charakterystycznym wrebie | 5peciainie Zapropekiowanym osaczenu
wegUka HM zapobeegajacym ukruszeniu | wytamaniu prytek HM

P specaina | szercka prytka HM umoziwia bezproblemowe usuwanie kory
| zanleczyszczen

ZASTOSOWANIE:
P pity stosowans w procesie karowania drevna tartacznega/Swezego
na trakach tasmawych

- O G = S S el ]

lach) Led fd 2
(o] PS099-0150-0001 150 40 8,0 40 10 GM-15° - x6/62 1 5900855254267
(o} PS099-0180-0001 180 254 8,0 40 9 GM-17* 1{6x4) - 1 5900855254250

Lagendi il- dobé otmeréw zabmrikowyth & - iredoics cworie zabierakowych, d - Sracnics podziskows ctworim, & - seerckidd rowks, h - wysokodd rowkas, Q - na zamiwmnie

114 AKCESORIA / NARZEDZIA POWIAZANE Z PILAMI TASMOWYMI

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych



0000

o

| Pita trakowa

do ciecia drewna Swiezego

SRRARRRRIRRRRNE ORI SONNERRRAAAAAAL NN AALNNNNN

Uzebienie T Uzgbienie W Uzebienie X Uzebienie Z
(ma amirmenie] (na zamiwiens) (ns zemémvieniel
CECHY / KORZYSCL: ZASTOSOWANIE
> produkawane 2 wysokogatunkowe| stall narzedziawe) P przenaczone oo CRaa wszystkich gatunkiw drewna Swme2eqo
P brzeszczot wyonany |est techrika 135erowg, <o Zapewnia bardzo wysoka dokladnosl P pily typowe wakonujmy 2 deuraedawym ukiadem atworiw w iistwach
podziatks migdzy 2ebine| | w znaczacy spostb utatwia ikch ostrzene P listwy Z ukiadem ednar2edowym wykonuemy na zamowene
P korpus poddawany [est procesove NSREZaNna, C0 Zapewnia s2tywnosd phy podczas pracy P versa standard wykonywana Jest w wWers|| nieostraone) | neerozwierans) (NN)
P piy trakowe wwers|| podstawowe) posiadag uaebene typu Wna zam, uzetienie trofane T, > uzebkenia grupawe X | £ przeznac2one 53 0o trakiw poziamych
> mazliwost wykanania pit z astrzem stelitawanym oraz 2 matenatu do spaczania
index | —] 5| wwumbens A
mm mm mm mm 2t
PR110-1250-0002 1250 160 2.2 35 W 10 5900855025195
PR110-1250-000% 1250 140 22 25 W 10 5900855164702
PR110-1340-0003 1340 160 22 25 W 10 5900855164719
PR110-1340-0008 1340 140 2.2 | 25 w 10 S9D0B55164757

Lgends: O - na 2amdmimie

| Pita trakowa stelitowana
do cigcia drewna swiezego

AARNPARAL

CECHY / KORZYSCH:

P korpus piy 0 twardada &5 = 49 HRC (w zale2noda od gatunku stali] | twardodci ostrza
stelitowanago 49 + 51 HRC - karpus poddawany procesowd napre2ania

P produkawane 2 wysokogatunkowe stali narzedziowej (UDDEHOLM, German Steel),
Sprawdzone) w Ciedu tartacznym drewna miekkiego i twardego ré2nych gatunkdw

P 2aleqq pt stelitawanych jest to, 2 ciata cboe w surawou pezecieranym do grubasci 1mm

nie uszkadzajg ostrzy 2ebiw
P mozliwost Zregenerowania pit trakowych

PR165

ZASTOSOWANIE:

P przemaczone oo cieca wszystkich gatunkiw drewna Swie2eqo

P 2alecans 00 Pry2mowania drewna twandaga, 28piasaczonego, egzotycanago

P 2alecans uytkowanie it stelowanych 5 + 7 godziny cecia + 12 h odpoczyniku

P listwy wykonuEmy wg. 2amdwienia klienta (w uktadzie jdno (ub dwurzedawowym]

P uEwione astraenie 2ebdw | wysoka dokkadnodd podzatki miedzyasbine] dzieki wykorzystaniu
techriki l3Serowe) w procesie wytinania braeszczotu

| npusens A m

- B e | =

=m mm [~
PR165 700 +1%00 140 /160 / 180 22 25/30 w/t/x/z | 1 LR LT O
Legends: © - ma zaméwienie
| Pita trakowa PR210
na indywidualne zamdwienie
CECHY / KORZYSCI: I I
P na zamdesenie vrykonujeny pity trakowe 2 innym ukladern ulistwienia na podstawvie
wzory lub przestarych rysunkdw
Wymiar pity Materiat Jm Info Wymiar pity Materiat J.m Info
Pita trakawa 140 x 2,2 75Cr1 mt (o] Pita trakowa 160 x 22 Uddeholm mb o
Pita trakawa 140 x 2,2 Uddehalm mt (o] Pia trakowa 180 x 245 75Crl mb o]
Pita trakawa 160 x 2.2 75 Cr1 mt o]
Dodatkowe ustugi Jm Info Dodatkawe ustugi Jm Info
Ckuwanie [zawiera koszt wyonania otwortw, nitdw | Listew] S [¢] Razweranie wraz z ostraaniem 23 23b o]
Chromowanie pit trakawych dm* o Wyinanie atwordw sat o
Sted Rowaree Wraz 2 ostroeniem za b o

Logendx Q - na zamdwienie

PILY TRAKOWE 115

Narze¢dzia do cigcia - rowkowania _



| Go Cleaner

ptyn do mycia | czyszczenia narzedzi oraz maszyn

.r vy

i

Index Into
TO100-0000-0500 Ptyn GO Cleaner 500 mL
TO100-0005-0000 Ptyn GO Cleaner 5L
TO100-0010-0000 Ptyn GO Cleaner 10L
TO100-0020-0000 Piyn GO Cleaner 20 L

1.1.,6 = AKCESORIA - PLYN GO CLEANER

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych

CECHY / KORZYSCr:

P jako eden 2 nielicznych na rynku ptyn GO Cleaner nie pedlega wymogam ADR
w Iransporcie, co 2nacznie cbiniza kaszty transportu (jest substanciy niepalng)

P bezprecerry dia ludzi, nie 2awiera wodoratlenku potasy, ktary jest bardza slnie 2racy
wabstancy (ta nisberpieczna substancja jest ghiwrym skbadnikiern produkiow
korkurencyprych)

wyprodukowarry na bazie zasadowe) zasera 2wigzki poserzchniowo-czynne

to Srodek sinie navailzajscy araz silnie penetrujycy zabrudenia

P phyn dwu zadaniowy: prerwszym zadaniem jest oddzidenie zabrudzenia od cryszcroee)
powierzchni, & drugim - zabezpiacenie czyszezone| povierachne praed coynnikami
2eprvsr aymi

Oleaner modna rdwniez bezrpieczrie 2neutralizonad 2a pomocy wody

arazem berpieczry da ubrania roboczego - nie narusza strukiury whakna

tagodrry dla cryszcrone] powierachni, min: plastiky, gumowych uszcrelek

sktad pyras GO Cleansr cpracowany 2ostat przez polskich chemikiw,

4 jago produkas odbywes sie w pelskich zaktadach chemicznych

Yy

ZASTOSOWANIE:
40 CTyS2c2enia pH, freziw, ghaeac, wiertet, narzpazi stasawanych w ogroadnictwie typu
podkaszarki | kosiarki spalinowe, py spalinows farcuchows - usuwa Zywiy oraz
wismellos zabnudzenia ropopochodne
dechkowany w s2czegélnasct tym narzedziom, ktare C2psto skrawag Sweae
i mokre dreeno [moono zazywiczona)
Seactnie spravdza 5ig podezas crysaczenia zabrudzanych elemensdw maszyn
nalezy spryskac bezpatrednio CZysICIoNg pOWRITChAg | pOastawic Na cZas
od 5 da 15 minut aby ptyn GO Clearer razpusctt wszelkie zabrudzenia, 3 nastgpnie
praetraed szmatky zbierajpc rzpusaczone zabnadzena
najlepsm efekty dap mMenda TBNUFZRNKIAR ZTaNUrZyE CTYSICZoNY proedmiot w phyre
G0 Qlesrer na czas od 15 do 30 min, nasgpnie nalezy ga wWyciagnac | przetraed
Thiersjac rozpusIcIone zabrudzens - dotyezy naraeda typus ply, frezy, ghawce, wiertta
pray mnkjsTych zabnudzeniach ptyn GO Cleaner moma rozciencayt w stosunku 11,
maksymalnie 12, ale w tym prrypadios czas reakcl na zabrudmns wdhaa sg -
ZalRCAMY SNSTINAC GO W POStact NRrozcierczons
P w praypadku bardio nawarstworych | duzych powerzchniown zabrudzen -

rep zaleca sig stosowania ptynu GO Cleaner na razgrzane elementy

v

Yy v

v

v

PRZYKLADY ZASTOSOWAN:

s wt
1 20 5900855175043
1 1 5900855175050
1 1 5900855175067
1 1 S900855175074



| Pierscionki redukcyjne

CECHY / KORZYSCI:

P 52erok) Zakres grubos Srednic - Zestaw e{5ZyCh plersoonidw redukcy|rnych

onane Z wysokie| Jakoscl stall przeana

ZASTOSOWANIE:

. .
1»\:5‘.\- P doStosoWanie CWony mocL{3oego tanczy do Srednicy WIzeciona maszyny

S o Wt et B ool N o

[ Bestomenedallen

A, T

QI
@i
=
=[O

mm =-m men o
20 16

KX&00-0020-0001 20 13 12 1 100 5900855073417
20 127
30 2846
30 25

KX&00-0030-0001 0 20 14 1 100 5900855073424
30 16
35 32
35 30
35 25

KX&00-0035-0001 LA 1 100 5900855073448
35 20
35 18
35 16

PIERSCIONKI REDUKCYJNE 1.7

Narzedzia do cigcia - rowkowania 81







1.2 Narzedzia do frezowania - strugania

Frezy nasadzane z ptytkami HM 95
Frezy nasadzane z ptytkami HSS 114
Frezy ksztattowe DIA 128
Gtowice frezowe z ptytkami HSS / HM 129
Gtowice DIA 143
Akcesoria do frezdw i gtowic 145
Noze strugarskie i systemowe 149
Frezy trzpieniowe do frezarek gornowrzecionowych i CNC 157
Akcesoria do frezéw trzpieniowych 178
Frezy trzpieniowe VHM do grawerowania 181
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe 185
Frezy trzpieniowe DIA 189
Akcesoria do DIA 202

Obrdbka drewna i materiatéw drewnopochodnych




SZCZEGOLOWY SPIS TRESCI

1.2.1 | Frezy nasadzane z ptytkami HM

=
<<
o
-]
=3
=t
©“
'
2
=
=
=]
N
w
e«
[
(=}
a
-
~N
a
w
~N
-4
=
=

DANE TECHNICZNE 93
cLoio f::fz-f;:::: plytkami HM ]
s || B ”
cuso | Fienyprose e s ucoskars "
cum | L e »
cum | Femyprose sruguce "
clogo | Frezy proste z dzielona krawedzia skrawajaca %

Z lutowanymi ptytkami HM
cuom | ey Crertolcage e 0
L% Z’S’Jﬁ?‘m'mm‘:m 100
cuno | Fiemy ettt wpote
o | Fremkatoms idosronre
cup | Femvkeratons 2
cusa | Fenvkenstons meane 2
cun | FEARIS
L :thyo:l(:rll(y:vn\-mkami HM 103
cuamo | 2t ez doacs oo 2
clata | Fremyratmme o s ek o
cL270 smfz::nmyny:l;fytkami HM 105
CL280 | Frezy do ptycin i 106
cL281 z lutawanyrmi ptytkami HM
cm | Il pyam 17
clzgy | Zestaw frezéw da ram drawi 7 - 108

2z rd2ng mezliwodeiy wykonezenia czeda zewnetrzne) ramiaka
e | e s tov
LEN v it no
e |tk "
cu [y ytkami FM "2
o0 | o "
oL Frezy multispiralne / _'htn" Z mocowaniem HYDRO m

7 lutowanymi ptytkami HM
1.2.2 | Frezy nasadzane z ptytkami HSS
cLon :rlﬁfz-?;::::a plytkami HSS L
oLt | e ptkam HSS s
CoTz | e ot 4SS ns
SN | Tyt tham WSS ne
CLIOt | manyr: Btk HES e
cumn :E”me‘mﬁﬁs 18
cuizr | i an vk, 455 1s
cussp | Zestawy ;'gmoﬁ"" ne
oLk | e pedtogowe) 120
os0 | S oeragien s fazowaia 12
cLss0 Zestawy frezdw 250.01 122

da scian drewnianych

cus0 | G beta 2
cusro | frey sy ez 201 2
cLS80 ::s;:::zy. :u;iezdm ZFB.O1 125
CL500 'F;cezz:nzlo “z;a;.i ;volgéokumwch [(miniwczepy) 128
CL&01 g:z?n(iieo :ah;tf; ;:;(éokllmwym [miniwczepy) 126
CL&02 'F;cezz:nzlo “z;a;.i ;volgéokumwch [(miniwczepy) 127
cLé1o g:z?n(iieo :ata:zze :::(o?éumm [miniwczepy) 127
1.2.3 | Frezy ksztattowe DIA
DIso0 | Z y frezéw ksztattowych / profilowych / nasadzanych DIA 128
1.2.4 | Gtowice frezowe z ptytkami HSS / HM
Lo | St retone i oo 0
i mf::l:nwmozamu/mtkaml HSS il
Lioso | Smice retone sroste  acinaars 2
Loso | e e e s
toro | Boics e o snaer s
Lo | Sceice rexcus ko pstaune %
LI090 Glowice frezowe spiralne z dzielong krawedzia skrawajaca 177
2z wymiennymi ptytkami HM
Loy | St et do ety e -
i | ok ifiowane HSS 138
LJ1s50 Glowice strugarskie czteronozowe 139
LJ160 | Glowice strugarskie szedicionotowe 139
NS130 Nole strugarskie HSS, HM 140
NS140 | do gtowic strugarskich
i | S s
Lo | Strice o tsonanis suokraiens e
LJ210 | Glowice frezowe 2 mocowaniem HYDRO 143
1.25 Gtowice DIA
DI210 | Glowice do okleiniarek DIA TOP-CUT 1 eco 143
D220 Glowice do okleiniarek DIA TOP-CUT 2 144
D10 | Glowice formatyzujace kompaktowe DIA PROGRESIVE 144
1.2.6 | Akcesoria do frezéw i gtowic
Lusss | Frete sk vymine i
e | S =
Ls21 ﬁ;g:ﬁ:"ﬁ {~ru 148
CL900 Tuleje redukcyjne z kotnierzem 147
cL920 Przektaoki dystansowe 147

do tulei redukcyynych z kotnierzem - skrecanych

NARZEDZIA DO FREZOWANIA - STRUGANIA

Obrébka drewna | materiatdw drewnopochednych




SZCZEGOLOWY SPIS TRESCI

1.2.7 | Noze strugarskie i systemowe 1.2.9 | Akcesoria do frezow trzpieniowych
NS110 ::ﬁﬁ;?::?;;:f:;moammh 150 FT470 Sruby mocujace o frezéw trzpieniowych / gtowic 178 <
Noze strugarskie EXTRA CHROM . =
NS120 : ) 150 FT4%0 tozyska kulkowe do frezéw t niowych 178 |
0o strugarek / glowic strugarskich E L g
NS138 Noze strugarskie HSS STANDARD 151 R R Lo
1 o strugarek / glowic strugarskich 1.2.10 | Frezy trzpieniowe VHM do grawerowania "(
NS130 m?"z‘;'f:‘;‘" “ff:ff;g:m 151 LS100 | Frezy VHM do grawerawania z pilatem walcowym e (B
(=
~N
Nsieo | o rﬁ;’?:ﬁ";;rc einganatich 152 LS101 | Frezy VHM do grawerawania spiralne 22 | =
2
LJ800 Noze systemowe CENTROLOCK 153 Ls102 Frezy VHM do grawerowania kuliste Z2 182 :_f
o
LJ801 Nole systemowe TERSA 183 Ls103 Frezy VHM do grawerowania 90stopni-V 183 E
-
LJB02 Nole systemowe VARIPLAN 153 LS104 Frezy VHM do ia - oy oni 183
L
LJ803 Noze systemowe TERMINUS 154 LS105 Frezy VHM do grawerowania - ksztatt piramidy 183
LJ804 Noze systemowe BULLDOZER 154 LS106 Frezy VHM do grawerowania - walcowe Z1 184
LJ805 Noze systemowe CENTROFIX 154 Ls107 Frezy VHM do grawerowania spiralne 21 184
Noze oraz przeciwnoze .
LJ700 o rebakdwv | cbtaczarek 155 LS108 Frezy VHM do grawerowania - ostry V 184
1.2.8 | Frezy trzpieniowe do frezarek gérnowrzecionowych i CNC 1.2.11 | Frezy trzpieniowe petnoweglikowe
FT501 Frezy trzpieniowe proste jednoptytk 158 Lso10 Frezy petnoweglikowe wykanczajace /pozytyw/ 186
FT502 Frezy trzpieniowe proste dwuplytkowe 158 LS040 Frezy petnowgglikowe zgrubne /pozytyw/ 186
F trz| roste gwuplytk i
FT504 zrrenzoyzlwsoscig w?ercenia =l 159 LS060 Frezy petnoweglikowe zgrubne /pozytyw/ 187
Frezy trzpieniowe proste gwuplytkowe Frezy petnoweglikowe wykanczajace
FT505 2 tazyskiem dolnym 160 Lol do PVC L/
FT506 5 :::;::ﬂ':m n':Z"\:liﬂ 161 LS220 Frezy petnoweqglikowe wykanczajace /pozytyw/ 188
FT507 :r,?: ;;‘r;'%ﬁnzr?n“-eutug.e 162 LS230 Frezy petnowgglikowe kuliste 188
Frezy trzpieniowe zaokraglajace P
FrSos | FTEY TR Ot s a0l 163 1212 | Frezy trzpieniowe DIA
Frezy CNC PREMIUM proste dwuptytkowe
Fro1 z mozliwoécia wiercenia . DANE TECHNICZNE 1
Fr902 Frezy CNC PREMIUM fazujace 164 DIog0 Frezy trzpieniowe DIA TOP 1 19
FT903 Frezy CNC PREMIUM zaokraglajace 185 pl110 Frezy trzpleniowe DIA TOP eco 191
z astrzem prowadzacym Z tozyskiem
FT904 Frezy CNC PREMIUM zaokraglajace 165 pio1o Frezy trzpieniowe DIA UNO TOP 3 eco 192
FT905 f 'f:,’yc':fr’:“ “Enzl'g;‘n:““"“ 168 DIO30 | Frezy trzpieniowe DIA DUO TOP 4 eca 193
FT906 Frezy CNC PREMIUM proste dwuptytkowe 167 DID3S Frezy trzpieniowe DIA NEST TOP 343 eco 194
FIo7 | Frezy O PRt proste dwupiytkowe 167 DIOSO | Frezy trzpieniowe DIA DU TOP 3 eca 195
FT908 Frezy CNC PREMIUM proste dwuptytkowe 168 DIO70 Frezy trzpieniowe DIA TOP 3 TURBO 196
Froos | © ":‘Oyzlﬁt‘fgfga‘;‘r‘c‘:nﬁ‘;°"‘ dwuptytkowe 168 DIOBD | Frezy trzpieniows DIA TOP & TURED 197
FT910 z' ] "ozz’y?:fe;ﬁ?g:g;‘,:wr‘"‘m' 169 DIO72 | Frezy trzpieniowe DIA TRE TOP & CHAMPION 198
FT911 sz‘:yi':?ezﬂg'g:g;‘r:ma“°“ 170 DIOB2 | Frezy trzpieniows DIA GUATTRO TOP & 199
Frezy CNC PREMIUM ksztattowe
Fr912 2 tozyskiem dolnym m DIo84 Frezy trzpleniowe DIA QGUATTRO TOP 4 SPECIAL 200
Frezy CNC PREMIUM _—
FT913 do ramek drzwi meblowych 172 DI3o Frezy trzpieniowe DIA TESTINA TOP & 20
Frezy CNC PREMIUM do rowkowania
FI9% | frezem nasadzanym rowkujacym 173 1.2.13 | Akcesoria do DIA
Frezy CNC PREMIUM Zaciski ftuleje rozpeezne/
Frns do ramek drzwi meblowych 174 oK% do uchwytiw CNC 20z
Frezy trzpieniowe proste Z=2
i z wymiennymi ptytkami HM L= Di#90 = e 2
FT404 Frezy trzpieniowe proste z tokyskiem dolnym Z=2 176
z wymiennymi ptytkami HM
FT405 Frezy trzpieniowe proste z tozyskiem gdrnym Z=2 17

z wymiennymi ptytkami HM

SZCZEGOLOWY SPIS TRESCI | 1.2

Obrdbka drewna i materiatdow drewnopochodnych _




TABELA UPROSZCZONEGO DOBORU NARZEDZI

Frezy nasadzane z ptytkami HM

@@Q??

| P
' R

CLO10 CL020 CLOS0 cL100
Materiat obrabiany
Drewno éwieie (mokre) migkkie ‘ A A A A A A A A
Drewno suche miskkie > A A A A A A A A
Drewno dwieze (mokre) twarde . A A A A A A A A
Drewno suche twarde . A A A A A A A A
Ptyta wibrawa ‘ A A A A A A A A
Ptyta 0SB :./ A A A A A A A A
Ptyta MDF, HOF, LDF, piéniowa (/ A A A A A A A A
Piyta laminawana, laminaty . A A A A A A A A
Drewno egzotyczne . A A A A A A A A
Sklejka » A A A A A A A A
Aluminium - A A A A A A A A
Tworzywa sztuczne, Plex, POV v A A A A A A A A
Ptyta warstwowa ? A A A A A A A A
Pianka “ A A A A A A A A
Wietna mineraina . A A A A A A A A
Frezy nasadzane z ptytkami HM
i e
- S B
cLasn CL300 cL31 CL330 CL340 CL700 cL710
Materiat cbrabiany
Drewna Swiee (mekre) migkkie ‘ A A A A A A A
Drewno suche miekkie -> A A A A A A A
Drewno $wieze (mokre) twarde . A A A A A A A
Dreswno suche twarde . A A A A A A A
Phyta witrowa » A A A A A A A
Ptyta 0SB :‘/ A A A A A A A
Ptyta MDF, HDF, LDF, piléniawa t/ A A A A A A A
Phyta Laninowana, laminsty . A A A A A A A
Drewno egzotyczne . A A A A A A A
Sklejka » A A A A A A A
Aluminium »
Tworzywa sztuczne, Plex, PCV v
Pr— >
Piarka LS A A A
Wietna mineralna . A A A A
Legendx

A - narzedzia dedykowane do obrébki danego materisty
A\ - narzedzia moga cbrabiad materiat
- brak trokacka - narzedzia nie nadajy s do obrdbki danego materiatuy

1.2 INFORMACJE TECHNICZNE

m Obrébka drewna | materiatéw drewnopochodnych
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CL140 CL150 CL160 CL200 CL230 CL240 CL270 CL280, CL281 CL2%0

cL1z0

CcL11o

Frezy nasadzane z ptytkami HSS

DR R Qoese B @

cLo21 CLo72 cLos1 cLiol cun cu1 CLS30 CL530 CLS&0 CLSS0

cLon

1.2

INFORMACJE TECHNICZNE

=~
o

Narzedzia do frezowania - strugania



TABELA UPROSZCZONEGO DOBORU NARZEDZI

Frezy nasadzane z ptytkami HSS

N~ ZRIGD

CL560 CL570 CL580 CL60D CcL601 CL602 CL610 LJo1o

Materiat cbrabiany

Drewno Swiete (mekre) migklie © - A A A A A A A

Drewno suche migkkie > A A A A A A A A

Drewno $wieze (mokre) twarde . A A A A A A A A

Drewno suche twarde . A A A FaN A A A A

Plyta witrowa ‘ A A A A P\

Plyta 0SB :'/ A A A A A

Pyta MD,F HDF, LOF, piéniowa (/

Phyta Larninowana, Laminaty .

Drewno egzotyczne . A A A A A
' Skleka » A A A A A
' Aluminium *

Tworzywa sztuczne, Plex), POV v

S >

e .

Narzedzia !

Gtowice DIA Akcesoria do frezéw | glowlic
g DL
LJ180 Ljz10 Di210 DI220 Dl410 LJSSS LJS20 Ls21

Materiat obrabiany

Drewna éwieze (mokre) migkkie ‘ A A A A A

Drewno suche migkkie b A A A A A

Drewno éwieze (mokre) twarde ‘ A A A A A A A A

Drewno suche twarde ‘ A A A A A A A A

Plyta widrows ‘ A A A A

Piyta 0SB :'/ A A A A A

Plyta MDF, HDF, LDF, pilériowa t/ A A A A

Piyta laminowana, laminaty . A A A A

Drewno egzotyczne . A A A A A

Sklejka ’ A A A A A

Aluminum *

Tworzywa sztuczne, Plex, PCV v

S >

e (.

Narzedzia ! A A A

Legenda:

A - narzedria dedykowane do cbrébki danego materishy
A\ - narzedzia moga cbrabiad materiat
« brak srdjkacika - narzpdzia nie nadajy 5% do obrdbki darego matariaty

1.2 INFORMACJE TECHNICZNE
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Glowice frezowe z ptytkami HSS / HM

veeTe @D 0

LJ150 LJ1so L7

LJ130

LJost LJos0 LJo70 LJo80

LJ0s0

LJoz20

Noze strugarskle | systemowe

NS120 NS135 NS130 NS140 LJ800 LJ801 LJgoz LJ803 LJB0&

NS110

CL900 CL920
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TABELA UPROSZCZONEGO DOBORU NARZEDZI

Noze strugarskie i systemowe  Frezy trzpieniowe do frezarek gérnowrzecionowych i CNC

| T——
E.__‘_E
e

FTS02 ~ FTS04 = FTS0S  FTS06  FTS07

LJB0S LJ700 FT501

Materiat obrabiany

Drewno dwieze (makre) migkkie . A A A A A A A A
Drewno suche migkkie - A A A A A A A A
Drewno dwieze (mokre) twarde . A A A A A A A A
Drewna suche twarde ‘ A A A A A A A A
Piyta widrowa ‘ A A A A A A A A
Piyta 0S8 :/ A A A A A A A A
Ptyta MDF, HOF, LDF, piléniowa t/ A A A A A A A A
Piyta laminowana, laminaty . A A A A A A A A
Drewno egzotyczne . A A A A A A A A
Sklejka P A A A A A A A A
Auminium »
Twarzywa szuuczne, Ple, PCV v
S >
- (.
Narzedzia ! A A
Frezy trzpieniowe do frezarek gérnowrzecionowych i CNC
y
Fren FT912 FT913 FT914 FT915 FT401 FT404 FT405
Materiat obrabiany
Drewna Swiee (mokre) migkkie . A A A A A A A A
Drewno suche migkkie -> A A A A A A A A
Drewno éwieze (mokre) twarde . A A A A A A A A
Drewno suche twarde ‘ A A A A A A A A
Plyta wisrowa ‘ A A A A A A A A
Plyta 0SB t/ A A A A A A A A
Ptyta MOF, HDF, LDF, piléniawa t/ A A A A A A A A
Plyta laminowana, laminaty . A A A A A A A A
Drewno egzotyczne . A A A A A A A A
Sklejka » A A A A A A A A
Aluminm *
Tworzywa sztuczne, Plex, PCV v
— >
Pianka ‘
Wetna mineralna .
Legenda:

A - narzedria dedykowane do cbrébki danego materishy
A\ - narzedzia moga cbrabiad materiat
« brak srdkacika - narzedzia nie nadaji 5% do obrdbki darmgoe matarizty

1.2 INFORMACJE TECHNICZNE
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vi Wbl 014

FT909 FT910

FT908

FT906

FT903

FT901

FT508

Frezy trzpieniowe petnoweglikowe

Frezy trzpieniowe VHM do grawerowania

LS101 Ls102 LS103 LS104 LS105 LS106 Lsio7 Ls108 LSo10 LS040

LS100

4 4 4 4

4 4 4 d
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TABELA UPROSZCZONEGO DOBORU NARZEDZI

Frezy trzpieniowe petnoweglikowe Frezy trzpieniowe DIA
LS00 LS070 LS220 LS230 DIo%0 pio Dlo10 DI030

Materiat obrabiany

Drewno éwieze (mokre) mickkie . A A A

Drewno suche migkkie b A A A

Drewno dwieze (mokre) twarde . A A A A A A A

Drewno suche twarde . A A A A A A A

Piyta widrowa ‘ A A A A A A A

Piyta 058 :/ A A A A A A A

Piyta MDF, HOF, LDF, piléniows t/ A A A A A A A
' Piyta laminowana, laminaty . A A A A A A A

Drewno egzotyczne . A A A A A A A
' Skiejka P A A A A A A A
' Aluminium ‘ A A A

Tworzywa sztuczne, Plex), POV > 4 A A A

Piyta warstwowa ? A A A

panka & A A

Weina mineralna . A A A

Narzedzia !

Frezy trzpieniowe DIA
DI03S DI0so D70 DI08o DI072 DIo82 DI084 DI130 DI990

Materiat cbrabiany

Drewno Swieze (mokre] miekkie

Drewno suche migkkie

w

-
Drewno $wieze [mokre) twarde . A A A A A A A A
Drewna suche twarde ‘ A A A A A A A A
Plyta witrowa ‘ A A A A A A A A
Ptyta 0SB :/ A A A A A A A A
Plyta MOF, HDF, LDF, piléniawa t/ A A A A A A A A
Plyta lamincwana, laminaty . A A A A A A A A
Drewno egzotyczne . A A A A A A A A
Sklejka P A A A A A A A A
Planka ‘
Wetna mineralna .
Narzedzia ! A
Legenda:

A - narzedzia dedykowane do obrébkl danego materiady
A\ < narzgdzia moga cbeabiad matarist
« brak srdkacika - narzedzia nie nadaji 5% do obrdbki darmgoe matarizy

1.2 INFORMACJE TECHNICZNE
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FREZY i GLOWICE

cL/L)

Zastosowanie frezéw z ptytkami HM

Frezy z ptytkami z weglika spiekanego zalecane sq szczeqgdlnie do obrobki twardego drewna litego, drewna klejoneqgo, ptyt widrowych,

twardych ptyt piléniowych | ptyt 0SB,

Zastosowanie frezéw z ptytkami HSS

Frezy z ptytkami ze stall szybkotngce] zalecane s3 do obrébki drewna migkkiego mokrego | suchego.

Narzedzia z oznaczeniem:
. . s
- - . —
et > shua do posuwu Mechanicznego ——]

Parametry skrawania

P shula do posuwu recznego

Warunkiem prawidtowe| pracy frezdw jest wtadciwy dobdr szybkodel skrawania | szybkodcl posuwu do redzaju

obrabianego materiatu oraz warunkdw obrobki.

Materiat Frezy z naktadkami HM Frezy z naktadkami HSS
predkoéd skrawania predkoéd skrawania
[m/s] [m/s]

drewno mikkie 60 - 90 50 - 80

drewno twarde 50 -80 -

piyty widrowe &0 -80 -

pyty stolarskie | drewno klejone warstwowo 50 - 80 -

twarde plyty pilsniowe 30-50 -
Obliczanie szybkosci skrawania Obliczanie szybkosci posuwu

T xDxn pP.Z=n
V_ 60x1000 P_ 1000
V - szybkodd skrawania (m/s) P - szybkosc pasuwa m/min
D - érednica zewrstrana freza (mm) pz - posuw na zad (mm)
n - predkos¢ obrotowa wrzeciona obe/min
abrébka wykafczajaca pz=0.25 - 0,75 (mm)
Prayktad: obrébka zgrubna: p,= 0,8 - 25 (mm)
srednica zewngtrzna freza D=140 mm, predkosé obrotowa wrzeciona n=6500 obr/min
7 - liczba zebéw
V U =140x6500 —47.6 ms n - predkasé abrotowa wrzeciona abr/min
T 601000 !

Uwaga: Przy wyznaczamiu optymalnej szybkasci skrawania née wolno przekraczac
maksymaine) predkoscl abrotowe| podane] na frezie,

Kierunki obrotéw frezéw (frezy prawe, frezy lewe)

Prayktac:

szybkodd obrotawa wrzeclona n=6500 obr/mn, liczba zebdw z=6,
obrdbka wykafczajaca drewna miekkiego P04 mm

0.4x4x6500 _ 0 o

P_

‘min

1000

mezem K
Ry ==

FREZ LEWY

<
Y =7

Wyznaczanie minimalne] $rednicy zewnetrzne| freza ksztattowego w zaleznosci od gtebokosci profilu

D - Srednica zewnetrzna (mm);
d - $redrica otwaru asadczego (mm]
B - szerckoéd freza (mm

Maksymalna Srednica zewngtrzna D,
Dain= 2:G,-d 55

D,, - minimalna Srednica freza (mm)

G, - gtebokost profily (meml]
d - éredreca otworu (mm)

oo (MM) D =2xG, +d + 55

Praykiad:
phebokost prohlu G =20mm, Srednica otworu freza d=30 mm

D= 2x20+30+55=125mm

gtebokost protlu G_(men)

NN
e}q.@////
7 /4%/
AN
AANNA
NN
AN
AANNA
Ve s
AA AN
AANNA
NN
=0 100 220 140 160 o 20 220
minimatna érednica freza O, (mm)
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ZESTAWY FREZOW Z LUTOWANYMI PLYTKAMI HM / HSS

Na zyczenie klienta wykonujemy frezy wg. schematu 2"

SCHEMAT 1

Na maszyny jednostronne (frezarki) wykonujemy frezy wg. schematu 3"
Istnieje réwniez mozliwosE wykonania innej wersji niz przedstawicne na schematach,

Zestawy frezow ksztattowych produkowane s3 na maszyny wielostronne wg. schematu 17

pe

<

| zestaw do pidra Przykladowy uklad pracy 2estaw 00 wpustu
N LA A NN AN A A N\
& stet maszyny o
D D
SCHEMAT 2

»

zestaw do piéra

! zestaw do wpusty Przykiadowy uklad pracy
|

[/

LA LA A DNAN NN |
d | s1dt maszyny :’
D D
SCHEMAT 3
Przykladowy uklad pracy 2estaw 00 wpustu
AAAANAAA N
stot maszyny o
D
zestaw do piira
AAANAANANAN
stidt maszyny d

B —
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FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HM i HSS




| Frez prosty

z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:

frezy 7 lnawang phytka 2 gatunkowega wedika spekanego

mozliwess wykonania frezow w zakresie srednic od 63 + 200 mm 7 zastosowaniem ostrza

0 rdmej szerokosci

P s2ercka gama typawymiarowa (rednica / szercknss weglka) pazvialasica na dabdr
adpowaedriego naraedna do danej cbrdbio oraz typu maszyry

P> moziwnsd wykorywania freadw na indysiduaine zaméwienie, na padstame szkiou/rysunki
ub waoru elementu cbrabianego

P szercko wachlarz ustug posproecaznych, SEAWISOWaN R NArzeazi w Zakrese ostraenia,

proercbki Ctwory oraz regeneracy

Yy

1]

ZASTOSOWANIE:
P frezovenie WRLSIOW | wregtw o praekrops prostakgtngm oraz waskich plaszczym
P cbrdbka drewna twardego craz materisiow drewnopodhodnych
P stosowane na frezarkach dolnovarzeconowych, farmatyzerko-czapiarkach

pdna | dwustroerych, strugarkach wislostrannych 2 pasasem medhaniczmm

g | Ce b NS ) i
CLO10-0125-0001 125 30 ] 3 ] 1 5900855000048
CLO10-0125-0002 125 30 4 6 1 5900855001793
CLO10-0125-0003 125 30 ‘ L] L] 1 5900855003537
CLO10-0125-0004 125 30 8 4 1 5900855023555
CLO10-D125-0104 125 &0 | 8 & 1 5900855119955
CLO10-0125-0005 125 30 10 & 1 5900855026314
CLO10-0125-0105 125 0 | 10 & 1 5900855119962
CLO10-D125-0004 125 30 12 & 1 5900855026451
CLO10-0125-0106 125 0 ‘ 12 L] 1 5900855119979
CL010-0125-0007 125 30 20 4 1 5900855154277
CLO10-0125-0008 125 30 [ 25 L) 1 5900855154284
CLO10-0125-0009 125 30 30 & 1 5900855154291
CLO10-0125-0010 125 30 [ 35 & 1 5900855154307
CLO10-0125-0011 | 125 30 &0 & 1 5900855154314
CLO10-0140-0001 1640 30 ‘ ] L] 1 5900855026536
CL010-0140-0002 140 N0 10 4 1 5900855026642
CLO10-0140-0003 1460 30 ‘ 12 L) 1 5900855026727
CLO10-0160-0001 160 30 8 4 1 5900855043274
CLO10-0140-0002 160 30 [ 10 & 1 5700855044493
CLO10-0140-0003 160 30 12 & 1 5900855045070
CLO10-0180-0001 180 30 ] 10 & 1 5900855045186
CLO10-0180-0002 180 N0 12 4 1 5500855045459
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| Frez prosty z nacinakami

Z lutowanymi ptytkami HM

CLO20-0120-0001
CL020-0120-0002
CL020-0120-0003
CLO20-0120-0004
CL020-0120-0005
CL020-0180-0001
CL020-0180-0002
CL020-0180-0003
CL020-0180-0004

WS .

CECHY / KORZYSCI:

> frezy 7 lutowang phyeky 7 gatunkawego wpglika spekanaga

> mazlwose wykanania frezdw w zakrese srednic od &3 + 300 mmz zastosowaniem
05trza o rézne| s2er

P 570raka gama typawymiarons (srednica / s2erokost 'IK\]lIk.‘l:' porealajaca na dobér
odpawidnego narzpozia do daney obrobki arag typu maszyrry
> mozlwost wykormywania freztw na indywidualng zamdwienie, na podstawie szkicly/rysunioy

R

120 30
120 30
120 30
120 30
120 30
180 30
180 30
180 30
180 30

I Frez prosty nastawny z nacinakami
Z lutowanymi ptytkami HM

Index

CLOS0-D140-0001
CLOS0-D180-0001

Lub vaonu slementu cbrabianego
» szeroki wachlarz ushug pospraedaimyyth, serssowanie naraedz w zakresie astrzena,
prerobki ahwary oraz regeneracs

ZASTOSOWANIE:

frezawanie vipusitvs, wregdw, caopde i wadic o przekrops prastakgtrym

obrdbka drewna twardego oraz materishiw drevnapochodmych

rastasonanie freziw, gdzie zachodsi konecamode uzysiowania wysokie] pkadci cbrabii

pasaerzches bocarnyth | kraveedei griazds

P stesoveane na frezarkach dolnaerzecionowych, farmatyrerko-caopiarkadch jedna | dwustronenych
strugarkach wislastrannych 2 posuwern mechanicznym

5 A mumm

yYvyYyvy

4 2 2 1 5900855045643
[ 2 2 1 5900855045650
8 2 2 1 5900855048057
10 2 2 1 5900855048392
12 2 2 1 5900855048835
6 2 2 1 5900855049436
8 2 2 1 5900855049593
10 2 2 1 5900855050067
12 2 2 1 5900855050784

RE] » w
— EP &y v

CECHY / KORZYSCI:

» frezy 7 lutowang phyeky 7 gatunkawego wpglika spekanaga

» uriwersalnasc narzpdzia - pdry™ Narzpdziem moma frezowial réine s2eroknsa wpustiv
> mozlieost wykonania freadw w zakresie srednic od 62 + 300 mm

»>

obrobka roarych szerokosci matenahy frezowanega papraez Zastosawans prockiadek
dystarsowych pomigdzy frezami
» mazliwoss wykormwania freziow na indywidualne zamdwaenie, na podstawie szkicu / rysunku

mm m=m
160 30
180 30

— e

Lub vaonu slementu cbrabianego
» szeroki wachlarz ushug pospraedaimyyth, servasowanie naraedn w zakresie astrzenia
prerobki ahwary oraz regeneracs

ZASTOSOWANIE:

> freaowanie WRUSHoW, wregdw, copiw | wid i a przekrap prostokatrym
7 moZIWDSCIa regulacy sTRrokoso frezowania

P cbrobka drewna twardege araz matenadw drewnapochodrrych

P ztosoven® frezow gozie zachodn kankecnosd uzyskaveana wysakn] Bkascl cbrobki
powserzchni bocaryeh | krawedz gaada

P stosaesne na frezarkach dolnowrzecionowych, farmatymerka-czopiarkach jedno | dwastranmych,
strugarkach waelostrannych 2 pasuwem mechaniczmym

$OF ) mummm

mm
7.5-28 L4 2+2 1 5900855056243
9,5-36 Lvd 2+2 1 5900855056373
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| Frez prosty z nacinakami
Z lutowanymi ptytkami HM

m 7z
B

3

Index 1:-=
mm mm mm
o CLO70-0120-0001 120 30 50
o CLO70-0120-0002 120 30 80

Leganda © - na zamdwenie

I Frez prosty strugajacy
z lutowanymi ptytkami HM

A\

)
Index ‘@)J @t #.:
mm -m mm
CLO71-D090-0002 90 30 50
CLO71-00%0-0001 S0 &0 50

121 FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HM
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CECHY / KORZYSCI:

frezy 7 lutowang ptytka 7 gatunkowego weglika spiekanega

maozlwosE wykonania freadw w zakresie Srednic o 300 mm z zastosowaniem
O5LrZa O reZne| 52erckoso

s7eroka gama typawymiarowa (Sredrica/szerakasd weglika) parwalagca na dobdr
cdpowiedriega narzgdzia do daney chrébla oraz typu maszyny
mazlwos e wykonysaania frezow na naywidualnge zamasmeni
lub wzaru elementu cbrabianego

szeroki wachlarz ushug pospriedaznych, sermsowane naraedzi w zakrese ostrzenis,
praerobki otwory oraz regeneraci

na podstawie szkicu/rysunku

ZASTOSOWANIE:

frezowanie wpustow | wregdw a przekroju prostakgtrym

abrdbka drewna twardego oraz materiatiw drewnapechodnych

zastosovianie frexdw, gdzie zachodzi korecznode uzyskinania wysokiey jakodei obrdbki
powierzchni boczrych | krawedzi gniaada

stosowane na frezarkach dolnowrzesonavych, farmatyzerka-crapiarkach

jedna i dwustronnych oraz strugarkach wislastronmych 2 posusem mechaniczrym

o B

2 2+2 1
2 2+2 1

5500855058728
5500855056310

- -

=

=i
&

CECHY / KORZYSCI:

frezy z lutowang ptytka 2 gatunkowego weglika spiekaneQa

yyy

ZASTOSOWANIE:

frezowanie plaszczyzn

abrdbka Orewna twar oraz materiatow drewnopochadnych

SI060WENE N3 frezarkach dolnowrzeconavwych, farmatyzerko-c2oplarkach dno
| dwustronnych oraz strugarkach wielostranmych 2 pasuwem mechaniczrym

5900855130127
5900855099592

A
at
1
1



| Frez prosty z dzielona krawedzia skrawajaca
z lutowanymi ptytkami HM

Index ‘:@g

mm
CLOBO-0100-0001 100
CL080-0100-0002 100
CLO&0-0125-0001 125
CL080-0125-0002 125 &0

100
100
128

CECHY / KORZYSCL:

gpecjalne utozenie phytek HM na spirali pozwala realzowad proces skrawania na wysokich

parametrach obeotowych i przy duzych posuwach
frezy 2 lutowang plytk 2 gatunkowego weglika spiekanago
mniejsze opory skrawania - bardzo dobra jakodl powierzchni obrabiane)

mazliwodl wykonywania freadw na indywidualne zamowienie, na podstawie szkiou/rysurku

lub wzoru elementu obratvanago
s2eroki wachlarz uskug pospraedaznych, serwistwanie narzedzi w zakresie ostrzenia
przerdbki Otwory 0raz reganeracii

ZASTOSOWANIE:

frezawanie p TyZN | pawiErzchnl Krzywoliniowych przy guzych | nierdwnomiarnych
naddatkach ob Zych

0brobka drewna twardeQo oraz materiskdw drewnopochodmmych

stosawane na frezarkach dolnormrzecionowych, koplarko-wzorcarkach, strugarkach
wilostranrych 2 posuwam mechancznym

at
242 1 5900855059664
242 1 5900855061315
343 1 5900855061827
343 1 5900855061834
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| Frez éwiercokragty wklesty

z lutowanymi ptytkami HM

FREZ PRAWY

FREZ LEWY

(5

mm | mm
CLO90-0120-0001 120 30
CLO90-0120-0002 120 30
CL090-0120-0102 120 40
CLO%0-0120-0003 120 30
CLO%0-0120-000& 120 30
CLO90-0120-0009 120 30
CLO%0-0120-0010 120 30
CLO90-0120-0005 120 30
CL0%0-0120-0006 120 30
CL0%0-0120-0106 120 40
CLO%0-0120-0007 120 30
CLO%0-0120-0008 120 30
CLO90-0120-0108 120 40
CLO90-0140-0001 160 3o
CLO90-0160-0002 160 30
CL0%0-0160-0003 160 30
CLO%0-0160-0004& 160 30

| Frez potokragty wklesty
Z lutowanymi ptytkami HM

=

10
10
10
13
13
15
15
175
175
175
20
20
20
23
23
25
25

—
LR AR RE R R R R SRR RE R R R R R R é’
-

Y

CF

Index
CL100-0100-0001 100 30
CL100-0120-0001 120 30
CL100-0120-0002 120 30
CL100-0120-0003 120 30
CL100-0120-0103 120 40
CL100-0120-000& 120 30
CL100-01460-0001 160 30
CL100-0160-0002 160 30
CL100-0140-0003 160 30
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20
26
30
5

kS
40
46
50

60

>

v

>
>
>

Ywyyvy

Yy

yyy

‘5\;\

CLO%0

CECHY / KORZYSCI:
frezy z lutowang ptytka 7 gatunkowega weglika spiekanego

maz most wykionania freziw w sr od 100-320 mon w 2alenosa od promienia zackraglena
szeraka gama typowyrniarowa ($rednica / szeroka$é weglika / promien) pozwalagca
na dobée cdpowiedniego narzedzia do dane| cbrdbks oraz typu maszyny

frezy na indywiduane zamdwaenie, na padstawie rysunku lub wzoru elementu abrabanego
szerokl wachlarz ustug posprzedaznych, serwsowanie narzedzl w zakrese ostrzenia,
przertbki otwary oraz regeneracy

HM

{
N e

L=

&

]

=i
&

ZASTOSOWANIE:

zackraglanie krawedzi, rezowanie czdobneqo prohlu

cbrébka drewna twardego oraz materiatiw drewnopochodrych

stosowane na frezarkach dolnowrzecicnowych, formatyzerko-czopiarkach
jedno | dwustronrych, strugarkach wielostronmych z posuwem mechanicznym

L A= A mummmm
mm "t
P 5 1 | 5900855061902
L 5 1 S9DOBS5061919
L 5 1 5900855119986
P 8 1 5900855062077
L 8 1 5900855067263
P 10 1 S900B55059578
L 10 1 | S900855099585
P 125 1 59D0B55068048
L 125 1 5900855069014
L 125 1 5900855119993
P 15 1 5900855072403
L 15 1 5900855072786
L 15 | 1 | 5900855120005
P 18 1 59D0B55072793
L 18 1 59D0B5507280%
P 20 1 5900855072816
L 20 1 5900855072823

cL100
CECHY / KORZYSCI:

frezy 2 lusawang plytka 2 gatunkowego weglika spiskanago

moliwosE wykanania freadw w <r. od 100+320 me w 2alenaici od promienia zackradlenia
szeroka gama typowymiarowa [drednica / szerckoss weglika / promien) pozwalajaca

na dobdr odpowiedniego narzedzia do dane) cbrdbki oraz typu maszyny

frezy na indywaduaine zamdowienie, na padstawie rysunku lub wzonu elementu cbrabianego
szeroki wachlarz ushug posprzedaznch, Serwisowanie Narzedzi w 2akresi ostrzena,
przerdbki otworu oraz reganeraci

ZASTOSOWANIE:

zaokraglanie krawedzi, frezowanie o2dobnego proflu

abrdbka drewna twardego oraz materiatiw drewnopochadnych

stosowane na frezarkach dolnowrzedonawych, farmatyzerka-copiarkach pdno
i dwustronnych, strugarkach wielostronnych 2 posuwem machanicznym

R ’JT

mm s
4 S 1 5900855072830
& 8 1 5900855072847
“ 10 1 5900855072854
& 125 1 5900855072861
& 125 1 5900855120012
& 15 1 5500855072878
& 18 1 5900855072885
4 20 1 5900855072892
“ 25 1 5900855072908



| Frez potokragty wypukty
z lutowanymi ptytkami HM

ﬁln
& aw W

CECHY / KORZYSCH:

frezy 2 lutowana plytka 2 gatunkowego weglika spiekanago
mMa2ltwosE wykonania freztw wér. od 100+320 mm w 28.£2n040i od promienia zackraglenia
> s2ercka gama typowymiarowa [Srednicafszerokodd weglika/promied) pazwalajaca na dobde
narzedzia do daney cbrobki oraz typu maszyny
- > frezy na indywidualne 2amdwienie, na podstawie rysunku lub w2oru elementu cbrabianego
D > s2ercki wachlarz uskug paspraadaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia
przerdbki otwony oraz reganeracii

v

o k\\

v

ZASTOSOWANIE:

zackraglane krawadz| frezowsnie azdobnego prohiu

0brobka drewna twardeQo oraz materistdw drewnopochodmych

stosawane na frezarkach dolnowr2ecionawych, formatyzerko-caoplarkach |edno
| dwustronmych, strugarkach wielostronmych Z posuwem mechaniczrym

yYwvy

- A fm— L QU A
[ m mm szt
CL110-0125-0001 125 30 8 4 4 1 5900855072915
CL110-0125-0002 | 125 30 10 4 5 1 5900855072922
CL110-0125-0003 125 30 12 4 L) 1 5900855072939
CL110-0125-0004 125 30 | 14 4 7 1 5900855077170
CL110-0125-0005 | 125 | 30 | 16 4 3 1 5900855077187
CL110-0125-0006 125 30 18 4 9 1 5900855077873
CL110-0125-0007 125 30 20 4 10 1 5500855078634
CL110-0125-0008 125 30 24 4 12 1 5500855079587
CL110-0125-000% 125 30 30 4 15 1 5500855080378
CL110-0160-0001 | 160 | 30 | 16 4 8 1 5500855080385
CLI10-0160-0002 | 160 30 | 20 4 10 1 5900855080392
CL110-01460-0003 160 3o 3o 4 15 1 5900855080408

z lutowanymi ptytkami HM

| Frez katowy jednostronny

FREZ PRAWY e\ ¥

] CECHY / KORZYSCL:

mozliwoss wykonania freadw katowych o kgoe nnym niz §5°

SZEM0KA Q3Ma typowymranows (Srednka / szenckinst wegl kal porwalagca na dobdr

EREZ | EVAY odpowiladniego narzedzia do dane) obrdbkl oraz typu maszyry

Mozl wost wykonania freadw wsr. od 100-320 mm w zaleznoscl od promena Zackragenia
frezy 7 lutowang plytka 7 gatunkowego weglka splekanego

rezy na Indywidualne zamdwienie, na podstawie rysunku Lub waory elementy abrabianego
SZencko wWathlarz ustug posprzedaznych, Serwisowan i narzedzl w Zakresie astraenia,
praerdbki atwory oraz regenerac)|

A\

yvywvwy

ZASTOSOWANIE:

frezowanie pod katem 45° waskin] plas: srcryzry. fagowanie krawedn

cbrabka drewna twardega oraz materiskiw drewnopachadryth

stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerka-caopiarkach wdno
1deustronmych, strugarkach waslostrannych 7 pasuwen mechankzrym

- B | = = M A mmm

yYvyy

- - - at

CL120-0120-0001 120 30 | 15 4 P 1 5900855080415
CL120-0120-0002 120 30 15 4 L 1 5900855080422
CL120-0130-0001 130 30 20 4 P 1 5900855080439
CL120-0130-0002 130 30 | 20 4 L 1 5900855080446
CL120-0140-0001 140 30 | 25 4 P 1 5900855080453
CL120-0140-0002 140 30 | 25 4 L 1 5008550804460
CL120-D1&0-0001 160 | &0 | 35 4 P 1 5900855080477
CL120-0140-0002 160 40 35 4 L 1 5900855080484
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| Frez ksztatowy

z lutowanymi ptytkami HM

AL g Y
- EB &y 1w

CECHY / KORZYSCI:

> frezy 7 lsawang plytka 2 gatunkowega weglika spekanego

> mozdiviss wykonana freztwew 51 od 100-320 mm w zaleneso od promienia zackraglenia

P s2ercka gama typawymiarowa (srednica [ szerckoés weglka) pawalagmca na dabar
odpovesdreego nar2gdna do dane) cbrobiko oraz typu maszyry

P moziwoss vakon yaanes rezow na indysmcuaing zamowene, na padstavas s7kIoJ J rysunky
ub woru slementu cbrabianego

P szercko wachlarz ustug pospropdazmych, SerWiSOWaNke NArTROZI W Zakresie ostraenia,
proerobki CIWDIJ Oraz regenerac)

ZASTOSOWANIE:

frezowarse ks 2tattowe

poprzer ustamenie freza maima uzyskad razne ksztatty chrabianych prohli
chiribka drewna twardago oraz materishiw dresnapechodrych

stasowane na frezarkach dalnowrzeconowyth, formatyzerke-czopiarkach
jednoi dwustrannyth, strugarkach wislostronnych 2 posuwem mecharicanym

yYyvyy

s\ -
o o] o fm— -3 = Iy
mm mm =m it
o CL140-0120-0001 120 30 40 4 1 S59D0E55080545
o CL140-0138-0001 138 0 50 4 1 59D0B55080552
O CL140-0160-0001 160 30 60 4 1 5900855080569

Legends: O - na zamdmienis

CL140-0160-0001 <
|

dE [& 5

— | i

A - Al

24

.

Y
_]
%‘n“

v

NE

L
o
{
ks
o

| Frezksztattowy symetryczny

z lutowanymi ptytkami HM
Aegew
= e BB

frezy na indyscduaine zamowienie, na padstawie rysunku lub waonu elementu cbrabanego
sanroki wachlary ushug posprzedaznych, SerwsEoWaNe NSrZROZI W Zakrese ostraenea,
praerobki otworu araz regeneracy

CECHY / KORZYSCI:
| # -
] > mozliwast viykonania frezow katowyth o kacke inaym niz
| » szercka gama typowymiarowa [Srednica / szerckoss weglika) pazwalajaca na dobér

L cdpowindnego narsedzia do daney cbrabki araz typu maszyny

> modwait wykonania freadw w sr: ad 100+320 mm w zalemnoso od promenia zaokraglens
- » frozy 7 lusawang plytka 7 gatunkowego weglika spiekanego

D »
>

ZASTOSOWANIE:

> frezowsne rowkiw, fazowanie krasedzi

» abrobka drewna twardego oraz materiaddw dresnapechodrych

» siosawane na frezarkach dolnowrzeccnowyth, farmatyzerke-caapiarkach jedno
i dwustronmych, strugarkach wielastronmych 2 posuawem mechaniczrym

ndes | feat e SN A LTI
i
1
1

mm
CL150-0140-0001 140 30 10 4 5900855080576
CL150-0140-0101 140 40 10 4 5900855120029
CL150-0140-0002 1640 30 15 4 5900855080583
4

CL150-0140-0003 140 30 20 5900855080590
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| Frez do poreczy
Z lutowanymi ptytkami HM

Index

CL160-0150-0001
CL1460-0150-0002

0

| Frez ksztattowy
z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCL:
> frezy 7 ltowang ptytka 7 gatunkowego weglika spiekanaga
> mazlivist wykarywania frezte na ndywidualng zamowenie, na podstawie szkicwy rysunky
lub wzoru elementu cbrabianaga
> smroki wachlarz ushug pasprzedazych, serwsowanie narzed w zakrese ostroens,
przerébki otwory araz regeneraci
ZASTOSOWANIE:
P frezowanie ksatattowe porecry schodow
P cbrdbika drewna twardega araz mateniate drewnopachodnych
P stosoweane na frezarkach dolnowrzecianowych, strugarkach wielostronnych 2 posuwem
mechanicarry
=y e
] e b NG I
mm mm mm st
150 30 60 2 1 5900855080606
150 30 70 4 1 5900855080613
CL160-0150-0001 < CL160-0150-0002 <
‘ 56
_.[ e Q8 I
. _ |
i R18 =‘
< d’
D D
CECHY / KORZYSCE
> modiwosl vakonania Trezdw w 2akresie rednic od 100 = 320 mm w 28le2nosci od S2erokosci
os1r a2 Qhebokoss profilu
P trezy 7 Lndwang phytka 2 Qatunkoweqo weglka spiskanego
> frezy na ndywidualn niwiene, na podetanie rysunku Lub waoru elementu cbrabianege
> S2eraki wachlar? ustug pospraeda@nych, Serwisowanie narzedzi w zakresi ostraenia,
przerdbii ohwony oraz regeneradi
ZASTOSOWANIE
P Ireaowanie ksztattove
P obribka drevwna twardego oraz materiatow drewnopochodmych
P SIOEOWENE Na frezarkach dolnowr2econowych, strugarkach wielostronnych

Index ‘:(2:! @t #.=
CL200-D140-0001 ;"6-[; ;g ':;
38
4
P B
< th
o

Z pasuwem mechaniczrym

5900855080675
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| Zestaw frezéw do ztacz wieloklinowych

z lutowanymi ptytkami HM

»
« W

04CI 00 s2erckoso obratianagoe materiat

> frezy Z lutowang phytka 2 gatunkomego weglika spiekanego

> mo2liwods wykonania tulei redukcyjnej skrecane dla akreslons Liczby freziw
> wykonane pokgczene cechuje sie bardzo duzg wytrzymabosciq oraz sZtywnosciy

ZASTOSOWANIE:

> wykonywanie 2t5cz wieloklinowyth na czotach elementdw tacaonych na dlugosc ze styklem
W et - NG S2en plasaczyine

P frezowanie potacaen welokl nawycth W poprzek vidkien sl drewna - pokac2enia stosawanse
w konstrukciach drewnianych

» cbrobka drewna twardago litego araz matenatis drewncpachodmych

S ynane Na frezarkach dolnowrzedonowych, farmatyzerko-caoplarkach

[2dno | dwustrannych Z pasuwem machankznym

e - R N R | (e

sat.
CL230-0160-0001 160 70 i 2 1 5900855080811
CL230-0150-0002 160 70 4 & 1 5900855080828
CL230-0160-0003 160 70 38 & 1 5900855117548

| Frez nastawny do ztacz wieloklinowych

z lutowanymi ptytkami HM

>

12

CECHY / KORZYSCI:

> edrrym narzedziem mozna freaowal rdene saerokodd materiahu - poprzez dodawanie praskiadek
dystansowych pomigdzy Irezams

frezy 7 lunowang phytka 2 gatunkoweQo weglika spiekanego

wykonane potgcaenie cechue Sie bard2o dua wylrzymakisciy oraz S2tywnasiiy

vy

ZASTOSOWANIE:

Wykonywan e 21gcz wieloklinowych na czotach elemeantdw lFczormych na dlugosc) e stykiem
lInkawvaym N3 wask e plasaczyinee 2 reguilac]g saerckosc) 2i5cza

frezowanie potgczen wieloklinowyTh w DOprzek whikien shir drewna - polgcaenia s
w konstrukciach drewnianmych

obrdbka drewna twardago 1itego oraz materatow drewnopochodmych

stosowane Na frezarkach dolnowraecionowych, formatyzerko-czoplarkach edno

| AUSTIONMYCH 2 pOSLAWEM Mechani czrmym

w Gl @R = R A

v

- lozhs Kindes w Zacy

v

NG

mm mm men szt
CL240-0140-0001 160 40 20-70 3 29 1 5900855080835
CL240-0140-0002 160 40 35-100 3 5-15 1 5900855080842

INFQ: trazy fie 53 wypasadene w pezekladhi oy
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| Frez do ptycin
Z lutowanymi ptytkami HM

CL270

HM 1)
A" —_—

)
>

AMA tyROWYmiarass / ksztalt ptyciny) pazwalagca na dabar adpovasdniego
dangj abrol TyTYy
ania frezéw w zakresie srednic od 125 + 280 mm 7 rdzng gebokasog

CECHY / KORZYSCL:

narzpdna

P mazmasc w
proflu ptyciny

P mazlivess wykamywania frezow na ndywidualne zamowene na podstame szkiou/rysunky
lub wzoru elementu cbrabianaga

P szercki wachlarz ushug pasprzedazmych, serwsowan e Narzpds w 2akrese ostroenis,
praerobki otwory araz regeneraci

ZASTOSOWANIE:

P frezowanie ksztattowe ptyon drasiowych | phycin drzwi meblowych

> cb

rewna twardaga oraz mater ishiw drewnopochodrnyth

P stosowane na lrezarkach dolnowrzecionowych 2 posuwem mecharscznym

3
Y 2
- | g = RN A A mummmm
-m mm mm s
CL270-01460-0001 160 40 15 4 prawy 1 5900855080880
CL270-0160-0002 160 40 15 4 prawy 1 5900855080897
CL270-0160-0003 160 40 15 4 lewy 1 5900855147590
CL270-0160-000& 160 40 15 4 lewy 1 5900855147606
CL270-0190-0003 190 40 12 4 prawy 1 5900855116941
CL270-0190-0004 190 40 12 4 lewy 1 5900855116958
CL270-0190-0005 190 40 12 4 prawy 1 59008551 16945
CL270-D190-000& 190 40 12 4 Llewy 1 5900855118972
CL270-0150-0001 190 40 18 4 prawy 1 5900855080903
CL270-0150-0002 190 40 18 4 prawy 1 5900855080910
CL270-0150-0007 150 &0 18 & lewy 1 5900855147613
CL270-0150-0008 190 40 18 4 lewy 1 5500855147620
CL270-0160-0001 R < CL270-01 > R §
N mZmm Lo
2[ 5 ! 35 m !
P—.! ¢ .
S — [ N
w7j - ot 4 e
CL270-0160-0003 L Ry .
&:[ . 3’7 CL270-0160-0004 L
|| |
d
~ ) D
CL270-0190-0001 R CL270-0190-0002 R
— —
R — o -
~a : i H ]
| ©, ™
. N = CL270-0190-0008 L
\ CL270-0190-0007 L -3 &) S
© | |
] B
d D

CL270-0190-0003 R CL270-0190-0005 R
{ %
a5 & .—g -——S
~—3 |9 .
CL270-0190-0004 L CL270-0190-0006 L
FROFIL 1 ]
i N
_.al d
- —
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| Frez do ptycin

z lutowanymi ptytkami HM

=)
Index @t 1:-=
mm mm mm
CL280-0200-0001 200 40 25
CL281-0200-0001 200 40 25

<

CL280-0200-0001 R |

/ .
55 @ é '
' d'
[ —5
-
~ é-\' a !
o & | CL281-0200-0001 L |
4 —
o |
N |
d'
1D
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HM I.@
P\

) .‘\I

CECHY / KORZYSCI:
> frezy 7 lnawang plytka 7 gatunkowega weglika spekanego
> maziwess wonania freztw w zakresie srednic od 125+230 mm 2 rdeng gipbokosag profitu phyciny
» lepsza mkadc cbrabiane) powerzohni - mamisze apary skrawenia
» 20 wzglecu na gipboki profl phycny, pratl podzietany st na 2 czescl | ropkazony na 4 zgbach
» modwoss vakorywanea freadw ng indysduaing zaméwienie, na padstaves szkiou/rysunky

tub waonu slementu cbrabianege
saercko wachlarz ustug posprosdazych, Serwisowanie NarzRazi w Zakresie ostraenia,
proerobki CIWOn Oraz regeneracy

v

ZASTOSOWANIE:
> frerovanie ksoiattowe ptycin drovsosych | phyain drzwn meblowyth
> chrobka drewns twardego oraz materiatdw drewnapochodrych
» stasowane na frezarkach dolnowrzeccnowyth 7 pasusern mechanicznym

o | % 6

\ . \

1 5900855080927
1 5900855153225

2+2 prawy
242 lewy



| Zestaw frezéw do ram drzwi meblowych

Z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCL:

P frezy 2 (towang plytka Z gatunkowego weglika spiekanego

P mazliveoes wykonania freziw w Zakreske srednic od 120 + 200 mm

P jdmym narzedziem moana freaonad rdzne s2encknscl manenaly - popr2ez dodawanie przekiacek
dystansowych pomedzy frezami

P mazliveed wykompwania frezte na ndywidualne zamowene, na padstasie szkicu/ rysunky
lub wzoru elementu obrablanago

P s2erokl wach|arz ushug posprzedadnych, Serwisowan i Narzeda w Zakrese osiraens,
przerobkl otwory araz regenerad)|

ZASTOSOWANIE:

P> frezowanie ksztattawe proflu wzdtuznega wesangirnego | paprzecn@ge ramiakdw drzwi
meblowych

P cbrdbika drewna twardega araz matenattew drewnopachodmych

> | szt indeksu, ng CL290-0114-0001 zawiera zestaw franta proflowyth araz zestaw freadw
do kantrprofli

P stosowang na frezarkach dolnowrzecianowych 2 posuwem mechanczmym

it | e {3 N A (TN
:.gl m
40
40

mm - sz
CL290-0114-0001 114 22-27 4 1 5900855080934
CL290-0114-0002 114 22-27 4 1 5900855080941
CL290-0114-D003 114 22-27 o 1 5900855080958

CL290-0114-0001

profil wzdbuzny < 12 profil poprzeczny (

CL290-0114-0002

12 profil wzdbuzny q 12 profil poprzeczny (

]\/(;fw | i |

CL290-0114-0003

12 profil wzdhuzny < 12 profil poprzeczny (

\& w
HE45 | e
' ! &

L
& L d' -~

6.2
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| Zestaw frezow do ram drzwi

z réznorodng mozliwoscia wykofczenia czescl zewnetrznej ramiaka

CECHY / KORZYSCI:

> frezy 7 Lnowang phytka 2 gatunkowe)o weglika spiekanego

> jednym narzedaem modna frezovad rizne saenokodd matenatu - paprzez dodawanie
praekiadek dystansowpch pomiedzy frezams

> modiwes wakonania Trezdw w 2akresie Srednic od 120 = 200 mon

» dodatkowe frezy proste o riéne) saerckadc [B] weglka, kibre pazwalaja na freaowanie rowka
pod szybe, skieke Lub riang grubosl plycing

P modiwesl wykonywania freadw na indywiduaine 2amdwienis, na podstavie szkiou/rysunku
lub wzoru elementu cbrabianego

P c2en0ki wachlarz ustug pospraedaznych, Serwisowanie Narzedzi w 2akresie ostraenia,

praentbki CIWeru Oraz regeneracy

ZASTOSOWANIE:

> frezowanie ksztattowe prohlu w2dhuznago wewnetrznego | pOprzecznego ramiakiow drawt
meblowych

P frezowanie Z raznarodng Moziosciy WykoRCZenia C2aesc! Zewngirzne) remiska

> cbrobka drewna twardago oraz materishdw drewnapochodrych

P stosowans Na rezarkach AoNTwr2eCkanawyth Z posuwem mechanicznym

e =] 1N A LTTICATE
mm me mm s
o] CL291-0114-0001 114 40 22-27 o 1 5900855132367
O CL291-0114-0002 114 &0 22-27 4 1 5500855136600

Legendy: O - ma zaméwiene

CL291-0114-0001
» profl popramcarry

CL291-0114-0002
» prafl poprzecary

-

/]
7

CL291-0114-0001
» profl wadtuzny

CL291-0114-0002
» prohl wzckuzry

9

%zjm

|

T
12
iml

)]

np

2t

Gl
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| Zestaw frezow

do ram drzwi

CECHY / KORZYSCL:

P frezy 2 ltowang ptytka 7 gatunkowego woglika 5

P mazlivicss wykanania freztw w zakresie sred

> jedmym narapdziemn mona frezonad rdzne saercknécl manenaty - poproez docivianie provkiadek
dystarsowych pomgdzy frezami

> maziivess wykarywania frezow na ndywdusing zamowene, na podstase szkicu / rysuniog
lub wzoru elementu cbrabianaga

P s7erokl wach|3rz ushug pasprzedazTych, SerwsEowaN e Narzpdn w Zakrese ostroens,
praerobki otwory arae regenerac)i

ZASTOSOWANIE:

P frezowanie ks oawve profilu wzdhuznego | papraecznego ramiska drawi

P cbrdbika drewna twardega araz matenatiw drewncpachodnych

P | szuka indsksy, g CLI00-0180-0001 zawiera restaw frentw profilowych araz zestaw frezdw
do kantrprohlu

P stosoware na rezarkach dolnowrzecionowych 2 pasuwem mechanicznym

e N e = NS A LTI

™ m= mm 2t
CL300-0160-0001 1560 &0 35-42 4 1 5900855080965
CL300-0140-0002 160 &0 35-42 4 1 5900855080972

CL300-0160-0001

profil wzctuzny

profil poprzeczny (
16

—

s

v
j
-]

CL300-0160-0002

profil wzdluzny < profil poprzeczny (¢

b

), %}NT

Y
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| Zestaw frezéw do drzwi (uniwersalny)
Z lutowanymi ptytkami HM

- | g | ¥ |

men mm men

CL310-0200-0001 200 40 40-54

profl phyGing drzwicmwe

prafl wzdhizry wewnglrzny ramiaka
17

545

7 -
AN
g 7
INNN

.T‘g:"

C200 rAMiaka POZOMBR0 donego | gdrnego
x

l
.

o~ 4
=1 5 <

max. 75

czop Swietia

e

profl wzdluzny dwisliks

AN

40
425

13
) \\§ %

z[“

2|

121 FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HM

m Obrdbka drewna i materiatow drewnopochodnych

CL310

CECHY / KORZYSCI:
> frezy 7 lunowang phytka

Qaturkowe)o weglika spiekanego
lajacy na wykonanie wszystkich elementiw drawi. czopdm,

ZASTOSOWANIE:

frezowan e KsZtanowe profiu Waduznego Wewniranaga ramiakiw skrzydia | Swetlka

C BMOWYM ramiakiw p rrych | ramiaskotww swietlika

0raz Materishinw drevun, odnych

30 WYKDITYWaN I3 POIFC2eN WA NySunkin

15\;) @ INLAR

Lo

2 1 5900855080989

e

:

e



| Zestaw frezéw do deski podtogowej

z lutowanymi ptytkami HM

ne® BH
~ e BU

CECHY / KORZYSCI:

frezy 7 luowang phytka 2 gatunkoweQo weglika spekanego

moiwosl vakonania Treziw w 2akresie dredric od 120 = 250 mm

> edrym narzedzem modna frezowad ri2ne saenckosd desks podtogowe) - papraez dodawanie
praektadek dystansowpch pomiedzy frezami

moiwosl vakonywania freadw na indywiduaine 2amiwienie, na podstawie szkiou / rysunku
lub wzoru elementu cbrabianego

P c2encki wachlarz ustug posprzeda2nych, Serwisowanie Narzedzi w 2akresie ostraenia,

praentbki CIWeru Oraz regeneracy

Yy

v

ZASTOSOWANIE:

P frezovenie profilu wadhuimego deski podiogaee

P cbrdbka drewna twardego craz materisiow drewnepodhodnych

> 1 snuka ndekay, np CLES0-0140-0001 zawiera 2zestaw frexdim do wykoryweania picea | 2estan
frextw da wpasiirw

> stosowane na Irezarkach dolnowrzeconowych, strugarkach wislostronmyth 2 pesuwern

mechanicznym
c) f oo
i N e 131 N A5 O
e =m e ,
CL330-D14£0-0002 160 40 17-21 & 1 S5900B55059608
CL320-0160-0003 160 40 22-25 6 1 5900855099615
CL330-0160-0001 160 40 27-32 6 1 5900855081030

UZYSKMVANE POLACZENIE

0.5
- :’ -
i
o
6,5
o

@
%
z
11
75k
B
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| Zestaw frezow do boazerii

Z lutowanymi ptytkami HM

Index
mm
CL340-0160-0001 160
CL340-0160-0002 150

CL340-0160-0001

CL340-0160-0002

121 FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HM

m Obrdbka drewna i materiatéw drewnopochodnych

46

CL340

% g Bl
== L$

CECHY / KORZYSCI:

frezy 2

> fowang plytka 2 gatunkowego wedlika spiekaneQo
P mo2liwosd wykonania freadw w 2akresie <rednic od 120 + 250 mm
>

> mo2liwodd wykonywania frezdw na indywidualne zamdwienie, na podstawie szkicu/rysunku
lub wzoru elementu cbrabianego

P szeroki wadhlarz ushy] posprasdaznpch, ServAsowanie nar2edzi w zakresie osirzena,
przerdbki otworu Oraz regensradi

ZASTOSOWANIE:
» frezowanie prohlu wzotuznego deskl boaaeryjne|
P abrdbka drewna twardego oraz materiatow drewnopochadnych
» 1 s7uka noeksu, np U-0160-0001 Zawera zestaw treadw do wykonywania pira

2051w freziw 3o wp w
> SI0G0WENE N3 freZarkach dolnowr2econawych, strugarkach wielostronmych Z posuwem
mechancznym

2=

N A I

46

mm mm L
40 17-21 3 1 59D0B55081047
40 17-21 3 1 59D0B55081054
«| UZYSKWANE POLACZENIE
(=]
- -
10
— s
[©)]
o) @ @)
10 .
b G |
- e l@
d
D
| YZYSKIWANE POLACZENIE
o
- -
10
9 10
p—y p—ay )
{O)
o} @
10 ®
19 30__ B 1




| Frez multispiralny / “jez"

Z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI

specjalne utozenie phytek HM na sprali porwala real gowad proces skrawanea na wyzszych

parametrach skrawan

bardza dobra ja

tabach @k np, szlfowane

frez 7 lutowany ptytkq 7 gaturkowega woglika sprekanego

P do abrobki wstgpne) | w qce) na frezarkach delnowrzeccnawych | strugarkach
lostranrych 2 posuwe

v

v

56 pawerzchni bez kaniecnoso stosowania cperacy wykarczajacych

v

ZASTOSOWANIE

frez nasadzary 2 lutowany ptytky 2 gatunkowega weglika spiekanago da pracy w drewrse
twardym, migkkim oraz materist dreamapoc h

frez multepralny o 2wisksrone] Lasa astrzy dedykowarry da pracy na wysol
lirsach cbrd
frezawanie [ wyrdwnywanie posserzchni przy nierdanamiermych naddatkach abrébikoeych
skierowany pest do szerckiega spectrum producentdw wryrabiw/elementdw 2 drewna

i mateniatow drewncpochadrych

o @; = i}

mm

v

v

owydajrych

zych

Yy

n
8

o CL700 137 - 243 &-70 40- 270 4-20

Legenda: O - na 2amdwiene

| Frez multispiralny / “jez" z mocowaniem HYDRO
z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI

P specjalne utczenie phytek HM na sperali poowala mal gowac proces skrawana

2 Wysokich parametrach skrawana
» macawanie HYDRO peawala na precy?
srelkie luzy pamgdzy ng
bra Jakosc pawerzchni be?
 np, szifowane
> stosujac mocowane HYDRO uryskupmy bardzo
[AZRNE PA 730

2 UMRsICIen e narzgdzia na wale

viy

P i0eaine wWyWaITe Wptywa rowniez na rawnamiemne Dzywane 5§ wizystkich ostrzy naraedna

SNECIL SYSTRMU Na wWIzeaon e m

ZASTOSOWANIE

> iz

asadzary 7 lutowang ptytky 7 gatunkowego woglika spekanego da pracy w drewne
dym, migkkim oraz matenat grewnapechadrych

y mulbsprakng o 2wigkszone) astrzy gechykowane 53 do pracy na
wysokawydanych

lineach obro

panie parserzchni p
25t 00 s2erokoega spectrum p

I matenatow drewnopochadrych

P da cbrabki wstgpne| | wykanczamce| na frezarkach dolnowrzeconowych | strugarkach

tronrych 2 posuwem mechancznym

e f T
e & | 8 |
mm mm
o) CL710 137 - 243 40-70 40 - 270 4-20 1 -

Legenda: © - na zamdwienie.

h abrobko

Z drewna

FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HM 1.2
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| Frez prosty
zZ lutowanymi ptytkami HSS

Index

CLO11-0125-0002
CLO11-0125-0003
CLO11-0125-0004
CLO11-0125-0005
CLO11-0125-0006
CLO11-0125-0007
CLO11-0125-0008
CLO11-0125-0009
CLO11-0125-0010
CLO11-0125-0011
CLO11-0125-0012
CLO11-0140-0001
CLO11-0140-0002
CLO11-0140-0003
CLO11-0140-0004
CLO11-0160-0001
CLO11-0160-0002
CLO11-0160-0003
CLO11-0160-0004
CLO11-0180-0001
CLO11-0180-0002

1.22 = FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS

125
125
125
125
125
140

140
160
160

160
180
180
180

BE8RR88LBBRLLLB LB LY

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych

>
>
>

>

cLon

N B w
= D %

CECHY / KORZYSCI:

frezy 2 lunowanymi plytkami HSS 2 wysokiej jakosci stali szybkotnace]

szeroka gama typowymiarowa [Srednica [ szerokodd phytki HSS) pazwalajaca na dobde
odpowiedniego naraedzia do dane) cbrdbki oraz typu maszyny

sac2eqdinie 2alecane do freaawania drevina migkkiego mokrego, Swie2eqo [ub Srednia twardago
na zamobwienie wykonuenty frezy retypowe - na podstasie rysunkuy freza lub elementy
freaawana)o oraz wedtug dostarczonego prafilu od klierma

szercki wachlarz ushug posprzedaznych, Serwisowanie Narzedzi w zakresi otrzenia,
pr2erdbki otworu oraz reganeraci

ZASTOSOWANIE:

frezowania WpuUstows | vregiw 0 praskrop) ProstokatryTn oraz waskich plasaczyan w drewnie Ltym
do obrdbio m.in. takich gatunidw drewna jak: 505na. Swierk, |0ota, modrzew, topola, braoza
NaKzesCie) wykorzystywane w przemmysie tartaczrym oraz zakiadach produkugoych elementy
galanten| draswney

s1050wane Na trezarkach dolnowrzeoonawych, farmatyzerko-c2oplarkach

j2dno | awustrannych, strugarkach wielostronmych 2 posuwem mechanicarmym

N | A) LT

5900855181341
5900855181358
5900855181365
5900855181372
5900855181389
5900855181396
5900855181402
5900855181419
5900855181426
5900855181433
5900855181440
5900855181457
SP008551814564
5900855181471
5900855181488
5900855181495
5900855181501
5900855181518
5900855181525
5900855181532
5900855181549

ERE NP NP P RN R P NP NP NP P PR RE P NP R R R
- e | | o | | e |t | | |t |t |t [ | | |t | |t |t | e |



000000000000

| Frez prosty z nacinakami

z lutowanymi ptytkami HSS

CECHY / KORZYSCH:

| P fregy 2 lutowarymi ptytkami HSS 2 wysok
|
|
1
R
D

P c2eraka gama typawymiaravea (Srednica / rokosl plytki HSS) pozwalajaca na dobér

odpowiadniego narzedzia do dansf obrdbiki oraz typu mas
P caczegbinie 2aecans do frezowania drewna miskkiego makrego, Seiezego lub Srednio twardego
P na zamdeienie wykonujemmry frézy nietypowe - na podstawie rysunku freza Lub elementu
frezowaneQo oraz wedtug dostancaonego prodlu od klienta

YTy

s2eraki wachlarz ushu] pospraadazrmych, Servasowanie nar2eda w zakresie ostrzenia,
praerdbii OTworu oraz regeneradii

ZASTOSOWANIE:
P trezowanie wpustow, wreQdw, czopow | widlic 0 przekroju prastokatrym w drewnie litym,
Qdzee 2achodzl konk C UZyskiwania Wysokie) |akascl obribika powierachni bocarych
| kraweozl griaada
> do abrobkl min. takach gatunkiw drewna [ak: sosna, Sweerk, jodia, modrzew, topala, braoza
Iey wykorZystywane w praemysle 1aracznym oraz 2akiadach produkujacych elementy
b drzewne|
P stosowane Na trezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-caoparkach edno
|l)4.l13.‘rfjl'rl,\‘,r' SXI‘M“.}I’&.}I:’V wRlos -:rn,\:r 2 posuavem mechaniczrym

nden ﬁ@i = LF g A mummmm
=m =m mm it

CLO21-0140-0001 140 30 & 2 2 1 5900855181600
CL021-0140-0002 140 0 8 2 2 1 5900855181617
CL021-0140-0003 140 K 10 2 2 1 5900855181624
CL021-0140-0004 140 30 12 2 2 1 5900855181631
CL021-0160-0001 160 30 ) 2 2 1 5900855181848
CLO21-01460-0002 160 30 8 2 2 1 SF00855181655
CLO21-01460-0003 160 30 10 2 2 1 5900855181662
CL021-01460-0004 160 30 12 2 2 1 SS00B551B167%
CL021-0180-0001 180 0 ] 2 2 1 5900855181686
CL021-0180-0002 180 0 8 2 2 1 5900855181692
CL021-0180-0003 180 30 10 2 2 1 5900855181709
CLO21-0180-0004 180 30 12 2 2 1 SF00855181716

Logendax O - na zamdwienie

| Frez prosty strugaiacy

z lutowanymi ptytkami HM

xEeq e

o

MEC

CECHY / KORZYSCL:

P frezy 2 lutowarymi plytkami HSS 2 wysokie) pkoda stali soytkotngos|

P sreraka gama typawymiarava (Srednica [/ srerakoid plytki HSS) pozwalajeca na dabér
odpowiadniego narzedzia do dane cbrdbiki oraz typu maszyrry

P srregiinie zdecane do frezovenia dreana miskkiega makrego, Seeego lub drednio twardegoe

P na zaméresenee wykonujermry frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
Irezowanega araz wedhug dostarczonego profilu od klienta

P sreraki wachlarz ushag pesproedadrnych, servasoweanie narzeds w zakresie ostraenia,
proerobki alworu oraz regensraci

ZASTOSOWANIE:
P frezowanie szenckich ptasaczyan w drewnie Litym
»> akich gatunkdw drewna jake soana, Swierk, jodta, modrzews, topala, braoza
»> e WyRorZyStywane w praemysle 1aracznym oraz 2akiadach produkujacych

ety galanters drzewnej
P ctosowane na frezarkach dolnowraecionowych, formatyzerko-caopiarkach edno
i daustronaych, strugarkach wielostrannych z pasuwem meachanicznym

e e fom— SN A9 T

CLO72-0120-0001 120
CLO72-0120-0002 120

&0 & 1 5900855181723
1

30
30 80 & 5900855181730

FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS 1.22
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| Frez cwiercokragty wklesty
zZ lutowanymi ptytkami HSS

FREZ PRAWY
—
|
L
d
f—— i
o CECHY / KORZYSCI:
™~ P frezy z lutowsanymi plytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkatnacs|
> szercka gama typowymiarowa [Srednica / szerokoss phytki H promien) pozwalajaca
na dobdr copowiedniego narzedzia do dane) cbrdbki araz maszyny
> mozlwait vaykonania frezdw w zakresie srednic od 100 + 250 mm w zaleznasc od promienia
Zackraglenia
> saczegdinie zalecane do frezawenia drevna migkdosgo mokrega, Swiezego lub srednia twardega
> na zaméwenie wykonuemy frezy netypase - na podstasme rysurky freza lub slementy
frezawanage oraz wedtug dostarczonego prafilu od kierta
FREZ LEWY > szeroki wachlarz ushug posprzedaznych, SerWBEOWaNE NArZRazI W Zakresie ostrzenia,
praercbkl otworu araz regenaracy
D
A ZASTOSOWANIE:
~— P> zackraglanie kravsedzi, frezowanie cedeboego problu wodrewnie litym
—_— > do cbedbio m.in. takich gatunkdw drewna jak: sasna, Swierk, jodts, modrzew, topola, brzaza
| P najczeicie) wykorrystywane w pezemysle tartacarym oraz 2aktadach produkugeoych elementy
S galarteni drosare;

frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerka-caopiarkach
jedno i dwustrannyth, strugarkach wislostronnych 2 posuwem mechanicamym

AR

3§
4
@

mm
CLO%1-0120-0001 120 30 10 4 P 5 1 5900855181785
CLO91-0120-0102 120 40 10 4 L 5 1 59008551B1877
CL091-0120-0003 120 30 13 4 P 8 1 5900855181792
CLO091-0120-000& 120 30 13 4 L 8 1 5900855181808
CL091-0120-0009 120 30 15 4 P 10 1 5900855181853
CL091-0120-0010 120 30 15 4 L 10 1 5900855181850
CLO%1-0120-0005 120 30 175 4 P 12,5 1 5900855181815
CLO91-0120-0006 120 30 175 4 L 12,5 1 5900855181822
CLO91-0120-0106 120 40 175 4 L 12,5 1 5900855181684
CL091-0120-0007 120 30 20 4 P 15 1 5900855181839
CLO091-0120-0008 120 30 20 4 L 15 1 5900855181846
CL091-0120-0108 120 40 20 4 L 15 1 5900855181891
CLO%1-0160-0001 160 30 23 4 P 18 1 5500855181907
CLO91-0160-0002 160 30 23 4 L 18 1 5900855181914
CLO%1-0140-0003 160 3o 25 4 P 0 1 5900855181921
CLO%1-0140-0004 160 0 25 4 L 20 1 5900855181938

1.22 = FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS
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| Frez pétokragty wklesty
z lutowanymi ptytkami HSS

Index

CL1D1-0100-0001
CL101-0120-0001
CL101-0120-Dp002
CL101-0120-0003
CL1D1-D120-D103
CL1D1-D120-D004
CL101-0160-0001
CL101-0180-0002
CL101-0160-0003

100
120
120
120
120
120
160
160
160

20
26
30
35
35
&0
&6
50
&0

cLion

utorwanymi plytkami HSS 2 wysok

qgama typawymiarawa (Srednica / okodl plytki HSS [ promien) pozwalajaca

odpowiadniego narzedzia do dang K| Oraz typu maszyrry

P modwost wykonania frezdw w zakresie <rednic od 100 + 250 mm, w 2alenaici od promienia
Zackraglenia

L Qlinie zalecane do freaowania drewna migkkiago mokrego, Swie2ea lub drednio twandego

P na zamdeienie wykonujemmry fré2y nietypowe - na podstawie rysunku freza Lub elementu

20WaneQo oraz wedhy) dostar ego proflu od klienta

wachlarz ushu] posprasdarych, servasowanie nar2eda w zakresie ostrzenia,

ODXi OTworu oraz regeneradii

jakoda stali szybkotnge

ZASTOSOWANIE:
P zackraglanie kraweozl, frezowanie azdobnego protly w drewnie [itym
P 30 abrobkl min. taach gatunkiww drewna [ak: soena, Swierk, jodia, modrzew, topola, braoza
> 2y WyROrzystywane w praemysie tartacznym oraz zakiadach produkujacych elemeanty
b drzewne|
P trazy stosowiane na frezarkach dolnawrzecionowych, formatyzerko-czoparkach |edno
| dwustronmych, strugarkach welostronnych z pasuwem machaniznym

=
x
B

mm szt
4 5 1 5900855181945
4 8 1 5900855181952
4 10 1 5900855181969
4 12,5 1 5900855181976
4 125 1 5900855181990
4 15 1 5900855181963
4 18 1 5500855182003
4 20 1 5500855182010
4 25 1 5500855182027

FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS 1.22
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| Frez potokragty wypukty
zZ lutowanymi ptytkami HSS

CECHY / KORZYSCI:

P frezy z lutowsanymi plytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkatnacs|
: > szercka gama typowymiarowa [Srednica / szerokoss phytki H promien) pozwalajaca
na dobdr odpowiednego narzedzia do daney cbrdbk 4 maszyny
> modmcss wakonania freadw w sr: od 100-250 mm w zaleznoéa od promenia zackraglenia
d P sacegiine zakecane do frezowana dreana Mgkego mokraga, swiezego b sredrio twardego
o > na zaméwenie wykonuemy frezy netypase - na podstasme rysurky freza lub slementy

freaawanago oraz wedtug dostarczonego prafilu od kierta
> szeroki wachlary ushug posprzedaznych, SErWBEOWANS NarzRazi w Zakresie ostrzenia,
praercbkl otworu araz regenaracy

ZASTOSOWANIE:
P zackraglanie kravsedzi, frezowanie cedeboego problu wodrewnie litym
do cbrdbie m.n. takich gatunkdw drewna ek sasna, Swierk, jodts, modrzes, topola, brzaza
najezeicie) wykorzystywane w przemmysle tartacarym oraz 2akiadach produkugeych elementy
galarteni drosare;
P rery stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerka-caopiarkach

jedno i dwustrannyth, strugarkach wislostronnych 2 posuwem mechanicamym

e | Rd P i AT A

Yy

mm mm mm mm It
CL111-0125-0001 125 30 8 & & 1 5900855182324
CL111-0125-0002 125 30 10 & 5 1 5900855182331
CL111-0125-0003 125 30 12 & & 1 SYDOES5182348
CL111-0125-0004 125 30 14 & 7 1 S59DOBS5182355
CL111-0125-0005 125 30 16 o B 1 S9DOBS5182362
CL111-0125-0006 125 30 18 & 9 1 5900855182379
CL111-0125-0007 125 30 20 & 10 1 5900855182386
CL111-0125-0008 125 30 24 4 12 1 5900855182393
CL111-0125-000% 125 30 30 4 15 1 5900855162409
CL111-01460-0001 160 30 16 4 8 1 5900855162416
CL111-0160-0002 160 3o 20 “ 10 1 5900855182423
CL111-0160-0003 160 30 30 4 15 1 5900855182430

| Frez katowy jednostronny

z lutowanymi ptytkami HSS
FREZ PRAWY ,H\%. ﬁ ' ‘
— e 9

Mic

11

CECHY / KORZYSCI:
- > rowanymi plytkami HSS 2 wysokie| jakose) stal
> wikionan|a frezdw Katawych o Kaoe inaym n L
> 26 wykonania f ww 5r2od 100-250 mm w Zzaleznoéa o 05rZa orae kata
P sac2egiinie Zakecane do fre2owania Orewna Mekego Mokragn, SWegegr Srednio twardego
FREZ LEWY > Ty ey NECYRIWE - NG X e rysunku freza lub elementy
WanNa]0 oraz wediug dostarczonego prohlu od klenta
- =] ZASTOSOWANIE:

- 4 > frezowane pod katem 45 stopre waskesy pha vy, fazowane kraweozi w drewnee Ltym
P do obrdbio m.n. 1akich gatunkdw drewna ek 505na. Swerk, |oota, madrzew, topala, braoza
K P N3KZRCIR) wWkDrZystywane w przemysie taraczrym oraz zakiadach produkufacych elemanty
@ ‘ galanten| draswney
| > frezy Bne Na trezarkach dolnowrecionowych, formatyzerko-caoparkach edno
| dwustronnych, strugarkach wilastronmych 2 posuwem mechaniczrym

- e N S A A mumm

CL121-0120-0001 120 30 15 o P 1 5900855182447
CL121-D120-0002 120 30 15 & L 1 5900855182454
CL121-0120-0001 130 K 20 3 P 1 5900855182461
CL121-0130-0002 130 30 20 & L 1 5900855182478
CL121-0140-0001 140 30 25 & P 1 5900855182485
CL121-0140-0002 140 30 25 4 L 1 5900855182492
CL121-D140-0001 160 40 35 & P 1 5900855182508
CL121-D140-D00D2 150 40 35 & L 1 5900855182515

1.22 = FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS

m Obrdbka drewna i materiatow drewnopochodnych



| Zestaw frezéw ZFP.01 do deski podtogowej
z lutowanymi ptytkami HSS

S »
N
CECHY / KORZYSCL:

frezy Z lutawanymi ptytkami HSS 2 wysokiej jakoso stali szybkotnaos)

s2eroka gama typowymiarowa [drednica [/ szerokodl phytki HSS) pozwalajaca na dobdr
odpassedniego narzedzia do danej cbrdbki oraz typu maszyrry

Praystosowane do pracy na jedne) cbrabiarce wraz 2 frezamy 2 kodu CLSSD - do imitacja bala
s2c2e0dinie 2alecane do freaowania drewna migkkiego mokrego, Swie2aqa lub Srednio twandego
na zamdeienie wykonuemy frezy netypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanago oraz wedtug dostarczenaqo prohlu od kliema

szeroki wachlarz ustug pesprzeda2rych, serwisowanie naraeda w 2akresie ostraenia,
przerdbki otwory oraz reganeracii

HSS HM
e\ Wa\ ¥

V

o~
.

yvwvy

ZASTOSOWANIE:

frezowane wadtuzne desk postogowe|

da abribio mun. takich gatunikdw drewna sk: sosna, Swierk, jodts, braozs

zakres gruboscl obratxanego materizhu: 16 = 29 mm

WykarzyStywane nagca J W przemysle tartaczrym araz zakladach produkcl drzewne)
SIOS0WENE N3 STrugarkach wielostrannych Z pasuwem machankzrym oraz na frezarkach
dolnowrzeconowych

YyYyYvyYyy

o) f - ;
i w | 18] 5 vewwown wes E) mummmm
mm =m mm ol femin kpl
CL530-0140-0019 ZFP01 140 40 16-29 4 HSS 9000 1 5900855121422
UZYSKIWANE POLACZENIE
05
.
-, ’_' g -
strona kcowa deski
PROFIL DESKI PODLOGOWEJ
ZFP.01
? 7 75 i
strona do pidra a 1 r" strona do wpusty
@ | £ |®
(— N \=.I
! N & § \ !
NN ¢/ o] ¢# Y@

U 1

L B .GJ strona kcowa deski d

D D

INFORMACJE DODATKOWE: SPOSOB ZAMAWIANIA: PRODUKTY POWIAZANE:

> Wykonuperry réawnies Irezy o innych wymiarach i innej Liczbie zebdw, Przy zamdwieniu presimy podad > przektadki dystansowe - CL920
ktdre podlegajq indywidualne] wycenie arnaczenie zestawu np: ZFR01 » tuleki redukcyine z kotnierzem - CL90O

Frezy moga byd wykonane z otworem o Srednicy: 25, 30; 35; 40, 50 mm,
jednak nie wieksze) niz 4 max” 2awarte) w Label

Standardowa frezy wykanywane 53 na maszyny dwustranne vag SCHEMATU 17,
Jezeli frezy magg by stosowane na maszynach |ednowrzecionawych nalezy
10 zaznaczyl w zamobweniul

sregnice 2ewnetrzng np.: D=140 mm
Srednice otworu np. =25 mm
materiat ostrza HM lub HSS

>
»>
>
>

Przyktad zamawienia
ZFPD1 /D140 / 025 [ HSS

FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS 1.22

Narzedzia do frezowania - strugania m



| Zestaw frezow ZFP.02 do deski podtogowe;j
z lutowanymi piytkami HSS

mic >
CECHY / KORZYSCI:
» frezy 7 lutowarymi plytikami HSS 2 wysokiey mkosci stali szybkot

» smroka gama typawymiarows (Sredreca / szerckas porwalajaca
na dobdr odpawedniego narzeozia do dane| obr YPU maszyy
P> przystasowane da pracy na gednej obrabiarce wraz 7 frezami 7 kedu CLSS0 - do imitacs bala
> saczegdne zalecane 9o frezowania drevna migkkingo mokrega, swieaego lub Srednio twardego
P na zamdwienie wykanuemy frezy nietypowe - na pedstawie rysunkuy freza lub elementu
frezowanego oraz wedhag dostarczonego profilu od klienta
> smroki wachlarz ushyg posproedaznych, serwsowane Naragdzi w zakrese astrzens,
prierobki ctworu oraz regenerac)

ZASTOSOWANIE:
> frezasenie wadtudne deski podiogaee
P do cbrdbiki m.in. takich gatunkdw dreesna jake sasna, Swierk, odia, brzoza
> zakres grul cbrabisnage materishs 28 + 45 mm
P vaykorzystywans nagaedcie) w przemysle tartacarym oraz zaktadach produkey drzewnej
P> stosowane na strugarkach wislastronemych 2 posuwem mechaniczrym

oraz na frezarkach delnowrzeccnowych

- - | ‘@} o] | nFr | masstonzs | e @ CTI

mm mm mm obe/min pl.
CL530-0140-0020 ZFP.02 140 & 28-45 & HSS 000 1 5900855121439
UZYSKIWANE POLACZENIE
1
1

strona licowa deski

PROFIL DESKI PODLOGOWEJ

ZFP,
zestaw do piéra 10 = E

3L
REP

19 e

oh?“f’.__

2] .10,

strona licowa deski

INFORMACJE DODATKOWE: SPOSOB ZAMAWIANIA: PRODUKTY POWIAZANE:

> Wykeaujemy rdwnie2 frezy o inrych wymiarach i innej liczbee 2ebiaw, Pr2y zamdaseniu prasimy podac > przekiadki dystansowe - CLI20
ktére padegag indywidualne) wyoenie, » oznaczenie zestawu rp: ZFP02 > twleik redukcyjne z kotreerzem - CLYUD
» Frezy moga byl wykonane 2 ctwarem o Srednucy: 25, 30, 35; 40; 50 mm, » Srednice 2eanetrzng np. D=140 mm
Fednak nie wigkszej ni2 d max” 2anarte) wtabeli, > drednice atworu ng. d=25 mm
» Standardawn frezy wykonyeane 53 na maszyny dwastronne wg SCHEMATU 1* » materat astrza: HM lub HSS
Jezeli rrezy majg byl stosowane na maszynach jednowrzecionowych nalezy
10 zamaczys w zamawieniul

Przyktad zaméwienia
ZFPO2 /D140 / d25 f HSS

1.22 = FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS

120 Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych



| Zestaw frezow ZZF do zaokraglen i fazowania
z lutowanymi ptytkami HSS

Index Typ ‘;(:)L! @*
mm mm
CL540-0134-0001 2zF01 134 40
CL540-0134-0002 22F.02 13| 40
CL540-0134-0003 72F03 134 40
CLS40-0134-0004 77F.03 134 0

INFORMACJE DODATKOWE:

> Wykonuperry réawnies Irezy o innych wymiarach i innej Liczbie zebdw,
ktdre podlegajq indywidualne] wycenie

» Frezy moga byl wykonane z otworem o Sreanicy: 25, 30; 35; 40, 50 mm,
jednak nie wieksze) niz 4 max” 2awarte) w Label

» Standardowo frezy wykonywane 53 na maszyny daustraonne veg SCHEMATU 17,
Jezeli frezy magg by stosowane na maszynach |ednowrzecionawych nalezy
10 zaznaczyl w zamobweniul

CL540

%5 @ 9
= B9

P frazy 7 lutowanymi ptytkami HSS z wysakie) jakoscl stali szybkotnacs|

P szercka gama typowymarowa [Srednica / szerokosc phytki HSS) poewalagca na dobdr
oopassedningo narzeozia do danej ocbrabki oraz typu maszyry

> saczegdlne zalecane do frezowania drewns migkkiega mokrege. Saezego lub sredrio twardego

P na zamowienie wykanujemy frezy nietypowe - na padstasme rysunku freza (ub elementy
frezowanega oraz weotyg dostarczonego profilu od klenta

P szercki wachlarz ustug paspraedazrych, serwisowanie narzgdzl w zakreske ostraenia,
przercbki atwory oraz regeneraci

HSS HM
e\ Wa\ ¥

ZASTOSOWANIE:
P fazowarie Lub zackraglanie kravedzi elementdw z drevna litego
P> do abedbiki mun takich gatunkdw drewna gk sosna, Swierk, jodta, brzoza
P zakres grubs cbrabianego materiatu podarry w porizsze) tabeli - 2 regulacjy przy utyciu

praekiadek dystansowych

wykarzystymane naczescae] w przemyde tartacznym oraz zaktadach produkei drzewne)
stosowane na strugarkach wislostronnych 2 posuwem machanicarym oraz na frezarkach
dolnowrzesonowych

Yy

3] oF s wee 5 T
mm obr/min ipl
16-35 El HSS | 9500 | 1 5900855165563
26-60 4 HSS | 9500 | 1 5900855165570
36-85 | 4 | HSS | 9500 1 5900855165587
46-105 4 HS5 9500 1 5900855165594
SPOSOB ZAMAWIANIA: PRODUKTY POWIAZANE:
Przy zamdwieniu presimy podad > przektadki dystansowe - CL920
aznaczenie zestawu np: ZZF01 » tulek redukcyine z kotnierzem - CLS0O0

Srednice otworu np. d=40 mm
materiat ostrza HM lub HSS

>
> Sregnice 2ewnetrzng np: D=134 mm
>
>

Przyktad zamawienia
ZZF01 /D134 / daD f HSS

FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS 1.22

Narzedzia do frezowania - strugania 121



| Zestaw frezéw ZSD.01 do Scian drewnianych
z lutowanymi piytkami HSS

Index Typ '(©g @ <

CECHY / KORZYSCI:

P> irezy 7 lutawanyme ptytkami HSS 7 wysckie] jakosa stali szybkatnaoey
» szproka gama typowymiarowa [Srednica / C prytki HSS) parwalajaca
oopawedniego narzgdz maszyy

sacmmgiinie zalkecane do frezonan® drewns migkdaega mokrega, swiege lub srednio twardsgo
na zamowene wykonujemy frezy nietypowe - na pedstavwie rysunkuy freza lub slementu
frezowsnago oraz wedkug dastarczanega profdlu od klienta

> szeroko wachl usthug posprzedagrych, serwisowanie naraedn w zakresie ostrzenia,
proerdbki octwory oraz regenerad)i

Yy

ZASTOSOWANIE:
> frezamanie wadiuine dessk do <cian dresnianych
P da cbrdbki min. takich gatunkéw drewna jak sosna, Swierk, jodta, brzoza
P 2akres gruboda cbrabianega matenshy podany w ponizsze) tabeli - 2 regulady przy uiyciu
proekiadek dysta ch
rzystywane najzesicey w przemysle tartaczrym oraz zaktadach produka drasawns
sovsane na strugarkach vaelastronnych 2 posusem mechary
oraz na rezarkachdalnoar zecicnowych

“)\g"' Materiatostrza | N max @ LU T

e

mm cbr/min kpl
o CL550-0160-0001 Z5D.01 160 40 50-90 & HSS 8000 1 5900855165600
o CL550-0160-0002 Z50.01 160 40 90-110 4 HSS 8000 1 5900855165617
Legenda: O - na 2ambwienie
UZYSKIWANE POLACZENIE
[
zestaw do pidra zestaw do wpusty

INFORMACJE DODATKOWE: SPOSOB ZAMAWIANIA: PRODUKTY POWIAZANE:
> Wykooujemy rdwniez frezy o nrych wymiarach | innej liczbee 206w, T2y Zamdwieniu prosimry podac P przektadks dystansowe - CLIZ0
kiore padiecas indywidualng] wyoenie. > oznaczenie ze<tawu ng. 25001 » tulejki redukcyjne z kotrierzem - CL900
» Frazy moga byt wykonane z otwarem o sredrcy: 26; 30 35; 40; 50 mm, » Srednice zewnetrzng rg: D=160 mm
2anak nie wigksze| 2 d max” zawarte| wtabell. P Srednice otworu ng. d=40 mm
> materiat astrza: HM lub HSS

Prayktad zamdwienia
25001 / D160 / dad / HSS

1.22 = FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS

Obrdbka drewna i materiatéw drewnopochodnych



| Frez ZIB.01 do imitacji bala
Z lutowanymi ptytkami HSS

CECHY / KORZYSCL:

P frazy 7 lutowanymi ptytkami HSS z wysakie) jakoscl stali szybkotnacs|

> szercka gama typowymiarowa [Srednica / szerokosc phytki HSS) pozwalagca na dobdr
cdpasedniego narzedzia do danej cbrabki oraz typu maszyry

> proystasasane do pracy na jednej abrabiarce wraz z frezami 7 kodu CLS30 - zestawy freziw
do deski podtogowe)

> saczegdlne zalecane do frezowania drewns migkkiega mokrege. Saezego lub sredrio twardego

P na zamowienie wykanujemy frezy nietypowe - na padstasme rysunku freza (ub elementy
frezowanega oraz wedtug dostarczonego profilu od klenta

P szercki wachlarz ustug paspraedazrych, serwisowanie narzgdzl w zakreske ostraenia,
przercbki atwory oraz regeneracii

ZASTOSOWANIE:

frezowanie widiuzne desek 2 nadaniem okre
do abedbiki mun takich unikdw drevwna gk Swierk, jodta, brzoza

wykarzystysane nacaesce) w przemyde tartacznym oraz zakkadach produkeji drzevwne)
stosowane na strugarkach wislostronnych - gitwnie na wrzecionach pescemych 2 posuwen
mecharicarym araz na frezarkach dolnowrzecononych

3 ' e
e w o A 5] T wd e oo £ o
mm at
1
1
1

danego promienia na matenale abrabrarmym

YyYyvy

-m mm mm obr/min
o] CL5&0-01460-0001 Z1B.01 160 40 108 16 & HSS 8000 5900855165624
o CL560-0160-0002 Z18.01 160 &0 160 19 & HSS 8000 5900855165631
&0

o] CL560-0160-0003 Z18.01 160 212 2 & HSS 8000 5900855165648

Legenda: © - na zamdwienie.

I

INFORMACJE DODATKOWE: SPOSOB ZAMAWIANIA: PRODUKTY POWIAZANE:
> ‘Wykonupemy réawniez trezy o innych wymiarach | inney Liczbie zebdw, Przy zamdwieniu prosimy podad » przediadkl gystansowe - CLY20

ktdre podlegajg indywidaalne) wycenie > aznaczenie 2estanu np. 2801 » tuleki redukcyine 7 kotnierzem - CLI0O0
» Frezy moga byé wykonane z otworem o Srednicy: 25; 30; 35; 40; 50 mm, » srecnice zewnetrzng np: B=160 mm '

|ecnak nie wieksze) niz .0 max” zawarte) w tabel P Sregnice otworu np: o=40 mm

> materiat ostrza HM lub HSS
Przyktad zamdwienia
ZIB01 / D140 / 0l / HSS

FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS 1.22

Narzedzia do frezowania - strugania 123




| Frez ZDT do deski tarasowej
z lutowanymi ptytkami HSS
< 6§
/\‘ _—
- map

10)

‘ &
CECHY / KORZYSC!:

frezy  lutowarymi phytkami HSS z wysakie) jakosci stali szybkotnace]

57eroka gama typowymiarowa [Srednica / szerokose ptytki HSS) poewalagca

na dabér odpowiedniege narzedaa do danej abrdbki araz typu maszyry

P zakecane do frezowania drewna migkkiega mokrego, Swiedego lub drednio twardego

> na zamowienie wykonujermy frezy nietypowe - na podstame rysunku freza lub elementy
frezowanega oraz weohug dostarczonego proflu od klienta

P szercki wachlarz ustug pasprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia

przercbki atworu oraz regeneracji

Yy

ZASTOSOWANIE:

frezowanie wzckuzne desla stasawane| na tarasy

moga pracawad pajedynczo jak i 'w kompletach

do abrdbki min takich gatunkdw drewna @k sosna, swierk, jodts, brzoza
wykarzystywane naxagsce] w przemysle tartacznym oraz zaktadach produkc)i drzewne|
stasowan® na strugarkach wislostronmych 7 posuwem mechanicznym

oraz na frezarkach dolnowrzecikanowych

Index Typ ‘;QL! @t ‘r % q N"' Materiat ostrza = N max @ (00

YyYYVYYY

m obe/min a2t
CLS70-0140-0001 Z0T.01 140 &0 140 4 HSS 000 1 5900855165655
CL570-0140-0002 ZDT.00 140 &0 140 4 HSS 000 1 S900855165662
CL570-0140-0003 ZDT.02 140 &0 150 4 HSS 000 1 5900855165679
CL570-0140-0004 ZDT.02 140 &0 150 4 HSS 000 1 S9D0B551465686
CL570-0140-0005 ZDT.03 140 &0 140 4 HSS 000 1 5900855191227
CLET-018)- 0004 CLS00 1400005
CLET001£0-0002 e ) — — —_ _———
_ mmusm ) 171 ERIE
a X
X
7
N
mrrnserneeAnerres b A i
80
140
%0 : 8 | 140
- N T et e
_]VV‘ - ”‘Kv_-.Vvvvvvv?vv?vl_ N ") ‘\\v‘\ VIV VYV
a B Y )
_b‘ N_N_ NN _N_nN ‘ ] AN ’-O-‘\_;'\
o] \ f S A WY A WY A W A | P t J LS W LU
[ — 7 I 5 l ’g
150
jpe—
".S § ¢
-
CLE70.0140.0001 T
CLSTO-0180-0003
INFORMACJE DODATKOWE: SPOSOB ZAMAWIANIA: PRODUKTY POWIAZANE:
> Wykeaujemy rdwnie2 frezy o inrych wymiarach i innej liczbe 2ebita, Przy zamdwieniu prasimy podad P przektadk dystansowe - CL9Z0
ktire podiegasa indywidualng) wyoenie, oznaczenie zestawu np- ZNTO1 » tule(kl redukcyjne z kotreerzem - CLYUD

» Frezy moga byl wykonane z ctwarem o Srednecy: 25; 30, 35; 40; S0 mm,
Fednak nie wigkszej ni2 d max” 2anarte) wtabeli,

Sred 2eanetrzng ng. D=140 mm
rednice atworu rg. d=40 mm
matenat ostrza: HSS

yYvyvyy

Przyktad zaméwienia
ZOT01 / D140 [ 94D f HSS

1.22 = FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS

Obrdbka drewna i materiatow drewnopochodnych



| Zestaw frezéw ZFB.01 do boazerii
z lutowanymi ptytkami HSS

Index Typ

mm mm

CL580-0140-0001 ZFB.01 140 40

Y

zestaw do pidra

CL580

D H OO
&P - -

HSS HM
e\ YWa\ ¥

MEC

CECHY / KORZYSCL:

frezy 7 lutawanymi ptytkami HSS 7 wysokie] jakoso stali syt

szeroka gama typowymiarowa [Srednica / smerokose phytki B

oopassedningo narzeozia do danej ocbrabki oraz typu maszyry

> saczegdinie zalecane do freaowania drrsna migkdaegoe mokrego, Swie2ega lub srednia twardega

P na zaméwienie wykonujemry frezy nietypowe - na pedstawie rysunku freza lub elementu
frezowanega oraz wedtug dostarczonego profilu od klenta

P szercko wachlary usthug posprzedaarych, serwisowanie narpedn w zakresie ostrzenia,
przercbki atwory oraz regeneraci

tnace)
parwalajaca na dobar

Yy

ZASTOSOWANIE:

frezowanie wadtuzne deski boazeryjrej, podbitks

da abetbks min takich gatunidw drewna ke sosna, Swierk, jodta, brooza

2akres grubaici chrabranega materishy: 16« 30 mm

Wykar ystyWwane nacaescis) w pe %le tartaczrym araz 2akfadach produke drzesns)
stasoeans na strugarkach wielostrannych 2 pasuwem machaniczrym oraz na frezarkach
dolnowrzecocnonych

YyYYyYyYvyy

5] Fr o wes | S mummn
mm abr/min kol
16-30 4 HSS 9000 1 5900855165693

PROFIL BOAZERII
ZFB.01

zestaw do wpusty

16-30mm

/e

INFORMACJE DODATKOWE:

v

Wiykonupemry réawniez trezy o innych wymiarach | innegj Liczbie 2ebdw,

ktare pediegajg indywidualnej wytenie

» Frezy moga byC wykonane z otworem o sradnicy. 2o 30; 3%, &0 mm,
jednak nie wiekszej niz ,d max” zawarte) w tabel

Standardowo frezy wykonywane 53 na maszyny cwustronne vg SCHEMATU 1°
Jezeli frezy mag3 byC stosowane na maszynach |ednowrzecanowych nalezy
to zaznaczyt w zambweniu

v

strona licowa deski 2
«©

SPOSOB ZAMAWIANIA: PRODUKTY POWIAZANE
Przy zamdwieni prosimy podad

> arnaczenie zestawu np: ZFB.DY

P Srecnicg 2ewnetrzng np: U=140 mm
»>

>

> przekiadk) gystarcowe - CLY20
» tulego redukcyjne 7 kotnierzem - CL900, CL90Y, CL91D

sregnice otworu np.: d=25 mm

materiat ostrza HM lub HSS

Przyktad zambwienia
ZFBO1 /D140 / d25 / HSS

FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS 1.22
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I Frez do ztacz wieloklinowych (miniwczepy) - taczenie na dtugoéé

z lutowanymi piytkami HSS

CECHY / KORZYSCI:
frezy 7 lutawanymi ptytkami HSS 7 wysokis] jakosa stali szybkatngoe
mozliwesE abrébki rormych szerakasa materiakw - zakres padary w tabeli panize)
wykonane potaczene cechuje ¢ bardzo duzq wytrzymatosciy orag S2tyWnosciy
patjcrenia stosowane w konstrukcjach drewrsarmych
mozliwese regulacy materiatu cbratianege od 20 - 50 mm, gtpbokosc ztgcza 10 mm
grubass ptytki 10 mm to wageej prazsostraen | dtuzsza zywotnast freza - w standardzie
na rynku gruboess tef phytki wynosi tylko 8 mm
P na zamawene wykonujemry frezy nietypose - na podstawe rysunky freza

lub slementu frezawanego araz wedhag dostarczonege prafilu od kliemta
> szeroko wachlary usthug posprzedagrych, serwisowanie narpedn w zakresie ostrzenia,

YyYYyYvyyy

proerdbki ctworu oraz regenerac)i
ZASTOSOWANIE:
L > wykorywanie #tacz klinowych na czotach elementtw faczonych na dugeso 2 stykiemn
= — o liniowym na plaszczyznie - na kreskp
(_._‘l P taczenie na chugass drewna LRego - w papraek wickien
m > wykanywanie potaczen wieloklinowych w paprzek witkosn sioi drewna
» pa preefrezowsniu drugego elementy nalezy go cbrdcic o 1 apni, aby uzyskat pataczenie
» sasawane na frezarkach dalnowrzeccnowych, farmatyzerko-caapiarkach
1edno i dwistrannyth 7 pasuwem mechankznym
1
-
e B (=3 [ d e A mommm
mm mm obr/min st
CL&DO-0140-0001 10 13 2 4 000 1 5900855162975
CL&DO-0140-0002 140 40 20- 460 10 13 2 4 000 ! 5900855162982

| Frez do ztacz wieloklinowych (miniwczepy) - taczenie na dtugosé m

2 lutewanymi ptytkami HSS
HSS (g ﬁ -
N L =

» frpzy 7 lutawanymie ptytkami HSS 7 wysckie] jakosa stali soybkatnaosy

» mezliwese abrobki rormpch szerakasa materiaddw - zakres padary w tabeli parezej
> wykonane potaczene cechul ¢ bardzo duza wytrrymatosciy oraz s2tywnosciq
>
>

]
F

|

CECHY / KORZYSCI:

patacrenia stosowane w konstrukcjach grewrsamych
Na Zamawene wykonujemey frezy nietypose - na podstawe rysunky freza lub slementu
frezowsnago oraz wedkug dastarczanega profdlu od klienta

> szeroko wachlary usthug posprzedagzrych, serwisowanie narpedn w zakresie ostrzenia,
proerdbki octwory oraz regenerad)i

ZASTOSOWANIE:
> wykanywanie 265z Kinawych na czotach elementow faczonyth na dhugasa ze stykoem
| liniowsym na ptaszczyne - na kresky
| > taczenie na chugasc drewna Ltego
: > wykanysanie patqczen wisloklinowych 'w papraek wickien siod drewna
| > stasowane na frezarkach dolnowrzeccnowyth, farmatyzerke-czapiarkach gedno
i dwustronmych 7 posuwem mecharicamym
| ¥ p L
i
—
[+]

1 e
i 2] [ B wE v A mommmn
=m =m =m =m =m e /min s
CL&01-D140-0001 140 40 25-40 12 21 3 o 000 1 S59D0B55162999
CL601-0140-0002 160 40 25-50 12 21 3 & 000 1 5900855163002
CL601-0140-0003 160 40 25-60 12 21 3 o 000 1 5900855163019

1.22 = FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS
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| Frez do ztacz wieloklinowych (miniwczepy) - taczenie na diugoéé

z lutowanymi ptytkami HSS

CECHY / KORZYSCH:

frezy 2 lutowanymi pytkami HSS 2 wysokiej jakodci stali szybkoinac

mo2liwosl cbrobki rd2rych szerckodci mateniablw - 2akres podany wtabeli poniae)
wykanane p enie cechuje sie bard2o du2g wytrzymatodcia oraz sztywnosciy
vane w konstrukcach drewnianych

potgczenia st
na zamobwienie wykaonujemy frezy n
frezowaneQo oraz wedhu] dos
P szeroki wachlarz uskug pospr
przerdbki otwory oraz reganeracii

yvywyyy

onego proflu od klienta
2rych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,

Q‘J
1]
U

ZASTOSOWANIE:

NARNAN

|

i 5 B 1
e R 1] F = Esd e A mummm
mm mm =m =m mm obe/mn "t
CL&D2-0250-0001 250 50 284 10 38 7 & 5500 ! 5900855164092

| Frez do ztacz wieloklinowych (miniwczepy) - taczenie na szerokosé “

z lutowanymi ptytkami HSS
5 Wl
-

=5 &

CECHY / KORZYSCH:
frezy 2 luto
wykanane

armymi peytkami HSS 2 wysokie] jakodci stali szybkos
enie cechuje sie bard2o du2g wytrzymatodcia oraz sztywnosciy

potgczenie 2apobiega wyginaniu J/ skrecaniu s drewna

na zamobwienie wykonupmy freézy Nty powe - Na podstasie rysunku freza lub elementu
aneQo oraz wedhug dostarcaonego proflu od klienta

ki wachlarz uskug paspraedaznych, serwisowanie narzedzi w 2akresie ostrzenia
przerdbki otwony oraz reganeracii

yywvyy

ZASTOSOWANIE:
P wykormywane 2432 klinowyth na powierachniach boczrych elementivw taczorych
na s2erckosd ze stykiem Liniowym na pi @

P tac2enie na szerckodd drewna Litego - potaczenia stoscwane w blatach / stopniach schoddw
> s avane na frezarkach dolnower 2ecionowych, formatyzerko-czopiarkach jedno
] i deustronemych 2 posuwem mechaniczrym
1
— e
indes = (B g e A mummmm
me e e mm mm obr/min <.
CL&10-0140-0001 140 &0 18 - 50 S 14 2 & 9000 1 5900855163033

FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS 1.22
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| Narzedzia specjalistyczne z polikrysztatem diamentu DIA

NA SPECJALNE ZAMOWIENIE WYKONUJEMY* ROWNIEZ:

» frezy nasadzane DIA
» frezy trzpieniowe ksztattowe DIA
» inne narzedzia DIA

*na podstawie przekazanych rysunkéw w formie elektroniczne)
(CaD)

» Frezy podlegaja indywidualnej wycenie

1.23  FREZY KSZTALTOWE DIA
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GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS / HM




| Gtowica frezowa z ogranicznikiem posuwu

z wymiennymi nozami / ptytkami HSS

index ©]

LJ010-0100-0001 100

| Noz HSS

do profilowania

Index
W y @] O
w &/ LJ520-0040-0000
B LJ520-0050-0000

mes
&0
50

'S & - e
B W T

HSS AL
X —

L=

CECHY / KORZYSCI:

> glowica wykonana 2 lekkiego stopu aluminium

»> 0 astrzenie proste] i dwa ogranicanii pesuwu

P proflowanie no2y wykormwane st na Zamowienie wg. wzoru Z drewna Lub rysunku klienta
» mozliwe sawania prahlowanych phytek wymiennych HSS (LJ520)

- NAKIZIEST [8 Na SINONie www Oraz w tym katalogu na str. 145

ZASTOSOWANIE:

frezowane ksztattowe lub proste drewna (itego

Qlowice rezowe S1050wane N3 mezarkach dolNoWrZeaonawyTh Z pasuwam reczamm
maksymalna giebokast [Gpl ksziattu prohlu do wykonans, to 3-krotnost grubosa noza

yyy

b=y A i

5900855083720

CECHY / KORZYSCr:

P> nale HSS bez far proygotéwki do astrzenia [ profilowarsa

=R W

mm -m an,
325 & 2 5900855090340
34,0 & 2 5900855090377

Spravdi porastate skeesona da GEOWICY FREZOWED (LJD1D)
155 (LJ520) - str. 146

P PROFILOWANE FEYTKIWYMIENNE
P OGRANICZNIKI POSIA (LJSZ1) - str. 146

1.24  GLOWICE FREZOWE Z PEYTKAMI HSS / HM

Obrdbka drewna i materiatow drewnopochodnych



| Gtowica frezowa LJ020

Z wymiennymi nozami / ptytkami HSS

S & -
EF a8y

CECHY / KORZYSCL

> glawica wykonana 7 lekkiego st alumireum
> wyposazona w dwa noze proste HSS [ostrzenie prasts)
P proflowane Nozy wykorywana jest na zamowienie wg wzan: 7 drewna lub rysunku kienta
> mozlivasé zastosowania proflawanych phytek wymiennych HSS (LS20)
nappesz | Na Sronie weew oraz W tym katalogu na str, 146

ZASTOSOWANIE:
P frezowanie ksztattowe (ub proste drewna Ltego
P graeace frezove stosowane na frezarkach dolnowrzecicnowych 2 posusem reczrym
> maksymalna ghebokodc (Gp) ksztaktu prablu do wykonania, ta 3-krotnoe grubadci noza

e Q] & o L A UTITITATE

LJ020-0100-0001 100 30 40 2 1 5500855083737

| Noz Hss

do profilowania

CECHY / KORZYSC:

P node HSS bez faz: preygatdeda da ostrzenia [ prodlowania

ndex J 1 A mumwm

mm -m me at
v O O O LJ520-D040-D000 40 325 4 2 5900855090350
N—— 1J520-D050-D000 50 34,0 4 2 5900855090377
Sprawd? pazostate akcesoria do GLOWICY FRFZOWED (LJ020)
» PROFILOIANE PLYTKI WYMIENNE HSS (LJS20) - =ir. 166

GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS [ HM 1.2.4
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| Gtowica frezowa prosta z nacinakami
Z wymiennymi ptytkami HM

LJO50

- 0
e ©) = 12 O ' T
mm mm mm mm s

LJ050-0100-0001 100 30 40 2 242 1 5500855083799
LJ050-0125-0001 125 30 50 & 242 1 5500855154246

| Ptytka wymienna HM

- | o ®
F
index o =i ] | s Zastosomane A I
=m mm me "t s

LJ555-1414-0001 14 14 20 Z4 universalne 1 10 S59D0E55135078
LJ555-1414-0002 14 14 20 Z4 do drewna twardego ! 10 S59DOB55135085
LJ555-1414-0003 14 14 20 74 do ptyty | mat, drewnopochodnych 1 10 5900855135092
LJ555-4012-0001 40 12 15 22 univwersaine 1 10 5900855135269
LJ555-4012-0002 40 12 15 22 do drewna twardago 1 10 5900855135276
LJ555-4012-0003 40 12 15 22 do piyty | mat. drewnopochodaych 1 10 5900855135283
LJ555-5012-0001 50 12 15 22 uniwersalne 1 10 5900855135320
LJ555-5012-0002 50 12 15 2 da drewna twardego ! 10 5900855135337
LJ555-5012-0003 50 12 15 72 do phyty | mat, drewnopochodnych 1 10 5900855135344

CECHY / KORZYSCI:

> ptytlo 7 wyglka spiekarega HM dedykawane da rornych zastosowarn

| Klin / $ruba mocujaca klin / $ruba mocujaca ptytke HM

Index

LJ550-0000-0001

HM AL
~x —

© &
= ey

P glowica wykonana 2 lekkiego stopu aluminium
P mozlivass wyboru gatunku plytek 2 weglika
materiaky drewncpochodne] | zastosowarnie glowicy do ob
P AYPOSA20Na W KO
0 2aS10S0oWaniu unwersalnym

P modiveosd wykonania glovacy na indywidualne zamdmienie, n

ZASTOSOWANIE:
P frezowanie wpustow | Wiegiw © praekroju prostokatngm
> 2as
boczrrych i kraweds gniazda

L&
s

iekanego (0o drewna twardego, uniwersalne,

cObki danago materiaty

a1 ptytek wymiennych HM (2 weglka spiekanego) -

13 podetawie waoru lub rysunku

csoveanie, gdoe zachods koniecmail uzyskiwania wysckiej jakodc obribki powierachni

P frezarki donowrzecianows, formatyzerka-caopiarki pdna | deustronne araz strugarks

waelostranne 2 POSLAVEM mechancamm

LJ550 / LJ570 / FT470

1.24

L]

Legends; O - ma zaméwiens

GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS / HM

LJ550-0000-0002
LJ570-0000-0001

Index

FT470-0005-0002

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych

Info
mm s
40 klin do gtowicy LI050-0100-0001 1 5900855132350
50 klin do gtowicy LJ050-0125-0001 1 5500855233095
M&*16 4ruba do glowicy LI0SO, LI0S1 1 5900855233187
o zastoswariecooiowe (<) INININNNA
(2.8
sruba mocujaca plytie MM do LJ050-0100-0001, LIDS0-0125-0001
karpusy glowicy MSx10 - 2 griaz- LJ051-0100-0001, LI0S1-0125-0001 1 5900855266458
demn HEX 3 0mm lub TORX T20 LJ090-0120-0101, LI0OS0-0150-0001



| Gtowica frezowa prosta z nacinakami

Z wymiennymi ptytkami HM

usytuowanie plytek pod kaem wagledem osi narzedzia, pazwala na uzyskanie bard2o dobrey
JKOA0 powserachni, lepsze odprowadzenie widra oraz wplywa na plynnisjsza prace narzedzia
> molivodd wyboru gatunku ptytek 2 weglhka spiekanego (0o drewna twardego, uniwersalne,
O materiaty drewnopochodne] | 2astosowanie ghawicy do obrdbiki danago materisku
> wyposazona w komplet piytek wymiennych HM (2 weglika spiekanego)
- 0 Zastosawaniu uniwersalrmm
P maZlivadd wykonania giawacy na indywidualne zamdmieniz, Na podstawis waoru lub rysunku

CECHY / KORZYSCH
ghawica wykonana z lekkiego stopu aluminium

vy

O ZASTOSOWANIE:
] d P frezowanie wpustow | wregiw o praekroju prostokatnym
> zastosowanie, gdzie zachod konlecznost uzyskwania wysokie| jakosc) obrobkl poswierzches
boczrych | krawedd gniszds
P frezarkl golnawrZeckanowe, formatyzerko-c2opiarks ednd | dWusironne araz strugark
welosranne 2 posLAvem mechaniczrym

e ©) @ = ek @ A mummmmm

mm mm mm s
LJ051-0100-0001 | 100 30 | 50 El 242 1 5900855154253
LJ051-0125-0001 125 30 50 4 2+2 1 SYDOES5154260

| Plytka wymienna HM

phtka daukrawedsowa HM (L) phtka daukrawedziawa HM (P)
- e .

o o |4 n [oe o | [
.i'_.l—’;-l l+-l

idex T8 [ oy Zasiosomani e 5 LT
| - | | | [ | | am

men men

-t
LJ555-1414-0001 1 N 20 74 uniwersaine - 1 10 5900855135078
LJS55-1414-0002 1 Y 20 6 do drewna twardego - ) 10 5900855135085
LUSS5-1414-0003 14 1% 20 7 o piyty | mat. drewnopochodnych E 1 10 5900855135092
LUsS5-5012-0006 | S0 | 12 | 18 | 12 universalne L 1 10| 5900855135269
LJ555-5012-0007 50 12 1.5 22 | uniwersalne P 1 10 5900855135276
CECHY / KORZYSCL
P plytkl 2 waglika spliekanago HM dedykowane do rdzrych zastosowan
| Klin / $ruba mocujaca klin / $ruba mocujaca ptytke HM LJ550 / LIS70 / FT470

ndex I o A mummmm
mm st
LJS50-0000-0003 50 kil do glowdc 1 5900855233101

| | LJ051-0100-0001, LIDS1-0125-0001 | |
LJ570-0000-0001 Mé*16 $ruba do gtowicy LJOSD, L)0S1 | 5500855233187

. . inde o zsusowaniecogowc (<) | INIINNENANI

s
) sruba mocujica plytie MM do LJO50-0100-0001, LIO50-0125-0001
' o FT470-0005-0002 korpusu ghowicy MSx10 -z gnlaz- | LJO51-0100-0001, LJO51-0125-0001 1 5900855266458
- dermn HEX 3,0mm lub TORX T20 LJ00-0120-0101, LIOR0-0150-0001
Legends O - ra ramimiens

GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS [ HM 1.2.4
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| Gtowica frezowa prosta
Z wymiennymi ptytkami HM

LJ0s0

CECHY / KORZYSCI:

> glowica wykonana 2 lekdoega stopu alumenium

> mozlwosE wybaru gatunku ptytek 7 weglika spiekanego do drewna twardega, uniwersalne,
materisty drewnopachodne) | zastosowanie glowicy do cbrdbki danego materiahy

» wypasazona w kamplat pytek wymienmych HM (7 weglika spiekanega)

P mozliwosE wykonania glawicy na indywidualne zamowienie, na podstawie waaru lub rysunkuy
ZASTOSOWANIE:

> fresowane wyskich plasecryen

>

tosaeane na frezarkach delnowrzeconaeych, farmatyzerke- cxapiarkach
jedno i dwustrannyth craz strugarkach wislostronnych 2 posusern mechanicznym

. " . S
: \ ©) 7o \ = s
mm mm mes s,
LJ00-0100-0001 | 100 30 50 \ 4 1 5900855083805
LJ0&0-0100-0101 100 40 50 & 1 5500855120043
| Ptytka wymienna HM
o o [ —y l loké ostrzy T ‘ @ ‘ i
| mm mm men | s, | s |
LJ555-5012-0001 | 50 12 15 \ 2 uniwersalne | 10 | 5900855135320
LJ555-5012-0002 50 12 15 22 do drewna twardego 1 10 5900855135337
LJ555-5012-0003 | 50 12 15 \ 2 do plyty | mat. drewnopechodnych | 1 10 | 5900855135344
CECHY / KORZYSCI:
> plytho 7 weglka spiekanega HM dedykawane da réznych zastosowan
| Klin i $ruba mocujaca klin
T i o A mumw
‘ ' mm s,
Klin do gtowicy LJ0&0-0100-0001,
LU550-0000-0004 ‘ 50 ‘ R ‘ 1 5900855233118
LJ570-0000-0002 M8*18 £ruba do gtowicy LIOSD 1 5900855233194

1.24  GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS / HM
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| Gtowica frezowa prosta sktadana

Z wymiennymi ptytkami HM

L
| (@]
| o
' o
5
D
- @ | @& | =
me mm -m
LJO70-0125-0001 125 4D 30
LJ070-0125-0002 125 35 40
| Ptytka wymienna HM
e R ’H. R
mm ~m mm
LJ555-3012-0001 30 12 15 n
LJ555-3012-0002 30 12 15 2
LJ555-3012-0003 30 12 15 2
LJ555-4012-0001 4D 12 15 2
LJS55-4012-0002 ) 12 15 )
LJS55-4012-0003 ) 12 15 n
CECHY / KORZYSCI:

» plytkl 7 weglika splekanego HM dedykowane do réznych 2astosowsn

| Klin i éruba mocujaca klin

Index [ ]
mm
LJS50-0000-0005 30
LJSS50-0000-0006 40

LJ570-0000-0003 M10*22

yvwvy

CECHY / KORZYSCL:

MoAMWOSE $c2enia ghowic w 2estawy

wykanana z lekkiego stopu aluminium

MeA WAL wybory gatunku phtek 2 weglika spiekanego (do drewna twandago, universane
materisty drewnopochodne) | 2astosowanie glowicy do cbedbki danego materiatu
Wypesazona w komplet plytek wymienrych HM (2 weglika spiekanego)

mMoA WAL wykonania ghowicy nNa ndysidualne 2amomienie, Na podstawie wazory lub rysunid

ZASTOSOWANIE:

frezowanie waskich phasaczyzn 7 mozl Woscig taczenia w zestawy 0 dowwinef szerokosc
Shosowane Na frezarkach doinowr2ecionowych, formatyzerka czoplarkach edno
| daustronmych oraz strugarkach welostrannych Z posuwam mechankcznym

=

.

5900855083812
5900855083829

Zastosowarie A A= mummmm
s It

uniwersalne 1 10 5900855135207

do drewna twardege 1 10 5900855135214

do plyty | mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135221
uniwersalne 1 10 5900855135269

do drewna twardego 1 10 5900855135276

do ptyty i mat, drewnopochodnych 1 10 5900855135283

LJ5S50 / LJ570

o A mum
“t
klin do gtowicy LJD70-0125-0001 1 5900855233125
klin do gtowicy LJ070-0125-0002 1 5900855233132
$ruba do gtowicy LJ070 ! 59D0B55233200

GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS [ HM
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| Gtowica frezowa katowa nastawna LJO80

Z wymiennymi ptytkami HM

]

CECHY / KORZYSCI:

> glowica wykonana 7 lekkega stopu alumersum

¥ ganega materatu
na w komplet plytek wymienmych HM (2 weglika spekanega)
0 ZastasoaRn i uniwersainygm
P mozlmase vakonania glowicy na indywidusing zamdwene, na podstame waory lub rysunky

ZASTOSOWANIE:

P frezovnie proste, pod kytem oraz faeowerse krawedzi

P> modiwedt nastawiares kyta w mkrese £90°

> stosowane na frezarkach dolnowr 22oonowych oraz strugarkach wislastranmych
Z posuwem mechaniczrym

P~y A i

2 1 5900855083836

mm

LJOE0-0120-0001 120

| Plytka wymienna HM
OF ¥ N

o A e Zanosawanie A I
mm m™m mm st =t

HM
|

LJ555-4012-0001 &0 12 15 2 uniwersalne 1 10 5900855135269
LJ555-4012-0002 &0 12 15 22 do drewna twardego 1 10 5900855135276
LJ555-4012-0003 &0 12 15 22 do ptyty | mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135283

CECHY / KORZYSCI:
> plytki 2 weglka spiekanrego HM dedykawane do rd2nyc

h 2astosowarh

1.24  GLOWICE FREZOWE Z PEYTKAMI HSS / HM
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| Gtowica frezowa spiralna z dzielona krawedzia skrawajaca
Z wymiennymi ptytkami HM

LN <
— EF&y

-e
CECHY / KORZYSCL:

graeaca wykonana 2 lekkiego stopu aluminium

moA oSt wybory gatunku phytek 7 wegbka spiekanego (do drewns twardege, universalne,
materiaty drewnopachadng) | zastosowanie giowicy do cbrabki danego matenatu
wyposazona w komplet ptytek waymienrych HM (7 weglika spiekanego) - unmersalmych
specjaine utogenie ptytek HM po spirali

zastosowang Wodenie plytek 2mniejsza opary skrawania | pozastawia bardzo dabrg jakosc
powerzchni po cbraboe

Mo WOSE wykonana ghowicy Na Ndysadualng zamewienie, Na pedstamie waony lub rysunio

yYvyy Yy

v

ZASTOSOWANIE:

freaawane plaszozyan | powkerzohnl krzywoliniovych

do obrdbio wykanczagos | pracy przy matych naddatkach

stosowans na frezarkach dalnawrzeaonowych, koparko-wzorcarkach, strugarkach
wielastranmych 2 posuwem mechankznym

P N3 zamowien 2 wykonueny todyska do glowicy wcelu jef pracy pa kopiale

. ©) @& e e ) i

yYvyy

| mm | 2 |
LJ090-0120-0101 120 &0 343 1 5900855120050
LJ090-0150-0001 | 150 [ 100 343 [ 1 | 5900855083850

| Plytia wymienna HM

HM

e 5 =8 J. Hodé ostray e M
mm me -m
LJSS5-1414-0001 | 14 [ 14 | 20 [ 74 | uniwersalne | 5900855135078
LJ555-1416-0002 14 % 20 76 do drewna twardego 5900855135085
LJ555-1414-0003 14 \ 1% 20 | 4 do ptyty i mat. drewnopochodnych 5900855135092
CECHY / KORZYSCL:

> piytlo 2 weglka spiekanego HM dadykawane do roznych zastosowan

| Sruba mocujaca ptytke HM

Zastosowa!
- o e )

=t

- Sruba mocuiaca ptywe MY | L0S0.0100.0001, L0S0.0125.0001
& O  FT470-0005-0002 ':""’ia m‘-‘m”:a“’ omm | |051-0100-0301, LJ051-0125-0001 ! 5900855266468
: T LJ099-0120-0101, LJ0S0-0150-0001

Legendx O - ra zamdwienie

GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS [ HM 1.2.4

Narzedzia do frezowania - strugania



| Gtowica frezowa LJ130

do nozy ryflowanych

HSS STEEL [({g
/\w / . —_—

D
= Ny

arali narzedziowej

ryfle w gnieddzie ghawacy piCzajg nd2 praed niekontrolowanym wysuniedem

ryfle w gnieddzie ghowacCy | Na No2u - utatwiaja jage MonNtaz araz ustasenie w glowicy
s2encka gama lypowymiarcwa pozwalajgca dobrad odpowiednie narzedzie do danej cbrobk

CECHY / KORZYSCI:

KOrpUS gRowicy wykonanry 2 s

of YpU Masayrry

> profilowanie no2y HSS wikomywane jest na 2amowienie, wg. waoru 2 drewna
lub rysunku klienta

SRR

MO2LwWoSE wykonania ghawic 0 rdnej Srednicy 0raz s2erokaso atak2e liczbie 2ebdw
ZASTOSOWANIE:
owane ksztattowe lub proste drewna |itego

> ir
5 wane na trezarkach dolnawraadonawych, strugarkach wielostronmych 2 pasuwem

mechancznym

» maksymalna giebo

ot [Gpl kszattu prohlu do wykonans, to 3-krotnasd gruboso noza

SSSSSSSSS%@ I %
v

i o e A T
N
mm mm 2.4
LJ130-0122-0001 122 40 & 1 5900855083911
LJ130-0122-0002 122 50 & 1 5900855083928
LJ130-0122-0003 122 &0 & 1 5900855083935
LJ130-0122-0004 122 80 & 1 S900B55090407
LJ130-0122-0005 122 100 & 1 S9DOBS5070414
LJ130-0122-0008 122 120 & 1 S9D0B55154222
LJ130-0122-0007 122 160 & 1 5900855134699
LJ130-0122-0004 122 180 & 1 5900855112222
LJ130-0122-0009 122 230 & 1 5900855154239
| Noz ryflowy HSS LJ630

do profilowania

= - Ui

CECHY / KORZYSCH

> name ryfawane HSS: przygotdwki do prafilowana

e ] = I 59 I

mm -m mes s
LJ430-0040-0001 40 50 8 1 5900855090421
LJ430-0050-0001 50 50 8 1 5900855086257
LJ630-0060-0001 60 50 8 1 5900855086264
LJ630-0080-0001 80 50 8 | 5900855086271
LJ630-0080-0002 80 &0 8 1 5900855086288
LJ630-0100-0001 100 60 8 1 5900855090438
o LJ430-0120-0001 120 &0 8 1 5900855118514
o LJ630-0140-0001 160 &0 8 1 590085511856%
o LJ4630-0180-0001 180 &0 3 1 5900855156752
o LJ630-0230-0001 230 60 8 1 5900855156769
o LJ630-0650-0002 650 60 8 1 5900855165006

Legenda: O - na zamimienie
NFO. na2e ryfomane (przygotdwii] przed proflowaniem.

1.24 GLOWICE FREZOWE Z PEYTKAMI HSS / HM

m Obrdbka drewna i materiatow drewnopochodnych



| Gtowica strugarska - czteronozowa [ s |

e
s T O

CECHY / KORZYSCI

nana 2 lekkiego stopu alumineun
wkorywanea profli na nozach do giebokosci 3-kratnej grubesci noza
ki tarasowe)

strugarskie HSS
rugarskich z wkiadka HM

vialajaca dobral odpowiednie narzedzie do danej cbrdbki

wania nazy

OWYMIENawa {

a 0raz typu mMaszyrry

€
!_\ P mozliva s wykonania ghowic © rd2ney Srednicy araz szerokosci, a tak2e liczbie 2ebow
NN c] ZASTOSOWANIE

d P strugaree wyskich | saerakich plaseceyen
D > drewna litega
» 4ci abrobiki uzalezniony jest od modelu ghomcy i je) wysokose

w standardzie: 60 - 230 mm
P stosowane na strugarkach wislostronmych 2 pasawern mechanicznym

e @& =] e A TR

sat.

LJ150-0125-0001 128 40 60 & 1 5900855096550
LJ150-0125-0002 125 40 80 & 1 5900855096577
LJ150-0125-0003 125 40 120 4 1 5900855096584
LJ150-0125-0004 125 40 160 & 1 5900855096591
LJ150-0125-0005 125 40 180 & 1 5900855096607
LJ150-0125-0006 125 40 200 & 1 5900855096614
LJ150-0125-0007 128 40 230 & 1 5900855096621

| Gtowica strugarska - szescionozowa LJ160

CECHY / KORZYSCI

onana 7 lekkiego stopy alumireum

garskich 7 wiiadka HM
owymarawa poewalajica dobrad odpowiecne narzpozie do dang| cbrabki
U

WANS NaTy st

G ZASTOSOWANIE
aree wiskich 1 sperakich plas
rowna litega

ne Na strugarkach wielostronmych 7 pasuwemn mechancznym

e (o ol - £ Iy

me =m

LJ1460-0140-0001 140 40 230 & 1 5900855115728

GELOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS [/ HM

Narzedzia do frezowania - strugania




| N6z strugarski

do gtowic strugarskich

NS140

Hss 1
AR D
HM
e\ ¥

CECHY / KORZYSCI:

NS130 / NS140

o wSe
= @ %

> modivais wybaru nazy HSS lub MM w zakeinedc od zastosowania i oczekiwarych elsadw poacy

» noie HSS PREMIUM

> bardzo wyscka twardode naza ok 62-64 HRC
> vykonane 2e stali srybkotngce) SWTM o wysakiej aaglivaso, udarnodci

i cdpomada na Saeranie

> waysoka wytrzymakaic | dabre whadcivaici tngoe deigk zhilansowanerma skiadowi chemicmemu

» noze HM

> ostroe/vikdacka 2 gatunkowega weglika spiekanego karpus 2 wysokis) jakogo stali narsedzione]

ZASTOSOWANIE:

> dowyriwnywania powierzchni elementiv 2 drevna migkkaego i twardaga

oraz tworzyw drewncpechodnych

> ubyvwane giranie w preemmysle meblarskim w dggtych procesach produkeyrych
> nobe 2 wiiadky HM zalecane da pracy na wysakowydaprych liniach produkoyryth

s I— f 1 e A I
mm mm mm st
NS130-0120-0002 120 3 30 HSS PREMIUM 4 5900855021838
NS130-0120-0003 120 35 30 HSS PREMIUM 4 5900855021845
NS130-0160-0003 160 35 30 HSS PREMIUM 4 5900855051835
NS130-0160-0007 160 30 30 HSS PREMIUM 4 5900855100861
NS130-D1E0-0001 180 30 30 HSS PREMIUM & 5900855022040
NS120-0180-0002 180 35 30 HSS PREMIUM & 5900855061629
NS$130-0200-0001 200 35 30 HSS PREMIUM & 5900855069397
NS130-0200-0002 200 3 30 HSS PREMIUM & 5900855070515
NS130-0230-0001 230 30 30 HSS PREMIUM & 5900855022156
NS130-0230-0002 230 35 30 HSS PREMIUM & 5900855022163
O NS140-0060-0102 &0 30 30 HM 4 5900855131469
O NS140-D0B0-0102 80 30 30 HM 4 5900855185691
O NS140-0120-0102 120 0 30 HM 4 5900855131483
O NS140-0160-0102 160 30 30 HM 4 5900855084147
O NS140-0180-0102 180 3 30 HM 4 5900855131513
O NS140-0200-0102 200 30 30 HM 4 5900855084307
O NS140-0230-0102 230 30 30 HM 4 5900855131520

Legeade O - na ramdrmiesie.

1.24 ‘ GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS / HM

Obrdbka drewna i materiatdow drewnopochodnych




| Gtowica strugajaca dzielona
Z wymiennymi ptytkami HM

LJ170

ALY B
oo PP

CECHY / KORZYSCL:

P ghowica wykonana z lekkieQo stopu aluminsum

P wyposa2ona w dwustronne plytki HM 0 2astosowaniu univwersalrym

P mozlivass wybory gatunku piytek 2 weglka sp nego (00 drewna, universalne, materiaty
drewno hodne) i 2astasawanie ghowicy do ob: danegQo materiatu

P cpecjalne wozenie ptytek HM po spirali

»> ie pytek HM 2mniejsza apory skrawania | po2astawia bard2o dobrg jakodd

powierzchne po abrdboe
QRawiCa praystosowana do pracy na wysckich parametrach cbrotowych i pasuwovach
mo2livads wykonania ghowic na indywidualne zamdwienie, na podstawie wzory lub rysunku

vy

ZASTOSOWANIE:
P frezowanie pEsaczZyzn | powierachni krzywoliniowch przy duzych | nierdwnomeenmych
naddstkach abrobkowch
owane Na trezarkach dolnowrzecionowych, koplarko-waorcarkach, strugarkach
ostranmyth Z pasuwem machaniznym
C3 Preystosowsna 3o abribko drewna Uiego twardego suchago

index ©] (’@1 . e @ (T

me =m
o LJ170-0100-0001 100 40
o LJ170-0125-0001 125 40

Legends: O - na zaméwienie

| Ptytka wymienna HM

index —=h i R

=m mm mm
LJ555-3012-0001 30 12 15 22
LJ555-3012-0002 30 12 15 22
LJ555-3012-0003 30 12 15 72
CECHY / KORZYSCH:

P phytki 2 waglika spiekanago HM dedhykowane do rd2rych 2astosowan

sat.
24 1 5900855132374
24 1 5900855132381

Zastosowarie A A= mmmmn
L It

uniwersalne 1 10 5900855135207
do drewna twardago 1 10 5900855135214
da ptyty | mat.drewnepochodnych 1 10 5900855135221

GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS [ HM

Narzedzia do frezowania - strugania

1.24
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| Gtowica do fazowania i zaokraglania

z mozliwoscia regulacji

e ©)

e
LJ180-0125-0001 128
LJ180-0125-0002 125
LJ180-0125-0003 125
LJ1E0-0125-0004 125

| Ptytki / nozyki wymienne

&0
&0
&0
&0

Index
LJ1E0-0000-0001 5
LJ180-0000-0002 25
LJ180-0000-0003 25
LJ180-0000-0004 25
LJ180-0000-0005 25

1.24 GLOWICE FREZOWE Z PEYTKAMI HSS / HM

ane phytkl Zackrgglace lub fapuRce - w zalenasa od szerakosci mat. chrabianego

oNa w noze strugarsioe HSS

vy Testaw ptytek wymienmych HSS o réznych fazach orag prameeniach
wk gcie 7 glowicy

> mozliwosE wykorywania profli na nazach prostych do glgbokoscl 3-krotnef grubesci nega
(np. wrdr deski tarasowe))

> szeroka gama ty ymiarowa poewalagca dobrac oopossednie narrgdne da daney abrobki
oraz modelu masTyrry

ZASTOSOWANIE:
> lazowaree lub zackraglanie kraeeds
> abribka elementdw 2 drewna Litega
tosaeane na strugarkach wielostronmych 2 pesuwem mechaniczrym araz na frezarkach
dolnaerzecionavych

. Py A T

\i‘.\
R :jn
o O o Of o
L R n
:E il
O O o O ol
L R N
= 23

Obrdbka drewna i materiatow drewnopochodnych

v anoan

mm
130
140
190
230

st
2/2+2 1 5900855156066
2/2+2 1 SYDOES5156073
2/2+2 1 SYDOES5156080
2/242 ! S9DOES5156097

LJigo

o

-

CECHY / KORZYSCL:

P Nazykl wymeenne 2 wysokie) jakoscl stall szybkotngcel HSS

ZASTOSOWANIE

P nazyki wymienne HSS da glowac L1180

P fazowanie lub 2ackraglanie krawedzi elementiw 2 drewna

Leego w zaleznosci od ksataktu prahblu ptytk

£ wummm

R8 2L+2P & 5900855195591
RS 2L+2P & 5900855195607
R3 2L+2P & 5900855195614
faza 45" -dL 8 2L+2P & 5900855195621
faza 45" -dt. 5 ZL+2P 4 SYDOES51954638



o

0O00000000000O0O0

| Gtowica frezowa z mocowaniem HYDRO

Pedgrupa

LJ210

Legendx O - na zamdwienie

I Gtowica DIA TOP-CUT 1 ECO

do okleiniarek

Index

DI210-0080-0004
DI210-0080-0001
DI210-0080-0002
D1210-0080-0003
DI210-0100-0002
DI1Z10-0100-0001
DI210-0100-0006
DI210-0100-0003
DI210-0100-0004
DI1210-0125-0005
D1210-0125-0001
DI210-0125-0002
DI210-0125-0003
DI210-0125-0004

Legends: O - na zamdmienie

mm

137 - 243

100
100
100
100
125
125
125
125
125

mm

40-70

- IR
P L=

HSS‘_‘

CECHY / KORZYSCL:

mocowane HYDRO porwala na precyzyne umiesaczenie naredzia na wale | usuws wszelke
luzy pomigdzy naraedziem., 3 WI2ecionem maszyny

bard20 dobra jakost powierzchre bez konlecznosc) s105awania operad)| wykanczacych,
takich jak np. szlifowanie

narzedzia z mocawaniem HYDRO dajg nam mazi wosE pracy na wysakich parametrach
POSUVKIWYCh Oraz abrotawych

uzyskulemry bardzo spokojny bieg narzedzia | doktadne wywa2enie po Zacisniedu systemu

na wrzecknie maszyrry (max asnienie 400 bar)

0e3INe WyWB2ENE WDIYWE FOWneZ Na rdwnomierne 2UZywene Se waZystich ostrzy narzedza

ZASTOSOWANIE:

sKIRrowana jest do 52erakiegd spactrum producentow wyrobdw drewniamch, arkuszy
farnirowych, plyt na bazie drewna, parkiesdw poctogowyth araz mebl

gaeaca degykawana do pracy na wysokawydarych lingch cbrdbozych zapewniajac saybikost
1 precyze skrawania

moAmese Zastosowania do ghowac HYDRO nozy prostych, systemawych oraz profilowanyth
™ stali soybkotngoe) HSS lub wegl ka spekanego HM

do abrobki wstgprey (0 wigkszych naddatkach) jak | wykarzajce| na frezarkach
dolnowrzeccnowyth | stnugarkachwielostranmych 7 pasuwemn mechanicznym

- el A A

DIA'

CECHY / KORZYSCL:
P trzy petne ostrza DIA uozone w 6 spiralach
P 0strza DIA uto2one spiralnie, korpus monal ryczny wykonany ze specalneqo rodzaju stall
| > =€ PKD 25 mm wwers) ec0” 3 + % ostrzen
| > wyrbwnowazenie zapewnia ochg | stabing prace narzedz
I P ghaeace wykonywane |ako prawe Lub lewe - w zalenascl oo zamowenia
: @ P Mo mwosE wykonana ghowic 0 Wysakoscl ptytkl PKD 4mm (8 + 10 ostraen) w podgrupee DIZ00
: ZASTOSOWANIE:
: > 0o cbrobkl matenakw drewnopochodnych [phyta wWirows laminowana, surows, MOF | pachodnych)
d P przystosowane do pracy na specialstycamych okdemniarach edna | dwuarzecionowych
N EE—|
— . H 4
= ©r 2 i A5 mummmm
mm mm .
k7 30 3+3 P 1 5900855107921
&0 30 3+3 P 1 5900855083096
48 30 3+3 P 1 5900855083102
56 30 3+3 P 1 SYDOESS0E311T
32 30 343 P 1 S9DOES50E3133
40 30 343 P ! S9DOES50E3126
48 30 3+3 P 1 5900855102582
56 30 3+3 P 1 5900855083140
63 30 3+3 P 1 5900855083157
32 30 3+3 P 1 S900ES5107938
40 30 3+3 P 1 S9DOESS083164
48 30 343 P ! S9DOES5083171
56 30 343 P 1 S9DOES50E3188
63 30 3+3 P 1 5900855083195

GLOWICE DIA 1.25

Narzedzia do frezowania - strugania 143
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00000

1.25

| Gtowica DIA TOP-CUT 2

DI220

do okleiniarek

S ™
o -

CECHY / KORZYSC:
P wrpsokodl phytki PKD H = 45 mm - mo2liwosl B + 10 ostrzen
» 1rzy peine cstrza DIA 3+3, skiadane podwdinie jako kamplet
> plytki PKD uto2ane spiralnie
P glowice wykormewane na ndyessdualne zamdwienie klienta

ZASTOSOWANIE:

> Qlowica skiadana umogiwa reguiace wysokosel robocze] dostosowu|ac i§ do grubodcl
obrabianega materisu

P Zapewnia lepe2e wykorzystanie powerzchid ostrza PKD wazgledem 2ewnetrznych kraweda
obrabianega materisu

> 30 pracy w materiatach dresnopochod rych [piyta wiirows 1aminowana, surows, MUF | pachodne)

> dedykowana do pracy w specal stycarych okleiniarkach

- © B o 2N A I
mm mm mm st
- 150 20/40 30/40/50 &+6 1 -
- 160 20/4&0 30/60/50 &+6 1 -
- 180 20/40 30/40/50 &+6 1 -
- 160 20/40 30/40/50 8+8 1 -
- 180 20/40 30/40/50 8+8 1 -
- 200 20/40 30/40/50 848 1 -
- 160 20/40 30/60/50 10410 1 -
- 180 20/&0 30/60/50 10410 1 -
- 200 20/40 30/40/50 10410 1 -

Legenda O - na zamdwianie

| Gtowica formatyzujaca kompaktowa DIA PROGRESSIVE

CECHY / KORZYSCI:

wysokast damentu PKD H = 40 mm - mazliwoss 10 + 12 ostraen

najnowsza konstrukcs ukkadu geometni Lzgbien

bardaa wyscka jakost krawedn cbrabiane) phyty

stabilry i stalowy korpus

asortyment na indywidualnge zamowienie klienta - mozlmost wikonania wszystkich rodza|ow
zamooawan, w tym Hydro

YyYyvyy

ZASTOSOWANIE:

preeznaczone do cbrdbiki phyty wadrowe] laminawans, cklejane) lub surowej, MDF

s2eraki zakres grubodci cbrabranych materisidw, od grubeda & mm

praca w ukiadzie podvadne ghowace lub ghavica-podansk

da pracy na formatyzerkach jadna lub deustranmych - do pracy wepdibiezne 2 linig produkoyng

yYvyy

. E] ©r 2 @ L
mm mm mm =t |
- 200 14 100 12412 1 -
- 250 14 100 18+18 1 -
- 250 14 100 26+24 1 -
- 250 14 100 28+28 1 -
- 250 14 100 30+30 1 -

Legendx © - na zamdwienie

GLOWICE DIA

m Obrdbka drewna i materiatdow drewnopochodnych



| Prosta ptytka wymienna HM

do frezéw i gtowic

O IE: )
B s @

P phytki 2 weglika spiekanago HM dedykowane do rdarych
O o | ﬂ z| O O x|

. s . e

N

¢ O |4 | e E

&)

e : —— I [

LJ555-5012-0006 LJ555-5012.0007

indes doie Zostosomenie ve () A munmmn
mm mm mn_ | | sat. L=

LJ555-1212-0001 12 12 15 74 [ plytka HM uniwersalna - 1 10 5900855135047
LJ555-1212-0002 12 12 15 24 plytka HM do drewna twardego - 1 10 5900855135054
LU555-1212.0003 12 12 15 | 24 | piytka HM do piyty | mat.drewnopochodych - 110 5900855135041
LJ555-1414-0001 14 14 20 | 24 plytka HM uniwersalna | 1 10 5900855135078
LJ555-1414-0002 14 14 20 | 24 | plyia HM do drewna twardego - 1 5900855135085
LJ555-1414-0003 14 14 20 24 plytka HM do plyty | mat.orewnopochodmych - 1 10 5900855135092
LJ555-2012-0001 P 12 15 | 22 | piyta HMuniwersaina | - 110 5900855135146
LJ555-2012-0002 pal 12 15 2 plytka HM do drewna twardegoe 1 10 5900855135153
LJ555-2012-0003 20 12 15 22| piyta HM do piyty | matrewnopochodrych - 1 10 5900855135160
LU555-2912-0001 295 12 15 | 26 | piytka HM unimersaina - 110 5900855135177
LJ555-2912-0002 295 12 15 | 24 | plytka HM do drowna twardego | - L 5900855135184
LJ555-2912-0003 29.5 12 15 4 plytka HM da ptyty | mat.drewnopochodnych - 1 10 5900855135191
LJ555-3012-0001 30 12 15 2 ‘ plytka HM uniwersalna - 1 10 5900855135207
LJ555-3012-0002 ) 12 15 22 plytka HM do drewna twardego - 1 10 5900855135214
LJ555-3012:0003 £ 12 15 | 22 | piywaHMdoplyty|matorewnopochodmych | - 10 5900855135221
LJ555-3912-0001 39.5 12 15 4 plytka HM uniwersalna - 1 10 5900855135238
LJ555-3912-0002 395 12 15 26 | plyta HM do drewna twardego - 1 10 5900855135245
LU555-3912-0003 395 12 15 | 24 | piytka HM o piyty | matorewnopochodych - 110 5900855135252
LJ555-4012:0001 & 12 15 | 22 | piyta HMuniwersaina |- 10 5900855135269
LJ555-4012-0002 40 12 15 2 plytka HM do drewna twardegoe - 1 10 5900855135276
LJ555-4012-0003 50 12 15 22| plyta HM do piyty | matrewnopochodrych - 1 10 5900855135283
LU555-6912-0001 495 12 15 | 26 | piytka HM unimersaina . 110 5900855135290
LU555-4912-0002 495 12 15 | 26 | piytka HM do drewna twardego C - | v w0 | seoosssiasas
LJ555-4912-0003 49.5 12 15 4 plytka HM da ptyty | mat.drewnopochodnych - 1 10 5900855135313
LJ555-5012-0001 S0 12 15 2 ‘ plytka HM uniwersalna - 1 10 5900855135320
LJ555-5012-0002 50 12 15 22 plytka HM do drewna twardego - 1 10 5900855135337
LJ555-5012:0003 50 12 15 | 22 | piyaHMdoplytyimatorewnopochodych | - 10 5900855135344
LJ555-5012-0004 50 12 15 2 uniwersalne L 1 10 5900855220590
LJ555-5012-0007 S0 12 15 2 ‘ uniwersalne P 1 10 5900855220806

AKCESORIA DO FREZOW i GLOWIC 1.2.6

Narzedzia do frezowania - strugania



| Profilowana ptytka wymienna HSS do gtowic LJ010 i LJ020
Ogranicznik posuwu do gtowicy LI010

LJ520
LJ521

D |

Index Info e | NPT index Info Jenc | (INRRIRO
O LJ520-0040-0001 Proflowana plytka HSS s2t 5500855083942 O LJ520-0040-0002 Profl plytka HSS s2t 5900855083959
O LJ521-0040-0001 Ogranicznik p szt 5900855102353 O LJ521-0040-0002 Ogranicznik p s2t. 5900855143508
Index Info oo | (NDEPRINR IO Ingex Info LT
O  LJS20-0040-0003 Proflowana plytka HSS szt 5500855083966 LJ520-0D040-0004 Profilowana ptytka HSS szt. 5900855083973
O LJS21-0040-0003 Ogranicanik posuwu S21 5500855143615 LJ521-D040-0004 Ogranicznik posuwu szt 5900855143622
Index Info e | NPT Index nfo e L L
O LJ520-0040-0005 Profl ptytka HSS szt 5900855083980 LJ520-D040-0004 Prafilowana ptytka HSS szt 5900855083997
O LJ521-0040-0005 Ogranicznik p szt 5900855143639 LJ521-D040-0004 Ogranicznik p szt 5900855143646
Index UL Index Info QLT
O LJS20-0050-0001 Proflowana plytka HSS s2t 5500855085250 LJ520-0050-0002 Proflowana ptytka HSS szt 5900855085267
O LJS21-0050-0001 Ogranicznik posuwu szt 5900855102360 LJ521-0050-0002 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143790
u‘ “
Index Info R U 1 (Y Index Info e | D
O LJS20-0050-0003 Proflowana plytka HSS s2t 5500855085274 LJ520-0050-0004 Proflowana ptytka HSS 5900855085281
O LJ521-0050-0003 Ogranicznik p sz 5900855143806 LJ521-0050-0004 Ogranicznik p szt 5900855143813
I u
Index Info RE L Index Info o | IR
O LJS20-0050-0005 Profilowana plytka HSS szt 5900855085298 LJ520-0050-0004 Profilowana ptytka HSS szt 5900855085304
O LJS21-0050-0005 Ogranicanik posuwu szt 5900855143820 LJ521-0050-0006 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143837
Legenda: O - na zamdwiene

1.26
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| Tuleja redukcyjna z kotnierzem

do frezdw | gtowic

index @) © | = A mummm

m mm
CL900-0530-0001 40 30 S 1 5900855131636
CL900-1030-0001 40 30 10 1 S900B55131650
CL900-1530-0001 40 0 15 1 S9D0E55131681
CL900-2030-0001 40 30 20 1 S9DOES5131711
— Tuteja redukeyina z kotnierzem o innych parametrach -
o CLIOD-100XK-KXXK T Tarys 1 HErnwa
Legenda: © - na zaméwienie
| Przektadka dystansowa do tulei redukcyjnych z kotnierzem CL920

skrecanych do zestawow frezéw

i @ @j: fl @ ST
@
mm mm mm
CL$20-5030-0001 %0 30 0,05 1 5900855132152
CL920-5030-0002 50 30 0,10 1 5900855132149
CL920-5030-0003 S0 30 0,20 1 5900855132176
CL920-5030-0004 50 30 0,30 1 5900855132183
CL920-5030-0005 S0 30 0,50 1 5900855114592
CL920-5030-0006 50 20 1,00 1 5900855114408
CL920-5030-0007 S0 0 2,00 1 5900855114615
(o} CL%20-5030-0008 %0 30 5,00 1 5900855114622
0 CL920-5030-0009 S0 30 10,00 1 5900855132190
CL920-4040-0001 &0 40 0,05 1 5900855124652
CL920-6040-0002 &0 &0 0,10 1 5900855124669
CL920-6040-0003 &0 40 0,20 1 5900855124674
CL920-40&0-0004 &0 &0 0,30 1 5900855126683
CL920-6040-0005 &0 &0 0,50 1 5900855124650
CL920-4040-0006 &0 &0 1,00 1 5900855116978
CL920-6040-0007 &0 40 2,00 1 5900855114985
(o} CL920-6040-0008 &0 40 5,00 1 5900855116992
o] CL920-£040-0009 &0 40 10,00 1 5900855117005

Legends: O - ma zamiwiene

AKCESORIA DD FREZOW i GLOWIC 1.2.6
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NOZE STRUGARSKIE i SYSTEMOWE



| N6z strugarski NCV1

NS110

do strugarek / gtowic strugarskich

CECHY / KORZYSCH:

> naze strugarskie wykonane 2e stali narzedziowe] stopawej do pracy na 2mno
» twardosd no2a S0-55 HRC

2= ue

L FF

ZASTOSOWANIE:

> przeznaczane 0o wyrdwnywania paaierachni elementiw z drewna miekkiego
P vaykorzystywane najaesie) w ghomicach strugarskich

- l = = ‘ e 'S & I
mm | mm mm ° s
O NS110-0130-0001 130 30 | 30 g 3 5500855021012
O NS110-0150-0001 150 20 30 38° 3 5500855021029
NS110-0205-0001 205 35 | 30 g 3 5900855021074
NS110-0255-0001 255 35 30 g 3 5900855021142
NS110-0260-0001 260 20 | 30 38 3 5900855021159
NS110-0305-0001 305 | 30 30 3 3 5500855021166
NS110-0305-0002 | 305 35 | 30 3w 3 5900855021173
NS110-0355-0001 385 35 30 38 3 5900855021203
NS110-0410-0002 410 30 | 30 g 3 5900855021234
N5110-0410-0001 410 35 30 g’ 3 5900855021227
NS110-0510-0002 510 30 | 30 3w 3 5900855021272
NS110-0510-0001 510 35 30 3 3 5900855021265
NS110-0610-0001 | 410 30 | 30 3 3 5900855021256
NS110-0610-0002 810 35 30 3 3 5900855021302
NS110-0640-0002 &40 30 | 30 38° 3 5900855021333
NS110-0640-0001 640 35 3.0 38" 3 5900855021326
NS110-0810-0001 810 35 | 3.0 38 3 5900855021371
Legends: O - na zamémienie
| Noz strugarski EXTRA CHROM
do strugarek / gtowic strugarskich
ECH @ |
[ ——— - & H ®
w 7 Q@
CECHY / KORZYSCL: ZASTOSOWANIE:

> noze strugarskle wykaonane ze stall narzedziowe| 0 ZwiRkszone) Zawartoso chromu
> rwardost noza 57-59 HRC

P przeznaczane do wyrdwnywania paserachni elementiw z drewna mekkiego
P moliveast wyrdwrrywania powieraching elementiw z drewna twardego
B vnkorzystywanse Najaescie) w ghowicach strugarskich

- = = e S A I
mm mm = - LA

NS120-0305-0001 305 35 3.0 | Ky 3 5900B55021500
NS120-0355-0001 355 35 3.0 £y 3 59D0B55021548
NS120-0610-0001 | 410 35 30 [ 38 3 5900855021555
NS120-0510-0001 510 35 30 38 3 5900855021579
NS120-0610-0001 610 35 30 | 38 3 5900855021609
NS120-0640-0001 840 35 30 g 3 59D0E55021623
NS120-0710-0001 710 35 30 | 38 3 5900855021647
NS120-0810-0001 E10 35 30 g 3 59D0B55021661

127 NOZE STRUGARSKIE i SYSTEMOWE
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| N6z strugarski HSS STANDARD
do strugarek / gtowic strugarskich

CECHY / KORZYSCH:
» naze strugarskie HSS STANDARD wykanane 2e <tali szybkotnacs)
» produkowene w i klasie doktadnoso
> wysoka twardodd noza ok. 59-62 HRC

ZASTOSOWANIE:

P praeznaczone do wyrdwrywania powierachni elemenidw z drewna miekkieQa | twardego
P wykorzystywane nacas<cie) wgtowicach strugarskich

index = — ] — A A I
mm mm mm | © 2t

NS135-0410-0001 &10 30 ] 30 43 3 5900855159821
NS135-0410-0002 &10 35 30 43 3 5900855159838
NS135-0510-0002 510 30 ] 3.0 43* 3 5900855159814
NS135-0510-0001 510 k) 30 43 3 5900855159807
NS135-0610-0003 &10 30 l 30 43 3 5900855159777
NS135-0610-0001 410 35 30 43 3 5900855159740
NS135-0640-0002 &40 30 I 30 43 3 5900855159791
NS135-0640-0001 &40 35 30 43° 3 5900855159784
NS135-0710-0001 710 35 ] 30 43* 3 5900855159739
NS135-0810-0001 810 35 30 43" 3 5900855159753

I N6z strugarski HSS PREMIUM
do strugarek / gtowic strugarskich

NS130

- JON. MY

n FBE S

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
P noze strugarskie H5S FREMIUM wykonane ze stall szybkotngce| SWIM B PrZEZN3cIone 00 WyTGWTyWana powierzchnl elementdw 2 drewna migkkiego | twardego
» <13l 0 wysokief clagliwoscl udamascl | cdpomasd na sderanke oraz tworzyw drewnopochodrych

P wysoka wytrzymatosd | dobre wiaSCwDACH tngoe dzickl Zhilansowanemu skiadawt chemicanemu
P bardzo wysoka twardost no2a ok. 62-64 HRC

> uzywane gowinie W przemrysie mablarskim, w ogghych procesach produkcy riyth
B WyKOrZyStyWane Naczescis w glowicach strugarskich

dex — ] =i — A A I
mm mm | mm | - | st
NS130-0120-0002 120 \ 30 30 ¥ 4 5900855021838
NS130-0120-0003 120 35 30 I3 4 5900855021845
NS130-0130-0002 130 | 30 30 a3 4 5900855021890
NS130-0130-0001 130 35 30 W 4 5900855021883
NS130-0150-0001 | 150 | 0 30 I3 4 5900855021963
NS130-0160-0007 160 E 30 P53 4 5900855100861
NS130-0160-0003 160 \ 35 30 4 4 5900855051835
NS130-0180-0001 180 30 30 43 4 5900855022040
NS130-0180-0002 180 | 35 30 43 4 5900855061629
NS130-0200-0002 200 30 30 s 4 5900855070515
NS130-0200-0001 | 200 | 3 30 4 4 5900855069397
NS130-0230-0001 230 | k1 30 %3 4 5900855022156
NS1300230-0002 | 230 [ 35 30 & 4 5900855022163
NS130-0240-0001 240 30 30 4 4 5500855022154
NS1300255-0001 | 255 \ 35 30 4 4 5900855022217
NS130-0260-0001 260 20 30 43 4 5900855022224
NS130-0305-0002 | 305 | 30 30 W 4 5900855022279
NS130-0305-0001 305 35 30 I3 4 5900855022262
NS130-0310-0003 | 310 | 35 30 a3 3 5900855022316
NS130-0355-0001 355 35 30 & 3 5900855022347
NS130-0610-0001 410 | 30 30 & 3 5900855022361
NS130-0410-0002 410 35 30 & 3 5900855022378
NS130-0510-0002 | 510 | 30 30 & 3 5900855022415
NS130-0510-0001 510 35 30 4y 3 5900855022408
NS130-0610-0003 610 | 30 30 & 3 5900855022514
NS130-0610-0001 610 35 30 &5 3 5900855022491
NS130-0640-0002 | 640 | 30 30 [ 3 5900855022538
NS130-0640-0001 640 38 30 a3 3 5900855022521

NOZE STRUGARSKIE i SYSTEMOWE
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| N strugarski HM

do strugarek / gtowic strugarskich

B AR P
L S

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
P ostrze [ wiktaoka 2 gatunkowego weglika spiekanego P [r2eznaczone oo wyrdwnywania powierzchni elemeantéw 2 drevana migkkiego i twardega
P korpus 2 wysokiei jakodci stali narzedziawej Oraz tworzyw dreesnapochodrych

> uzywane gitwinie w prasmydle meblarskim w cigghych procesach produkeyjnych
> wykorzystywane najczedcie) w ghawicach strugarskich

Index — =" — £ A [ T
mm | mm mm ° oIt

o NS140-0060-0102 60 30 30 40/45° & ] 5900855131469
o] NS140-0080-0102 80 30 3,0 40/45° & 5500855185691
o] NS140-0100-0102 100 30 30 40/45* & ] 5900855131476
o NS140-0120-0102 120 30 3.0 4D/45" & 5900855131483
o NS140-0130-0102 130 30 30 4D/45° & 1 5500855131490
o NS14&0-0140-0102 160 30 30 40/45° & 5900855084147
o] NS140-0170-0102 170 30 30 40/45° & 1 5900855168144
o NS140-0180-0102 180 30 3,0 40/45° & 5900855131513
o] NS140-0200-0102 200 30 30 40/45* & ] 5900855084307
o] NS140-0230-0102 230 30 30 40/45° & 5900855131520
o NS140-0240-0102 240 30 30 4D/45° & ] 5900855131537
o] NS140-0410-0102 410 30 3.0 4D/45" & 5900855131551
o] NS140-0510-0102 510 30 30 40/65° & ] 5900855084154
o NS140-0610-0102 410 30 3,0 40/45° & 5900855163314
o NS140-0640-0102 40 30 30 40/45° & ] 5900855156370

Legendy: O - ma zaméwiene

1.27 = NOZE STRUGARSKIE i SYSTEMOWE
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| N6z systemowy CENTROLOCK

o}

o}

o

3.0

LJ800

Legenda O - ra zamdwiene

20-930

| N6z systemowy TERSA

2,3

Paodgrupa

LJjan

Legenda: © - na zamémienie

| N6z systemowy VARIPLAN

— =

16

— =

10

3.7

Podgrupa

LJBOZ

Legends: O - na zamémieni

50- 930

;i{:::

16

mm

30

mm

23

37

CECHY / KORZYSCL:

noze wykorywane na zamdwienie ze stali szybkotngoej HSS lub z HM [weglika spirkanega)
mozliwe stugescei (L) noza CENTROLOCK do wykonaniaad 20 da 920 mm

standardows wysakass noza (W) 16 mm i grubosé noza (T) 30 mm

yYvyYyy

ZASTOSOWANIE:
> naze systemowe CENTROLOCK do glawic

— @ T A
oIt
1

5

HSS / KM

o
o
’

CECHY / KORZYSCI
» naze wykanywane na zaméwienee e stali szybkotngos lut 7z HM [wyglika spiekanego)
» maziiwe dhugasa (L) noza TERSA do wykonania: od &0 da 930 mm
» standardawa wysokost naza (W) 10 mm i grubose neza [T] 23 mm

ZASTOSOWANIE:

> naze systermowes TERSA da glowic
i A LT
st
1

5

HSS / HM

LJ802

o

HSS ﬁ
AR

- @"ﬁv

CECHY / KORZYSCI:

P no2e wkorywana na zamdwienie 2e stali szybkotngcej HSS lub 2 HM (weglika spiekanago)
P mozliwe dugodci (L) noza VARIPLAN do wykonania od 50 do 930 men
P standardowa wysckoss noza (W) 16 mm i grubodd naza (T) 3,7 mm

ZASTOSOWANIE:
P no2e systemowe VARIPLAN 00 ghowic

— @ LTI AT

HSS / HM 1 J

NOZE STRUGARSKIE i SYSTEMOWE
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| N6z systemowy TERMINUS

. AR
CECHY / KORZYSCI:

P noZe wykonywane na zamowienie ze stali szybkotngcej HSS lub 2 HM (weglika spiekanago)
> mazliwe dhugoddi (L) naza TERMINUS do wykonania od 60 do 930 mem
> standardowa wysckodd noza (W) 14 mmi grubose noza (T) 2,55 mm

2,550 ZASTOSOWANIE:

—— .
» noze systemawe TERMINUS do ghowic
—— ‘ SE— ‘ E:t = ‘ Materiat @
mm ;m mms .
o LI803 ‘ £0-930 ‘ 14 255 HSS / HM 1 7z 4

Legends: O - na zamdwienis

| N6z systemowy BULLDOZER

TP

L N

HSS
AR
HM
AR

40°
CECHY / KORZYSCI;

> noze wykonywane na zamowienie ze stali szybkotngcej HSS lub 2 HM (weglika spiekanago)
> mazliwe dtugodci L) naza BULLDOZER da wykonania: od 80 do 265 mm
> standardowa wysckodt noza (W) 13,6 mmi grubodt naza (T) 18 mm

- ZASTOSOWANIE:

— > noze systemawe BULLDOZER do ghowac
o | — e Materia @ T
me mm mem s
o LJBO4 40-265 136 18 HSS / HM 1 J

Legenda: O - na 2amiwienie

| N6z systemowy CENTROFIX

LJ805

40° .
CECHY / KORZYSCL:
P noze wykonywane na zamowienie ze stall szybkotngce] HSS lub 2 HM (weglika spekanego)
» mozliwe dtugodcl (L] noza CENTROFIX do wykonania: od 100 do 30 mm
» standardowa wysokost noza (W) 12 mmi gruboéé noza (1] 2,7 mm
ZASTOSOWANIE:
27 » noze systemawe CENTROFIX do glowic
e —| — e Materiat @ T
mm mm mm 2t
o LI80S 100- 930 12 27 HSS / HM 1 &

Legenda: O - na 2amdwienie

1.27 | NOZE STRUGARSKIE i SYSTEMOWE
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| Not oraz przeciwnsz

do rebakéw | cbtaczarek

a B

CECHY / KORZYSCH:

P wykorywane 2 wysokiej jakosa stali narzedziowe], cachujaos) sie wysoka wylrzymatosog
oraz ciggliwesog

P wysoka twardosd no2y od 55 + 60HRC

P mo2liwest wykonania przeciwnozy

P ka3t ostrza od 307 + 407, zale2rry od 2astosowania i typu obribki na maszynie

P node | praecwnaze wykonujemy rdawnie2 na podstawie waory lub rysunku klienta,
MajSC Na uwadze wymiary graniczne podane w panizszej tabeli

ZASTOSOWANIE:
P da roadrabniania elementiw 2 drewna, gadezi, etc

P cbitaczanie kbod drevna na ckreslong Srednice
P maszyry do rozdrabniania cbtaczarki, rebaki

oL 1 ~ *

e — — = A) LT

o LJ700 10- 1000 ‘ 10- 500 2-30 ‘ 1 g’

Legenda: O - na 2amiwienie
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FREZY TRZPIENIOWE
do frezarek gornowrzecionowych i CNC




| Frez trzpieniowy prosty jednoptytkowy lub dwuptytkowy

e /H\%- %Q @

o
<& o9

CECHY / KORZYSCE
P wysokie] jakotci weglk spiekany 2wisksza Irwaiodd oraz 2ymotnadl / wydanodd narzedzia

2 » dedykowans nie tylko profesjonaistom ale rdrmrie2 masterkowiczom
do drobrych prac remoniareyth w dom | ogrodae
P Orpus 008z Chwyt wykonary 2e stali nar2ed2iowe] 0 podwy29 200 wytrzymaadci
3 P datwy | praejrzysty sposdb pakowania - mazliwodl eksponowania naraadzi w gablotach
i na regatach
X ZASTOSOWANIE
> frezowanie waskich rowkdw w drewree Ltym meekkim oraz twandym
' > przenaczone oo pracy na recznych frezarkach gdrnowraeckonowych
= P SIOSOWENe takze |ako dodatiowe wyposazene podczas krdtkotrwatych
RJ prac na centrach abrobezych
] > mocawanie freztw w koszykach: mozlivas stosowania tules redukcyinych czesc)
chrertawe) freza, mocowat mn. 2/3 wysokoécl czescl chwgtowe) treza w uchwyce trezark)
= = 3
index —r = ) B=r— — (IR RA PR
| mm mm | mm mm s It
FT501-0008-0001 3 10 | 95 1] 2 1 20 5900855094405
FT501-0006-0002 4 10 495 & 2 1 20 5900855112642
FT501-0008-0004 4 10 495 B 2 1 20 5900855112659
FT501-0008-0005 5 10 495 B 2 1 20 SYDOES5112868
FT501-0004-0001 4 15 54,5 & 1 1 0 S9D0B550%4412
FT501-0008-0002 4 15 56,5 B 2 1 20 S59D0B5509442%
FT501-0008-0003 5 15 9.5 1] 1 1 20 5900855054436

| Frez trzpieniowy prosty dwuptytkowy
HM
d Pa\ = ‘ .
T < & @
= W/

CECHY / KORZYSCI:
P> wysokiey jakosa wedlik sprkany Zesgksza trwalnss oraz Zywotnase / wydainast narmpda

&‘ » dedykawane nie tylkn profesionalistorn ale rownkez majsterkowiczom da drobrych prac
/! remantowych w domu | ogrodzie
> korpus arag chwyt wykonany 2e stall narzedzione| © poaWyZSI0ne] Wytrzymatns o
> twy | praerzysty spostb pakowania - modiwast eksponowana narzedzi w gablotach
i na ragatach
X
ZASTOSOWANIE:
> frezawanie rowkow w drewnie litym migklom oraz twardym
P> praeznaczang do pracy na recaryeh frezarkach gémaarzecionaeych
D > stosowane takze jako dodatkows wyposazene padczas kratkotrwatych prac
na centrach abrobczych
> mocowanie freadw w koszykach: mozimose stosowania tule redukeyjryth czpsa chwytows)
freza, mocowac min. 2/3 wysoknso czesci chwytows] freza w uchwyoe frezarki
1 —
dex =ro | B | B = A A mumwmm
me mm mm =m s .
FT502-0008-0009 & 19 58 B 1 20 5900855112673
FT502-0008-0010 3 19 57 B 1 20 5900855112480
FT502-0008-0011 10 19 52 e 1 20 5900855112697
FT502-0008-0012 14 19 53 e 1 20 5900855112703
FT502-0008-0013 16 19 53 8 | 1 L2 5900855112710
FT502-0008-0001 8 30 &7 8 1 20 5900855094443
FT502-0008-0002 10 30 &3 B 1 20 5900855094450
FT502-0008-0003 12 30 43 B 1 20 5900855094467
FT502-0008-0004 14 30 63 B 1 20 5900855094474
FT502-0008-0005 15 30 63 e 1 20 5900855054481
FT502-0008-0006 16 30 63 8 1 20 5900855094498
FT502-0008-0007 18 30 43 8 1 20 5900855094504
FT502-0008-0008 20 30 &3 B 1 20 5900855094511
FT502-0012-0001 ] 30 74 12 1 20 5900855094528
FT502-0012-0002 10 30 74 12 1 20 5900855094535
FT502-0012-0003 12 38,1 a1 12 1 20 5900855094542
FT502-0012-0004 14 38,1 76 12 1 20 5900855094559
FT502-0012-0005 16 38,1 76 12 1 20 5900855054566

1.28  FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gornowrzecionowych i CNC
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| Frez trzpieniowy prosty dwuptytkowy [ Fmsoe |

z mozliwoscia wiercenia
HM
P\ %Q @ \‘ -
d
< "

CECHY / KORZYSCH
P wysokis jakadci weglik spiskany zwicksza trwatodld oraz 2ywotnodd / wydajnost narzedzia
P> dachykowane rie tylo profesjonalistom, ale riwnie2 majsterkowic2om

da droberych prac remantoyth w domu | ogrodzie
P korpus Oraz chwyt wykonany 2e stal narzedziowe) 0 podwy252008) wylrZymahosci
/ P vy | przejrzysty spostb pakowania - Mo wost eksponowania narzeda w gablotach
ina regatach

H2

ZASTOSOWANIE:

FrEzowaNe, raakowanie | wiercenie w drewnie Titym migkkim oraz twardym
przeznaczone 4o pracy Na recznych frezarkach Qarnowraad onowyth

Stosowane t1ak2e Bk dodatkawe Wyposazene podczas krotkotrwatych

prac na centrach obrébczych

A P mocawanie treziw w kaszykach: maziwost Stosomania tulel redukcyjnych caescl

D chrwytowe| freza, mocowad min. 2/3 wysoknso czescl chwytoweq freza w uchwyoe frezark

yvwvy

- = = | = =i @‘ﬁ i

-m mm me mm
FT504-0008-0001 | 12 | 20 | 52 8 1 20 5900855094610
FT504-0012-0001 16 30 &3 12 1 20 5900855094627
FT506-0012-0002 | 19 20 83 12 1 | 59008550946
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| Frez trzpieniowy prosty dwuptytkowy

FT505

Z tozyskiem dolnym

o

H2

>
>

>

Yy

yYvyy

Al
< $ O

wrysokie) mkosa wpglik spiekany Twigksza trwatnsc araz zywotnast | wytainest narzedna
farysko dolne umozia prowadzenie freza po wzorniku umieszczorym ped matenatem
freacrwarym

dedykowana nie tylka profesianalistom ale rowniez majsterkasczom

do drobnych prac remontowych w domu | ogrodzie

korpus oraz chwyt wykanany ze stali narzedziows| o podwyzszane] wytrzymakasc

Hatwy | prejrzysty sposch pakowsnia - mozlivase eksponowania narzeazi w gablatach

1 na regatach

ZASTOSOWANIE:

frezasanie cbrasednione w dreswnie litym migkkim oraz twardym
preeznaczane do pracy na recarych frezarkach géemaarzecionaeych
takie jako dodatk wypcsakenie podezas kritkatrwatych
prac na centrach cbrdbezyth
mocowanie freadw w koszykach: modliwodc stosovsania tuls redukcyjryth czesa chwytos)
freza, macowac min. 2/3 wysockeda credei chwytowe] freza w udhwyoe frezarki

Index = B | =

mm s

[ 8 1 | 2

A A= mmmmn

5500855094641

| mm | mm
FT505-0008-0001 8 3
FT505-0012-0001 12 38

12 1 20 5900855094658

| Akcesoria do frezow trzpieniowych

FT470 / FT490

Index

Infe

Zastosowanie
do freza

R L “at

FT470-0002-0001

$ruba imbusowa mocujaca

FT505-0008-0001 1 10 5900855155977

ey
Y

M2,5x8 + p

Dl
. i
* 3
-

e’

FT470-0003-0002

Sruba imbusowa mocujaca
tozysko M3x8 + podktadka

FT505-0012-0001 1 10 5900855155984

DxdxH[mm] ]

00 .

FT490-0000-0006

FT490-0000-0007

tozysko kulkawe
do frezdw trzp, 8x3x4

tozysko kulkowe
do frezow trzp. 12xéxé

FT505-0008-0001 1 10 5900855166010

FT505-0012-0001 1 10 5900855166027

Legrede O - na ramiwiesie
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| Frez trzpieniowy fazujacy
. B
) e\ s
T — @ ‘ N

CECHY / KORZYSCL

WSOk |akascl weglik spickanty Zwicksza trwalosd oraz Zywotnost / wydajnost narzedzia
bozysko dolne umozimia prowad2enie Ireza po wzomky umes2c2onym pad materistem
frezowanym

dedykowane ree tylko pratesjonalistom, ale riwniez majsterkowiczom

) \_ ~ do drobrych prac remantowyth w domu | ogrodzie

korpus oraz chwyt wykonany 2e stall narzedziowey 0 podwyzszone) wytrzymatoscl

tatwy | prze|rzysty Sposob pakowania - modl wosE eksponowania narzeda w gablotach

1na regatach

Z tozyskiem dolnym

vy

H2
v

vy

ZASTOSOWANIE:
P frgzowanie chwindriows - fazowanie kraweds drewna Lregoe migkkiego oraz twardega
T pod katern 45°
D I > proeznaczone do pracy na recznyth frezarkach gdrmowrzeconowyth

L - P stasowene takze Bko dodatkase wyposazene podczas krotkotrwatych

prac na centrach obrobczych
> mocawanie frezow w kaszykach: maziwese stasowania tulei redukcyjmych cagsci chwgtame

freza, mocowat min 2/3 wysckadcl czpsal chwytows) fraza w Lchwyae frezarki

- =) = = = &) A mommn
h.:\‘
1

mm =m mm me et
FT506-0008-0001 N l 127 | 545 | 8 20 | 5900855094665
FT506-0008-0002 355 159 58,5 3 20 5900855094672

| Akcesoria do frezéw trzpieniowych

index ito preonne ) A5
L

‘ Sruba imbusowa mocujaca FT506-0008-0001
l = FT470-D003-0002 o M3x8 + podkladka ET506-0008-0002 1 10 5900855155984
.‘ ."‘
DxdxH[mm]
tozysko kulkowe FT506-0008-0001
O o R do freziw trzp, 12.7x6.74x5 FT506-0008-0002 . 1 T
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| Frez trzpieniowy prosty - dtugi

FT507

Z tozyskiem dolnym
d
_]_ ——
o~
I
I
Y g

>
>

>

yYvyy

HM

e\
_#

i- B W

@7 \ F
CECHY / KORZYSCI:

weysokie) pkoso wpglik spiekany Twigksza trwaltnst araz Zywotnast /wyds|nost narzedna
Harysko dolne umozis prowadzene freza pe wzorniky Lmieszczonym

pod matenatem frezowanym

dedykowans nie tylka profesjanalistom ale rowniez majsterkasczom

do drobnych prac remontowych w domu | ogrodzie

korpus oraz chwyt wykanany ze stali narzedziows| o podwyzszane] wytrzymakasc

Hatwy | prejrzysty sposch pakowsnia - mozlivase eksponowania narzeazi w gablatach

1 na regatach

ZASTOSOWANIE:

frezowanie grubszych | wyrszych elementdw 2 drewna Litego migkkiego araz twardego
przeznaczone do pracy na recznych frezarkach gémawrsecionawych

stosowane tak2e jako dodatkowe wyposazenie padezas krdtkotrwatych

prac na centrach cbrdbezych

mocowanie frezdw w kaszykach madmoie stosowania tulei redukeyrmych czedo
chawytowe) freza, mocavsa min 2/3 wysckada caeda chwytone) freza w uchwyoe frezarki

' P " - ' ‘
e = | B = = A A mummmm
mm mm mm mm s szL
FT507-0008-0001 95 3 a0 8 T w 5900855094696
FT507-0012-0001 127 50,8 1033 12 | a2 5900855094639
| Akcesoria do frezéw trzpieniowych
idex o smonae () (55 mm
2L Qat.
$ruba imbusowa mocujaca
. FT470-0003-0002 tozysko M3x8 it 1 10 5900855155984
. + podktadka
'.o n';
DxdxH[mm)
tozysko kulkowe
o o FT490-0000-0005 do freztw trzp. 9.5x4.76x6 FT507-0008-0001 1 10 5900855164030
totyska kulkowe
FT490-0000-0001 R FT507-0012-0001 1 10 5900855106702

1.28
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| Frez trzpieniowy zaokraglajacy
w . @@
P2\ S
N . .
] éf

== @ ‘ D Ve

CECHY / KORZYSCL:
P wysokie) jakosci weglik spiekamy zwigksza trwatos oraz zywotnast [ wydanadt narmedzia

Z tozyskiem dolnym

~ P> toryska dolne umeglmia provadzenie freza po waomiku umieszczonym pod matenatem
I freaawanym
> dedykawsne e tylka prafesionalistam, de rdwniez masterkowaczom
do drobmych prac remontowych w domu | ogrodzie
E P korpus araz chivegt wykonany 2¢ stall narzedniowe) 0 poawyZsIone] wytrzymatosa
X > fatwy | przepzysty sposdb pakowania - mozlmost eksponowania narzpd s wgablotach
R — 1 i na regatach
ZASTOSOWANIE:
¥ P frezowane - zackraglanie krawedzi drewna litega migkkisgoe craz twardego
L#J P preeznaczones do pracy na reczryth frezarkach gdrmowrzeconowyth
P stasoeanes take pko dodatkane wyposazenie podezas kritkotrwatych
prac na centrach cbedbczych
P mocawanie frezow w kaszykach: madiwede stasowenia tulei redukcyjnych caedci chwgtane
freza, mocowat min 2/3 wysckadcl caedal chwytows) freza w uchwycie frezarki
‘ — — ‘
dex = = = S = A A mummmn
mm mm mm mm mm szb szt.
FT508-0008-0001 143 | 5.4 46,5 24 8 1 20 5900855094702
FT508-0008-0002 | 159 6,4 46 32 8 1 20 5900855094719
FT508-0008-0003 254 n 52,5 64 8 1 20 5900855094726
FT508-0008-0004 38 16 575 9.5 8 1 20 5900855094733
FT508-0008-0005 38,1 19 80,5 127 8 1 20 5900855094740
FT508-0012-0001 445 215 &9 15,9 12 1 10 5900855094757
FT508-0012-0002 508 25 725 19,1 12 1 10 5900855094764

| Akcesoria do frezéw trzpieniowych

Zastosowanie
Index Ino oo A A=5 mummnm
s, 2
éruba imbusowa FT508-0008-0001, FTS08-0008-0002
macujaca FT508-0008-0003, FT508-0008-0004
RGNS 0002 tozysko M3xB FTS08-0008-0005, FTS068-0012-0001 | | i e
+ podkiadka FT508-0012-0002
DxdxH[mm)
toysko kulkowe
FT490-0000-0005 do frezém trzp. FT508-0008-0001, FT508-0008-0002 | 1 10 5500855106702
9.5x4x76x4
tozysko kulkowe  FT508-0008-0003, FT508-0008-0004
FT490-0000-0001 do frezom trzp. FT508-0008-0005, FT508-0012-0001 | 1 10 5900855166030
12,7%6,76x5 FT508-0012-0002
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| Frez CNC PREMIUM prosty dwuptytkowy

Z mozliwoscia wiercenia

o

—
CECHY / KORZYSCI:
P atwarte prohle korpustw poprawiajy jakodl cbrabiane] powierzchni - mo2liwosl S1osowania
wiskazych posuwdw, Zmniejszenie opordw skrawania, lepsze odprowadzenie widerdw
N P oaysokie) jakods weglik spiskany Zwiksza Irwahodd Oraz Zywotnads -
I wigksza wydanodd raraadzia
> precyzyjry s2lif weglika spiekaneqo pozveala uzyskad wyscka gtadkost phytki HM
y [niska Chropowatadl) - wptywa 1o Na W2r0st 2yWOtn04s Narzeazia araz wiaday
0 wysokie] jakodci 2astosowanego weglika spiekanego
P atwy | praejrzysty spostb pakowania - mo2livedl ekspenowania narzedzi w gablatach
T ina regatach
ZASTOSOWANIE:
> frezowanie, rowkowanie drewna [Itego mgkkiago | twardego araz matenatow

drewnapochodnych (plyta widrowa, MOF, HOF, 0S8, etc)
D » wkorzystywans przy produkc) mebll drzwi | schoddw, gazie nie ma mazlwoso wykonania
elementiw za pomocg standardowych operad)| frezowania
S10s0WaNe na trezarkach Qornowrzeconowych oraz w centrach abrobczych CNC
mocawane freatw w kosZykach: moeitwost stosowania tulel reduicy iych czescl chwytowe|
freza, mooowat men. 2/3 wysoknso czescl chwytowe freza w uchmwyoe frezarkl

e — R — = — e N e IR

mm mm mm mm szt

vy

FT501-0606-0001 & 20 57 6 1 5900855137638
FT901-0806-0001 8 20 6 1 5900855137645
FT901-0808-0001 8 20 56 8 1 5900855137652
FT901-0808-0002 B 30 &6 8 1 5900855137669
FT901-0808-0003 B 35 n 8 1 5900855137676
FT901-0812-0001 B 30 76 12 1 5900855137483
FT901-1012-0001 10 30 76 12 1 5900855137690
FT901-1212-0001 12 & &3 12 1 5900855137706
FT901-1612-0001 16 35 73 12 1 5900855137713
FT901-1812-0001 18 35 73 12 1 5900855137720
FT901-2012-0001 20 35 73 12 1 5900855137737

| Frez CNC PREMIUM fazujacy

[

CECHY / KORZYSCI:

~ > atwarte prahie korpustw poprawiaja @kosd cbrabianej powierzchni - mo2liwodd stosowania
I wiskazych posuwdw, Zmniejszenie opordw skrawania, lepsze odprowadzenie widerdw
P waysokie) ks weglk spekany 2eseksza Irwahdd Oraz 2ywatnost -

wigkaza wytanodd naredzia
> precyzyjry s2lif weglika spiekaneqo pozveala uzyskad wyscka gtadkost phytki HM
[niska Chropowatadl) - wptywa 1o Na W2r0st 2yWOtn04s Narzeazia araz wiaday
I 0 wysokie] jakodci 2astosowanego weglika spiekanego
atwy | praejrzysty sposdb pakowania - mo2livadl eksponowania narzedzi w gablatach
ina regatach
ko |

ZASTOSOWANIE:

frezovemnie, ravkovenie, fazovenie drewna litege megkkiego | twardegoe craz materishw
drearopochadrmych [phyta widrowa, MOF, HDF, 0S8, e1c)

wyhorzystywane pezy produkei mebli, drzes | schodde, gdzie nie ma moediwesc wykanania
dementdw za pomoacy standardowych operacy fresowania

stosowane na frezarkach gdmowrzeconowych oraz w centrach abrdbezych CNC
mocowanie reziw w koszykach modlwedd stosoveania tulei redukoyryth caesei chaytane
freza, mocowat min. 2/3 wysakobo copda chwytows) freza w uchwycie frezari

v

v

v

Yy

R —— \ = ‘ >@:n‘ == == & s

mm mm o mm s
FT902-1208-0001 12,7 10,9 &0 48 8 1 5500855137744
FT902-1508-0001 151 18,2 &5 55 8 1 5500855137768
FT902-1212-0001 12,7 10,9 &0¢ 59 12 1 5900855137751
FT902-2212-0001 22 26,8 45¢ 698 12 1 5900855137775
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| Frez CNC PREMIUM zaokraglajacy
Z ostrzem prowadzacym

iy

Index r{l%‘\ﬂ:

men mms
FT903-0606-0001 b4 7
FT903-0706-0001 8 75
FT903-1208-0001 127 9.5

H2

mm mm
FT904-0606-0001 b4 b4
FT904-0608-0001 54 54
FT904-0708-0001 8,0 ]
FT904-1208-0001 12,7 10
FT904-1508-0001 159 11
FT904-1908-0001 191 e
FT904-1912-0001 191 18

54

18
18

HM %

e\ vy ...é = @ ‘ '
G & e

CECHY / KORZYSCL

P otvaarte profle korpusiw poprawiad jakodd cbrabians) powierachini - mazliwodd stosowania
wigkszyth posuwsdw, 2mnisszenie opardw skrawania, lepsze cdprawadzenie witriw
P wysokis RS0 weglik spiekanty 2wisksza trvatndd oraz 2ywatnodl - wieksza wydainodl narzedzia
P precyzyiny s2if weglika spiekansgo poawala uzyskal wysaka gladkoss prytki HM
[niska chropowatodd] - wphywa ta na warcst 2ywotnadci narzedzia oraz Swiadczy
0 'wysokie) jakoda 2astosawanago weglika spiekanega
P kv | przejrzysty Spostb pakowania - moA odd eksponowania narzedal w gablotach
ina regatach

ZASTOSOWANIE:

P Ire2onan 2, rowkowan 2, 2aokraglanie plasaczyzn 7 drewna Uego migkkiego | wandego
oraz mateniaidw drewnopochodrych [t plyta wadrowa, MOF, HOF, 0S8)

P WWKDIZyStywane przy produke) metll, drzve | schodbw, gdoe nie ma mazlivedo wykonania
elementdw 2a pomocg siandardowyth operac) trezovwans

P Stosawane NG frezarkach QEMowr2ecionomych oraz w centrach abrdbczych CNC

P macoven e treziw w koszykach: mazitwosE stosarwanta tulel reduikcy ryth c2e50 chwytows frezs,
MOCOWEC MIN. 2/3 'wyS0nGal C2gC Chiwytowe) freza w udrwydie frezarkl

—— {[{‘ D mmmn

mm mm s

45 (] 1 5900855137782
455 [ 1 5900855137799
435 8 1 S9D0BS5137805

CECHY / KORZYSCH:

P ctwarte profle kanpustw popramiajg jakodd dorabians powierachni - modiwedl stosawania
wigkszych posuvd, 2mnisjszenie apardw skrawania, Lepsze odprawadzenie widrdw

P wysckiej jakadci weglk spiekany 2wicksza trwatodt oraz 2ywotnodd
- wiekaza wydajnost narzedzia

P precyzyiny sai weglika spiekaneo poawala uzyskal wysoka gladkosd phytki HM
[niska chropowatodd] - wphywa to Na warcst 2ywotnadci narzedzia oraz Swiadczy
0 'wysokie) jakodd 2astosawanago weglika spiekanega

P batwy | przejrzysty spestb pakowania - moA ot eksponowania narzedal w gablotach
ina regatach

ZASTOSOWANIE:
P frezawanie, ravkawanie, 2ackraglanie ptasaczyzn z drewna liteQo miskkieQo | twardego
oraz materiaklw drewnopoachodrrych (T plyta widrowa, MDF, HOF, 0SB]
P wykorzystywane przy produkci mebli drzws i schoddw, gdzie nie ma mo2liwesci wykonania
elementdw za pomocy standardowych operac frezowania
srosowane na frezarkach Qormaerzecionowych oraz w centrach cbrdbczych CNC
mocowanie freadw w koszykach: mo2liwedd stosowania tulel redukcyjrych caedc
chwytowe] reza, mocowad min. 2/3 wysokodcl czeoi chwylowe] freza w uchwytie frezarki

mm mm

&34 b 1 | 5900855137812
434 B8 1 5900855137629
44,6 8 1 | 5900855137836
41,9 8 1 SIDOBS5137843
43 8 1 | 5900855137850
&7 g 1 5900855137847
49,7 12 1 | 5900855137874

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gornowrzecionowych i CNC 1.28

Narzedzia do frezowania - strugania 165




| Frez CNC PREMIUM fazujacy
z tozyskiem dolnym

I

~
I

=4

S

mes mm
FT905-2408-0001 | 24,3 | 8
FT905-3508-0001 35,5 159
FT905-4412-0001 G b \ 222

| Akcesoria do frezow trzpieniowych

Index

' ‘ FT470-0003-0002
20."
O O -

S U ®
e\ ¥ =
CECHY / KORZYSCI:

» atwarte prafile korpustw poprawiajs skosé obrabiane) powierzohni - mogiwose stosowania
wWigksTych posuwaw, Tmnigjszenie cporow skravania, lepsze odprowadzenie widrdw

> wysokon) jakoso vepglik spiekany 2wigksza trwabond oraz ZywWotnast -
wigksza wydanoss narpedzia

> pracyzyyry szlif wpglika spiekanegoe poowala uzyskac wysoka glackose ptytki HM

[niska chropowatast) - wptywa t0 NG WZTast ZyWotnoso narzgazia araz swiadczy

0 wysokin| Rkosei Zastosowanago wiglika spiekanago

Latwy | prejrzysty sposch pakowsnes - mozlivass eksponowania narzpazi

w gablotach 1 na regatach

We

\J

ZASTOSOWANIE:

P tazowveanie 0raz frezovanie pod katem 457 drewna UteQo migkkiego | twandeQo oraz mateniatiw
drewnopochodrmych [t phyta widrowa, MOF, HDF, 0SB)

P wykarzystywane przy produkci mebli, drzwi | schoddw, gazie nie ma ma2liwdsa wykonania
elementis 2a pomocy standardowych operadi trezawania

P trezy 2 dozyskiem dolnym umozliviaja prowadzenie narzedsa po kopale

> stosowane na frezarkach Qarmovazedonowych

P mocowanie Treziw w koszykadh mo2iwoss Stosowania tulei redukoyinyth C2e0i Chwyeowe
freza, mocowad min. 2/3 wysokodo c2edd dhwytowe] ireza w uchwaycie frezarki

] mm mm .t
3 | 51,2 [ [ [ 1 | 5900855137881
45° 58,2 B 1 S9D0E55137898
&5° \ 88,2 \ 12 \ 1 5900855137904

it asmonanie | (L) S5 iy
| ETiA 2t

4ruba imbusawa mocujaca FT905-2408-0001
tozysko M3x8 FT505-3508-0001 1 10 5900855155984
+ podkiadka FT905-4412-0001
DxdxH[mm]
. FT905-2408-0001
- 'r::‘;:‘""‘; :":""“"‘2 s FT905-3508-0001 1 10 5900855106702
Tk, FT05-4412-0001
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| Frez CNC PREMIUM prosty dwuptytkowy

Index

FT906-0606-0001
FT906-0806-0001
FT906-1006-0001
FT906-0608-0001
FT906-0808-0001
FT906-1008-0001
FT906-1212-0001
FT906-1212-0002
FT906-1212-0003

H2

1L

l.o.]

T |

Sele3le e ]

12 \
12
12 \

mm
20
26

20

E888 8%

| Frez CNC PREMIUM prosty dwuptytkowy

z moZliwoscia wiercenia

Index

FT907-2212-0001
FT907-3412-0001

H2

.

fa=— |

22

17
20

55
58

= === ==—mu A i

MEC

CECHY / KORZYSCH
P otvarte prodle korpusiw paprawiad jakodd cbrabians) powierachni - maliwosd stosowania
waeksZych posuwiw, 2mnieszenie aporbw skrawania, lepsae odprowad2enie witniw
WySOkie] BRO20 veglk spiekany 2wisksza trwatodd oraz 2ywalnadl -
wigksza wydanoéd narzedaa
P precyzyiny szlif weglika sprekanego poawala uzyskal wysoka gladkost phytki HM

[niskq chropowatod WphyWa [0 N8 Warost 2ywotnadi narzedzia oraz Swiadczy

0 'wysokie) jakoda 2astosawanago weglika spiekanega
P batwy | przejrzysty Spostb pakowania - moA osL eksponowania narzedz

w gablotach i na regatach

v

ZASTOSOWANIE:
P frezonanie | rowkowanie drewna Litego miskkiego | twandego oraz materishive drewnopochodnyth
(phyta witrowa, MDF, HOF, OSB, etc)
WKDIZyStywane pezy o <« mebli, drzws | schodbw, gdzie nie ma maZliveso wykonania
elemenidw 2a pomocg sandardowyth operadi frezowania
SIsawane na frezarkach QAMoWr2sCionowych oraz wcentrach abrdbczych CNC
mocowane frezda w kaszykach: ma2liwodd Stoadwania tulei redukcy ryth C2esa dhwylovee)
freza, mocowad min. 2/3 wysokadci czeda chwytow Treza w uchwaycie frezarki

v

vy

—— =71 i

mm | mm = |

57 s \ 1 5900855137911
03 i 1 5500855137935
03 s | 1 5500855137959
S8 8 1 5900855137928
o I 8 | 1 | 5900855137942
43 8 ] 5900855137966
7% 12 \ 1 5900855137973
81 12 1 5500855137980
95 12 \ 1 5500855137997

CECHY / KORZYSCL:

» atwarte profile korpusaw poprawala jBkosd obrablane) powlerzohnl - mozimosE stosovenia
WARKSZTYCHh POSLAWOWY, ZMNas2ene Oponow skrawiania, |epsze od prowadzenia waoniw

P wysokie| [akoscl weglik splekarty wieksza trwalosd 0raz Zywotnost - wiRksZa wyds|nost
narzedza

> precyzyyy s2lit weglika splekaneqo poowala uzyskad wysoky grackost phytkl HM
[nieka chropowatasd) - wplywa to NG WZrast Zywotnos0 narzedzia oraz swiadczy o wysokle|
jakic| Zastosowanego weglka splekanego

> i3twy | przejrzysty spostb pakowana - mozliwoss eksponowania narzedzl w gablatach
| n3 regatach

ZASTOSOWANIE:

P frezowane s22rokich rowkiow, wiercenia w drewrie Litym migkkim | twardym oraz obribka
materiskdw dreswnopochodnych [t): plyta widrowa, MOF, HOF, 0SB)

> wykorZystywane przy produke|l mebll, drzwl | schodbve, 9dzie nie ma mazi ol wykonana
elementow 2a pomocy standardawych operac)| freaowania

P stosowane na frezarkach gémowrzeconawych araz w centrach abrdbczych CNC

P mocawane freadw w koszykadh: mozlwost stosowania tulel redukayjmych czescl
chwytowey freza, mocowad min. 2/3 wysokodcl caescl chwytawe| freza w uchwyoe frezarkl

mes
12
12

5900855138000
5500855138017
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| Frez CNC PREMIUM prosty dwuptytkowy

d g
e
H o
X
3 By
o)

Index T ) —

CECHY / KORZYSCI:
P otwarte prohile korpusiw popramiag koL chrabians pow. - SIOSOVAENie wigks2yth posuvedw,

20y e 0poriw skrawania, lepsae cdprowadzenie witniw

vk jBkoad weglk sprekanty 2wieksza rwaisd oraz 2ymolnost - wisksza wydainost neraadaa
precyzyjry s2lif weglika spiekaneqo pozwala uzyskad wysoka gradkost phytki HM

[niska Chropowatadl) - 10 WpkyWa 1@ W2I0st 2yWOtn04d narzeazia

vy

ZASTOSOWANIE:

frezowanie obrwiedniowe | rowkowane drewna Ltego migkklego | twardeQo oraz cbrdbka
materidw drewnopochodnych [t): phyta widrows, MOF, HOF, 0SB)

wAKOrZyStywane mun. przy produkcy mebl, drawi, schodw, podestow., etc

stosowane na frezarkach gémowrzeconowych oraz w centrach abrdbczych CNC
mocowan e freadw w koszykach: maziiwoss stosowania tulel redukoyymch

v

yyy

mm mm

FT908-1212-0001 12 30

| Frez CNC PREMIUM prosty dwuptytkowy

BEe—Y == @

73 12 1 5900855138024

CECHY / KORZYSCI:
> atware profile korpushw popraniag jakadl cbrabiana) powvy, - SISOWENie wieks2yth posuwdw,
2mneE2enie apardw skrawania, lepsze odprowadzenie widniw
P wrysokig BROSO weglik spiekanty awicksza rwahosd 0raz 2ywoinasd - wicksza wydajnasl narasdsa
» precyzyjny s2lif weglika spiekanego pozwala uzyskad wysoka gradkosd plytki HM
[niska ChropawanosL) - 10 wphywa Na W2rost 2ywWotnodd narzedzia

ZASTOSOWANIE:
P frezowanie drewna litegoe miekkiego i twardego oraz materishiw drevnapochodmch
[ptyta witrowa, MOF, HDF, 0S8, exc.|
trezy Z todyskiem dolnym umaliviga prowadzenie narpdzia po waomiku  kopige
stosowane na frezarkach Qarovazeconowych
mooowanie Treziaw w koszykadh mo2iweéd stosowania tulei redukcyryth

yyy

e—r A i

| |

2 tozyskiem dolnym
.
—T
~
I
=
== i
l.o.]
—

Index I | ) ql | ]
FT909-0908-0001 95 38
FT909-1212-0001 127 50,8

| Akcesoria do frezéw trzpieniowych
Index
l ‘ FT470-0003-0002
FT490-0000-0005
FT490-0000-0001

1.28 FREZY TRZPIENIOWE do frezarek géornowrzecionowych i CNC

m Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych

|
80 3 ) 5900855138031
1033 12 1 5900855138048
FT470 / FT490
Zastosowanie
o oo D A= mummmn
| ., 7 .t
$ruba imbusowa mocujaca
tozysko M3x8 Lhei g, 1 10 5900855155586
+ podktadia
DxdxH[mm)
tozyska kulkowe 9,5x4,76x4 FT905-0508-0001 1 10 5900855164030
tozysko kulkowe 12,7x6,76x5 FT909-1212-0001 1 10 5900855106702



| Frez CNC PREMIUM zaokraglajacy
Z tozyskiem dolnym
w . @@
e\ <

: < § e®

CECHY / KORZYSCH

P otwarte prodle korpusdw poprawiagg jakosl cbrabiane) powierachni - ma2liwosd stosowania
WARKSZYCh poSuUWiW, ZMNies2enie aportw skrawania, lepaae odprowad2enie witnivw

P wysokie] BRaS0 weglik spiekanty 2wieksza rwatodd oraz 2ywatnadl - wieksza wydanodd
narzedzia

P precyzyiny szl weglika sprekaneQo poawala uzyskal wysoka gladkosd phytki HM

I
) i \
[niska chropowatodd] - wphywa ta na warcst 2ywotnadci narzedzia oraz Swiadczy
T 0 'wysokie) jakoda 2astosawanago weglika spiekanega

R tatwey | praejrzysty Spostb pakowania - Mo wodd eksponowania narzedzi

ZASTOSOWANIE:
P zaokraglane drevina IReQo Migkuego | twardeqo araz materistin drewnapochodiych
" (ptyta wibrowa MOF, HOF, 0SB, et
| % D 2 '

~

v

P Wykorzystywane pry produkich mebll drawt | schodOw, gozie ree ma mazlivoscl wykonania
elementiv 73 pomoca S1andartowych operacy trezowania

frezy 2 fozyskoem dolmym umozivaia prowadzenie Narzed2a po wzormky UMies2c20mym
pod mateniatem reaowsnym

stosowane Na frezarkach gdmaowraeaonovach

mocawanie freztw w koszykach: mozlivase stosowania tules redukcyinych; mocowad
min. 2/3 wysokoécl czescl chwytowe) freza w uchwytie trezarkl

v

vy

o = = \EI \ _«_. A ‘IIIIIIIIIIIIIIIIIII

mm mes mes mes mm

.
FT910-1408-0001 143 54 24 465 8 1 5900855138055
FT910-2008-0001 20,6 8 4 695 8 1 5900855138062
FT910-2508-0001 254 " b4 52,5 8 1 5900855138079
FT910-2808-0001 286 127 8 54,2 8 1 5900855138086
FT910-3112-0001 317 16 9.5 63,5 12 1 5900855138093
FT910-3812-0001 38,1 19 12,7 66,5 12 1 5900855138109

| Akcesoria do frezéw trzpieniowych

Zastosowanie
e nto somane | E)AES mummnn
| wrt, s, j
FT910-1408-0001
éruba imbusowa mocujaca m:gggz&g:
FT470-0003-0002 tozysko M3x8 FT910-2808-0001 1 10 5500855155984
- + podktadka e
4 FT910-3112-0001
FT910-3812-0001
-
DxdxH[mm] | |
FT490-0000-0005 tozysko kulkowe 9.5x4,76x4 FT910-1408-0001 1 10 5500855164030
FT910-2008-0001
FT910-2508-0001
FT4%0-0000-0001 tozysko kulkowe 12,7x4,74x5 FT910-2808-0001 1 10 5500855106702
FT910-3112-0001
FT910-3312-0001
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| Frez CNC PREMIUM ksztattowy
Z tozyskiem dolnym

Index =
| en | en |
FT911-2208-0001 222 | 8
FT911-3408-0001 | 349 | 15,7 |
FT911-5312-0001 54 Yy
FT911-8812-0001 889 &4
| Akcesoria do frezéw trzpieniowych
Index
i . FT470-0003-0002
’.‘-"
FT490-0000-0001

©0O

1.28

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych

d
4
o~
=

Z A
X
R

\—1

D

>

>
>

v

v

vy

e\

=

MAN

HM

CECHY / KORZYSCI:

atvarte profile kanpusiw popramiag jakadd cbrabians pow. - SIOSowENie wieksayth pos v,
2mnieE2enie oporiw skrawania, lepse odprowadzenie witniw

warskiE] jakodd weglik spiekanty 2wieks2a rwaiodd oraz 2ywotnodd - wisksza wydainadd naraedaa
precyzyjry s2lif weglika spiekaneqo pozwala uzyskad wysoka gradkost phytki HM

[niska Chropowatadl) - wptywa 1o Na W2r0st 2yWOtn04s Narzeazia araz wiaday

0 wysokie] jakodci 2astosowanego weglika spiekanego

tatwy | praejrzysty spostb pakowania - mo2livail ekspenowania narzedzi

w gablotach ina regatach

ZASTOSOWANIE:

frezowanie ksztaltowe orewna [Itega miskkiego | twardego oraz materiatiw
drewnopochodnych (plyta wadrowa, MOF, HOF, 0S8, etc)

WyROrZystywane przy produkc)l mebll, drzes | schodow, gdzie nie ma moZUwoscl wykanania
aementdw za pomoacg Standandowych operac) reaowania

frezy 7 todyskiem dolnym umazivia prowadzenie Nar2edzia po Waom ku UMIeszczonym
pod matenatem freaawantym

stosowane na frezarkach gdrmovarzeoonowych

MOoCoWaNie Treztw 'w koszykach mozimost stosowans tulel redukcyintyth. mocowal

min. 23 wysokosc| C2e50 chwytowe| treza w uchwyole frezark)

4 — |

===

| me s
24 /24 | 497 8 1 | 5900855138114
54 /54 573 8 1 5900855138123
103/103 74,7 12 1 ‘ 5900855138130
191 /19,1 100 12 1 5900855138147
FT470 / FT490
Zastosowanie
il owoesnie G =5 M
s It
4ruba imbusawa mocujca gg}:gg&ooo“ n::
to2ysko M3x8 1 10 5900855155984
+ podkiads FT911-5312-0001
FT911-8812-0001
DxdxH[mm]
FT911-2208-0001
FT911-3408-0001
tozysko kulkowe 12,7x6,74x5 FT911-5312-0001 1 10 5900855106702
FT911-8812-0001

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek géornowrzecionowych i CNC




| Frez CNC PREMIUM ksztattowy

Z tozyskiem dolnym
ol ® @
e\ ¥ ?
- < e®
T —~

CECHY / KORZYSCH
P otwarte prodle korpusdw poprawiagg jakosl cbrabiane) powierachni - ma2liwosd stosowania
WARKSZYCh poSuWiW, ZMnies2enie aportw Skrawania, lepaae odprowad2enie witniw
WySOKR] jak0AC welik Speekany 2wieksza rwahdl araz 2ywolnosl - wieksza wydaosd rarzedzia
precyzyiny szl weglika spiekaneQo poawala uzyskal wysoka gladkoss phytki HM
[niska chropowatodd] - wptywa to Na warost 2ywotnadci narzedzia oraz Swiadczy

I
] 0 'wysokie) jakoda 2astosawanago weglika spiekanega

tatwey | prejrzysty Spostb pakowania - Mo wodd eksponowania narzedzi

R w gablotach i na regatach

R
ZASTOSOWANIE:
freaawane ksziattowe drewna (Rego migkdaego | twardago araz matenatiw drewnopachodiych
_ ¥ (ptyta wabrowa, MOF, HOF, 0SB, etc]
D

vy

o~

v

v

P Wykorzystywane pry produkich mebll drawt | schodOw, gozie ree ma mazlivoscl wykonania
elementiv 73 pomoca S1andartowych operacy trezowania

frezy 2 fozyskoem dolmm umozitwmala prowadzenie Narzedaa po waomiku umiesacaanym
pod mateniatem reaowsnym

stosowang Na frezarkach gdmaowraeaonovach

mocowanie freadw w koszykach: MOoZUWoSE STOS0WaNa tUles redukcyiych C2560 dhwytiowe|
freza, mocowad min. 2/3 wysoknsa caedcl chwytove freza w udhwyoe trezarks

e ‘3{]‘ E,:.\ R = \ — ‘g:g A5 mummmm

v

vy

mm mm mm mm mm st
F1912-2508-0001 | 254 \ 12,7 \ 32/32 \ 54,7 \ 8 1 5900855138154
FT912-3108-0001 318 159 48/48 57 8 1 5900855138161
FT1912-4412-0001 | 445 [ 20 [ 8/8 [ 817 [ 12 1 5900855138178

| Akcesoria do frezéw trzpieniowych

Zastosowanie
oo to pirsnetl o Wb s Y 111111 T
s

art.
‘ 4ruba imbusowa mocujaca FT912-2508-0001
FT470-0003-0002 tozysko M3xB FT912-3108-0001 1 10 5900855155984
-ty + podktadka FT912-6412-0001
..’.'
DxdxH[mm]

FT912-2508-0001
FT490-0000-0001 tozysko kulkowe 12,7x4,76x5 FT912-3108-0001 1 10 5500855106702
FT912-6412-0001
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| Frez CNC PREMIUM

do ramek drzwi meblowych

d
o~
xI
X
|
= X
d

=

——

>

Yy

\J

v

. & @
L e

atvearte profile karpusiw paprasiag BRISC cbrabians) pow, - Stosowene wagksTyth posLviw,
MR EIENIR OPONOAY SKIawania, lepsae cdprovadzenie witrow

WysoKR] B0 WGl SekanTy TWIRKSZa rwaosE oraE Tywotnos g - Wigksza wydsinast narmpana
pracyzyyry szlif wpglika spiekanegoe poowala uzyskac wysoks glackose ptytki HM

[nska chropowatass) - wptywa 10 na WZrast Zywotnoso narzozia araz swiadczy

0 wysokin| koS0 Zastosowanago wiglika spiekanego

Latwy | prejrzysty sposch pakowsnes - mozlivass eksponowania narzpazi

w gablotach 1 na regatach

ZASTOSOWANIE:

frezowanie ksztatowe ramek 2 dresna Ltego migkkingo | twardego oraz matenatiw
drewnopachodryeh [plyta wadrows, MDF, HDF, 058, etc)

Wwykorzystywang przy produkci mebli, drzes | schodow, grdzie nie ma moziwoscl wykanania
dementow za pomocy standardowych operac frezowania

frezy 7 toxyskiem dolrym umaziwiag prowadmnie narmdzia po W2OMKU UMIRSZEZDNAYM
pod matenatem freaawanym

stosowane na frezarkach gdrmovwerzeocnowych

mocowanie frezow w koszykach mozimess stosovans tulel recukcyryth Cagsct chawysawey
frezs, mocowad mn ?,-'Hw,'«nmr.rt cagsa chwytowefreza w uchwycie frezarki

- 1
-
z
n
D
Index i1 ) ﬂi | ]
mm
254
254

mm
FT913-3308-0001 339
FT913-3308-0002 339

| Akcesoria do frezow trzpieniowych

l ‘ FT470-0003-0002
:‘ I'.
o Q o FT490-0000-0009

Legends: O - na zaméwienie

1.28 FREZY TRZPIENIOWE do frezarek géornowrzecionowych i CNC

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych

il A

Info

4ruba imbusowa mocujaca

mm 2
8 wazdtuzny 1 5900855138185
8 poprzeczny 1 5900855138192

—
oo E) A My
[ s, | 2t

FT913-3308-0001
tozysko M3x8 1 10 5900855155984
ko FT913-3308-0002
DxdxH[mm)]
. FT913-3306-0001
tozysko kulkowe 16x5x5 FT913-3308-0002 1 10 5500855166041



| Frez CNC PREMIUM

z frezem rowkujacym nasadzanym
HM %
=
_Jr — - .
= @” v -

CECHY / KORZYSCH
P otvarte prodle korpusiw paprawiad jakodd cbrabians) powierachni - maliwosd stosowania
wAekszZych posuwie 2mnies2enie aportv skrawania, lepaae odprowad2enie witniw
WySokie] BkO20 veglk spiekany 2wisksza trwatodd oraz 2ywniosd - wisksza wydanosd naredzia
precyzyjry szl weglika spiekanego poawala uzyskal wysaka gladkodd plytki HM
[niska chropowatodd] - wphywa ta na warcst 2ywotnadci narzedzia oraz Swiadczy
0 'wysokie) jakoda 2astosawanago weglika spiekanega
tatwey | prejrzysty Spostb pakowania - Mo wodd eksponowania narzedai w gablotach
I A ina regatach

kS
%

H2

vy

&S 1

v

o . ZASTOSOWANIE:

> rowkowanie drewna Ltego migkkiego | twerdego oraz matenatiw drewnopochodriyth
(ptyta wibrowa, MOF, HOF, 0SB, etc ]

P WKOrZystywane pry produkc) mebll, drawt | schoddw, gozie ree ma mazlivoecl wykonania
elementiv 73 pomoca S1andartowych operacy trezowania

P frezy 2 azyskem dolmm umoziviala prowadzenie Narzed2a po wzormky UM iesac2omm
pod mateniatem reaowsnym

P StosowaENe Na frezarkach QimMawraeconowych

P mocowanie freadw w kasZykach: MmozUwost STosowania tules redukyimych C2e60 dwytowe|
freza, mocowad min. 2/3 wysoknsa caedcl chwytove freza w udhwyoe trezarks

e _— = == A I

™m mm mm mm st

FT914-4008-0001 40 2 58 8 1 5900855138208
FT914-4008-0002 40 3 58 8 1 5900855138215
FT914-4008-0003 40 4 58 8 1 5900855138222
FT914-4008-0004 40 5 53 8 1 5900855138239

| Akcesoria do frezéw trzpieniowych
. lo o G g

OxdxM[mm] 2t sz,

FT914-4008-0001
FT914-4008-0002

o FT490-0000-0010 taiysko kutkowe 16xBx5 FT914-4008-0003 1 10 5900855166058
FT914-4008-0004

Legerda O - na zamawene
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| Frez CNC PREMIUM

do ramek drzwi meblowych

HM

N b © @
=< & ¥ F

o~
x CECHY / KORZYSCI:
> atvarte profile karpusiw paprawiag BRISC cbrabiane) pow, - SosowENe wAgksTyTh posLvw,
XL MR EIENIR OPONOAY SKIawania, lepsae cdprovadzenie witrow
P waysokon] Bhosa wWeglk Sekanty TWIRKsZa trwaiost ofaE Tywotnos e - wigksza wydsinast narmpana
» pracyzyyry szlif wpglika spiekanegoe poowala uzyskac wysoka glackose ptytki HM
[niska chropowatast) - wptywa t0 NG WZTast ZyWotnoso narzgazia araz swiadczy
0 wysokin| Rkosei Zastosowanago wiglika spiekanago
X > Latwy | proejrzysty Sposch pakowans - mozlivase eksponowania narzpozi w gablatach
l D ' ina regatach
ZASTOSOWANIE:
P> frezowanie ksatatowe ramek 2 drwna Utego migkkingo | tweardego oraz matenattow
L drewnopachodryeh [plyta wadrows, MDF, HDF, 058, etc)
> wykorzystywane przy produka)i mebli drzes | schodow gdzie nie ma moeziwoscl wykanania
dementow za pomocy standardowych operac frezowania
P frezy 7 todyskiemn dolnym umaziwing prowadmmnie narmdzia po W2OMKU UMIRSZEZDNYM
pod matenatem freaawanym
> stosowane na frezarkach gamovazeroonowych
> mocowanie frazow w kosrykach moziwess stosovans tulel redukoyryTh cagsc chwysame)
~ freza, mocowat min. 2/3 wysakos o cogsal chwytows) freza w uchwycie frezarki
J \ T
. x
b
| n— | [ — 1
Index T—r— d 1 —r] IO Rodzaj profilu @ JAERm
me me me me sz
FT915-3312-0001 33 19 66,7 12 wazdtuzny 1 5900855138246
FT915-3312-0002 33 19 &7 12 poprzeczry 1 5900855140317
FT915-4112-00D1 &l 54 73 12 wadbtuiny 1 5900855138253
FT915-4112-0002 &l 54 70,7 12 poprzeczny 1 5900855140324
| Akcesoria do frezéw trzpieniowych FT490
Zastosowanie
inden info . A A= i
DxdxH{mm) st It
FT915-3312-0001
o FT490-0000-0010 tozysko kulkowe 16x8x5 FT915-3312-0002 1 10 5900855166058
FT915-4112-0001
o FT450-0000-0011 tozysko kulkowe 22x8x7 FT915-4112-0002 1 10 5900855166065

Legenda: © - na 2amémienie

1.28

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek géornowrzecionowych i CNC



| Frez prosty Z=2
Z wymiennymi ptytkami

| =

CECHY / KORZYSCL:

WYITIENNa | CZIerostranna phytka z weglika spiekanego

kaztatt plytki HM umo2iiesa maksymaine jej wykorzystanie papr2ez cbedt o 50° lub o 1607
moHwose zastosowania 3 rodzaidw phytek wymiennyth [untwersalng, do drewna twardego,
do materiaiw dresnapochodnych) w zalenodd od rodzaju cbrabianago materiatu

brak pastojdw podczas prac freaawania 2wigzanych 2 KoNicznosog OSLrzenia Sepionagoe
asirza naraedzia

P vk | bty SpOSOb wymianty plytii HM oslem zachowania ciagtoda produkej

yvwvy

H2
v

ZASTOSOWANIE:
I P frezowan e oovwAedNiowe arae MoziivosE Wieroenia w mat. z drewna Utego migkddega | twardego
oraz w mat. drewnopachodnych [piyta widrows, MOF, HOF, 0S8, etc)
o P wWykDrZyStyaane przy produkc) mebll, drzes | schoddw, 9dzie nie ma maziiwaoso vakonania
v elemenidw 2a pomocg siandardowyth operac) trezovans
P SIDSOWENE N3 Trezarkach QOMOWrZeCioNowyCh 0raz w centrach abrdbczych CNC
l‘L,I P mocowanie freziw w kaszykach: moziwose stosowsnia tulel redukyryth caesa chwytowe) freza
MOCoWat MIn 2/3 wys. C2820 Chwytowe) ITeza w uchyCee trezar

= [ Eh = £ "

r mm it
FT401-0008-0001 16 12 59 8 1 5900855094054
FT&01-0008-0002 16 30 76 8 1 5900855094061
FT401-0008-0003 16 & 86 8 1 5900855094078
FT&01-0012-0001 19 50 101 12 1 5900855094085

| Ptytka wymienna (czterostronna)

o o], =19

IO o x ) oy SR [ — D A= mummmm
s £33

mm mm mm
LJ555-1212-0001 12 7 12 A 15 Z | uniwersalne 1 10 | 5900855135047
LJS55-1212-0002 12 12 ' 15 ) | dodrewna twardego 1 10 | 5900855135054
LJS55-1212-0003 12 [ 12 A 15 Z | da piyty i mat. drewnapochednych 1 10 | 5900855135041
LJ555-2912-0001 295 12 15 z wniwersalne 1 10 5900855135177
LJ555-2912-0002 295 12 15 7i o drewna twardego 1 10 5900855135184
LJ555-2912-0003 295 12 15 i do piyty i mat. drewnapochodnych 1 10 5900855135191
LJ556:3912:0001 395 12 ] 15 i uniwersalne 1 10 | 5900855135238
LJS55-3912-0002 395 12 ' 15 ' Z | dodrewna twardego 1 10 | 5900855135245
LJS55-39120003 | 395 | 12 A 15 A Z | do piyty | mat. drewnopochednych 1 10 | 5900855135252
LJ555-4912-0001 49.5 12 15 z uniwersalne 1 10 5900855135290
LJS55-4912-0002 495 12 ‘ 15 Z do drewna twardego 1 10 | 5900855135306
LJ555-4912-0003 495 12 15 i do piyty i mat. drewnapochodnych 1 10 5900855135313

CECHY / KORZYSCH:
P phytki 2 weglika sprekanego HM dedykowane do rd2rych 2astosowan

| Akcesoria do frezéw trzpieniowych
index it aeonane (S5 (I
| s 2.8 |

FT401-0008-0001
. FT401-0008-0002
FT470-0003-0001 4ruba mocujaca piytke HM - M3x5 s 1 10 59D0BSS 106665

FT401-0012-0001

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gornowrzecionowych i CNC 1.28
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| Frez prosty z tozyskiem dolnym Z=2
Z wymiennymi ptytkami

FT404

f-

g e
L . »”
. ,’
CECHY / KORZYSCI:
P wymienna | daustronna phytka 2 weglika spiekanega

P piytka HM umaolivéa wkorzystanie dwich kravedzi ingoych poprzez cbedt o 1807
P bodysko dolne umodisia provad2enie reza po W20rmik UM RSC200y TN pod mateniasem freaoveanym
> maltwodd 2astosowania 3 rodzapw phytek wymienrych (uniwersalne] do drewna twandego,
00 mat. drewnopachodnych) w 2alenodsi od rodzau abratianega mat.
P brak postojdw pecczas prac frezowania 2wiazanych 2 kaniecznodciy astrzenia
SIEPINeQD astrza naraxdaa
P sapbki i iy SpOSOD wymiany plytki HM celem 2achowania daghaso produkdi

4

ZASTOSOWANIE:

P praca cowedniOwa 0132 po kopiale; cbrdbia drewna Rego miekkiego | twardeqo
oraz 2 materistiw drewnopochodrych (phyta vadrowa, MOF, HOF, 0SB etc)

P WYRDrZyStywane przy produkicy) mebll, orawt | schoddws, gdoe nie ma modiwascl wykanans
elementiw 23 pomoca standardowyth operad)| reaowan s

> Stosawane Na frezarkach QUMmoWr2eoonowych

P mocowanie freziw w Koszykach: mozimosE s1osowana tulel redukcy)nych; macowad
mn. 2/3 WYSORDGC) CRR60) Chavyaowe| reza wuchwyoe trezark|

1.28

e A mummm
ET48
FT404-0008-0001 1 5900855094238
FT404-0008-0002 1 5900855094245
FT404-0012-0001 19 50 13 12 1 5900855094252
| Ptytka wymienna (dwustronna) LJ555
- él»l ‘ \ o
o [ [ESE| [ wesosen e € A= wummm
mm mm mm 2.8 s
Lsss30120000 | 30 | 12 | 15 72 | uniwersalne . 1| 1w | s9osssi35207
LJ555-3012-0002 | 30 12 | 15 22 do drewna twardego | 1 10 5900855135214
LJ555-3012-0003 | 30 | 2 | s 72 | do ptyty i mat. drewnopochodnych 1| 1w | s9osssizszz
LJ555-4012-0001 40 12 15 2 uniwersalne 1 10 5900855135269
LJ555-4012-0002 40 \ 12 15 22 | do drewna twardego 1| 10 | 5900855135276
LJS55-4012-0003 40 2 18 z do plyty | mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135283
LJ555-5012-0001 50 [ 12 [ 15 2 | uniwersalne 1| 10 | 5900855135320
LJ555-5012-0002 50 12 | 15 2 do drewna twardego | 1 10 5900855135337
L1555-5012-0003 50 [ 12 15 2 | do ptyty | mat. drewncpochogaycn 1 | 10| 5900855135344
CECHY / KORZYSCE

> phytki 7 weglika spiekanago HM dedykowane do roarych zastosowan

| Akcesoria do frezow trzpieniowych

FT470 [ FT490

Zastosowanie
i nfo e A A= i
2 oIt
FT406-0008-0001
FT470-0003-0001 ""3: m";;‘”m’”"" FT404-0003-0002 1 10 5900855106665
: FT406-0012-0001
» ) ) FT404-0008-0001
PO éruba imbusowa mocuica
: FT470-0003-0002 FT406-0008-0002 1 10 5900855155984
N R EIRE R Pac iy FT406-0012-0001
A DxdxH[mm] |
tozysko kulkawe FT406-0008-0001
O o FT490-0000-0003 T FT40% D006 0002 1 10 5900855132336
tozysko kulkowe
FT490-0000-0002 Plpriinyre FT404-0012-0001 1 10 5900855106719

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek géornowrzecionowych i CNC

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych



| Frez prosty z tozyskiem gornym Z=2
Z wymiennymi ptytkami

CECHY / KORZYSCL

wymienna i czterastronna ptytka z weglika spiekanega

ptytia HM umozliwia wykarzystanie dwéch kramgdzi tnacych paprzez obroe o 180°

tazyske gdrne umozlivia prowadzenie freza po wzomiku umiesaczonym pod matenatern

frezowarym

> mozliwost zastasawania 3 rodzaw plytek wymienrych (Lnmwersalng, do drewna twardego,
do mat. drewnopachadnych) w zalemosci od rodzau abrabianego mat

@ > brak postogw podczas prac awigzanych 7 kaniecnaicy ostrzenia steponego ostrza narzgozia

yYvyy

H2

P szybki | tatwy sposob wymiany ptytki HM celem zachowania ciggiosci produke)i

I ZASTOSOWANIE:
@ P> praca abwiedniowa, po kapiale oraz modlivads wiercens cbribka drewna litego migkkiego
i twardago oraz mat. drevwnopochodrych (phyta widrewa, MDF, HOF, OSB;

{ - P wykorzystywane przy produke mebli draws i schoddw, gdoie nie ma mozliweéei wykonania
| D | elementdw za pomocy standardowyth operacy frezowenia
> stosovsane na frezarkach gémaer zecicnowych i centrach CNC
P mocowanie freadw w koszykach: mazliwede stosowania tulei redukcyjryeh; mooowad
min. 2/3 wysokodci czesci chgtowe) freza w uchwytie frezarki

e = e Em e )

mm s
FT405-0008-0001 19 30 78 3 1 5900855094250
FT&05-0008-0002 19 & 88 8 1 5900855094306
FT405-0012-0001 21 S0 98 12 1 5900855143035

| Ptytka wymienna (czterostronna)

- gl T I
»
i

Index [y [ r—y .ﬂ. ok ostrzy Zestosowanis @‘ (HITE T
mm me : me | | .t
LUSS5-2912-0001 | 295 | 12 | 15 Z4 | uniwersalne K 10 | 5900855135177
LU555-2912-0002 295 12 15 i do drewna twardego 1 10 5900855135184
LJ555-2912-0003 | 295 \ 12 15 Zh do piyty | mat. drewnapochodnych L 10 | 5900855135191
LU585-3912-0001 395 12 15 7 uniwersalne 1 10 5900855135238
LUS55-3912.0002 | 395 | 12 | 15| Z4  dodrewna twardego |1 10 | 5900855135245
LJ555-3912-0003 39,5 12 | 1.5 | 4  do ptyty | mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135252
LJ555-6912-0001 | 495 | 12 15 Zh universalne 1 10 | 5900855135290
LJ555-4912-0002 495 12 1.5 Z4 do drewna twardego 1 10 5900855135306
LU555-6912-0003 | 495 | 12 15 Zh do piyty | mat. drewnapochodnych L 10 | 5900855135313
CECHY / KORZYSCI:

> plytki z wpglika spiekanego HM dedykowane do raanych zastosawan

| Akcesoria do frezéw trzpieniowych

Zastosowanie
ndes o - A A= mummm
1 a2 ! (5.4
FT405-0008-0001
FT470-0003-0001 ‘"‘::' wcujgca '*M"‘“"M“” FT405-0008-0002 1 0 5900855104665
frezbw trap. FT405-0012-0001
DxdxHlmm]
. FT405-000-0001
FT490-0000-0002 totysko kulkome 193856 sl 1w 5900855106719
FT490-0000-0004 tatysko kulkowe 21x1245 FT405-0012-0001 1 10 5900855164023
. FT405-000B-0001
FT490-0015-0002 - m?“:f"‘a “bez‘l*s - FT405-0008-0002 1 10 5900855132343
e e FT405-0012-0001 |

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gornowrzecionowych i CNC 1.28
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| Srubka mocujaca ptytke HM lub tozysko kulkowe do frezéw trzpieniowych / gtowic

FT470

l 3 I
S’

ZASTOSOWANIE

wypesazorych w tozysko

> srubki mocujace phytkg HM oraz srubki imbusowe do mocawania tozysk kulkawych
> do freziw trzpeniowyth FT 2 wymienng phytkq HM oraz freadw trzpieniowych FT

Index Info Zastosowanie do frezow / gbawic @ (IR
sz,
Sruba imbusowa mocuRca
FT4T0-D002-0001 | buzysko do freziw trzp, M2.5x8 + FT505-0006-0001 1 5900855155977
podkiadka - z gniazdem HEX 2,0
Sruba mocujaca phytie HM FT401-0008-0001, FT401-0008-0002, FT401-0008-0003, FT401-0012-0001, FT404-0008-0001,
FT470-0003-0001 do frezaw trzp, M3x5 - 7 FT4040008-0002, FT404-0012-0001, FT405-0008-0001, FT405-0008-0002, FT405-0012-0001, 1 5900855106665
gniazdern TORX T15 FT406-0008-0001
FT402-0008-0001, FT402-0008-0002, FT402-0008-0003, FT403-0008-0001, FT403-0008-0002,
FT404-D005-0001, FT404-D00B-0002, FT404-0012-0001, FT406-0008-0001, FT407-0008-0001,
v FT407-0008-0002, FT407-0012-0001, FT505-0012-0001, FT506-0008-0001, FTS06-0003-0002,
gx‘m :1““,"*3:0 FTS07-0008-0001, FT507-0012-0001, FT508-0008-0001, FT508-0008-0002, FTSA8-0003-0003,
FT470-0003-0002 R ‘:d FTS08-0008-000%, FT508-0008-0005, FT508-0012-0001, FTS05-0012-0002, FT905-2408-0001, 1 5900855155984
podktadka - Z gniazdem FT05-3508-0001, FT905-4412-0001, FT905-0906-0001, FT905-1212-0001, FT910-1408-0001,
HEX 2.5 FT910-2008-0001, FT910-2508-0001, FT910-2808-0001, FT910-3112-0001, FT910-3312-0001,
FT911-2208-0001, FT911-3408-0001, FT911-5312-0001, FT911-8812-0001, FT912-2508-0001,
FT912-3108-0001, FT912-4412-0001, FT913-3308-0001, FT¥13-3308-0002
Sruba (T15) mocujaca plytke
FT470-0004-0001 HM do frezéw trzp. Méx4 - FT402-0008-0001 1 5900855106472
z gniazdem TORX T15
Sruba (T15) mocujaca prytks
FT470-0004-0002 HM do freztm trzp. Mbxs - EEAZIARCREZ ""“mnmmﬁmmz I 1 5900855104689
z gniazdem TORX T15
Sruba mocujaca prytke HM do
FT4T0-00050002 | korpusy glowicy MSx10 - 2 gniz- . ot orapongy o ors-omat. 1 5900855266468
dem HEX 3,0mm lub TORX T20 . 0-000
Lagerdx O - na zamdwerie
| tozysko kulkowe do frezow trzpieniowych FT490
CECHY / KORZYSCI:

000

» vnkonane 2 gatunkawe) stali dedykowane) fozyskom kulkawym

ZASTOSOWANIE:

> do frezow trzpleniowych FT wypasazonych w lozysko dolne lub gome

Index Info Wymiar Zastosowanie do freza @ Ill ll.ll““ ||||
S2t.

FT407-0008-0001, FT407-0008-0002, FT407-0012-0001, FT506-0008-0001,

FTS07-0012-0001, FTS08-0008-0003, FT508-0008-0004, FT508-0008-0005, FT506-0012-0001,

FTS08-0012-0002, FT905-2408-0001, FT905-3508-000), FT905-6412-0001, FT909-1212-0001,
FT430-0000-0001 R FT#10-2008-0001, FT910-2508-0001, FT910-2808-0001, FT910-3112-0001, FT910-3312-0001, - ERERIR

FT911-2208-0001, FT911-3408-0001, FT911-5312-0001, FT911-8812-0001, FT912-2508-0001,

FT912-3108-0001, FT912-4412-0001

FT402-0008-0001, FT402-0008-0002, FT402-0008-0002, FT403-0008-0001, FT403-0005-0002,
FT430-0000-0002 19e FT404-0012-0001, FT405-0008-0001, FT405-0008-0002 ! 9900055106719
FT490-0000-0003 N 1966 FT404-0008-0001, FT404-0008-0002, 1 5900855132336
FT490-D000-0004 Kukkowe 2025 FT405-0012-0001 1 900855164023
ET490-0000-0005 Vzbmn 9,54, 76k FTS07.0008-0001, FT508-0003-0001, FT508-0008-0002, FT909-0508-0001, FT910-1408-0001 1 5900855164030
FT490-0000-0006 P FT505-0008-0001 1 5900855165010
FT490-D000-0007 1 2kxk FT505-0012-0001 1 5900855166027
FT490-D000-0008 154615 FT406-0008-0001 1 900855166034
ET490-0000-0009 16¢5x5 FT913-3308-0001, FT913-3308-002 1 5900855166061

FT914-4008-0001, FT914-4006-0002, FT914-4006-0003, FT914-4008-0004,

FT490-0000-0010 163 FT915-3312-0001, FT915-3312-0002, ! 900855166058
FT490-0000-0011 2:8x7 FT915-4112-0001, FT915-4112-0002 1 SP008SS166065
FT490-0015-0002 T"::: woezp, 15,548 FT405-0008-0001, FT405-0008-0002 1 5900855132343

Legenda: O - na zaméwienie

AKCESORIA DO FREZOW TRZPIENIOWYCH

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




TABELA ZAMIENNIKOW W GRUPIE: FREZY TRZPIENIOWE DO FREZAREK GORNOWRZECIONOWYCH | CNC

» Jezeli nie mamy obecnie na stanie magazynowym okreslonege wymiaru freza trzpieniowege, mozesz wyszukac w ponizsze] tabeli zamiennik de niego.

B —
(podstawowy) = )01 e
mm ;m ;m
FT502 - Frezy proste dwuptytkawe
FT502-0008-0009 19 3 8
FT502-0008-0010 19 g g
FT502-0008-0011 19 10 8
FT502-0008-0012 19 13 8
FT502-0008-0013 19 16 8
FT502-0008-0001 30 8 8
FT502-0008-0002 0 10 g
FT502-0008-0003 30 12 8
FT502-0008-0004 30 13 8
FT502-0008-0005 30 15 8
FT502-0008-0006 0 1& g
FT502-0008-0007 0 18 8
FT502-0008-0008 a0 20 8
FT502-0012-0001 30 8 12
FT502-0012-0002 30 10 12
FT502-0012-0003 k3 12 12
FT502-0012-0004 8,1 14 12
FT502-0012-0005 8,1 16 12
FT504 - Frezy proste dwuptytkowe z moXliwodaa wiercenia
FT504-0008-0001 20 12 g
FT504-0012-0001 30 I3 12
FT506-0012-0002 30 19 2

FT505 - Frezy proste dwuptytkowe 2 tozyskiem dolnym

FT505-0008-0001 30 8 8

FT505-0012-0001 381 12 1z

FT506 - Frezy fazujace 2 fozyskiem dolmym

FT506-0008-0001 127 n 8

FT506-0008-0002 159 355 8
FT507 - Frezy proste 7 toiyskiem daolrym - dtuge

FTS07-0003-0001 38 9.5 g

FTS07-0012-0001 50,8 127 12

FT508 - Frezy zaokraglajace 2 fozyskiemn dalnym

FT50€-0008-0001 54 143 g
FT508-0008-0002 6,4 159 8
FT50€-0008-0003 " 254 g
FT508-0008-0004 16 38 8
FT508-0008-0005 19 A g
FT508-0012-0001 215 445 12
FT508-0012-0002 25 50,8 12

FT501 - Frezy CNC proste dwuptytkowe z mozliwcécia wiercena

FT901-0606-0001 20 & &
FT901-0606-0001 20 8 &
FT901-0€08-0001 20 g g
FT901-0808-0002 30 8 8
FT901-0€08-0003 kL] g g
FT901-0812-0001 30 8 12
FT901-1012-0001 30 10 12
FT901-1212-0001 40 12 12
FT901-1612-0001 35 16 12
FT901-1612-0001 kL] 16 12
FT901-1812-0001 35 18 12
FT901-2012-0001 35 20 12

Re24 |

R=3.2
Re=b4
R9.5
R=12,7
R=159

R=19.1

| FT906-0608-0001 20

Index = =
P e | e .d
-m men -m

FT901 / FT906 - Frezy CNC proste dwuptytkowe

& 8
FT901-0606-0001 20 & &
FT901-0808-0001 20 8 g
FT90¢-0808-0001 26 8 g
FT90&-10046-0001 30 10 &
FT901-0808-0002 30 8 8
FT90¢-0808-0001 26 8 g
FT90&-1008-0001 30 10 g
FT90&-1212-0001 30 12 1Z2
FT901-1612-0001 335 16 12
FT901-1812-0001 35 18 12
FT901-2012-0001 35 20 12
FT901-0812-0001 30 8 1Z2
FT901-1012-0001 30 10 12
FT90&-1212-0002 38 12 12
FT90&-1212-0002 i3 12 12
FT901-14612-0001 35 16 12

FT901 - Frezy CNC proste dwuptytkowe 2 mozliwodcia wiercenia

FT901-1212-0001 40 12 12
FT901-1612-0001 33 16 12
FT201-1812-0001 3% 18 12
FT901-2012-0001 33 20 12

FT507 / FT909 - Frezy proste dwuptytkowe 2 bazyskiem dol

Py 24 !

FT905-0508-0001 3 95 8
FT507-0008-0001 3 95 8

FT905-1212-0001
FT507-0012-0001

S08
S08

127 1z
127 1z

FT905 - Frezy CNC fazugce 2 tozyskiem dolnym

FT905-3508-0001 159 355 8 &5
FT905-3508-0001 159 355 8 45

FT909 - Frezy CNC proste 7 tozyskiem delnym - dlugie
FT909-0908-0001 33 95 8
FT909-1212-0001 508 127 12

FT910 - Frezy CNC zackraglajace z tozyskiem dolnym
FT910-1408-0001 54 14,3 8 R=24
FT910-2508-0001 n 254 8 R=b4
FT910-3112-0001 16 317 12 R*95
FT910-3812-0001 19 381 12 R=12.7

FT504 / FT401 - Frezy proste dwuptytkowe z mozliwoécia wiercenia

FT504-0008-0001 0 12 g
FT504-0012-0001 30 16 1Z2
FT401-0008-0002 30 16 g
FT504-0012-0002 30 19 1Z2

INFORMACJE TECHNICZNE 1.29
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TABELA ZAMIENNIKOW W GRUPIE: FREZY TRZPIENIOWE DO FREZAREK GORNOWRZECIONOWYCH | CNC

'
|

v

|
|
|
|
.

1.28

— | ST =
(poctstawony) = 1 T o
mm mm mm
FT90Z - Frezy CNC fazujace
FT902-1208-0001 09 127 8 &0
FT$02-1508-0001 182 151 8 a5°
FT902-1212-0001 109 127 12 &0
FT$02-2212-0001 2638 22 12 a5°
FT903 - Frezy CNC zackraglajace 2 ostrzem prowadzacym
FT903-0606-0001 7 b4 b R=3,2
FT903-0706-0001 75 8 b R=4
FT03-1208-0001 95 127 8 R=6,35
FT904 - Frezy CNC zaokraghajace ‘
FT904-0606-0001 54 bA b R=2,4
FT904-0608-0001 b4 64 8 R2,4
FT904-0708-0001 8 80 8 R=2,8
FT904-1208-0001 10 127 8 Reb,4
FT904-1508-0001 n 159 8 R=8
FT904-1908-0001 18 191 8 R=118
FT904-1912-0001 13 19,1 12 Re11,8 |
FT905 - Frezy CNC fazujace 2 tozyskiem dolrym
FT905-2408-0001 8 24,3 8 45
FT905-3508-0001 159 355 8 45
FT905-4412-0001 22 &b 12 45
| FT90& - Frezy ONC proste dwuptytkowe
FT906-0606-0001 0 [ b
FT906-0806-0001 26 8 ]
FT904-1006-0001 0 10 b
FT906-0608-0001 0 [ 8
FT904-0808-0001 26 8 8
FT906-1008-0001 30 10 8
FT906-1212-0001 0 12 12
FT906-1212-0002 33 12 12
FT906-1212-0003 50 12 12
FT907 - Frezy CNC proste dwuptytkowe 2 mo2liwodeia wiercenia
FT907-2212-0001 17 22 12
FT907-3412-0001 20 34 12
FT908 - Frezy CNC proste dwuptytkawe
FT908-1212-0001 0 12 12
FT909 - Frezy CNC proste dwuplytkowe 2 tozyskiem dolrym
FT909-0908-0001 33 95 8
FT909-1212-0001 508 127 12
FT910 - Frezy ONC zaokraglajace 2 fozyskiem dolnym |
FT910-1408-0001 54 143 8 R=2,4
FT910-2008-0001 8 206 8 R=4
FT910-2508-0001 n 254 8 R=6,4
FT910-2808-0001 127 286 8 R<B
FT910-3112-0001 16 317 12 R=9.5
FT910-3812-0001 19 38,1 12 R«12,7

INFORMACJE TECHNICZNE

m Obrébka drewna | materiatéw drewnopochodnych

| FT901-0606-0001

FT901 - Frezy proste dwuplytkowe z mazliwodcia wiercenia
FT901-2012-0001 k- 20 12

Index
{zaméannik]

s S e S e S N S

FT506 - Frezy fazujace 2 tozyskiem dolrym

FTS05-0008-0001 127 N g

FTS05-0008-0002 159 355 g

FT502 / FT901 / FT908 - Frozy praste dwuptytkowe

FT908-1212-0001 12 12

FT501-1212-0001 12 12

FTS02-0012-0002

12 12

20 & &
F1501-0308-0002 30 8 8
FTS02-0008-0002 30 10 g
FTS02-0008-0009 19 & 8
FT501-0808-0002 Ex) g g
FTS02-0008-0001 30 8 8
FT502-0008-0002 30 10 8

30

0

38,

£

FT901-1212-0001 12 12

FT502-0012-0003 31 12 12

FTS02 / FT901 / FT906 - Frezy praste dwuptytkowe

FT5061212-0001 30 12 12

FT501-1212-0001 & 12 12

FT502-0012-0003 31 12 12

FT507- Frezy peoste dwuptytkowe 2 fozyskiem dolnym

FTS07-0008-0001 ] 95 g

FTS07-0012-0001 508 127 12

FT508 - Frezy zackraglajace 2 tazyskiem dolnym

FT503-0008-0001 S4 143 8 R=24

F1503-0008-0003 n R=64

FTS08-0008-0004 14

FTS03-0008-0005 19 R=127



FREZY TRZPIENIOWE VHM
DO GRAWEROWANIA




| Frez VHM z pilotem walcowym

do grawerowania

—

CECHY / KORZYSCI:

P> frezy petnaweglikawe - korpus oraz c2gss rabocza wykonana 2z weglika spiekanego
P specEing geometna ostrza araz utozene spiral 3 takae dabor odpowiednich parametrow
skrawania parwsla na wzyskane bardze dobrej jakasa paserzchni abrabiane)

> mozliwpsE pokrywania czg5a rabocae) freza powdokami uszlachetniajgoymi

INICTNIR TAAekSZajaCyMi Tyswotnast narzedsa

/x\/

ZASTOSOWANIE:

> dedykowane branzy reklamows] do wycinania/frezawania liter, szablandw, ptaskarzeih
oraz innych elementdw reklamy

> frezowane w twarzywach drewnopachodmych, drewnie, tworzywach sztucznych,
aluminium, plaw, PYC

> przeznaczone do pracy na grawersiach centrach abrobczych | ploterach graweruzscyth

index = | == | = | =< 7 A mmmm

mm mm mm mm =t
15100-0106-0001 | 1 \ 04 38 3 \ 1 \ 1 | 5900855138529
L5100-0106-0002 1 08 38 3 1 1 5900855129536
L5100-0106-0003 | 1,2 [ 1.2 38 3 [ 1 [ 1 5900855138543

| Frez VHM spiralny Z1

do grawerowania

CECHY / KORZYSCI:

» frezy petnoweglikowe - karpus araz czeéc robocza wykonana 2 wedlika spiekanega

P> specjalna geometna ostrza oraz ubazenie spiral a takze dobdr edpawiednich parametrow
skrawania porwala na uzyskanie bardzo dobeey pkodc powierachni cbrabianey

> madiwcil pokrysania coeici robocze) freza powtokami uszlachetniagcymi macznie

2wigkszagoyme 2ywotnode narzedzia

Ls101

- @é’ _

/\\/

ZASTOSOWANIE:

> dedykowane brandy reklamowej do wycinania / frezavania liter, szablondw, ptaskorzett
oraz inrych elementdw reklamy

P frezowanie w twarzywach drewnopachodrmych, drewnie, tworzywach sztucznych,
aluminium, plexd, PYC

P przeznaczone do pracy na grawerskich centrach abrébezych i ploterach grawerugcyth

| =T = == [ A mummm
mm mm mm mm 2t
15101-0103-0001 | 15 \ 4 38 3 \ 1 \ 1 | 5900855138550
15101-0203-0001 2 3 38 3 1 1 5900855138567
15101-0203-0002 | 25 [ 8 38 3 \ 1 \ 1 5900855138574

| Frez VHM kulisty Z2

do grawerowania

e —

CECHY / KORZYSCI:

> frezy petnowpglikows - karpus araz czgse robocza wykonana 2 weglika spiekanrega

> specjalna geometna ostrza oraz wazenie spiral 3 takze dobdr odpawiednich parametrow
skrawania porwala na uzyskanie bardzo dabeey |akoscl powserzchni cbrabiane]

> mazimwosc pokrywania cogsci robocze) freza powtokami uszlachetriaacymi znaczre

ZWIRKSTA|FCYME Zywatnose narzedzia

Index ‘i&:‘@‘&‘ml‘ %

LS102

VHM m,:
-n v ‘
ZASTOSOWANIE:

» dedykowane brarzy reklamowe] do wycinania / frezavania liter,
szablondw, plaskorzeib araz innych slementow reklamy

> frezowane w twarzywach drewnopachodmych, drewnie, tworzywach sztucznych,
aluminium, plen, PVC

> przeznaczone do pracy na grawersiach centrach abrobczych | ploterach graweruzscyth

A mmwan

/x\/

-m -m -m -m .t
15102-0303-0001 | 3 [ 15 40 3 [ 2 [ [ | 5900855138581
LS102-0404-0001 4 12 40 4 2 1 5900855138598
L5102-0606-0001 3 2 50 [ 2 1 5900855138604

1.2.10 FREZY TRZPIENIOWE VHM do grawerowania
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| Frez VHM 90 stopni-V

do grawerowania

e vﬂ @&’ /‘

7 N

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
> frezy petnaweglikawe - Korpus oraz c2e44 rabocza wykonana 2 weglika spikanego > degykawane branzy fnklurnr.s\m do wytinania / frezowania liter, szablonéw, plaskarzeib
P spegiaing QROMeria 0strza oraz uto2enie spiral a takze dobde odpowiednich parametr v oraz inrych elementaw reklamy

skrawania pazwala na uzyskanie bardzoe dobrej jakada pawierzchni abrabianej P frpzawanie w tworzywach drewnopochodrych, drewnie, twarzywach sztucarmych, sluminivm,
P mo2liwesd pokrywania czesa robocas) freza powtokami uszlachetnigjgcymi znacznie plexi, VT

2wiEkszajacymi 2ywotnodt narasdzia P przeznaczone do pracy na grawerskich centrach cbréberych | ploterach gramerujacych

S a— = f
Index == | = E ]| == /) @ (TTITTHTRT
mm mm mm mm st
L5103-0606-0001 | 4 \ 20 \ 55 [ 6 \ 2 \ 1 | 5900855138611

| Frez VHM dwustopniowy
do grawerowania
VHM M s | & ‘
- v

‘ ————————————
/ ~ \//

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
> frezy petnoweqlikowe - korpus oraz c2e44 rabocza wykonana 2 weglika spiekanego > dedykawane branzy reklamowej do wycinania / freaowania liter,
P> spegiana QRometria 0atrza araz uto2enie spiral a take dobde odpowiednich parametriw szablondw, ptaskorzedt oraz innpch elementdw reklamy

skrawania pazwala na uzyskanie bardzo dobrej jakada pawierzchni obrabiane) P frezawanie w tworzywach dresncpochodivch, drewnie, twarzywach satuczrpchaluminium,
> mo2liwodt pokrywania czesd rabecas) freza powtokami uszlachetniajgcymi znacznie plexi, PVC

wiekszajacymi 2ywotnodd narazdzia P przeznaczone do pracy na grawerskich centrach cbrobczych i ploterach grawerujacych

. e == R = B 0 A mummm

LS104-0103-0001 | 1 [ 2 [ 38 3 1 1 | 5900855138628

| Frez VHM ksztatt piramidy

do grawerowania

—_— —— - — vﬂ @«? _

/\\/

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
> frezy petnaweglikowe - korpus oraz c2esd robocza wykonana 2 weglka spikanego P degykawane branzy reklamowe| do wytinana J freaowania liter, szablonbwi, plaskorzedb
> speqaing Qeometria ostrza oraz utozene spirdl a takze dobdr odpowlednich parametrow oraz inmych elementow reklamy

skrawania pazwala na uzyskane barozo dobre| jakaso pawkerzchnl obrabiane| P frezowanie W tworzywach drewncpochodnych, drevnie, twarzywach sziuczrych. aluminium,
P mozliwosE pokrywania c2es0 robocaey freza powtokam| uszlachetniaacymi znacznie plexl, PVC

Zwikszalacymi 2ysotnost naraedzie P przeznaczone do pracy na grawerskich centrach cbrobczych | ploterach grawerujacych

idex = == s=— [ < A mommmn
T
1
1

mm mm mm mm
LS105-0103-0001 0.1 ] 30 | 38 | 3 | 3 | s0° | | 5900855138435
LS105-0103-0002 0.1 | 1.5 | 38 | 3 | 3 | 9% | 5900855138442
LS105-0106-0001 0.1 10 51 6 3 140° | 5900855138459

FREZY TRZPIENIOWE VHM do grawerowania 1.2.10
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| Frez VHM walcowy Z1

LS106

do grawerowania

CECHY / KORZYSCI:

» frezy petnoweglkowe - karpus oraz zest robocza wykonana Z weglika spiekanego

» specjalna gecmetnia 0sirza oraz uhazenie spiral a tak2e dobdr edpawiadnich parametrin
ckrawania pozwala na uzyskanie bardzo dobrey akodci powierachni cbrabiane

> malwosd pokrywania c2esci roboczej freza powbokami uszlachetniaacymi znacznie
2wieksza@cyme 2ywoetnost narzedzia

ZASTOSOWANIE:

> dedykowane bran2y reklamowej do wycinania / freaowania liter, szablontw, ptaskarzedb
0raz inrrych elementdw rexlamry

P frezawanie w tworzywach drewnopochodivych, drewnie, twarzywach satucanych,
aluminium, plex, PYC

P przeznaczone do pracy na grawerskich centrach cbrobezych i ploterach grawerujacych

= A
INoEX \ s S s s ) LT
mm mm me mm .t
LS106-0303-0001 [ 3 12 38 3 1 1 5900855138666
LS106-0303-0002 | 3 15 38 3 1 1 5900855138673
| Frez VHM spiralny 21
do grawerowania
a ke
S =Pl
/ \\/
CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:

P frezy petnoweglikowe - karpus araz czeéc rebocza wykonana z wedlika spiekanega

P> specjalna geometna ostrza oraz ubazenie spiral a takze dobdr edpawiednich parametrow
skrawania porwala na uzyskanie bardzo dobeey pkodc powierachni cbrabianey

> mad il pokrysania coeici robocze) freza powtokami uszlachetniagcymi macznie
2wigkszagoyme 2ywotnode narzedzia

- == == [==| [ |

> dedykowane branzy reklamowej do wycinania / frezavania liter,
szablondw, plaskorzeib oraz inrych elementow reklamy

P frezowanie w twarzywach drewnopachodrmych, drewnie, tworzywach sztucznych sluminium,
plexi, PVC

P praeznaczone do pracy na grawerskich centrach abrébezych i ploterach grawerugcyth

@ ‘ LT T

;m ;m ;m ;m ot
LS107-0203-0001 | 2 [ s [ 38 3 [ 1 [ 1 | 5900855138630
LS107-0303-0001 3 10 38 3 1 1 S9DOES5138697
LS107-0303-0002 | 3 ] 12 ] 38 3 ] [ ] [ | 5900855138703
L5107-0404-0001 & 12 40 4 1 1 5900855138710
L5107-0606-0002 | 4 | 2 | 45 4 | 1 | 1 5900855138727
L5107-0505-0001 5 17 45 5 1 1 5900855138734
LS107-0606-0001 | s [ 22 [ 45 s [ 1 [ 1 | 5900855138741
LS107-0606-0002 b 32 40 b 1 1 5900855138758
| Frez VHM ostry V L5108
do grawerowania
” N V
CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:

> frazy petnowpghkows - karpus araz czgse robocza wykonana 7 weglika spiekanega

» specialna geometna ostrza oraz wazenie spiral 3 takze dobdr cdpawiednich parametrow
skrawania porwala na uzyskanie bardro dobrey mkoscl powierachni chrabianey

> mazlwesd pokrysania czesci robocze) freza powtokame uszlachetniagcymi macznie
IWIRKSTARCYTE ZywWotnosE narzgozia

=

=

> dedykowane brargy reklamowe] do wycinania / freaaviania liter, szablanow, plaskorzeit
oraz inmych @lementdw reklamy

> frezowane w twarzywach drewncpachodmych, drewnie, tworzywach sztucznych aluminium,
plesd, PVC

> przeznaczone do pracy na grawerskach centrach obrobczych | ploterach graweruzmcych

Index ‘ im

-m mm mm
LS108-0203-0001 l 0.2 10 40 3 1 5900855138745
L5108-0204-0001 02 10 40 & 1 5900855138772
L5108-0504-0001 ‘ 05 10 40 & 1 5900855138739

FREZY TRZPIENIOWE VHM do grawerowania
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FREZY TRZPIENIOWE PELNOWEGLIKOWE



| Frez petnoweglikowy wykariczajacy - pozytyw

@ 09@ &‘

CECHY / KORZYSCI:
> frezy peinaagolkowe - kDrpus oraz c2est robocza wyknnana 2 viegl Ka spekanego

> modwoss wykonania freztww srednicach 4 + 20 mm, przy réoney dhugasci catioowits)
H1 l araz rézne) chugosci czgsa robocze)
H » speciking geometna astrza oraz uozenie spirali pozwiala na tabwe ooprowadzene witniw

1 ctrzymanee giackiey posierzchni matenatu cbrabianega

> modwoss wkonania freztw 7 wiglika spiekanega a pacdwyZs2ane) wytrzymatasci
araz udamaici charakteryzumce 5 ziamem ULTRA NAND GRAIN

> modwoss pokrywania czpsc rabocae) freza powtokami uszlachetriajacymme - np. damemang,
TRCINR ZARKSIARCT TyWatnosE narzpd s

ZASTOSOWANIE:

frezy o uniwersalrym zastasowania prey frezowaniu | wisrcenii

wgkarczagce frezawanie wiskiej plaszczyzny prosto i krzywoliniowe

wARrTEnie ctwordw w tworzywach dreanopedchadych i drewnie

posuwy od 2 ¢ 12 m/min - w zaenoici od Srednicy narzedzia, ilofci astrzy

oraz rodzap materishy abrabianego

> stosawans na frezarkach gémoarzeccoawych | wysckavwydarych centrach cbrdbezych
CNC z posussem mechanicznym

YyYyvyy

7 W
- =— [ s A mommm
mm mm mm men st
L5010-0010-0001 10 82 50 10 3ponytyw | P 1 5900855086301
L.5010-0012-0001 12 2 50 12 3 pozytyw P 1 | 5900855086318
L5010-0016-0001 16 55 110 16 Zpazytyw | P 1 5900855086325
(o] LS010-0020-0001 20 &0 120 20 3 pozytyw P 1 5900855099646

Logerda O - na zamdwianie.

| Frez petnoweglikowy zgrubny - pozytyw

CECHY / KORZYSCI
al - ‘% PR — Y - P frezy peinarmeglkowe - KONpUS 0032 Ca24¢ robOCza wykonana 2 weglka spiekanego
> moiwes wakonania Trezdw w Srednicach 4 + 20 mm, pray riéne) duQasci catiomite]
H1 l araz rodne) shugodci czedd roboczej
P cpeciEng QEometria astrza oraz uhadenie spirali pozwEla na ktwe odprowadaenie widniw

i ctrzymanie gtadkie) powierzchni materiatu cbrabianago
> modiwest wykonania freadw 2 weglika spiekanaga o podwy2520ne) wWylrzymakodci

araz udamadci charaktenyzugos) sie ziamenm ULTRA NANO GRAIN
> modiwesl pokrywania 2edci raboce) freza powtokami usziachetrigjacymmi - ng. diamentana,

nacanie 2eieks2ajacy 2ywotncdd narzedaa

ZASTOSOWANIE:

7grubne frezonanie waskon| pasZcTyzy, wWyonanie prosto i krzywolinows

WABTRNIR Ctwordw w tworzywach drewnapechadnych i drewnie

posuwy od 2 + 12 m/min - w zaleznosci od Srednicy narzedzia, ilosci astrry oraz rodzaju
matenatu corabianaga

» stosawane na frezarkach gérmowrzeconawyth | wysokavydarych centrach chrdbczych
CNC 7 posuwern mechaniczmym

yYvyy

- = . = | W
- e =~ [ \ I8 )
-m mm mm men .
LS040-0010-0001 10 42 % 10 Iporytyw | P 1 5900855086394
LS04&0-0012-0001 12 62 50 12 3 pozytyw P 1 5900855085400
LS040-0016-0002 16 35 90 16 3 pazytyw ‘ P 1 5900855102193
LS040-0016-0001 16 55 110 16 3 pozytyw P 1 5900855086417

1zn FREZY TRZPIENIOWE PEENOWEGLIKOWE
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| Frez petnoweglikowy zgrubny - pozytyw

e

\X?\_._ I T

H1

v Yy

v

v

yYvyy

CECHY / KORZYSCL

frezy petroweglikowe - korpus oraz cagéé robocza wykonana 7 weglika spekanago

mazlivise wykanania frezow w srednicach 4 = 20 mm, przy rdme) chugoso catkowne

oraz rzre| dhugosa czpsci rabace)

SpecREInG geometria ostrza arag wWozene spirall poresla na atwe odprovadzenie wacrow

1 otrzymanie gladie] povesrachni materisiu chrabBnego

mazlivose wyknnans frezow 2 wedlika spiekanega o pedwyzszone) Wytrzymakascl oraz udamasc
charakterynusce) 51 ziarmemn ULTRA NANO GRAIN

mazlivese pakrywania c2gsci robocze] freza powtakami uszlachetniaioymi - np. diamentows,
INICINIe PWWRKSZARCA Zyaoknoss narzedzia

ZASTOSOWANIE:

2grubine frezaveanie waskie] plaszcryzny, wycinane prosta i krzyweliniovws

wiercenie otwortw w twarzywach drewncpochodnych | dresnie

2grubine frezaveanie gniazd pod kasete zamka drzwiaeega w twarzywach drewncpochodnych
idresnie

posuery od & + 12 m/min - w zalenodo od drednicy narzedzia iloSo ostry oraz rodzap
materishy abrabiarego

stosowane na wviertarka frezarkach, frezarkach gérmonwrzeccnowych i wysckaveydarych
centrach cbedbozych CNC 2 posuwem mechaniczrym

- g
e | == | =0 | = [e=— | ] I 9 o
mm mm mm mm o
O LS040-0016-0001 1% 95 140 N 3 pazytyw B [ 1 5900855096737
o LS040-0014-0004 16 110 170 16 3 pazrytyw P 1 S9DOES5144292

Legends: O - na zaméwienie

| Frez petnoweglikowy wykariczajacy

do PVC

-

>
>

v

vy

yYvyy

LS070

&

CECHY / KORZYSCH:

frezy petroweglikowe - korpus oraz copdd robocza vaykonana 2 weglika sprekanegoe

speciing geometria ostrza araz uodenie spiral porsala na tatwe odprovadzenie wadrtw

i otrzymanie giadiie) povaerzchni materishy chrabisnego

miazlivice pakrywania caefci roboczey freza powlakami uszlachetniajacymi macmie
2wkszajcymi fywolnodd narmdzia

petry zakres mod weda serwisowych/ustug posprzedazryth. ostraenie, regensracia caoka, @ic
v waykamywania freztew od <rednic 3 mm

ZASTOSOWANIE:

wykarczagce frezovanie wWason) plasaczyzry prasia | Krzywelinkrae w tworzywach sztucarych
WIRTCenie otwartw w twarzywach sztucarych

frezowania | wigrcenie rowkodw cowedniapoych oraz ctwardw da Zamooowania Zawiasow,
klamek w oknach

stosowane na frezarkach gdrnowrzecianowych | wysokowydajmych centrach cbrébczych

CNC 7 posiawem mechaniczrym

)| I

e =~ 4 £ o
me mm -m mm "t
O LS070-0005-0003 5 15 80 8 1 pazytyw P | 1 5900855120876
o LS070-0005-0001 5 15-25 80 8 | pozytyw P 1 5900855115054
O LS070-0006-0002 L) 15 80 8 1 pozytyw P 1 5900855132510
o LS070-0006-0003 ) 15-25 80 8 1 pozytyw P 1 5900855132527
O LS070-0008-0008 3 25 80 8 1 pozytyw P 1 5900855155076

Legends: O - na zaméwienie

FREZY TRZPIENIOWE PELNOWEGLIKOWE ran

Narzedzia do frezowania - strugania L




| Frez petnoweglikowy wykanczajacy - pozytyw

-~ — ————————————— e —————
-—
CECHY / KORZYSCI:
ol - + e = B e o o N ¢ e e e+ e« e + ol ) P frezy petnaeegkowe - korpus oraz c2est robocza wykonana 2 wedl ka spiekanego
> modwoss wykonania freztww srednicach 4 + 20 mm, przy réoney dhugasci catioowits)
araz rézne) chugosci czgsa robocze)

speckina geometna astrza oraz uozenie spirali pozwala na tabwe ooprowatzenie witrow
M 1 ctrzymanee giackiey posierzchni matenatu cbrabianega
> modwoss vwaykonania frezt 7 wpglika spiekanega o padwyZs2ane) Wytrzymaasci
araz umosci charakteryzuRoe si zamem ULTRA NAND GRAIN
> mozwoss pokrywania czpsci rabocae) freza powtokami uszlachetriajacyme - np. damenmawg,
TNRCINR ZAEKSIARC TyWaItnosE narzpd 0a

]I_
=9
A\

ZASTOSOWANIE:

wiykanczages frezowvanie wyskie] plaszczyzry prosto i krzywoliniaee

wiercenie otwordw w tworzywach drewnapechodnych i drewnie

frezowanie | wiercenie rovkdw odeodriagcyth oraz ctwarte o 2amocavsania 2awiasow,
klamek w cknach

posuwy od 2 ¢ 12 m/min - w 2aleznodci od Srednicy narzedzia, iloda ostrzy

oraz rodzaps matenaby cbrabianego

stosowane na frezarkach gémowrzeconowych i wysokowydajrych centrach cbrébezych
CNC 2 posusern mecharicznym

v yYvyy

v

o | == | B s [ A mummm
;m mm mms mm .
L5220-0006-0001 | 3 2 70 8 2 pozytyw P 1 5900855086431
L5220-0008-0001 [ k7] 80 8 2 pozytyw P 1 5900855086448
LS220-0010-0001 | 10 &2 90 0  2porytyw P 1 5900855086455
L.S220-0012-0001 12 &2 S0 12 2 pozytyw P 1 5500855086462

| Frez petnoweglikowy kulisty

e &z \/‘
¢hr N & P

CECHY / KORZYSC:

> frezy petnaweglikowe - korpus oraz c2esl robocza wykonana 2 weglika spiekanego
- P mo2liwedd wykonania freadw 2 weglika spiekanega o podwy2s20ne] wytrzymatodci
oraz udarnadci charakieryzujace] sie ziamem ULTRA NANO GRAIN
> specjalng Qeometria 0strza oraz uhizenie spirali pozwala na tatwe odprowadzenie widrdw
i ctrzymanie gladkie) pawierzchni materiatu obrabianego
P mo2liwedd pokrywania c2esa robocze) reza powtokami uszlachetriaiacymi - np.diamentows,
Znacznie 2wiekszajacy ywoinodd narzedzia

ZASTOSOWANIE:

P trezy z czotem kulistym praeznaczone do frezowania kaonturow | pawerzchnl widlgstych

> obrdbka drewna | matenatdw drewncpochodrych

» posuwy od 2 + 12 m/mn - w zaleznaécl od Srednicy narzeozia, oso ostrzy araz rodzaju
materisty corablanego

P stosowane na frezarkach gémowrzeconowych | wysokowyda|rych centrach corobczych
CNC 2 posuwem mechancznym

> R gy
B P === [ = I A mowwmw
mm mm mm | mm mm st
©  LS230-0003-0002 3 10 50 3 2 s P 1 5900855195478
[o] LS230-0004-0002 & 12 50 4 2 2,0 P 1 5900855195485
(o] LS230-0005-0002 5 15 60 5 2 ‘ 25 \ P 1 5900855195452
(o] LS230-0006-0005 3 22 70 & 2 3,0 P 1 5900855195508
(o] L5230-0008-000& B 32 80 a 2 ‘ 4,0 ‘ P 1 5900855195515
(o] L5230-0010-0004 10 32 80 10 2 5,0 P 1 5900855195522
O LS230-0010-0005 10 7 90 10 2 s | P 1 5900855195539
o] L.S230-0012-0006 12 32 80 12 2 40 P 1 5500855195683
(o] LS230-0012-0007 12 &2 100 12 2 [ 50 \ P 1 5900855195650
o LS230-0014-0003 16 52 100 16 2 3,0 P 1 5900855195560
(o] LS230-0020-0002 20 S0 100 20 2 ‘ 10,0 | P 1 5500855195706

Legends: © - ma zaméwiene
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FREZY TRZPIENIOWE DIA




INFORMACJE TECHNICZNE

SZANOWNI PANSTWO

Predukty DIA przedstawione w naszym katalogu naleza pod wzgledem konstruke)i i jakosci do najbardziej zaawansewanych narzedzi w Europie.
Wspotpracujemy z jednym z najstarszych i najbardziej innowacyjnym producentem narzedzi diamentowych, firmg MICROTECH.

Konstrukeja spiralna (przewazajgca w frezach trzpieniowych) utozenia ptytek PKD zapewnia najlepsze warunki skrawania
oraz jakosci powierzchni obrabianych materiatdw, gwarantujac jednoczesnie cicha prace i bardzo mate obciazenie centréw obrébczych,

Tworzac tak szeroka game narzedzi dla Paristwa pragnelismy zaspokoic potrzeby uzytkownikéw narzedzi na produkty taczace w sobie jakesc i ceng
oraz produkty o najwyzszej zywotnosci i wydajnosci, ktére znajdujg zastosowanie na najwigkszych liniach produkcyjnych w Polsce i Europie.

PRZECZYTAJ, DROGI KLIENCIE:

1. Wszystkie frezy serii eco standardowo wykonujemy w wersji prawo-obrotowe] z ptytkg wiercacg HM.

2. Na indywidualne zamdwienie wykonujemy frezy w wersji lewo-obrotowej lub/i ptytka wiercaca PKD (nie dotyczy frezéw TURBO i SPECIAL,
ktdre w standarcie posiadajg ptytke wiercaca diamentowa PKD),

3. Posiadamy mozliwosci wykonania frezdw z kazdego typu w wersji z gdrnym odprowadzeniem widra na indywidualne zamdwienie klienta,

4. Typowymiary frezow posiadajace oznaczenia O sa produktami, ktére wykonujemy na zaméwienie (okres oczekiwania od 4 - 5 tygodni),

5. Wszystkie narzedzia posiadajg dodatkowo microszlif na ptytkach PKD. Microszlif jest dodatkows operacjg ostrzenia majaca na celu uzyskanie
jak najlepszej gtadkoS$c krawedzi skrawania - w warstwie PKD.

6. Narzedzia w nasze] ofercie pokryte sa specjalng warstwa chromu technicznego | oznaczone sg trwata cechg laserowa.

Uproszczony schemat doboru frezéw trzpieniowych dia w zaleznosci od posuwu:

|

Stale ckreslenie zaslosowane
w narzedziach DIA

max. &3 mimin

deksowe

DI130

TESTINATOP 6

QUATTRO TOP 4 Special

Grupy In

DIos4

DI030

Przy zatozeniu obrabki:
» jednego rodzaju materiatu

» jednakowe] gruboécl materiatu

» identycznych warunkéw pracy (typ maszyny, rodzaj obrdbki np. obwiedniowy)

o
é UNO TOP 3 6co

Ell ToPeco

o z layskiem

Oznacza lloé¢ Inii diamentu
§ TOP 1 (UNQ-jedna, DUQ dwie,
o_| | | — TRE-trzy, QUATTRO-cztery)
' ! posuw - mimin

~
§ QUATTRO TOP 4 Nazwa stosowana dla narzgda
ekonormiczrych w zakupie
[N tj PKD=2,7 mm
e TRE TOP 4 Champion
o
=
2 TOP 4 TURBO
) UNO|TOP|3
o
'g TOP 3 TURBO eco
g DUO TOP 3 eco

Liczba oznaczaqea losc spirall
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| Frez trzpieniowy DIA TOP 1
ow [l &2 B W
0 SRR

= e &

CECHY / KORZYSCH:
frezy proste jedno lub dwuwchodove

frez prasty ednowthodowy posiada phytke PXD uho2ong po jednej stronie wagledem asi freza,
@ Q]: | R 284 frez dwuwchodowy pasiada plytki PKD utodone pa dwdch Stronach s freza

wysokod PKD 27 [moeliwodt & + 5 ostraen) lub 40 mm (modliwose ok. 8 ostraert)
karpus wylkonany w 2ale2nodd od zamdwienia 22 stali narzedziove] lub wegika spiekanaga (HM)
nowa technologia wykanania konstrukiji KOrpUSU 2apewnia jesacae lepezg prace | wydajnodd
oraz dobre odprowadzenie witra

vy

yvwvy

Hi

ZASTOSOWANIE:

do pracy w mat. drevnopodhodrych (phyta vadrowa Laminowaena, surovss, MOF
wykorywanie rowkaw, wWregow, waustow - np. irezowanie pod 2aluze

preckodd posuwu nie pasinna praekracead 4 mimin

optymalny pasuw zalety od indywidualnych warunkiw cbirdbiki na maszynie, 1. rodzap
cbrabianego materishy, predkadci cbratove), typu abribki (abwaedriowy lub razkré]]

P stosowane na centrach cbribezych CNC w praemysle meblarskim

yywvy

o [BRCT | B ST BB rews | wosn () NN

men mm ot
O DI00-0412-0001 5 [ 8 [ 12 | &5 [ stal [ 1 1| 5900855082693
O DI0S0-0612-0003 5 12 12 75 stal 1 1 5900855082716
O DIOS0-0612-D004% 5 \ 12 \ 12 65 \ HM \ 1 1 5900855082723
O DI0S0-0808-0001 ] 10 3 | 80 HM 1 C 1| 5900855099806
O DI090-0812-0003 8 [ 15 [ 12 | a5 [ stal [ 1 1| 5900855082754
o DI050-0808-0002 | 8 15 B | 80 HM 1 | 1 | S900B55059813
O DI0%0-1012-0001 10 [ 20 [ 12 75 [ stal [ 141 1 5900855082776

Legends: © - na zaméwiene
INFO: ok osteay = Lo link PYD + phytks wnrcacs HM

| Frez trzpieniowy DIA TOP ECO m

2z tozyskiem dolnym
%a @ b ‘
& N "
CECHY / KORZYSCI:
» gdno petne ostrae DIA (Lhazone w potréiney sprali] lub dwa ostrza
(uto2ome w poczwdenej spirali)
» wysokodd damentu PKD 27 mm
> modiwedl ostrzenia
> frezy dtugoda roboczej H1 = 43 mon vakonane 53 na specianm korpusie

o _E_ PR cr R S —— | z weglika spiekanago (HM)

P orpus 2 weghka spiekanego jest bardziej odparny na 2tamania w Losunku
do Standardowago Konpusy SLAowego
H1
ZASTOSOWANIE:
-+ H | > rez rzpieniawy 2 bodyskiem dolrym 90 frezarek recarmych © universalnym 2asiasowaniu -
frezowvanie cbmiedniove
> polecane praede wazystkim do cbribki matenatbw twardych takich gk pryty widrowe,
MOF, HOF, twarde drewno krajowe | egzotyczne
» aptymalrry posuw & m/min
» aptymalrry posuw 2ale2y od ndywidualryth warunidw obedbki na maszynie,
1j. roczapy abrabianego materiaty, preckosd obrotowe] Typu obedbki
P srosowvane na centrach cbrdbczych CNC w praenmyéle meblarskim, a take do pracy
na frezarkach Qarnowwrzeconowych
e e g seC T per] B o ) mummmm
143%5%0
mm mm mm mm 10527 2.
O DI110-1212-0001 | 127 25 | 12 80 | 3 , 1 | 1 5900855082921
O DI110-1212-0002 127 35 12 50 4 1 1 5900855082938
O DI10-1212-0003 | 127 | 43 [ 12 | 100 [ 5 | 1 | 1 5900855082945

Legends: O - na zaméwiens
INED: o osiray = Lo link PO + phytha wiercaca HM

FREZY TRZPIENIOWE DIA

Narzedzia do frezowania - strugania m
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| Frez trzpieniowy DIA UNO TOP 3 ECO | oo |

:

4—;” &, J <>

CECHY / KORZYSCI:
» jdno petre astrze CIA ubozone w potréine] spirali
> wysokosc diamentu PKD 2.7 mm umoziesa 4 + 5 ostrzen
> mazliwest wykonana freadw w wersi 2 ptytka PKD = & mm w grupie UNO TOP 2 -DI0ZO0 -
a e e e s e - 1 ) w srednicach od 18 - 22 mm
> ksatt astrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas cbrdbki matenatdw ednorodryth
i powtekanych [trwale zwigzanych)
1 > mazliwese wykonana freadw 7 chwytem 25 mm oraz na korpusie HM, ktory podwy7sza
1290 adpornose na Zlamane | Zwigksza Zywatnost narzeazi

ZASTOSOWANIE:

> do cbiribki materiatiw teardych jak plyty wadraves, MDF, HDF, twarde drewna
krajowe | egrotyczre

mczliwode wisrcenia w matenale i dalszego formatowana - frezowanie konturowe
frezy zalecane do pracy z posuwem mechaniczrym

uErednicny optymalny posaw. S m/min

optymalny posuw zalely od indywidualrych warunkdw obrobki na maszyrie, tj rodzap
cbrabianega matenaty, predkodei abrotowe), typu abedbiki (obraiednicwy (ub rozkrdy)
stosowane na centrach cbrdbezych CNC w praemydle meblasym

yYvyvyy

v

idex e s s X gl BE(] wcown | ) mummmm
mm -m mm 10,527 .

o DID10-1012-0001 10 25 12 75 3 1+ 1 5900855081085
o DID10-1212-0001 12 25 12 80 3 141 1 5900855081092
o DID1D-1212-0002 12 || s 12 85 || & 1+ 1 S900B55081108
(o] DID1D-1212-0003 12 43 12 100 5 1+1 1 5900855092869
(o] DID1D-1616-0001 16 | 25 16 80 3 141 1 5900855081115
o DI010-1616-0002 16 35 16 85 & 1+ 1 5900855081122
o DID10-1414-0003 16 43 16 0 5 1+1 1 5900855081139
o DID10-1820-0001 18 25 20 85 3 1+1 1 5900855081153
(o] DID1D-1820-0002 18 s 20 95 & 141 1 S900B550811460
o DID10-1820-0003 18 | 43 20 100 5 1+ 1 5900855081177
o DID10-2020-0001 20 25 20 85 3 141 1 5900855081214
(o] DI010-2020-0002 20 35 20 95 & 1+ 1 5900855081221
o DI010-2020-0003 20 43 20 100 5 1+1 1 5900855081238
o DID10-2020-0004 20 52 20 105 & 1+1 1 S9D0B55081245
o DID10-2020-0005 20 81 20 115 7 1+ 1 5900855081252

Logerdic © - na ramdwmsie
INFO: dodd catray = ilodd Gnii PHD + phyihia wiercaca HN
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| Frez trzpieniowy DIA DUO TOP 4 ECO

DI030

>

>
>

Xk e

e X S
_ET1), -

MEC

CECHY / KORZYSCL

dwa petne astrza DIA wazone w 4 spiralach

wysokost diamentu PKD 2,7 mm umazliia 2 - 5 astrzen

ulozenie skasne phytek (géra/ddt] gwarantuje Lzyskanie najepszych powierzchni cbrdbki
przy optymakmych predioasciach pasuwa & = 10 m/min

zastasowanie podwdrych petrych ostrzy PKD pozwala zwigkszyt wydajnose nawst ponad
200 %, w stosunku da tradycyjrych freadw prostych 1 150°% do freadw 2 grupy

UNO TOP 3 sco 2 pomdyncza linig diamenty

mezliwese wykonania freztw w wers|i 7 ptytika PKD = & mm w grupie DUO TOP 4 - DI040 -
w srednicach od 20 - 25mm (wigksza ilos€ ostraen od 8-10)

moglivwese wykonania frezéw 2 gérnym odprowad zeniem witedw

mezliwest wykonania frezéw 2 chwytern 26mm araz na korpusie HM, kidry podwyzsza jego
oOparneat na Zamanie | Zwigksza Tywotnose narzgdzia

ZASTOSOWANIE:

do cbribia materiatiw twardych @k plyty widrowe, MOF, HOF twarde drowno krajowe | egotycme
ksztatt ostrzy gwaranmue najlepsze rezultaty podczas obrobki matenatow jednarcdnych

i powlskarych [trwale zwigzanych)

mozliwese wercania w mateniale | dalszega formatawania - frezowanie konturovss
optymalry pasuw zalezy od indywidualrych warunkéw cbrdbki na maszynie, 1), rodzapu
chrabianego matenaty, preckosci obratowe], typu obrabki [obwiedniowy lub rozkrdy)
dedykawane da pesuwu mechanicznege

stosowane na centrach cbrabozych CNC w przemysie meblowym

o e g seCm s BT wwown ) mummm
mm mm mm om 10527 (313
DI030-1212-0001 12 25 12 80 ] 2+ 1 5900855081481
DI030-1212-0002 12 34 12 85 3 241 1 5900855081498
DID30-161&-0001 16 3 16 80 ] 241 1 5900855081504
DI030-1616-0002 16 k) 16 85 8 241 1 5900855081511
DI030-1620-0001 16 34 20 100 3 | 241 | 1 5900855081535
DI030-1616-0003 16 42 16 90 10 241 1 5900855081528
DI030-1820-0001 18 25 20 85 ] 2+ 1 5900855081542
DI030-1820-0002 18 34 20 95 ] 241 1 5900855081559
DID30-1820-0003 18 42 20 100 10 241 1 5900855081566
DI030-2020-0001 20 35 20 85 L] 241 1 5900855081603
DI030-2020-0002 20 34 20 95 8 | 241 1 5900855081610
DI1030-2020-0003 20 42 20 100 10 241 1 5900855081627
DI030-2020-000& 20 51 20 105 12 241 1 5900855081634
DI030-2020-0005 20 62 20 15 14 241 1 5900855081641

Legenda: O - na 2amdwienie
INFD: osc ostrzy = Loss Lnk PED + piytha wiercaca HM

FREZY TRZPIENIOWE DIA

Narzedzia do frezowania - strugania

1.212



| Frez trzpieniowy DIA NEST TOP 3+1 ECO

CECHY / KORZYSCI:
> specjalna konstrukapa | uto2enie phytek PKD w frezie wykarzystupe niejdnorodnodd
(warstwomodl) plyty witrome), umozliwiajac doskonat j@kodd obrdbki po obu stronach
plyty przy duzych parametrach cbedbezych
> podwidine uozenie ptytek padcinajgcych (gra/dot)
“w > trzy petne ostrza DIA utodone w 3-spiralach z dwoma Liniami podcingjacym
i dodatkowymi miedzy spiralami
P wysokodd phytki PKD 30mm
M1 P s WAN0AL - frezy przystosonane do duzych oboaent przy posuwach 10+30 mymin
> specjalne rozmieszczenie prytek na spirali 2mniesza opory skrawania

ZASTOSOWANIE:
» trezy trzpieniowe DIA do nestingu
» dedykowane 0o cbrdbkd materiatia twardych takich jak plyty widrowe Llaminowane
It melaminowane, MDF araz innrych tworzyw dreswnopochodych 2 doskonat |306alq rawedz
obratxane) pyty (dolne| | gémel)
moZlwosd wiercenia w matenale | dals2eg0o formatowania - rezowanie Konturowe
Praca przy Wysokich posuwach - przystasowane do posuwu mechankznego
optymalny posuw zalezy od indywidualrmych warunkdw obrobki na maszynee, t) rodzap
cbrablanego matenaty, preckodol obrotowe, typu obrdbki [otriedniowy (ub rozkri)
P stosowane na centrach cbrdbczych ONC w praemvysle meblarskim

ywyy

o [BEC) pE] BEC N B | tewe ek | (S MINIIN

L

O DID35-1212-0005 | 12 21 [ 12 75 | STEEL 3+1 |

1 5900855234030
(o] DI035-1212-0002 12 | 24 12 1 75 STEEL | 3+1 1 | 5900855161480
O DID35-1212-0003 | 12 28 [ 12 80 [ STEEL 301 [ 5900855161497

Legenda © - na zamawenie
INFO: dode ontrzy = dode lini PRD + phticn wisrtqycn HM

1212 FREZY TRZPIENIOWE DIA
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| Frez trzpieniowy DIA DUO TOP 3 ECO

]

yvwvy

yvwvy

CECHY / KORZYSCH:

wysckost diamentu PKD 2,7 mm umo2liwia 3 = 5 astrzer

dwa petne astrza DIA ukazone w 3 spiralach (rie dotyczy D = 12 mmd)

utozenie skasne phytek (gora/od) gwarantuje Lzyskanie najepszych powierachni obedbki
pray prediadciach pasuwu 5 = 12 m/min

2astosowanie podwdirych petrych ostrzy PKD pozwala 2wiekszyt wydajnodd o ponad
150 % w stosunku do tradycyjych Trezdw prostych

mo2liwest wykonania freziw w wersji 2 plytka PKD = & mm w grupie DUO TOP 3 - D060 -
w drednicach 20 + 2Smm (wieksza ilad ostraen; B + 10)

mo2liwest wykonania freziw 2 gdenym odpeowad2eniem widedw

mo2liwest wykonania frezdw 2 chwytem ZS mm araz na korpusie HM, kibry podwy2sza
j2g0 odpomadd na Ztamanie | 2emeksza 2ywotnodl naredaia,

ZASTOSOWANIE:

00 cbrdbis materistive twardyth jak plyty witroves, MOF, HOF twande drewno krajowe | egaotycane
ks2taft 0strzy gwarantupe najlepsze rezultaty podczas obribki materiatiw jednarodnych

i powlekarmych (trwale zwigzanych)

mo2liwest wiercenia w materiale | dalszego formatawania - frezowanie konturowve
dedykawane do posuwu mechanicznago

optymalry pasuw zalezy od indywidualrych warunkiw cbrdbki na maszynie, 1j. rodzau
cbrabianego materiaty, predkodci obratowej, typu obrdbki [obwiedniowy lub rozkndy)
stpsowane na centrach cbrdbezych CNC w przemysle meblarskim

— e per seCm ) BE(]  wwewn ) mummmm
-m mm | -m | .
DI0S0-1212-0001 12 27 12 78 5+1 2+ 1 5900855081849
DI0S0-1212-0002 12 34 12 95 71 2+1 1 5900855107174
DI0S0-14620-0001 14 26 20 80 741 r | 1 5900855081894
DIDS0-14146-0001 14 26 16 80 741 241 1 5900855081887
DI0S0-1616-0002 14 &3 16 105 1241 2+1 1 5900855090025
DI0S0-1616-0003 16 34 16 95 91 2+ 1 5900855092586
DI0S0-1620-0002 16 34 20 95 9+1 2+1 1 5900855081900
DI0S0-1820-0001 13 26 20 80 71 2+1 1 5900855081931
DI0S0-1820-0002 18 34 20 95 91 2+ 1 5900855081948
DI0S0-1820-0003 18 &5 20 105 12+1 241 | 1 5900855081955
D050-2020-0001 20 26 20 95 741 2+1 1 5900855081993
DI0S0-2020-0002 20 34 20 100 941 2+ 1 5900855082006
DI0S50-2020-0003 20 &5 20 115 12+1 2+1 1 5900855082013
DI0S0-2020-0004 20 56 20 120 15+1 2+ 1 5900855082020

Legenda: © = na 2amdwienie

INFCE (g astray = RSt Unil FKD « phytka wiercaca HM

FREZY TRZPIENIOWE DIA

Narzedzia do frezowania - strugania

1.212
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| Frez trzpieniowy DIA TOP 3 TURBO

>

>
>
>
>

A\

>

CECHY / KORZYSCI:

trzy petne ostrza DIA utozane w patréne) spirali

wiysoknac ptytki PKD 4.5 mm

plytka wiercaca 2 polikrysztatu diamentu [(PKD)

wrgsaka wydanoss: frez praystosowary da duzych cbeigaen przy posuwach 8-18 m/min
duza zywatnass 8 - 12 astrzen w zaleznodcl od sposabu eksplostacy | skosci
corabianega matenaty

czgst chwytowa zabezpieczona specjalrym kotnierzem

mazliwese wykonana freadw 7 chiwytem 25 mm

ZASTOSOWANIE:

do cbrdbii materiatiw twardych jak plyty wadrawe, MDF, HOF twarde drewno
Krajowe | egzotyczne

ksztalt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obedbki materiablw
jednarcdnych | powlekarmych [trwale zwigzarych)

mo2liwodd wiercenia w materiale i dals2eqo formatowania - frezowanie konturowe
vakonanie kotnierza na chwyde uzalenione st od kienunku wiyr2utu widrtw
optymalny posuw 2alezy od indywidualrmych warunkdw obribki na maszyree, tj rodzau
cbrabianego materiatu, predkodci abrotowe|, typu abrdbki [otriedniowy (ub rozkrdy)
gedykowane do posuwu machanicznego

SI0Sowvane na centrach cbrdbczych CNC w praemydle meblarskim

w52 BB se Tt o] =il weseosery () IINNINNIA
mm o | men mm ABUE 12345 10845 A5 o

D1070-2220-0001 22 25 20 a5 7 2 1 1 3+ 1 5900855082327
D1070-2220-0002 22 30 20 95 10 2 1 1 3+ 1 5900855082334
DI070-2520-0001 25 25 20 100 7 2 1 1 3 1 5900855082365
DI070-2520-0002 25 30 20 110 10 2 1 1 34 1 5900855082372
D4070-2520-0003 25 35 20 115 13 2 1 1 3+1 1 5900855082389
01070-2520-0004 25 40 20 17 16 2 1 1 341 1 5900855082396
D4070-2520-0005 25 45 20 122 19 2 1 1 3+ 1 5900855082402
D1070-2520-0006 25 50 20 127 22 2 1 1 3+ 1 5900855082419
DI070-2520-0007 25 55 20 132 25 2 1 1 3 1 5900855082426
DI070-2520-0008 25 40 20 137 27 2 1 1 34 1 5900855082433
D4070-2520-0009 25 65 20 142 30 2 1 1 3+ 1 5900855082440

Legendx © - na zamémienie
INFO ihodd ontroy = ioss Linii PKD + phyticy wiercaca MM

FREZY TRZPIENIOWE DIA
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| Frez trzpieniowy DIA TOP 4 TURBO

>

v

CECHY / KORZYSCH:

cztery petne astrza DIA (Uto2ane w poczwirme spirali]

wysokodd plytki PKD 45 mm [w 2ale2nodci od spasabu eksploatac | jakosci abrabianago
mianteriatu)

P wyscka 2ywotnodd - mozlimasd 10 + 12 ostraen

P piytka wiercaca PKD

P wysoka wydainodl - przystosowarry do duzych obcigzen przy posuwach 8 + 20m/min

S A= L ” P 2abezpieczenie C2e4Ci Chwylowe] Specialrym kotnierzem
P mozlivost wykonania frezdw 2 chwytem 25 mm
~¢‘I ZASTOSOWANIE:
H P zalecary do pracy przy duzych obciazeniach | wysokich pasuwach
P mozliwost wercenia w materiale | dalszega formatawania - frezowane konturows
P ksztatt ostrzy gwarantuge najlepsze rezultaty podczas obrobk| matenatow jednorodnych
| powlekanych [trwale zwigzanych)
P przystosowane 0o posUmU mechanicznago
> optymalry pasuw zalezy od Indywioualrych warunkiw cbrdbki na maszynie,tj. rodzsju
obrablanego materiatu, predkosa obrotawe) typu cbrobio (obwiedniowy Lub razkrd|]
P> t050waEne Na centrach obrdbezych CNC w przemysie mebllarskim
R - I i — B2 | e LT
m | men mm | mm 42ea 1245 | 1063 | BuS ax.

DI0B0-2520-0001 25 30 20 95 10 2 1 1 | a4 1 5900855082549
DI080-2520-0002 25 36 20 100 13 2 1 1 441 1 5900855082556
DI080-2520-0003 ] 2l 20 106 16 2 1 1 |4 1 5900855082563
DI080-2520-0004 ] 47 20 | 112 19 2 1 1 441 1 5900855082570
DI080-2520-0005 35 53 20 | 118 25 2 1 1 | 4+1 1 5900855082587
DI080-2520-0006 25 59 20 124 27 2 1 1 441 1 5900855082594
D1080-2520-0007 25 &4 20 130 30 2 1 1 I 1 5900855082600

Legenda: O - na 2amiwienie

INFO: %t ostrzy = Lo%C Link PED « pytha wiercaca HM
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| Frez trzpieniowy DIA TRE TOP 4 CHAMPION

CECHY / KORZYSCI:
» tryy petre ostrza DA (4oamne w pocawdrme spirall)
> wysohost phytki FKD 45 mm
> phytka wiercaca PKD
» duza zywotnost - mozliwoss 10 + 12 astrzen [w zaleznatc od sposcbu eksploatagi
| jknéci cbrabanego mateniat|
® > wyscka wydanoss - prrystosowana do duzych abagzen przy pasiwach 5+16 m/min
> ksatalt ostrry gwarantup najepsae rezudtaty podczas obrablo matenaddw jednorodrych
i povsiakanych (brwale zwiqzanyth)
P specjaine rozmiesaczenie plytek na spirall Imneisza opory skrawania

ZASTOSOWANIE:

» praca przy duzych cboigzeniach | wysckich posuasach do obrdbilo materiahow twardych
Jak plyty wacrowe, MOF, HDF

» chrobka drewna twardega [w tym egrotycznege) - bard 20 wysoka jakost
cbrabicne) powiarzchni

» mazvaic wisrcenia w matenale | dals2e9a farmatowania - frezowanie konturowe

P przysiasowang 0o posuwy mechanikznego

» optymalry pasuw zakezy od indywadualnych warunkiw abrabki na maszynie, 1), rodzap
abrabianego mateniaty, precknsa abrotown], typu cbrdbki (cbwiadniowy tub roskady)

» stosowane na centrach obrobczych CNC w prismmysle meblarskim

idex ] e gy s D BB e ) mummmn
me men mm [T wrt

o DI072-2520-0001 I 25 22 20 8+1 3+ 1 5900855107334
o] DI072-2520-0002 25 30 20 10+1 3+1 1 5900855107341
o DI072-2520-0003 [ 25 34 20 12+1 3«1 1 5900855107358
o] DI072-2520-0004& 25 39 20 146+1 3+1 1 5900855107345
o DI072-2520-0005 [ 25 &b 20 16+1 341 1 5900855107372
o] DI072-2520-0006 25 &9 20 18+1 3+1 1 5900855107389
(o] DI072-2520-0007 I 25 55 20 20+1 3+ 1 5900855107396
o] DI072-2520-0008 25 &0 20 2241 341 1 5900855107402
(o] DI072-2520-0009 [ 25 &5 20 2641 341 1 5900855107419

Legenda: O - na zamdmienie
INFO: b owtray = osé linii PKD = phytks winrcacs HM

1212 | FREZY TRZPIENIOWE DIA
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| Frez trzpieniowy DIA QUATTRO TOP 4

CECHY / KORZYSCL:

P cpaciaing konstruke)a | ukazenie plytek PKD umoziwia doskonata sakoss obrdbki
po cbu stronach plyty przy duzych parametrach obrdbczych
> podwiine ulo2enie plytek padonajacych (géra/ddt)
P cztery petne astrza OIA ukozone w poczwdrne| spirall 2 dwoma Uiniamd podcinajacymi
| dodatkowyme migozy spiralami
> wysokosE plytki PRD 45 mm + phytka wiercaca PRD
» duza zywotnosd 10 = 12 ostrzed [w zaleznoécl od sposobu eksploatac)| | jakosa cbrablianego

matenatul
.#.J > wysoka wyds(nodt - frezy przystosowane do duzych obclgzen przy pasuwach 5 + 18m/min
" > cpacaine roemiszezenie plytek Zmnessza opory skrawenia
ZASTOSOWANIE:

» palecany do abrobki ptyt aklginowanych | laminawanych 7 doskonaty jakasay krawedn
delnej i gérmej plyty (np. blatdw)
P praca przy duzych cbogzenach | wysckich posuwach do cbroblo materiattw
twardych jak ptyty wicrowe, MDF, HDF
P> ksztalt astrzy gearantug najepsze repultaty pedezas cbrdbki matenattw nisjednorodmych
1 pasdeianych
mezliwese wiercenia w matenale | dalszega formatawania - frezowanie konturowe
prysiosowane da posuay mechanicanego
optymalry pasuw zalezy od indywidualrych warunkéw cbrdbki na maszynie, 1, rodzamu
sbrabianego matenaty, predkoéa obrotawe) typu cbroblo (cbwisdniawy lub razkrd))
P stosowane na centrach cbrdbezych CNC w przemysie meblarsiom

yYvyy

index e s =T ==l Cveeony (5 MMM
mm mm mm £x45 12045 s

DI082-2520-0001 25 2 20 3 7 4vd 1 5900855107433
D1082-2520-0002 25 30 20 3 7 4+d 1 5500855107440
DI082-2520-0003 25 34 20 & 7 4vd 1 5900855107457
D1082-2520-0004 25 39 20 & 7 4vd 1 5900855107484
DI082-2520-0005 b | ") | 20 | ] | 7 | vi L1 590085510747
DI082-2520-0006 35 a9 20 9 7 L+d 1 5500855107488
D1082-2520-0007 35 55 20 12 7 4+h 1 5500855107495

Legenda: © - na zaméwienie
INFO: 0% ostrzy = 10%¢ Link PRD * phytka wisrtaca MM

FREZY TRZPIENIOWE DIA 1.212
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l Frez trzpieniowy DIA QUATTRO TOP 4 SPECIAL

CECHY / KORZYSCI:

Zaawarcowana konstrukgya i uozenie plytek PKD umoziwia doskonats jakadl cbrbbki
przy duzych parametrach obrdbczych

wrysoka wydajnodt - frezy przystosowane do obaigen przy posuwach S = 20 m/min
spegalne podwijne uodenie plytek poddanaacych (Qora/dit czedo robocze) treza)

a S = — | ———— = pozwala na Lzyskanie bard2o dobrej krawedzi obrabianego materiat (dolne] | Qarne;]
ctery paine 0strza DIA (uodane w pocawiime) spirali | dodatkowyrs miedzy spiralami)
wysokosL phytki PRD &5 mim + plytia wiercaca PKD

guza 2ywotnost 10 + 12 ostrzen (w zale2nodci od sposobu eksploatacy

i jakasai cbrabianego materisu)

H » specalne razmieszczenie phytek 2mniesza opory skrawania (rewelacyine odprawadzenie
wibra) | wotywa na cicha prace naraedzia

H1

ZASTOSOWANIE:

polecany do cbrdbki phyt oklesnawanych | laminowanych 2 doskonaly [akosclg
krawedzl dolnef | gdrne|

obribika drewna twardego (w tym egzotycanego) - wysoka [akost obroblans) powerzchini
Praca przy duzych cbcigzeniach | wysokich posuUwach 0o cbrdbkl materiskdw twardych
|3k pyty widrawe, MOF, HOF

ksztaft ostrzy gwarantuje najlepsae rezultaty podczas cbrobkl materiaidw
niefednorodnych | powlekanych

mazlivo ¢ wiercenia w mateniale | 0als2eQ0 formatowania - frezowanie kanturowe
PrZyst050wane do POSLAWU Mechanikznego

peymalny posuw zakey od Indywidusimych warunkdw cbrdbki na maszynie,

1. roozaju obrabeanego materishu, predioscl abrotawe, typu cbrdbki [ctwiedriowy Tub rozkréy)
» stosowane na centrach cbrdbczych CNC w przenmysle meblarskim

we [BEC ) BB e W 5 oseonry | () \ LAY

mm T mm men T 1245 10545 A5 | e
O DI084-2220-0001 22 38 20 | 5 - B - Lh 1| 5900855106498
O DI84-2520-0001 25 2 20 5 2 4 - 4k 1 5900855107501
O DI84-2520-0002 25 0 20 | s - 4 4 h 1| 5900855107518
O DI084-2520-0003 25 N 20 5 - 3 - avd 1 5900855107525
O DI084-2520-0004 5 40 20 | s 2 4 3 h | | 5900855107532

Legende O - na ramdwmnie
INFO: dode ontrzy = dode lini PRD + phticn wisrtqcn BN

1212 | FREZY TRZPIENIOWE DIA
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| Frez trzpieniowy DIA TESTINA TOP 6

CECHY / KORZYSCL:

Zaawarcowana kanstrkeja t3czaca w scbie cechy freza trzpeniowega 7 wysckowydang
gowicy chwindniaowg

uizenie phytek PKD umazirsiagice doskonaty phkasc cbribki przy duzych paramatrach obrobezych
wysokose plytki PKD 45 mm

wysaka wydanost - frezy przystosawanse do duzych abcigzen przy pesiavach 10 + 40 m/min,
nig do uzyskania na innych narrgdaach trzpiervowych

— P> spec@ine wazenie plytek podcinamoych [skramych) pozwala na wzyskanie bardza dobrrej
krawgazi cbrabianego materiatu [dolne| | gérnej)

duza rywotnasd - umoziwia 10 + 12 ostrzen (w zaleznodci od sposabu eksplostacy | pkosei
cbrabianego materiatu)

mozliwose wykonania wwaersji oo PKD = 2.5 mm - na zamdwienie

v

yYvyy

v

v

a . e ZASTOSOWANIE:

palecary do abrobiki abwiedniowe) piyt ckleinowarych i laminowarrych z doskanaty jakodciy

krawedzi dolnej i gémej

obribka drewna twardege (w tym egrotycmege) - wyscka jakost abrabiane] powierzchni

2alecary da cbrobki cbwiedniawe) krzywalniowe) (najepszy efekt daje frezowarie

jednowarstwowe)

frezamanie konturowe | obiwiedniowe

praca przy duzych cbaogleniach | wysckich posuwach podczas cbrdbki matenahdw twardych

jak phyty wadrame, MDF, HOF

P ks2ztatt ostrzy gwarantue bardzo dobre rezultaty podczas abedbki matenatiw ednorodnych
i powdekarnych

> optymalry pasuw zalezy od indywidaalrych warunkiw cbrdbki na maszynie, tj. rodzau
cbrabianego materiaty, predkoda obrotawe) typu cbrdbii (obwiedniawy Llub razkrdj)

P stosowvsane na centrach obedbezych CNC w przemyéle meblarskim

v

vy

H1

vy

Index Fm:l » S: - I o @

-m mm mes
(o] DI130-6020-0001 60 24 20 18 I 5900855106443
o D1130-6020-0002 60 kU 20 24 5900855107549
o DI130-6020-0003 60 35 20 36 ’ 5900855107556

Legendx © - na amdwienie
INFOr 1o%C osvrzy = Lo Link PD + piytha wiercaca HM

FREZY TRZPIENIOWE DIA 1.212
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| Zacisk /tuleja zaciskowo-rozprezna/

DI990

do uchwytdw CNC
CECHY / KORZYSCL:
» da uchwytow narzednowych HSKA3F, 1S030, MK2 pod tuleje ER32
» da uchwytow narzedaowych HSKA3F, 1S030, MK2 pod tuleje ER4D
» da uchwytow narzednowych HSKA3F pod tdeje EQC2S
» tule{e zaciskows wraz 7 uchwytern dedykowane 53 muin, do maszyn: Biesse, Bima, Felder,
Hamag Kimla, Ima, Marbidelli, Scm, etc.
» Na Zamoéwenie produkuermy rdwniez zaciski o nnych parametrach technicamch
(otworach, wysokadciach, smdnicach, etc)
index Zacie / ozl e o A STt
| mm =t |
o] DI950-0000-0001 ER32 20 1 5900855089111
o DI950-0000-0002 ER32 16 1 5900855095471
o DI950-0000-0003 ER32 12 1 5900855095468
o DI990-0000-0004 ER&D 20 1 S00855095495
o DI990-D00D0-0005 ER&D 16 1 5900855095501
o) DI990-0000-0004 ER&D 12 1 5900855095518
o DI950-0000-0007 EOC25 20 1 5900855095525
o] DI950-0000-0008 EOC25 25 1 5900855095532
Legerda O - na zamdwianie
| Uchwyt do CNC DIF90
CECHY / KORZYSCL:
» uchrergty HEKASE wokonujermy wg normy DIN 498953
» werystiie produkowane uchawyty sg hartowane, sdfasens | wywazane dynamiczrie
> wprzypadku zamdeaenia uchwytdw prasimry o podanie rodzaju stosowanych tules,
np. ERE2 lub ER4D Lub EOCZS
» dadykowane min. do maszyn takich producentow jak Biesse, Eima, Felder, Homag, Kimla,
Ima, Marbidelli, Scm, ete.
» na zamiwienie produkujenmy rédwniez inne rodzae uchwytow npe 2 2ebatka,
2 ctworami, 2 kotniersem, eic
Index Rodzaj tulei Obroty Zacisk / Rodzaj tulei @ AT IR
2t
o DI950-0000-0020 HSK63F prawe ER32 1 5900855130295
o] DI950-0000-0026 HSK63F prawe ER4D 1 5500855240444

Legendax © - na zamdwenie

AKCESORIA DO DIA
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Wiertta przelotowe i nieprzelotowe z ptytka HM 205
Wiertta puszkowe z ptytka HM 208

Wiertta puszkowe DIA 209

Obrobka drewna i materiatéw drewnopochodnych



SZCZEGOLOWY SPIS TRESCI

1.3.1  Wiertta przelotowe | nieprzelotowe

Wiertta z ptytka HM
nieprzelotowe [ prawe

LS502 Wiertta z ptytka HM 206

LSS01 205

‘El nieprzelotowe [ lewe
[ by a
gr 1.3.2  Wiertta puszkowe
2 LS550 :v;et;::aa ;m:zkowe maszynowe HM 208

1.3.3  Wiertta puszkowe DIA

DIS00 Wiertta puszkowe DIA 209

TABELA UPROSZCZONEGO DOBORU NARZEDZI

Wiertta
LS501 LS502 LS503 LS504 LS550 DIS00

Drewno Swieie (mokre) miskkie . A A A A A
Drewno suche miskkie b A A A A A
Drewno dwieze [mokre) twarde ~ A A A A A A
Drewno suche twarde ‘ A A A A A A
Peyta witrowa R A A A A A A
Piyta 058 :/ A A A A A A
Ptyta MDF, HOF, LDF, piténiowa b A A A A A A
Peyta laminawana, laminaty . A A A A A A
Drewno egzotycane . A A A A A A
Sklegka P A A A A A A
ranka B - A A A A

. A A A A A

Wetna mineralna

Lagendi
A - narzpdzia dedykowans do cbrébki danegoe materiaty
£ - naroedzia moga ckeabisl materiat
- brak trojkaoka - narzedzia nie nadajy sie do obrdbki danego materiatu

|
1.3 NARZEDZIA DO WIERCENIA

m Obrdbka drewna | materiatdw drewnopochednych



| Wiertto z ptytka HM
nieprzelotowe [ prawe
v~ I B ew
xr 3

CECHY / KORZYSCI:
» korpus/trzpien WyRrodukowary w Oparciu 0 wysckostopawag stal narzedziows
| Qstrze wiertta 2 najwyzszej jakodo weglka spiekanego
[m] = — ) —-F 0 P wiertho Z chwytem cylindryczrym maszynowym (2 tazowaniemy/sptaszczeniem)
| ukatwia s2ybiki montaz | demontaz w uchmwycie maszyny

s
v

> w standardzie wiertia produkowane €3 2 2 spiralami - istnieje mo2liwosd wykonania
H1 wiertet na zamdwienie 2 4 spiralami
P mo2liwoad wykonania wiertet o deugodciach catkawitych 77 mm, 85 mm, 20 men, 105 mm
H 0raz wiertet z petnego weglika spiekanego
ZASTOSOWANIE:

> werceniz otwordw nieprzelotowych pod Kotk elementy 213czne | okuoa w twarzywach
gresnopechadnych | drewnie

> whercenie atwordw nieprzelotowych w drewrvanych prodlach oklenrych oraz drzwiach

P SI060WaNe N3 wizrtarkach wielowrzecinowych oraz w centrach obrdbczych CNC

I
-~ = | == = A<k (_-ﬁ T
mm mm -m mm "l.
LS501-0410-0001 4 10 s | 575 1 P 1 59D0B5516879461
LS501-0510-0001 5 10 35 575 P 1 5900855187985
LS501-0610-0001 [ 10 35 575 ‘ P 1 5900855188005
LS501-0710-0001 7 10 35 575 P 1 5900855183029
LS501-0810-0001 8 10 35 575 ] P 1 5900855183043
LS501-0910-0001 9 10 35 575 P 1 S5900BSS1E3047
LS501-1010-0001 10 10 35 575 I P 1 5900855163081
LS501-1110-0001 1" 10 35 575 P 1 5900855168104
LS501-1210-0001 12 10 k) 575 ‘ P 1 5900855183128
LS501-0410-0002 4 10 50 70 P 1 5900855187978
LS501-0510-0002 5 10 50 70 ] P 1 5900855187992
LS501-04610-0002 b 10 50 70 P 1 S900B55183012
LS501-0710-0002 7 10 50 70 ] P 1 5900855188036
LS501-0810-0002 B8 10 50 70 P 1 5900855168050
LS501-0910-0002 9 10 50 70 ] P 1 5900855168074
LS501-1010-0002 10 10 50 70 P 1 5900855188098
LS501-1110-0002 1 10 50 70 l P 1 5900855188111
LS501-1210-0002 12 10 50 70 P 1 5900855188135

Legenda: O - na 2amiwienie

WIERTLA PRZELOTOWE i NIEPRZELOTOWE Z PLYTKA HM 1.31
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| Wierto:z pytka Hi
nieprzelotowe / lewe
U7 e
A

CECHY / KORZYSCI:

worpustrzpied wyprodukowany w 0parciu o wysokostopawa stal narzedziows

as1rze wiertia z najwy2szej jakadci weglka spiekanego

whErthD 2 chwytem cylindrpczrym maszynowym (2 fazowaniem/sptaszczeniem)

uktwia SZybiki montal i demontaz w uchmytie maszyny

P wetandardzie wiertta produkowane <3 2 Z spirdam - istmiepe moliwosd wiykonania wiertet
na zambwienie 2 4 spiralami

mozliwest wykonania wiertet o deugodciach catkawiych 77 mimy 85 mm, $0 men, 105 mm
oraz wiertet 2 petnego weglika spiekanego

v

§

ZASTOSOWANIE:
P wiercenie atwordw niepezelotowypch pod kolki, elementy 2taczne i okudia w twarzywach
drewncpochadrych i drewnie
P wiercenie otwordw niepezelotowych w drewniarych profilach akienrych oraz draesach
P st090wane na wiertarkach wielowrzedonowych oraz w centrach cbrdbezych CNC

U} \
i i=Sami=S el = — s 9 mumwm
me mm m™m mm st

LS502-0410-0001 4 10 35 575 L 1 | 5900855188142
L.5502-0510-0001 5 10 | 35 575 L 1 5900855198164
L5502-0610-0001 5 10 35 575 L 1 | 5900855188180
O LS502-0710-0001 7 10 35 575 L 1 5900855186203
L5502-0810-0001 8 10 35 575 L 1 | 5900855188210
O LS502-0910-0001 9 10 5 575 L 1 5900855186227
L5502-1010-0001 10 10 35 575 L 1 | 5900855188234
O LS502-1110-0001 1 10 35 575 L 1 5900855186241
L5502-1210-0001 12 10 35 575 L 1 | 5900855188259
L5502-0410-0002 4 10 50 70 L 1 5900855188159
L5502-0510-0002 5 10 50 70 L 1 | 5900855188173
L5502-0610-0002 5 10 50 70 L 1 5900855188197

O  LS502-0710-0002 7 10 50 70 L 1 | 5900855188265
L5502-0810-0002 F) 10 50 70 L 1 5900855186272
O LS502-0910-0002 9 ‘ 10 50 70 L 1 | 5900855188289
L5502-1010-0002 10 10 50 70 L 1 5900855186294

O LS502-1110-0002 1 10 50 70 L 1 | 5900855188302
L5502-1210-0002 12 10 50 70 L 1 5900855188319

Lageedic © - na ramdrumsie

131 WIERTLA PRZELOTOWE i NIEPRZELOTOWE Z PLYTKA HM

206 Obroébka drewna | materiatéow drewnopochodnych



| Wierto 2 pytka Hid

przelotowe [ prawe
"~ U ~
A 3 | ‘

CECHY / KORZYSCI:

> kOrpus/trzpied wyprooukowant w Opanciu o wysoknstopowa Stal narzedziows

P asirze wiertia z napwy2aze) jakodo weglika spiekanego
(=] W |' “ > wiertto Z chwytem cylindrycarym maszynowym (2 fazovaniemy/splaszcaeniem)

utatwia s2ybiki Montaz | demontaz w uchawydie maszyny

> wstandandzie wiertta produkawane 532 2 spiralami - mnieje mo2imodd wykonania
H1 whertet na zamdwienie 2 & spiralami
> mo2liveosl vaykonania wiertet o dtugosciach catkowitych 77 mm, 85 mm, 90 men, 105 mm
H araz wiertst 2 painego weglika spikanaga

ZASTOSOWANIE:
P wiercenie otworiw przelotowych pod elementy 203cane | okuoa w tworzywach
drewnopachodmych | drewre
> wiercenie atwortw przelotowych w drewnianych prohlach okiennych araz drzwiach
P Stosowan? N3 wierarkach wilowrzeoonawych oraz w centrach abrobczych CNC

= =T & mumwmmm

a
men men mm o
LS503-0510-0001 \ 5 10 35 575 P 1 5900855188364
LS503-0610-0001 & 10 35 575 P 1 5900655188371
LS503-0810-0001 \ 8 10 35 575 P 1 S9D0B551E8388
LS503-0410-0001 & 10 50 70 P 1 5900B55188395
LS503-0510-0002 ‘ 5 10 50 70 P 1 5900855188401
LS503-0610-0002 & 10 50 70 P 1 5900855188418
L5503-0710-0001 | 7 10 50 70 P 1 5900855188425
LS503-0810-0002 3 10 S0 70 P 1 5900655188432
LS503-0910-0001 \ 9 10 50 70 P 1 S9D0B55188449
LS503-1010-0001 | 10 | 10 | 50 | 70 | P | 1  S9DOBS51B8456
LS503-1110-0001 | 11 10 50 70 P 1 S9DOBS51B8463
LS503-1210-0001 12 10 50 70 P 1 5900855188470
I Wiertto z ptytka HM LS504
przelotowe [ lewe
B ew
pa\ YR
E CECHY / KORZYSCI:
» korpus/trzpien wyprodukowany w oparcu 0 wysokostopowa stal narzedziovq
> Osirze wiertta 2 najwyzsze) jakoda wedlika spiekanego
> wiertia 7 chwytern cylindryczrym maszynowym (2 fazowaniem/sptaszczeniem)
utatwia szybki Mona2 | demantaz w uChwyoe maszyny
a - - — — ]E[ . > W standardzie weertta produkowane =3 z 2 spirglami - istnieje moziiwost wykonania
wiertet na zamdwienie z & spralami
» mozlwosd wykonania veertet o dtugoéciach catkowitych 77 mm, 85 mm, 90 mm, 106 mm
H1 craz wiertet 2 peinego wealika spiekanego
H | ZASTOSOWANIE:
> wieroane otwortw przelotowych pod elementy ztacane 1 okucia w tworzywach
drevwmapachadnych i drewnie
> wieroane ctwordw praelotowych w drewnianych prohlach okienrych oraz drzweach
> stosowane na wiertarkach wielowrzeconawych oraz w centrach obrdbezych CNC
f by
e el = s o (RLLL
mm mm m= m= 2t
LS504-0510-0001 5 10 35 ‘ 575 L 1 5900855188487
LSS04&-0610-0001 & 10 35 57,5 L 1 5900855188494
LS504-0810-0001 8 10 35 [ 575 L 1 5900855188500
LS504-0410-0001 & 10 50 70 L 1 5900855188517
LS504-0510-0002 5 10 50 [ 70 L 1 5900855168524
LS504-0610-0002 & || 10 | 50 70 L 1 59008551E8531
LS504-0710-0001 7 10 50 I 70 L 1 5900855168548
LS504-0810-0002 8 10 50 70 L 1 5900855188555
LS504-0910-0001 9 10 50 J 70 L 1 5900855188562
LSS0&-1010-0001 10 10 50 70 L 1 5900855188579
LS504-1110-0001 n 10 50 [ 70 L 1 5900855188586
LS504-1210-0001 12 10 50 70 L 1 5900855168593

WIERTLA PRZELOTOWE i NIEPRZELOTOWE Z PLYTKA HM 1.31
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| Wiertto puszkowe maszynowe HM

na centra obrobcze i wiertarki wielowrzecionowe

CECHY / KORZYSCI:

> astrze wykanane z najwyzsae) jakascl weglika spiekanaga - wigksza Tywotnoss
> trzpien wyprodukovany w aparciu o wysokastapaws stal narzedniowq kttra cechuje sig wysoky

wntrTymakasaiq oraz odpomasciy na pekang

» wertto 7 chwytem cylindryczrym maszynovaym (2 fazowaniemy'sptaszczeniem)
utatwia szyblo mantaz | demantaz w LChwycie maszymy
> mod mosd wykonan@a weertet o chugasciach catkowirych 90 mm, 105 mm, 110 mm araz 120mm

ZASTOSOWANIE:

P wercenie atwordw niepezelotowych w drewniarmych profilach akienrych oraz drzesach,
ra pod zawiasy, klamki, etc

P dealne rozesgzanie da wisrcenia w drewnie | matenatach drewncpochodryeh

P preemaczons do cbrobki na centrach cbrdberych oraz wiertarkach wielowr zecicnowych

=

-
- =S =2 =2 i<l A
mm mm mm mm s
O LS850-15100003 15 10 15 51 P 1 5900855196550
O 15550-1510-0004 15 10 15 70 P i 5900855196567
O LS550-1510-0005 15 10 15 51 L 1 5900855196574
o LS550-1510-0006 15 10 15 70 L 1 5900855194581
O 155020100001 0 I 10 15 57 I P I 1 | 5900855155946
O 15550:2010-0002 20 10 15 70 P 1 5900855159432
O L5550-2010-0006 2 10 15 57 L 1 5900855196611
O 15550-2010-0003 20 10 15 70 L 1 5900855196628
O 15550-2510-0001 2% 10 15 51 P 1 5900855155953
o) LS550-2510-0002 25 10 15 70 P 1 5900855159449
O 15550-3010-0006 £ 10 15 & P 1 5900855196635
o) L$550-3510-0002 35 10 15 70 P 1 5900855196642
o L5550 16/18 10 15 57/70/77 PIL 1 4
o 15550 22/24/26/28 10 15 57/70/77 PiL 1 7 A
o L5550 32/34/38/60 10 15 57/70/77 P/L 1 &
o LSS50 50/60/80 20 15 57/70/77 PiL 1 A

Legenda: O - na 2amimienie

1.3.2 | WIERTtA PUSZKOWE Z PLYTKA HM

m Obroébka drewna | materiatéow drewnopochodnych



O0O000O0O0OO0O0OO0OO0OO

CECHY / KORZYSCI:

| Wiertio puszkowe DIA [ s
> wysokosd diamenty PKD 25 mm

> mo2liveadl 3 + 4 ostrzed

i P ukiad i kanstrukcia 0Strza QWarantuja LZyskanie napay2szych jakodo cbrdbki i wysaka
wydanadd liczong w tysigeach wiercen
» spacjalrry stalowy korpus 2e stali narzedziowe
%j P wrkorywane wowersii levsd | prawo obrotowej
o - — | @
' ZASTOSOWANIE:
> wiertta DIA do obrdbki phyty wibrowej laminowane], aklejane) Lub surawej araz MOF
' P Stosowane w wiertarkach wielawr2ecionowych Lub stagonarmych oraz na centrach

1 H cbrdbezych CNC

mm

DI500-3510-0002
DI500-4010-0002

Legenda: O - na 2amémienie

10 70 | 242
10 70 22

5900855083577
5900855083591

e =T = =Y fo= Mok vy A e
-m mms s
DIS00-1510-0001 15 10 57 | 2#2 1 5900855083485
DI500-2510-0001 25 10 57 2+2 1 5900855083508
DIS00-2610-0001 26 10 57 | 242 1 5900855083522
DIS00-3010-0001 30 10 57 242 1 5900855083546
DIS00-3510-0001 35 10 57 [ 2+2 1 5900855083560
DI500-4010-0001 40 10 57 2+2 1 5900855083584
DI500-1510-0002 15 10 70 | 242 1 5900855083492
DI500-2510-0002 25 10 70 2+2 1 5900855083515
DIS00-2610-0002 26 10 70 | 2#2 1 5900855083539
DI500-3010-0002 30 10 70 242 1 5900855083553
3 1
40 1

WIERTLA PUSZKOWE DIA 134
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2.1 Narzedzia do ciecia - rowkowania

Pity tarczowe z ptytkami HM linii ALUEX i STEEL-TECH 215
Frezy tarczowo-pitkowe HSS / VHM 229
Frezy tarczowe HSS / HSS-E do przecinarek 236
Pity tarczowe z ptytkami HM linii COOL CUT 242
Pity tarciowe 245
Pity taSmowe bimetalowe 247
Brzeszczoty maszynowe 253
Brzeszczoty pitek recznych 256

2.2 Narzedzia do frezowania

Frezy trzpieniowe petnoweglikowe 259
Frezy trzpieniowe HSS 262
Wiertta HSS 263

Obrébka stali, metali, aluminium i PVC
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SZCZEGOLOWY SPIS TRESCI

2.1.1 | Pity tarczowe z ptytkami HM Llinii ALUEX 2.1.9 | Brzeszczoty maszynowe
DANE TECHNICZNE 216 DANE TECHNICZNE 254
P15 | eas Kamatownikiw 2 AL1 twurzyw szucznyeh as BMI0D | Braeszcaoty maszynowe HSS 2t
PS415 ::J“c|zeg;ﬁﬁm;::i;&?xﬁﬁ;:rzyw sztucznych 220 BMS00 | Brzeszczoty diugie HSS - otwornica 255
P | O Kettaovm w2 AL retel) koromth | PVE 2 BM700 | Brzmszczoty dugie HSS - NPMG-P =
PSA25 | G vartattown kcw 2 AL metall koloromyeh | PVC = 2.1.10 | Brzeszczoty pitek recznych
P | PMIOIOnIM sl SUPSRAVE | 22 || 900 | st st recansen - e -
PSATS | 4o auwania wyptywek/iazowania narosmiké, PVC = BPI0G | Brzeszcroty pitek reczych - typ RAMD 2
PS&96 :lo‘yf:zg.wy::ia::::;’;:;::"ba;g:m'e""o R 223 BP110 Brzeszczoty pitek recznych - typ RAMc 256
PS&s0 :gt:“ﬁg::‘:nf?; rf':n::rwl;:il;uAEI,xr;i::ﬁvlzggrwych oraz PVC 2% ek = e = G -
PS455 :::yclzeg‘ay':f:'f‘l‘lil ’;zes:r::;c:?\}: zExu::cazz(‘ksa qumowa 225 BP300 Brzeszczoty pitek recznych Bi-Metal FLEXER 258
2.1.2 | Pity tarczowe z ptytkami HM linii STEEL-TECH 2.2.1 | Frezy trzpieniowe petnoweglikowe
PO | T st | || s | Cpyperematone it w
PS682 ::(yp'zl :!ey':kr;':zinl;:dhserii STEEL-TECH Electro 207 LS071 :ﬁfom;:::!ym B 260
2.1.3 | Frezy tarczowo-pitkowe HSS - wg DIN LS220 | Frez petnowgglikawy wykafczajacy - pazytyw 261
DANE TECHNICZNE 230 L5232 :";fom“‘::‘!yg'::&c 261
:::;g :;ucziy Kt;r::::;:—ai&me © geometrii astrza A i Aw 5° 212 22.2 Frezy trzpieniowe HSS
FP130 Frezy tarczowo-pitkowe o geometrii ostrza 8| Bw 15° 234 L5300 Frezy trzpieniowe HSS 262
FP140 | do cigcia metali do obrdbki metall, AL+ PVC
2.1.4 | Frezy tarczowo-pitkowe VHM - wg DIN 2.3.1 | Wiertta HSS
FP910 | Frezy tarczowo-pitkowe VHM o geometrii estrza AS® i B15® 235 Ls580 Wiertta HSS 23
FP930 | oo cecia metall do kiamkownic
2.1.5 | Frezy tarczowe HSS / HSS-E do przecinarek
DANE TECHNICZNE 236
0 || e e =
FP2 ;;e:ybl:ggblf:gifth przacinarek - na zaméwienie €0
P | Powtod PO 241
Pity tarczowe z ptytkami HM linii COOL CUT
2.1.6 | do przecinarek z posuwem automatycznym
DANE TECHNICZNE 242
= ::Ry z phytkami zum COOL-CUT do cipcia stali i mesalikalorowyeh | 94
2.1.7 | Pily tarciowe
PMO10 zlozi(:cri:zt.::-oweqo -
2.1.8 | Pity tasmowe bimetalowe
DANE TECHNICZNE 248
PX100 :::yc m::a rrii PROF-CUT 250
PX110 ::yc It&é]:\:\:fa:erll PROF-CUT Plus 250
PX200 Pity tamaowe serii UNI-CUT 251

do ciecia metali

SZCZEGOLOWY SPIS TRESCI

Obrdbka stali, metali, aluminium i PVC
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TABELA UPROSZCZONEGO DOBORU NARZEDZI

Pity tarczowe 2z ptytkami HM

HDODDODTROO

PS415(GA-5) PSA415(GA+S) PS425(1GA-5) PS425(1GA+5) PS40 PS4&96 PS450

Materiat obrabiany
Mosiadz A A A A
Miedi, Bz ’ A A A A A A
Aluminium ~ A A A A A A
Twarde stopy aluminium “ A A A A
Tworzywa sstuczne F A A A A A A
Protle PVC o A A A A A A A A
Plyta warstwowa ? A
orewno N

Pily tarczowe z plytkami HM Frezy tarczowo-pitkowe Frezy tarczowe HSS / HSS-E

OODOODDHDHO

PS810 FP110-FP140  FP910-FP930 FP220 FP2.- (HSS) FP2.5- (HSS-E]

Materiat obrabiany

Tytan , stopy tytanu , Inconel

>

Stal zaroedporna

>
>
>

Stal nierdzewna

Stal ulepszona clepinie pow. 50 HRC
Stal stopowa Rm< 1000 N/mm2
Stal stopowa Am< 750 N/mm2

Stal neskostopowa Rm< 500 N/mm2

Stal kanstrukcyjna Rm> 300 N/mm2

>
>

Zeliwa
Mosigdz
Mied?, Braz
Alumanium

Twarde stopy alumnium

D > R - - i -

Tworzywa sztucane

Prodle PVC

N S R S S SR

> D
R R i S 2
- SRR N N RN R

> > > D> B P P
> > > D> B P P

MIA TS AL LA AR B V)

- narzedzia moga obrablad materiat
« brak roacka - narzedzia nie Nadaja sig do obrdtki danego materiaty

INFORMACJE TECHNICZNE 2.0
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TABELA UPROSZCZONEGO DOBORU NARZEDZ|

Pity COOL CUT  Pity tarciowe Pity tasmowe bimetalowe Brzeszczoty maszynowe
PX100 PX110 BM&00 BM700

Materiat obrabiany

Tytan, stopy tytanu, Incanel \ A

Stal zaroadparna - A

Stal nierdzewna 0 A A A A

Stal ulepszona cieplnie pow. 50 HRc . A

Stal stopowa Rme 1000 N/men2 b A A A A A

Stal stopowa Rme 750 N/mmn2 b A A A A A

Stal niskastopawa Rme 500 N/mm2 . A A A A A A A A

Stal kenstrukeyna Rm> 500 N/men2 . A A A A A A A A

Zeliwo W & A A A A A A

Mosiadz ' A A A A A A A

Mied?, Braz ’ A A A A A A A

Mevinkan | A A A A A A A

Twarde stopy aluminium ﬁ A A A A A

Twarzywa szuxzne ’ A A A A A A

Profile PVC b A A A A A A

Plyty warstwowe ? A A A A A A

Brzeszczoty pitek recznych Frezy trzpieniowe Wiertta
NN

BP100-110  BP11S L5232 LS300 LS580

Material obrablany

Stal nierdzeana # A

Stal ulepszona cieplnie pow. 50 HRe -

Stal stopowa Rme 1000 N/mm2 b A A A
Stal stopowa Rm< 750 N/mm2 b A A A A A
5tal niskostopowa Rme 500 N/mm2 . A A A A A
Stal konstrukcyina Rm> 500 N/mm2 . A A A A A
Zetimo Y - A A A A
Mosladz ' A A A A

Mieds, Braz ’ A A A

Muminium ‘ A A A A A A A A A
Twarde stopy aluminam a A A A

Twarzywa sztuczne F A A A A A A A A A
Prohle PAC v A A A A A A A A A
Piyty warstwowe ? A A A

Drewno Ly A A

Legenda:

A - rarzedzia dedykowane do cbrobki danego materiaty
A - narzedzia moga cbrabiad materist
« brak trékacika - nar2edzia nie nadaa §9 do cbrtbki darmgo materisdy

|
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PIRY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

Minimalne érednice tarcz zaciskowych | maksymalne obroty pit z weglikami spiekanymi (DNPDe):

@ @ Minimalne srednice tarcz zaciskowych Max. obroty pity Zalecane obroty pracy
wa DIN 8083 N (RPM max) N (RPM opt)
20 | 20/30]30/60 | 4o/e0| 85 | 60 | 80 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200
100 A A 19.100 9.550 + 17.200
125 A A 15.200 7.640 + 13.750
130 A A 14.600 7.340 = 13200
140 A 13.600 6.820 + 12.300
160 A A 12.000 5.970 + 10.750
180 A A 10.600 5.300 + 9.550
200 A A 9.500 4770 + 8.600
225 A A 8.500 4.2640 + 7.640
250 A A A 7.600 3.820 + 8,880
280 A A A 6.800 3410 + 8,140
300+ 315 A A A 6,000 + 6,400 3.180 + 5,450
350 = 355 A A A 5.400 2730 = 4850
400 A A A 4,800 2.380 + 4,300
425+ 450 A A A 4,200 + 4,500 2.250 + 3.820
500 A A N 3.800 1.910 + 3.440
550 A A A 3500 1730 + 3.130
600 = 630 A N A 3.000 + 3.200 1590 + 2.730
700 A A 2700 1.360 + 2.450
800 A A 2300 1.190 + 2,150
900 A A 2.100 1.060 + 1.910
1000 + 1100 A A 1.700 + 1.900 960 + 1.560

na pr y stronke

Infor W kelumnie RPM max podano maksymalne obroty pit dla predkodci skrawania Ve = 100 m/s, a w kolumnie RPM opt
pity ot costaty 2 uwzglednieniem parametriw/ prediodci skrawanis w granicach 50 + 90 m/s oraz majac na uwadae rore rodzaje/gaturki typry Getych materiatiw, Pamietaj efektywne i wydajne ciecie
uzalezrione jest nie tylko od obrotdw pity, preckosci skrawania dla danego rodzaju materishy, specyfikacy techniczre] maszyny oraz samego uktadu oeda danego detalu na maszynie, ale réwniez od wislu inrych
czynrukiw wystepulRCych na dane) Unil produkcyine)Dlatego jezell potrzebujesz precyzyinego doboru narzedz kondecznie skontaktyy sie 2 naszym regienalnym Deradcy Techniczngm - dane kontaktowe mmajdziesz

Zalecane predkosci skrawania w zaleznosci od redzaju cigtego materiatu:

cbroty pit. O

cbroty gwarantuqos duta wydej

¢ oraz dhugq by

Materiat Predkos¢ skrawania [m/s]
drewno migkkie 60-100
drewno migkkie mokre 70-100
drewno twarde 60-90
ptyta piléniowa miekka 60-100
ptyta pilsniowa twarda 50-80
ptyta widrowa 60-80
piyta MDF 60-80
sklejka 50-80
plyta z duroplastéw 15-50
plyta z termoplastéw 40-80
profile z termoplastow 40-80
stopy z Al 20-40
profile ze stopdw z Al 40-60
profile stalowe 20-25
ptyta gipsowa 50-70
ptyta mineralna, suporeks 2-10

210 | INFORMACJE TECHNICZNE
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PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

Wykres obrotéw oraz parametrow skrawania:

obroty pity n [obr/min]
Wykres v-D-n
dla pit zwyktych
7500 i pit z weglikami spiekanymi.
7100
Przyktad:
6700 Pita o $rednicy D = 500mm
v=50m/s
6300 n = 1900 obr / min
5900 _ M xDxn
5500 40.000
5100
4700
4300
3900
3500 .
Szybkosc
3100 skrawania v
2700 [m/s]
2300
1900
1500
25 30 35
1100 20
700
300
200 300 400 500 600 800 900 1000 1100 1200
315 425 630
250 350 $rednica pity D [mm]
Wykres parametréw skrawania:
posuw/zab (mm/z3b) P - posuw (m/min)
0,32 0,24 0,16 0,08
0,36 0,28 0,20 0,12 004 0 20 40 &0 80 100 120 140
- i /» | i ’
n= 1500 ' \\\\\\
n_= 3000 T s/ e e AR
Z=120
Z=108
n = 4500 Z=96
Z=80
- =72
n_2 6000 CIETY MATERIAL:  POSUW NA ZAB: =86
Duroplasty 0,02 0,05 Z=60
n = 7500 Termoplasty 0,05 + 0,08 Z =54
Aluminium 005+0,12
n = 9000 Stopy aluminium 0,03+0,08 Z=48
Drevmo lite 0,10+0,20
Sklejka i piyta piléniowa 0,05+0,25 2240
Ptyty widrowe HDF 0,03 +0,08
Pyty wibrowe MDF 0,03 +0,10 7=3
=) gl 8 Plyty widrowe laminowane 0,03 0,06 N -
8 8|l 8 Ksztalt. ze stali konstrukcyjnych 0,010,038 | =]
- - - o o
" " "
c c c

INFORMACJE TECHNICZNE
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PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM serii ALUEX

Dobdr podziatki uzebienia pit ALUEX w zaleznosci od grubosci przecinanych detali:

PS4...

Profile Materiaty petne Wzdr do wyliczenia ilodci zebdw
gruboic Scianki I podziatka wymiar przekroju I pedziatka
[mm) (mm] (mm) (mm)
W
YR . .
oY E nxD
AT
& ||
E ————
e
05-15 7-10 10-20 13-18 t
15-50 10-13 20-50 15-20
50-100 13-18 50-100 18-22
100 - 150 20-24
Z - loé< zebdw

Przy doborze podziatki uzebienia nalezy sie kierowaé nastepujacymi zasadami:

D - $rednica pity w mm
t - podziatka uzeblenla w mm

» W przecinanym materiale powinny sie znajdowaé co najmniej 2-3 zeby pity

» im twardszy i ciefiszy przecinany materiat tym mniejsza podziatka uzebienia (wieksza ilos¢ zebdw)

» im migkszy i grubszy przecinany materiat tym wigksza podziatka (mniejsza ilosc zebdw)

Zalecane predkosci skrawania w zaleznosci od rodzaju cigtego materiatu:

» plyta z duroplastéw - 15-50m/s

» ptyta lub profile z termoplastéw - 40 - 80 m/s
» materiaty petne z Al - 20 - 40 m/s

» prohle z Al - 40 - 60 m/s

Parametry pity | typ maszyny:
Srednica x $rednica otwory Producent
[men)
400x30 Haffner, LGF, Rapid, Ulmia, Wegoma
400x32 Pressta Eisele
400x40 Eisele
&0Dx50 Kaltenbach
420x30 Elumatec, Haffner, Rapid, Ulmia, Urban, Wegoma
450x30 Haftner, LGF, Mayer, Pfeiffer, Rapid, Urban
500x30 Elumatec, Haffner, LGF, Martin, Pfeiffer, Pressta Eisele, Rapid, Urban
500x32 FOM Industrie
500x50 Pressta Eisele
500x30 Schirmer, Wegoma
520x30 Elumatec, Graule
550x30 Elumatec, LGF, Rapid, Urban
550x32 Emmegi
600x30 Graule, Stegmaler, Sturtz
600x40 Pressta Eisele

AN
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| Pita z ptytkami HM serii ALUEX -5
do ciecia ksztattownikéw z Al i tworzyw sztucznych

CECHY / KDRZYSCI:
P bardzo wysoka dokiaonosd wykanania dysku, specjainie dabrary weghik splekany oraz odpowledni profl
uzeblenia GA -5 /trapezowo-phack)/ gwarantuls uga Zyamotnodt narzedaa orsz bardzo dobrg jskost cleoa
P dysk pity wywazary dynamicziee eliminuje whbrack w czaske oecla, oo w Spasdb 2naczacy Wikyws
N3 Wy2523 jakioed przecinanych pawierachni
odpowiednie naprezenie dysku 2apewra wysoka satywnos ofrodka, oo wotywa na stabling prace pit
szerokie mozliwoscl w zakresie ostrzenia weglka spiekanego - pozwelasg rozwigzywal problemy
W CICIU Oraz sprostad duZym wymaganom [akosoowym
P phy niska saumawe - cbinizany poziom hatasu w proceske cecla

>
>

ZASTOSOWANIE:
P cpcie keztattownikiw 2e stopdw A (migkkich - wyciskanych) o gruboiei Soanki nie proskraczajece) 3 mm
P prosmaczone riwnies do ciecia profili 2 PYC (twoezyw sztuczmyeh) o grubadei oarki nie przekraczagos) 3 mm
P prawdzag sie takie winrych 2astosowaniach, podezas deda profli 2 metal kalaraeeych, takichjak mieds,
mosigdz, braz 7 zachowaniem odpowiadnia dabrarmych parametrdw pracy ply
P przy deborze pity nalezy rerdei unage na ilost zebéw (podziatke webienia) kierujac se 2asady
im twards2y i cieriszy prascinany materiat tym mriesza podziatia (wisksza ilof 2ebéw)
P celu uzyskania jak najlepszych powierachni zaleca sie zastasavsanie pravadiawege doosku
matenahy w Czasie ceoa
GA
1 1.2 8.
i @ (] = == Wy O oo A
mm =m =m mm nxd /d =
PS415-0160-0002 160 | 20 25 1.3 6 | - - | 5900855100243
PS415-0160-0004 160 30 25 18 56 | - - 1 5900855100267
PS415-0180-0003 180 30 25 18 54 | - - 1 5900855100045
PS415-0200-0008 200 30 22 14 100 - 2x7/42+2x8.5/66+2x10/60 1 5900855100069
PS5415-0200-0004 200 30 25 18 &0 - 2x7/42+2x8,5/66+2x10/60 1 5900855100076
P5415-0200-0006 200 32 22 1.6 100 - 2x10/60 1 5900855100083
P5415-0216-0001 216 30 28 22 72 Cu 2x7/42+2x85/46+2x10/60 1 5900855100137
P5415-0250-0009 250 30 22 16 100 | - 2x7/42+42xB5/46+2x10/60 1 5900855100090
PS415-0250-0002 250 30 32 25 80 | Cu 207 /42+2x85/46+2x10/60 1 5500855100144
PS415-0250-0006 250 32 2,2 16 we - | 2x10/60 1 5500855100106
P5415-0280-0006 280 32 32 25 88 Cu 2x10/60 1 5500855119924
PS5415-0300-0002 300 30 32 25 76 Cu 2x7/42+238,5/ 46+2x10/ 60 1 5900855100151
P5415-0300-0004 300 30 32 25 120 Cu 2x7/42+2xB,5/ 46+2x10/ 60 1 5900855109536
PS5415-0305-0003 | 305 )| 30 28 22 kL) | Cu | 2x7/42+2x8,5/46+2x10/ 60 | 1 5900855173636
PS415-0315-0003 315 30 32 25 96 | Cu 207 [42+2x8,5/46+2x10/60 1 5500855100168
PS415-0330-0002 330 | 30 34 28 96 | Cu | 267 /42+2x8,5/66+2x10/60 1 5500855100175
PS415-0350-0002 350 30 32 25 108 Cu 2x7/62+2x8,5/86+2x10/60 1 5500855100162
PS415-0350-0005 350 30 36 30 108 Cu 2x7/62+2x8,5/66+2x10/60 1 5500855100205
PS415-0350-0001 350 32 32 25 108 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855100274
PS415-0380-0001 330 3z 4,0 34 108 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855100281
PS415-0400-0002 400 30 40 34 96 | Cu | 2x10/60+2x11/63+2x11/70 | 1 5900855100298
PS415-0400-0006 400 | 30 40 34 108 | Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855100304
PS415-0400-0003 400 30 40 34 120 Cu | 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855100311
PS415-0400-0101 400 32 40 34 56 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855112352
PS415-0400-0028 400 32 4,0 34 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855106962
PS415-0420-0011 420 &0 4,0 34 108 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855112374
PS415-0420-0104 420 30 40 34 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855112376
PS415-0450-0001 450 30 4,0 3.4 108 | Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855100328
PS&15-0450-0117 450 32 40 34 08 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855084802
PS415-0500-0001 500 | 30 40 34 160 | Cu | 2x10/60+2x11/63+2x11/70 | 1 5900855100335
PS&15-0500-0003 500 30 42 36 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855100342
PS415-0500-0138 500 32 42 3.6 120 Cu 2x10/60+2x11/863+2x11/70 1 S900855144490
PS415-0550-0110 550 30 44 32 160 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855115797
PS415-0600-0001 600 30 44 38 160 | Cu 1 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855100526

Legendax i1 - lods orwardw zabierakowych, d, - Srednicd coworow Zabierakowych, d, - Srednica podniadiowa atworiw.

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM do ciecia aluminium i tworzyw sztucznych  2.1.1

Narzedzia do cigcia - rowkowania



| Pita z ptytkami HM serii ALUEX +5
do ciecia ksztattownikéw z Al | tworzyw sztucznych

P &=

1) CECHY / KORZYSCI:
= P bardzo wyscka doktadnodl wykonania dysku, specjalnie dabrarry weglik spiekarry
=] oraz odpowiedrs profl uzebienia GA +5° /trapezawo-plaski/ gwarantuja deuga 2ywotnodd
narzedzia oraz bardzo dobrg jakodt cecia
P dysk pity wywazary dynamicznie eliminuje wibracje w czasie ciecia,
= 5‘ €0 w 5p0S0b Znaczacy wtywa na wy2s2g kol przecinanych pawierzchni
P adpowiednie napredenie dysku 2apewnia wysoka satywnodl odrodka,
— GA €0 wptywa na <1abilng prace p
P szerokie mo2liwedci w zakresie ostraenia weglka spiekanego - pazwalajg rozwiazywad
prablemy w Geciu 0raz Sprostac du2ym wymaganiom jakasaowym
P pity nisko szumawe - obni 20y pOZiom hakasu w procesie ciecia
ZASTOSOWANIE:
P cipon ksztattowrikdw 20 stopdw Al [migkkich - wyciskarych) o grubaici scianks powyze) 3 mm
P przemacione rowneez do cgeia profli 2 AVE [twarzyw sztucznych] o grubaso scianks
poveyze] 3mm
P mazliwesE ogcia pramkropw petrych - przy cdpowiednio dabrane) liczbie zgbdw w pile
P sprawdzaja 5w takae winmych zastasawaniach, podczas ogcia detali wykanarych 2 matali
kolorawrych takich [ak miedZ, mosigdz, brag 2 zachowaniem capawiednio dabrarych
parametrow pracy pry
> przy dobarze pity nalezy zwreck uwage na ilasé zpbow (podpatin uzgbienial
kierupc sig zasady im bardzie] meghdo | grubiszy materiak, tym wigksza podziatka
(mniesza ilost 7ebiw]
P woelu wryskana @k najlepszych powierzchni zaleca 5Ky Zastosowanie pravdiowego
docisku materiatu w czase ageia
1 1 2 s
we ()] (cH == =t O oo £ mumwn
men mm mm -m ixd [/ d [~ 3
PS415-0160-0003 160 | 20 25 18 56 - - 1 5900855100250
PS415-0160-0001 160 30 25 18 56 - - 1 5900855100236
PS415-0180-0002 180 I 30 30 25 54 Cu = 1 5900855100359
PS415-0200-0003 200 30 25 | 1.8 40 - 2x7/42+2x8,5/46+2x10/ 60 1 5900855100346
PS415-0200-0002 200 [ 30 30 | 25 60 Cu 237 [42+2x8,5/66+2x10/60 1 500855100373
PS415-0250-0001 250 30 | 32 | 25 80 Cu 237 /42+2x8,5/66+2x10/ 60 | 1 5900855100380
PS4150260-0001 260 I 30 25 20 100 Cu 27 [42+2x8,5/66+2x10/ 60 1 5900855100397
PS415-0300-0001 300 30 32 25 96 Cu 267 [42+238,5/46+2x10/80 1 5900855100403
PS415-0315-0002 315 I 30 3.2 25 9% Cu 2x7/42+238,5/46+2x10/60 1 5900855100410
PS415-0350-0009 350 30 32 25 78 Cu 2x7/42+2x8,5/66+2x10/60 1 5900855100434
PS415-0350-0003 350 ] 30 32 | 25 108 Cu 2x7/62+258,5/66+2x10/60 1 5900855100441
PS&15-0400-0007 400 30 40 | 34 96 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855131056
PS&15-0400-000& 400 [ 30 40 34 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855100472
PS&15-0400-0030 400 32 &0 3.6 108 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855113489
PS&15-0450-0002 450 I 30 37 3,0 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855100489
PS415-0500-0016 500 30 5.0 4,0 72 Cu 2xB/42 1 5900855100502
PS415-0500-0100 500 I 30 | 42 | 36 120 Cu 2x10/6D+2x11/63+2x11/70 | 1 5900855108539
PS415-0500-0002 500 30 &0 | 34 160 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855100496
PS&15-0500-0005 500 [ k7] &2 | 36 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5500855103466
PS&15-0850-0115 550 30 L4 38 10 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855119122
PS415-0550-0002 550 I 30 L4 32 160 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855100519
PS415-0550-0159 550 32 L4 32 160 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855176439
PS415-0550-0228 550 I 32 L 36 128 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855226718
PS415-0550-0011 550 B0 ah | 36 160 Cu 6x9/100 1 5900855128469

Legendx 1 - dost otwardw zabierakowych, d, - Srednica cowordw zabéerabowych, d, - Srednica pododiowa ctwortw. INFD: Pita 2 indexy F541%-0350-0027 - geometria cstrza GATO.

2.0 PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM do ciecia aluminium i tworzyw sztucznych

220 Obrdbka stali, metali, aluminium | PVC
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| Pita z ptytkami HM serii ALUEX MARATHON 1GA -5
do ciecia ksztattownikéw z Al, metali kolorowych | tworzyw sztucznych

1GA

CECHY / KORZYSCL: ZASTOSOWANIE

P pha 0 uemmym K30k Nataroa 2:ba dadykowana do deda ksztattownikdw o gruboscl Scankd P cleoe ksztattowniudw ze stapow aluminium [migkkich - wyctskanychl o grubasa cianks
nie przexraczagos 30 mm, wykonamych z migkidch stapdw Al, metall kolorowych oraz PVC nie przekraczajaos 3mm

P Zasi0sowan e specialnego gaturku phytek 2 weglka spiekanago Znacznie 2Wiksza Zywomnast pi i P przeznac2one réwnlez do cieoa prohll z PYC (tworzyw sztuczrych) o grubodel soank)

> spegalny typ u2eblenia 1GA zapotvega zjawisku wykruszania sk zebdw oraz poowala nie przekraczajacey 3mm
na uzyskanie Jeszcze lepsae) powlerachnl po clech P spravadzala sie takae w innych zastosowaniach, podczas ciecla protl z metall kolorowych

P aopowiednie Naprezenie dysku Zapewria wysoka s2tywnost odrodka co wplywa takdch Jek med?, mosigoz. braz z zachowaniem odpowiednio dobranych parametrin pracy piy
na stabilng prace tarczy P przy daborze pity nalezy 2wrdat uwage na llodd 2etdw [podziats uasbiena) kierujac sk

P nisko s7uUMawa seria 0 bardzo doktadnych parametrach wykonania, wywazarym 23305 Im twardszy | cierezy przecnany matenat tym mnkejsza podziateameksza Lodt zebow)
gynamicznie gysku o Zaclesnionych toleranciach niewywazena P wcelu uzyskania jak nadepszych powkerzchnl Zaleca Sig Zastosowanie prawiotowego

docisku matenaty w CZasle CiRoa

i ] 1 2 3
e ()] (= =t 505 O oDe A
mm mms mm mm ix ﬂ‘ /! d. T
PS425-0300-0001 300 30 3.2 25 I 96 Cu 2x7/42+238,5/46+2x10/60 1 5900855246057
PS425-0350-0001 350 30 32 25 108 Cu 2x7/42+238,5/46+2x10/60 1 5900855246071
PS425-0350-0003 350 32 32 25 [ 108 Cu 2x10/6D+2x11/63+2x11/70 1 5900855246095
PS425-0400-0001 400 30 4,0 34 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855246101
PS425-0400-0003 400 32 40 34 ‘ 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855246125
PS&25-0500-0001 500 30 | 40 | 34 160 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 | 1 5900855246132
PS&25-0500-0002 500 30 42 36 I 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855246149
PS425-0550-0002 550 30 44 32 180 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855246170
PS425-0600-0001 600 30 44 38 I 160 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855246187

Lagendic il - ilode ctworim zatierskowpch, d - Sracnics otwerdw satierbamych o - Sradnica padzislows otwerdw, O - na zeméminie,

| Pita z ptytkami HM serii ALUEX MARATHON 1GA +5

do ciecia ksztattownikéw z Al, metali kolorowych | tworzyw sztucznych
0
K é\ | B
MAN

»

)
B
o @.
1l
=]
y-5 3
- 1GA .
CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
P pika o dodatnim kaoe natarcia 2¢ba, dedykowana do oeoa ksataownkiw 0 grubodci Scianki P ciece ksziatownikdw 22 stopdw AL (mt"(kllh - \V)(ﬁki‘f,ﬁ‘l] O Qrubais Scianis powy2s 3 mm
nie przexraczagos] 30 mm, wykonamch 2 migkkich stapbw Al, metali kolorowych oraz PAVC P przeznaczane rdwniez do cieca prefli 2 PVYC (I\M‘!Z‘,\\l iZlU’.lfr,‘:h] © grubodci Soianki
P Zasiosowanie specianego gatunku phytek 2 weglika spiekanago 2nacznie 2wieksza 2ywomnasl pi M POWY2R) 3 rm
P spegalny typ u2ebienia 1GA zapobiega zjawisku wykruszania sie 2ebbw oraz pozwala P spravedzajg sie takde w innych zastosonaniach, podczas ciecia protl z metali kolorowych
na uzyskanie jeszcae leps2e) powierachni po cigciu takich jek mied?, masigaz, braz z 2achowanienm odpowisdnio dobranych parametrda pracy piy
P odpowiednie naprezenie dysku 28pewnia wysoka s2tywnodl ocrodka co wptywa P przy doborze piy nalezy 2vrdcid Lwage na ilost 2ebdnw [podziatke uzeh-a‘-a) kienujac sie 2asady
na <1abilng prace tarczy im twardszy i cier'e2y praecinarry manenat tym mMnisza podzista (\A\‘;“SZ& ikt Z&Nﬂ]
P nisko s2umowa seria o bardzo doktadnych parametrach wakonania, wywaanym P wcelu uzyskania jak nalepszych powierzchni zaleca sie 2astosowanie prawichowego
dynamicznie dysku o zaciesniorych toleranciach niewywazenia docisku mateniahy w czasie cieda
i 1 2 8
. © (& = = 55 O oo I
mm men mm mm ixd /d “t
PS425-0300-0002 300 30 32 25 ] 96 Cu 2x7/42+42x8,5/66+2x10/60 1 5900855246064
PS425-0350-0002 350 30 32 25 108 Cu 2x7/42+42xB,5/46+2x10/60 1 5900855246088
PS&25-0400-0002 400 30 40 34 ‘ 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855244118
PS&25-0500-0003 500 30 42 | 36 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855246156
PS&25-0550-0001 550 30 44 32 l 160 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855246163

Logenda: it - R ctworiw Zabirakonych, d, - Srednica cowanin Zatirakowych, d, - &rednica padzisomg ctwortw, O - na 2amiwienie.

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM do ciecia aluminium i tworzyw sztucznych  2.1.1

Narzedzia do cigcia - rowkowania _



| Pita z ptytkami HM serii SUPER ALUEX
HM é\?. *
= 8 W e

P specialry gatunek weglika o zwigkszone) zawartoso kobaltu oraz cdpowiedrie] twardosci
gwarantue znaczne wigkszenie udarnosci | Zabezpecza 29by praed wykruszaniem -
Jest ta szczegiinie istotne w przypadku cigeia twardych stopow alumnium
P dysk pity wywazany dynamicznie sliminue wibrace w czase cigoia, co w sposch znaczacy
wptywa na wyzs2q BKosC praecinarych pawerzchni
odpowindnie naprezenie dysku zapewnia wysaky sztywnost pity oraz wpkywa na stabing
prace narzedzia
ilosé zgbéwr uzalezniona jest od grubesci cbrabianego/praecinanego materiaty
PRy nisko sumowe - cbnizony poziam hatasu w procese ogeia
mozlivwass wykonania pity kotnierzowe na Zamowienie w w/'w podgrupie asartymentows)
wykorywane na indywidualne zamoéwienie klenta po padaniu podstasaeych darych
typowymiarowych narzgdzia, na padstawie rysunku lub na podstawie darmych/parametrow
abrabanego materiatu

do cigcia ksztattownikéw z trudnoobrabialnych stopdw Al

CECHY / KORZYSCH:

v

=15"
YYvy

5% 415" ZASTOSOWANIE:

- 1GA P praeznaczone do ciecia twardych i trudnocbrabialrych stopdw Al 2 2awartodcia Mg, Zn, Mn
lub Si charakteryzuiacych sie mun wysoka twardodcia (stopy te wystepuja nakzescy
w poStaci pretiw Lub pednych piyt]

P> Qeometnia uzebienia GA+5" (pozytyw) zalecana jest do decie prodli @ gaometria

GA-5* (negatyw) zalecana jest saczegdlnie do ciece prodli cierkodciennmych

-t P Qeometria uzebienia GA o kack natarcia +10° (i wiekszym) zalecane jest do cieci

maneriabiw patnych

R P 2astosowanie geometrii uzebienia 1GA zapobiega Zjawisku wykruszania si zebdw

'Y oraz pozwala na uzyskanie jeszcze lepsae) powierachni po deciu

P 2aleca sig stosowanie uzebienia 1GC oraz pit w wersj koinieraowe) do ciecia twardych

- 1GC stopdw Al w pastaci protli o znacarych rdenicach grubedci 4cianek [ng. radiatory)
2 :
| O] (S P mt S oo £ mumwn
mm mm mm mm ixd /d s
O PS&0-0200-0001 200 2 | 25 18| &0 GA5® x9,5/50 T 5900855175364
o PS&60-0250-0012 250 & 40 30 40 GAD® - 1 5900855231213
o PS460-0250-0001 250 30 | 32 25 | 80 GA-5* - 1 5900855032582
(¢} PS460-0250-0010 250 20 22 16 120 GA-5* - 1 5900855198608
(o] PS460-0280-0001 280 32 | 32 25 I 108 GA-S" 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855172448
(o] PS460-0300-0014 300 &0 32 | 25 72 GA+S* 4x12/64 | 1 5900855205672
o PS4&60-0300-0004& 300 30 [ 26 20 ] 120 GA-5" 2x10/60+2x11/63+2x11/70 | 1 5900855175683
o PS460-0350-0003 350 30 32 | 25 84 GA+§" - | 1 5900855032629
O  PS450-0380-0001 380 2 | 4D 36 | 108 GAS* - 1 5900855167994
o PS460-0400-0013 400 30 38 32 B4 GArS* - 1 5900855188968
o] PS460-0420-0002 420 30 | 38 32 I 96 GA+S* 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855056601
o PS460-0500-0002 500 32 4,0 34 120 GA+S® 2x10/60+42x11/63+2x11/70 1 5900855032742
o PS460-0500-0025 500 50 | 48 | 36 1 78 GA+13* 2x10/70 | 1 5900855178105
o PS460-0550-000% 550 32 42 35 132 GA+5* 2x12/60 + 2x12/70 | 1 5900855177221
O PS440-0600-0014 600 R R T GA+10* 2x11/63 | 5900855216227
o PS&60-0600-0002 600 & 44 34 164 GA+8* 2x12/64 1 5900855173502
[e] PS460-0620-0001 620 &0 | 45 36 I 60 GA+10* 2x13/114 1 5900855167093
o PS460-0650-0004 650 &0 35 3,0-45 230 GA+2* - 1 5900855158855
(o] PS460-0680-0002 680 &0 \ 45 36 I 60 GA+10* 213/114 1 5900855255318
o PS460-0760-0001 760 &0 50 50 120 GA+5* - 1 5900855076296
O PS&b0-0860-0001 850 0w | 15 60 | 80 16A+15° 2630,5/200 1 5900855048415
o PS460-0910-0003 910 &0 8,0 50 108 GA+12* - 1 5900855046381
o PS&60-1000-000& 1000 &0 | 5.6 45 g4 GA+10* - 1 5900855154734
Logenda: it - 106 ctwordw Zabiardeomych , d - £00nica otwordw 2ib h d_ - drednica cowordm, O - na 2amdwienie.

2.0 PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM do ciecia aluminium i tworzyw sztucznych

Obrdbka stali, metali, aluminium | PVC




| Pita z ptytkami HM serii ALUEX -Cleaning PVC-
do usuwania wyptywek / fazowania naroznikéw PVC

CECHY / KORZYSCH:

P specjalnie zaprojekiowany yp i Qeometria uzsbienia pazwalaja na uzyskivanie wysokie)
wydainodci oraz wiadcive] jakoda powierachni pa abribce

> dodatkowe diu2sze 2etyy 2 weglika spiekanega [HM) umaziiwiaja giebsae
podireaowanie naronika PYC

» odpowiednio dobrany gatunek plytki HM 2apewria diuga 2ywotnodd narzedzi

P dysk pity wykonany 2 cbrobionej cieplnie blachy zapewnia stabilng prace narzedzia

P wykooyvane 2amivienie klienta po podaniu podstavowych danych typowymisrowych naraedzia,
na podstavie rysunku lub na padstawie danyth/parametrdw obrabianago materisu

7o) 17} ZASTOSOWANIE:

it wB it P b3 realizujaca proces frezowania/tazowania Zewngtrzne strory naroznika okna PYC

= o Ry P k3 Ma(3ca 23 Zadanie usuwanie wyplywkil po 2grzani protll PVC

P sera dedykowana oo spacsl BTyCzrych maszyn pray produkc)l stolarkl otworows)
o warzyw sztucanych PVC
7 = 5 ‘Y= 5. P C2eS10 WYSTEPU)S BKD Py lewe | prawe 22 wzgledu na Strong 1320wana oraz Kierunek
coratiw - diatego pamigtay: praed Zamdwieniem pity konlecznie spravad? DTR swole) maszyrry
—» 1GB ~— W2R R UL
i ! 1 B a3 ' )
- . S| oo | romommie | ceomeri TR
mm mm mm mm ixd /g, st

PS495-01700001 | 170 20 45 32 | 16k | 6x68/60 | prawe WIR 1| 5900855177368
PS495-0150-0001 190 20 45 32 16+4 6x6,8/40 prawe W2R 1 5900855177375
PS495-01900002 | 190 | 22 45 | 32 | 164 | 6x68/60 | lewe | W2R 1 | 5900855177382
PS495-0220-0002 220 | 20 45 32 28+4 636,8/40 prawe | 168 1 5900855194590
PS495-0250-0001 | 250 22 45 32 | 22+ | 6xb8/40 = W2R 1| 5900855177399
PS495-0280-0001 7 | 22 45 32 32+4 £x6/40 - | wr 1 5900855177405
PS495-0300-0006 | 300 25 40 30 | 94 | ms/m | - 168 1| 5900855211499

0000000

Lagendi il « ilede cowordm Zabiershowpch, d_ - 4rodnica otwaréw 2abierakawych, d - Srednica podzialows otwerdw, O - ra zamiwionis.

| Pita z ptytkami HM serii ALUEX -Chamfering PVC-

P ——
xS §L % . ‘
5 N

CECHY / KORZYSCL

P specalistyczne pry o specjalne) geometrii ostrza | kade natarcia +5°

P> zastasowanie pit 7 wyglikami spiekanymi do fazowania gwarantue dhuzsza Tywotnost -
wigkszy ilosc cipd pamiedzy ostrzeniami

P pracyzy|ne wykonany dysk araz copawednio dabrary gatunek weglka gwarantue wysoka
jakass tarowane) powierzchni

P szerokos mozliwasa w zakresie ostraenia weglika sprekanego, pozwalaj raewigzywad
problemy w Cigeiu 0raz Sprostac duzym wymaganiam Rkosciowym

O0O00OO0OO0

0000

ZASTOSOWANIE
P specjalistyczne pity preeznaczone do fazowanee Listaw PVC 7 uszozelky gumong
1 > pracuja w kamplecke 7 prame giownymi PS415-0200-0008, PS415-0200-0006,
y=5° PS415-0220-0001, PS415-0230-0002. P3415-0250-0009, PS415-0250-0004, PSi15-0260-0001
| > dedykowane do procesdw ogcia / fazowania przy produkey stalarko otworowey
— Pla | Pila
lewa prawa
2
o @ & = owd W s ) mmmm
mm mm mm mm st

PS496-0095-0001 | 95 \ 20 21 16 \ 20 | GWL (pita lewa) 1 590085523753
PS496-0095-0002 55 20 [ 21 | 16 20 GTP [pHaprawa) | 1 5500855237543
PS&96-00950003 | 55 [ 20 | 21 | 16 | 3% | GWL(ptalewa) | 1 5900855237580
PS496-0095-0004 55 20 | 2,1 | 16 3% GIP (pHaprawa) | 1 5900855237567
PS496-0098-0001 | [ [ 32 30 20 [ 4 | GWL [pita lewa) 1 5900855237574
PS496-0098-0002 98 32 30 2.0 % GTP (pita prawa) 1 5900855237581
PS&96-0103-0001 | 103 \ 2 22 16 \ % | GTP (pita prawa) 1 5900855237598
PS496-0103-0002 103 32 2.2 16 % GWL (pita lewa) 1 5500855237604
PS&96-0132.0002 | 132 \ 30 [ 22 | 1.6 | 82 | GWL(palews) | 1 5900855256865
P5&96-0132-0001 132 30 22 16 82 GTP (pita prawa) 1 5500855256358
PS496-0150-0005 | 150 [ 30 20 1.4 [ 80 | GWL (pia lewa) 1 5900855247214
PS496-0150-0006 | 150 [ 30 | 20 | 14 &0 | GTP [pitaprawa) | 1 5900855247207

Legends O - i améwincie

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI| HM do ciecia aluminium i tworzyw sztucznych AR
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| Pita z ptytkami HM serii ALUEX -Grooving-
do rowkowania / frezowania Al, metali kolorowych oraz PVC

P . )

CECHY / KORZYSCI:

P specialnee zaprajektowany typ | geometna wgteenia porwalajq na uzyskowane wysokieg
Wytanasal oraz wWiasciae) jakosci powierzchne pa obraboe

» odpawiednio dabrary gatunek ptytki HM zapewnia dhugs Zywotnose narzgozi

Y P wykonywane na indywiduaing zamdwienie, pa padaniu danyth typawymiarowych narzedoa,

na pedstawie rysunky lub na podstawie parametrdw abrabranego materiaty

P kit natarcia uzalezniory wst oo gigbokoscl rawka oraz twardoscl abrabianego materiaty

- GM (w przypacku pt da rowkowana stasujemy NaKzescie) kat Natarcia o wartosci +5°)

ZASTOSOWANIE:

P pity da Irezowania rovkow prostokgtrych w suminium, metalach koloravrych

oraz tworzyw saucenych

a=15°

P grubodc rzazu dostosowana da srerakada frezovansge rovska

P ilod€ rebiiw dobierana w zaleznodci od ghebokodci frezananego rawka

» przy doborze pity naledy 2wrtct uwage na ilost zebdw (podzisties uzebienia) kierujac sie
zasady im twardszy cbrabiary materist tym mniejsza podzistka [wiksza ilode mbiw)

w (@] (I e omd KKt O ) mmmm
o

| mm mm mm mm ! |
O PS450-0114-0001 14 32 70 50 12 oMs | - 1 5900855098762
O PS450-0125-0008 125 22 50 4 32 GMI0* - 1 5900855199955
O P5450-0125-0002 125 32 8.0 50 18 GMio* = | 5900855157797
O  Psesp01500007  1sa 3 10 sp 3 oMot | - 1 5900855183024
O PS450-0150-0004 150 30 80 50 18 oMIsT | - | 5900855171304
O PS450-0160-0003 160 32 50 30 3% GMZ - 1 59008551 28490
O Pses0-01600008 | 180 30 S0 4t 4 | oMs | - |1 5900855212724
O P5450-0180-0004 180 20 6.0 48 2 GMS* - 1 5900855225667
O Ps450-0180-0001 180 30 8.0 50 2 GMI5" = | 5900855171298
O P5450-0200-0004 200 30 60 40 2 GM5® - 1 5900855139649
O Ps4s0-02200000 | 220 32 45 40 48 | oMs | - [ 5900855127408
O PS650-0250-0019 250 30 50 39 0 GMS® Cu 1 5900855205429
O PS&50-0250-0034 250 32 50 W 6 | oMy | - o 5900855253529
O P5450-0250-0016 250 40 6.0 50 40 GMS* - 1 5900855191524
O P5450-0250-0015 250 40 8.0 6.0 32 GM5® = | 5900855175003
O Ps450-0275-0001 215 40 8.0 5.0 3z GMI0* cu 1 5900855202909
O P5450-0280-0003 280 40 8.0 60 3 GM5® - [ 5900855236157
O P5450-0300-0006 300 30 80 60 16 GMIo" | - 1 5900855171472
O PS450-0350-0008 350 30 50 30 56 GM-5° cu |1 5900855261074

Legendx © - na zamdwienie

AR PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM do cigecia aluminium i tworzyw sztucznych

— Obrdbka stali, metali, aluminium i PVC
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| Pita z ptytkami HM serii SEALUEX PS455
LAY
NEW S s
—man

-] \
% "l...:.". n
MEC . OI
CECHY / KORZYSCI:
P bardzo wyscka doktadnodd wykonania dysku, specjalnie dobrarry weglik spiekarry
oraz odpowiedni profl, geometria Lzebiersa WB+15 guaraniuia duzg 2ywotnodd pity
P bardzo dobea jakodd ciecia profli ckienrych PYC cietych razem z uszc2elka gumanwg
( eliminaga 2jawiska szarpania uszczelki )
P dysk pity wywazarry dynamiczrie eliminuje wibracie w czasie cicia, 00 w $posdb znaczacy
wWptyWa na wy2523 jakosl praecinarmych powierachni

agpowsednie napredenie dysku 23pewnia wyscka satywnodd adrodka, oo watywa na stabilng prace pit
pity nisko SZumawe - obni2ony poZiom hatasu w procesie cieda

do ciecia profili okiennych PVC z uszczelka gumowa

>
>

ZASTOSOWANIE:
aecie protll aklenrych PVE, szczegdinee dedykowane do prodll 2 uszcaelkams gumovaymi
pity mozna stosowad riwniez do ogcia protll oklenrych PV bez uszczelo
Nlos¢ Zebdw uzalezniona pst od Qrubosa cbrabianega/przecnanego matenaty
przy dobarze pity nalezy zwrick uwage na Lo zebdw (podoatke uzebenia) kerujac sk
2as5adq; Im twardszy | oenszy przecinany materiat tym mnesza podziatka (wieksza lost zebiw)
> w celu uzyskana sk najlepszych powlerzchie zaleca sk zastosowanie prawidiowego
docisku materialu w c2ase Oecia
» 22 wzgledu na kanstrukcle 2603 zaleca s Zachowanie szczegdiney ostroznoscl w czasie eksploatac)|
Pk, polegaiace| na nie praeogzani Lzerbiena
P praca na zbyt duzych parametrach mode prowadac do niekontrolowanago
WYKUSZENG WIErZohotkioww 2ebaw

yvwyy

2
e (O] (T = m=t KK O oo A mummmm
mm mm mm mm | ixd /d 2.
PS455-0420-0001 &20 30 40 34 120 3Cu+3 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855246392
PS455-0420-0002 &20 40 40 34 120 3Cu+3 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855246408
P5455-0500-0001 500 30 40 34 120 3Cu+3 2x10/80+2x11/63+2x11/70 1 5900855246415
P5455-0500-0002 500 32 40 34 120 3Cu+3 2x10/80+2x11/63+2x11/70 1 5900855246422
PS5455-0500-0003 500 30 40 34 160 3Cu+3 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855246439
PS5455-0550-0001 550 30 A4 34 160 | 3Cu+3 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855246446
PS455-0550-0002 550 2 4k 34 130 | 3Cu+3 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855246453
PS455-0550-0003 550 40 bk 32 160 L 3Cus3 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855246460
P5455-0550-0004 550 80 44 32 160 3Cu+3 6x9/100 1 5900855246477
P5455-0600-0001 &00 30 46 40 180 3Cu+3 2x10/80+2x11/63+2x11/70 1 S900855246484

Logenda: i - BO6L coworiw Zabierakowych, d, - Srednica coworiw Zatirakowych, d, - Srednica padziakie coworiw, O - fa 2amdwionie.

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM do ciecia aluminium i tworzyw sztucznych  2.1.1

Narzedzia do cigcia - rowkowania _
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| Pita z ptytkami HM serii STEEL-TECH

PS810

do cigcia ksztattownikéw stalowych na pilarkach ukosowych

CECHY / KORZYSCE

P specjalry gatunek wedlika spiekanega o xwicks2one) 2awartada kobaltu oraz cdpawiednie
twardodci gwarantuje macme resckszenie udamoic, oo zabemiscza 2eby praed
uszkodreniem przy deciu detali stalewych

P zapropekiowana gecmelna ostrza umoklivia uzyskiwanie wysokie) zywatnasa narzedzia
orar rapeenia duiy dakladnods ciecia

P odpowiedrio wykonany ptaski korpus [ dysk po abréboe cieplng to jeszcze wigksza
s2atywnadl pity pedczas procestw skrawania

P wprovsadzenie technelogii ciecia detali stalowych ptams MM na ukodnicach w misgsoe
dotychezas stosowans technologi Ogoa Sciemicarms, macmie poprawia warurki BHP
[2mriepza zapfenie oraz hates) | pazeala na uzyskivenie pawieraches wolnej od gratu i przypalen

P zakres typawymisrowy dostosowarny da wigks2zosei elektranarzedzi na rynku

P mokleaid wykenania pit w wiskszych Srednicach zeawnetrzrych

NI

&
.i(’

. B B

l:EI:ﬁ:
=¥
=L

'
(1]
)

2GC

ZASTOSOWANIE:
P ciecie ksziattownikiw stalawych amnowalcowarych 2e stali kanstrukeyjne) niestapowe|
o grubada Scianki < 3 mm
madiwede cieda phyt warstwawych (wypetniorych pianky paliuretanawy, styropianem)
vakorzrystywans w przecnarkach/ukoénicach preystosewanych do Gecia stali
(na cdpewiednich parametrach/cbrotach)
ukywajac pit do cigcia <tali nalely pamigtac o optymalnych parametrach ich pracy.
1 050+1 900 cbrr/min - w zaleznatci od Srednicy pity
P zaecans predicdo cbrotawe tarcz 200mm (1 500 + 1 900 dbr/min),
250mm (1 450 + | BSQ cbar/min), 260mm (1 450 + | 850 cbr/min),
305mm (1 250 + | $00 cbir/min), 355mm (1 080 + 1 350 cbr/min)

Yy

v

o O] (o = ‘ m—t N T eDe A mummmn
| mm mm | mm mm xd /g sa.
PSE10-0200-0003 200 30 24 I 18 &4 GC+5° - 1 5500855079235
PS810-0200-0008 200 30 2,2 15 100 GC-5* - 1 5900855185479
PSB10-0250-0004 250 30 32 I 25 80 GC+S* - 1 5900855034555
P5B10-0250-0007 280 30 24 156 100 GC+5* - 1 STO0855047784
PSB10-0260-0003 260 30 22 [ 18 80 GC+5° - 1 5900855164283
PSB10-0260-0001 260 30 25 20 100 GC+5° - 1 5500855034584
PSB10-0305-0013 305 54 25 1 20 80 GC+10° - 1 5900855185998
PSB10-0305-0014 305 30 25 20 80 GC+10° - 1 5500855194167
PSE10-0355-0007 355 254 22 | 18 0 26C+10* - 1 5500855062220
PSB10-0355-0001 355 254 22 18 90 GC+10° 4x11,5/55* 1 SP008550345E85
PSB10-0355-0012 355 30 22 I 18 0 2GC+10° - 1 5900855092692

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM do cigecia stali

- Obrdbka stali, metali, aluminium i PVC

Legendi 1 - Iloal otwerdw 2abicrabowych, d, - Srednica cowordm Zatiersbowych, d, - drednica podziasowa ctworiw, O - na zamdwienie.
Inko: Indeks PSE10-00550001 - jaclen otwdr b 11.5 mm dodaticown proesuniety 2 osi



| Pita z ptytkami HM serii STEEL-TECH Electro

At K mi

do pilarek recznych

=)
>
C

. B

G

CECHY / KORZYSCH: ZASTOSOWANIE:
P specjaing gatunek weglika spiskansge o reekszons taveriodo kobaltu oraz cdpowiednie) P pity tarczowe do trw. 2imnej techneloge ciecia elementdw stalowych umokiay skravenie
twardedo gwarantue znacme 2wiskszenie udamada, co zaberpiecza 2eby przed bez przypaled na kravedziach abrabianego materishy
uszkodreniem przy cieciu detali stalowych P seria preemaczona do cigcia elementdw wykonanych ze stali kenstrukeyjrych takich jak:
P dysk pity wyciety techniks laserowy 2 wysakogatunkaeey stali Uepszone) termicmie - rury, ksztattowniki, blachy trapezowse o grubotc soanki do 25 mm
wyscka doktadnodl waykonania araz setywneds narzedzia podczes pracy P ciecie stali migkkiej kanstrukcyjnej z uzyaem pilarek reczrmych przystescearych da oecia
P specjalny typ oraz geometnia weebienia porwala na uzyskivianie weaicrae) vydapaici oecia =tali (2 cdpowiedniy predkodciy chratows lub regulaciy cbrotdw)
P wprowadzenie technologii deoa detali stalowych prami HM w misjsee datychezas stasawans P ubywagc pt da ciecia stali nalezy pamigtac o optymalmych parametrach
technologh Oeca oermicami macmie poprawis verurks BHP - zmniegrenie 2andenia oraz hatasy ich pracy: 1 400 + 3 000 abe/min - w zdeimaia od Srednicy pity
P ostrzenie wegliktw spiskanych realizowens et na sterowanyth numeryeznie estrzarkach P zalecans predkodci obrotowe tarcz 160mm (2 000 + 3 000 obr/min),
CNC wo optymalrie zaprogramavanych parametrdw pracy Soemicy i wg. specjalnego 185mm (1 B00 + 2 500 cbr/min), 200mm (1 700 « 2 400 cbr/min),
daboru je charakterystyki 210mm (1 400 + 2 300 cbr/min]

P zakres typowymiarowy dastosovaany do wiskszaiol elektronarsedzi na ryrku

' ]
3 1 8.
e (O] (S = om=d SRR T ) mummmmn
! : | !
mm mm mm mm It
BOSCH GKS 55+ GCE, HILTI SCM 22-A,
P5682-0160-0001 160 20 20 14 4“0 METABO MKS 18 LTX 58 1 5900855113045
EVOLUTION R185CCS, FURY1-B, RAGE-B, FLEX
P5682-0185-0001 185 30 20 14 48 CSM 4050, HIKOKI CD7SA, MAKITA 4131, 1 5900855108706
REXON MC1850R, STEELMAX SM S7 XP
P5682-0200-0001 200 30 20 14 50 AGP CS200, JEPSON 8200, FESTOOL TS 75 1 5900855108713
PS5682-0210-0001 210 30 20 14 50 FESTOOL TS 75 1 5900855113052
Infoc *\W przypadku 2a59050MaNka w/w 1arcz do niektirych modell pllarek wymagane jest zastosowanie plertcionkiw redukcyjrpch 20/25.4mm |ud 30/ 20mm. **Producenct podarych w tabel modell pllarek reczrmch w trakcie wabnoscl niniesiego
Kataogu rarzpdi GLOBUS megs modyfkamad swoje produkty. W Zwiazieu 2 tym prosie, aby praed 23k ONKT GO0 TyPOWyMiany pily sorawdaid posi 0 pilark (Sacaegiinie wadne w przypasks Sradnicy ZEwWngranej ply oz coworny
wewretrnego/osadczego pyl

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM do ciecia stali  2.1.2

Narzedzia do cigcia - rowkowania _






FREZY TARCZOWE HSS / VHM / PILY TARCZOWE HM / NCV




FREZY TARCZOWO-PILKOWE

Rodzaje uzebienia frezéw tarczowo-pitkowych:

Nazwa Rysunek Oznaczenie Kat f dla typu narzedzia

N £2° H+Z Wz

Zab tréjkatny J\l:t'\l\ ﬁ A 5° o 10°
=

Zab tréjkatny | .
z przemiennymi fazami J\rIN’\ Aw 5 0 0°
Z3b tukowy | B 15°* 8° 25
Y
7
Zab tukowy u Bw 15 g° 25
z przemiennymi fazami Y 18°*
=
Z3b tukowy z zebem | o -
tnqcym | wyblerajacym C (HZ) 18° 8 25
Z3b tukowy ° 3
2 rozdzlelaczem wiéra :\YE&J\ Bf (BR) 18° 8 25
Przyktady stosowania odpowiednich frezéw tarczowo-pitkowych w zaleznosci od obrabianego materiatu:
Materiat Typ narzedzia Materiat Typ narzedzia
Stal miekka Rm do 500 MPa N, (W) Stopy miedzi kruche N, (H)
Stal $rednio twarda Rrn do 800 MPa N Stopy cynku W, (N)
Stal twarda clagliwa Rm do 1000 MPa N, (H) Stopy aluminiowe migkkie w
Stal twarda ciggliwa Rm do 1300 MPa H Stopy aluminiowe Srednio twarde N, (W)
Staliwo - N, (H) Stopy aluminiowe hartowane, mata szybkosc ciecia N
Zeliwo szare HE do 180 kg/mm? N Stopy aluminiowe hartowane, duza szybkosc cigcia w
Zeliwo szare HB ponad 180 kg/mm? N, (H) Stopy magnezu N, (W)
Zeliwo ciagliwe - N Tworzywa sztuczne bezwarstwowe N, (W)
MiedZ, stopy miedzi migkkie - W, (N) Tworzywa sztuczne warstwowe w

Legenda:

N - typ narzedzia ogdinie do stali budowlamych, konstrukcyjmych, miekkiego zeliwa, Srednio twardych metali niezelaznych

H - typ narzedzia dla szczegdlnie twardych | 0 wysokie] wytrzymatosci materiatow

W - typ narzedzia dla bardzo migkkich i ciggliwych materiatow

Uwagi:

Typ narzedzia nieoznaczony nawiasem jest szczegdlnie zalecany.

Narzedzia - frezy o uzgbieniach podanych w nawiasach moga by¢ uzywane do obrdbki podanych materiatow tylko w szczegéinych przypadkach,

Legenda: - wykonanie podstawowe * - frezy tarczowo pitkowe do przecinarek

213 | INFORMACJE TECHNICZNE

rkll  Obrobka stali, metali, aluminium i PVC




Frczr ARGZOWD POKOWE
Predkos¢ obrotowa (w obr/min):
Stale n/mnv
Materiat Stale | 4000 | Zelwo | 7004800 | 5504450 | 4s0ason | Evone | P RUY | Miedz | Mosigdz |AIMetale
nierdzewne p‘::;;“m, zgrzewane | bez szwu 038 lekkie
@[ Y g-10° 12°-15° 15°-20° 18°-20° 20°-22° 23%-26° o 18°-20° 200228 20°-30° .5 25°-35°
o 68 48 &*-8* &*-8° 48 8*-10° 12¢ 48" &*-8* g-10* -7 10%12*
20 318 637 796 796 955 955 955 M4 2387 3183 6366
25 255 509 509 637 637 764 764 T64 a9 1910 2546 5096
32 199 398 497 497 597 597 597 696 1492 1989 3979
40 159 318 318 398 398 &77 477 417 557 1194 1592 3183
50 127 255 255 318 318 382 382 382 &Léb 955 1273 2544
63 10 202 202 253 253 303 303 303 354 758 omn 2021
80 80 159 159 199 199 239 239 239 279 597 796 1592
100 &4 127 127 159 159 197 " 1 223 477 637 1273
125 51 102 102 127 127 153 153 153 178 382 509 1019
160 40 80 80 99 99 1"y 19 19 139 298 398 796
200 2 b4 b4 80 80 95 95 95 m 239 318 637
250 25 51 51 &4 b4 76 76 76 89 m 255 509
315 20 & 40 51 51 &1 61 61 n 152 202 L4

Zalecenia dla osiagniecia wysokie| wydajneécl ciecla frezami tarczowo-pitkowymi ogdlnego przeznaczenia
1. Wiasciwe ostrzenie metodami zapewniajacymi wykonanie odpowiedniego kata natarcia Y i przytozenia (L

2. Dobbr odpowiedniej podziatki zeba do przekroju poprzecznego i redzaju cigtego materiatu,

3. Wiadciwy dobbr szybkodcl skrawania oraz posuwiw,
4. Stosowanie odpowiednich srodkow chtodzgco-smarujgcych.
5. Unikanie powstawania narestéw na powierzchni frezdw.

INFORMACJE TECHNICZNE

Narzedzia do cigcia - rowkowania
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| Frez tarczowo-pitkowy o geometrii ostrza A i Aw 5°

FP110 - FP120

do ciecia metali

FP110 FP120

Slily

>=4mm
p:r:b. freza

&0

CECHY / KORZYSCL

|o
——

T

p=t ot

| =

s

el
o1
= L?TS’

= 0
o <

P wykarywanre z wysakie) akosci stali szybkotngeei HSS-DMab [SWTM] na podstame
norm DIN 1836, DIN 1837 araz AS i BS
procdukcia NarzRazi W DRArou © NYnowncaesnieisze metady | technologie, peczawszy od obrdbki
oepines, nacinania upgbienia, cbrobki szliberskiey na cbrober deplno-chemicaney kanczac
wszystkie standardawe frezy tarczowo-pikowe posiadaj ckresiane w darrych drednicach
zhieznosci powerzohnd boczmych, £a 7apobiega Zackeraniu 5, Narzedzia w procesie cRcia
moziwatt zamdwienia frezow o inmych parametrach grubcsci, srednicy atwory oraz ilosci

I geometni uzgbknia, co pazwala na precyzyine zaspokojene patrzeb | oczekiwan klienta

w celu zwigkszenia Zywotnasci istniege mozlivose pokrywania narzedzia powdokami

»

»

uszdachetniajacymi. ng, PVD

w przypadku pracy w zespole, prasmy o padaree ilogci freztw mocowanyTh na wrzecionie -
narzedzia zostang wykonane na zamowienie specjalne 7 Zachowaniem mdnakowe| sredricy

ZASTOSOWANIE:

odmiang wgbenia A stasuje 5 do cigeia matenatow twardych oraz normaknych stali
karstrukeyjmych, Zeliwa s2arego araz srednio twardych metali niezelaznych
uzebienie trojkatne A stosue sig da atwis] cbrabianych materiaddw, przy mato zmienrym

obcigzeniv i spokorrych warunkach pracy

uzgbienie tréjkatne w odmiane A stosuje s do cbrdbki slementéw cienkosciennych

i matych gigbokosci cigcia

uzgbienie tréjkatne A | Aw stosuje 5 takze do nacinana rawkow o mabey glgbokosei
k3t natarcia 2ebw zalezy od rodzaj/gatunky przecinanege matenaty

2
e @] (& = R e | @] A mumemm
mm mm mm mm s

FP110-0020-0001 20 S 0,50 48 A - 5 5900855008112
FP110-0020-000% 20 5 0,60 48 A - 5 5900855056571
FP110-0020-0003 0 5 080 4B A - 5 5900855008136
FP110-0025-0025 5 ] 0,50 48 A - 5 5900855102131
FP110-0025-0010 35 8 0,50 b4 A - 5 5900855055727
FP110-0025-0023 25 8 0,60 48 A - 5 5900855093330
FP110-0025-0011 25 B 080 48 A - 5 5900855056182
FP110-0025-0024 25 B 0,80 b4 A - 5 5900855093563
FP110-0025-0008 25 B 1,00 4B A - 5 5900855045735
FP110-0032-0015 32 e 0,25 100 A - 5 5900855049511
FP110-0032-0011 k7] 8 0,50 b6 A - 5 5900855043984
FP110-0032-001% 32 8 0,60 b6 A - 5 5900855093781
FP110-0032-0009 2 8 080 b4 A - 5 5900855008310
FP110-0040-0002 &0 10 0,30 100 A - 5 5900855008358
FP110-0040-0015 &0 10 040 100 A - 5 5900855044745
FP110-0040-0012 40 10 1,00 &4 A - 5 5900855008457
FP110-0050-0014 50 13 025 128 A - 5 5900855093798
FP110-0050-0008 50 13 0,30 128 A - 5 5900855008549
FP110-0050-0010 50 13 040 100 A - 5 5900855008563
FP110-0050-0005 50 13 0,50 100 A - 5 5900855008518
FP110-0050-0007 S0 13 0,60 100 A - 5 5900855008532
FP110-0050-0002 50 13 0,80 a0 A - 5 5900855008468
FP110-0050-0001 50 13 1,00 a0 A - 5 5900855008471
FP110-0050-0004 50 13 2,00 b& A - 2 5500855008525
FP110-0063-0015 63 16 0,25 160 A - 2 5900855008716
FP110-0063-0023 63 16 0,30 128 A - 2 5500855008792
FP110-0063-0031 &3 16 0,30 200 A - 2 5900855093347
FP110-0063-0003 63 16 0,50 128 A - 2 5900855008594
FP110-00£3-0004 &3 16 0,60 100 | A - 2 5900855008400
FP110-0063-0005 63 16 0,80 100 A - 2 5900855008517
FP110-0063-0036 63 146 1,00 80 A - 2 5900855098960
FP110-0063-0006 63 16 1,00 100 A - 2 5500855008624
FP110-0063-0007 63 16 120 80 A - 2 5900855008631
FP110-0063-0032 63 16 1,20 100 A - 2 5900855093354
FP110-D063-0035 &3 16 1,60 b4 A - 2 5900855096381
FP110-0043-0008 &3 16 1,60 80 A - 2 5900855008548
FP110-0063-0033 63 146 1,60 100 A - 2 5900855093550
FP110-0063-000% 63 16 2,00 80 A - 2 5500855008655
FP110-0063-0034 63 16 2,00 100 A - 2 5900855093606
FP110-0063-0011 63 16 3,00 b4 A - 2 5900855008679
FP110-0080-0020 80 22 0,50 128 A - 2 5900855008990
FP110-D0ED-0017 80 22 0,60 128 A - 2 5900855008969
FP110-0080-0037 80 22 0,80 100 A 36 2 5900855093613
FP110-0080-0022 80 22 0,80 128 A 36 2 5900855053532
FP110-0080-0008 80 22 1,00 100 A 36 2 5900855008877
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FP110-0080-0009 B0 22 1,20 100 A 36 2 5700855008884
FP110-0080-0037 B0 22 1,20 128 A 36 2 5900855093637
FP110-0080-0034 B0 22 1,60 a0 A 36 2 5900855093361
FP110-0080-0010 80 22 1,60 100 A 36 2 5900855008891
FP110-0080-0050 80 22 1,60 128 A 36 2 5900855093644
FP110-0080-0011 80 22 2,00 80 A 36 2 5900855008907
FP110-0080-0018 B0 22 2,50 a0 A 36 2 5500855006974
FP110-0080-0012 B0 22 3,00 80 A 36 2 5500855006914
FP110-0100-0019 100 22 0,50 300 A - 2 5900855007168
FP110-0100-0003 100 22 0,60 160 A - 2 5900855009027
FP110-0100-0015 100 22 0,80 128 A &0 2 5900855009140
FP110-0100-0041 100 22 1,00 100 A &0 2 5900855093451
FP110-0100-0014 100 22 1,00 128 A &0 2 5900855009133
FP110-0100-0044 100 22 1,20 100 A &0 2 5900855099868
FP110-D100-0004 100 22 1,20 128 A &0 2 5900855009034
FP110-0100-0005 100 22 1,60 100 A &0 2 5900855009041
FP110-0100-0042 100 22 1,60 128 A &0 2 5900855093668
FP110-0100-0045 100 22 200 80 A &0 1 5900855101127
FP110-0100-0006 100 22 200 100 A &0 1 5900855009058
FP110-0100-0027 100 22 2,50 100 A 40 1 5900855052542
FP110-0100-0007 100 22 3,00 80 A 40 1 5900855009065
FP110-0125-0020 125 22 0,40 160 A - 2 S5900B55052320
FP110-0125-0040 125 22 0,80 128 A 40 2 5900855098847
FP110-0125-0001 125 22 0,80 160 A 40 2 5900855009201
FP110-0125-0036 125 22 1,00 128 A 40 2 5900855053675
FP110-0125-0037 125 22 1,00 160 A 40 2 5900855053682
FP110-0125-0038 125 22 120 128 A 40 2 5900655093697
FP110-0125-0035 125 22 1,50 128 A 40 2 S5900B55093378
FP110-0125-0010 125 22 2,00 128 A 40 1 59D0E55009294
FP110-0125-0017 125 22 2,50 100 A 40 1 5900855048859
FP110-0125-003% 125 22 3,00 100 A 40 1 5900855093705
FP110-0160-0002 160 32 1,00 160 A 463 1 5900855009331
FP110-0140-0005 160 32 1,20 160 A 63 1 5900855009362
FP110-0160-0017 160 32 1,60 128 A 63 1 5900855093712
FP110-0160-0011 160 32 1,60 160 A 63 1 5900855050357
FP110-0150-0009 160 32 2,00 128 A 463 1 5900855044813
FP110-01560-0010 160 2 2,50 128 A 63 1 5900855044820
FP110-0140-0007 160 32 3,00 128 A 463 1 5900855009386
FP110-0200-0001 200 32 1,00 200 A 63 1 550085500940%
FP110-0200-0003 200 32 1,60 160 A 63 1 5900855009423
FP110-0200-0004 200 32 2,00 160 A 63 1 5500855009430
FP110-0200-0004 200 32 2,50 160 A &3 1 5500855009454
FP110-0200-0007 200 32 3,00 128 A &3 1 5900855009481
FP110-0250-0001 250 32 2,00 200 A &3 1 5900855009478
FP110-0250-0002 250 32 3,00 160 A 63 1 5500855009485
FP110-0315-0002 35 &0 2,50 200 A 80 1 5500855093811
FP120-0063-0003 63 16 4,00 &4 Aw - 1 5900855093828
FP120-0080-0003 B0 22 4,00 &4 Aw 36 1 5900855093835
FP120-0080-D004 EQ 22 5,00 b4 Aw 36 1 5900855093842
FP120-0080-0005 80 22 6,00 b4 Aw 36 1 5900855096942
FP120-0100-0001 100 22 4,00 30 AW &0 1 5900855093859
FP120-0100-0004 100 22 4,00 100 AW &0 1 5900855093365
FP120-0100-0002 100 22 5,00 a0 Aw &0 1 5500855093364
FP120-0125-0001 125 22 4,00 100 Aw &0 1 5500855093380
FP120-0125-0002 125 22 5,00 a0 Aw &0 1 5900855093397
FP120-0125-0003 125 22 6,00 a0 AW &0 1 5900855093903
FP120-0160-0001 160 32 &00 100 AW 63 1 5900855093910
FP120-0180-0002 160 32 5,00 100 AW 63 1 5900855093927
FP120-0160-0003 160 32 6,00 100 Aw 63 1 5900855093934
FP120-0200-0001 200 3z 4,00 128 Aw 63 1 5900855093941
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| Frez tarczowo-pitkowy o geometrii ostrza B i Bw 15°

FP130 - FP140

do ciecia metali

0 0

FP130 FP140

Ml
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H ‘ — -r’!IL Y
DIN 0 N '

CECHY / KORZYSCI:

P wrgkonywane 2 wysckiej akoda stali szybikotngoe] HSS-DMaS (SWTM) na podstawie
noem DIN 1838, DIN 1840 oraz AS | BS

> produkca naredzi w opanciu © Naowoc2sinie sae metody | technologe, poczawszy od obritki
deplne, nacinania uzebienia, abrobki szliterskisj na cbrdbee ciepino-chemicare kofzac

P wazystkie standardowe frezy 1arzowo-piikowe posiadsg akredlone wdanych Srednicach
2he2nosci pawserzchini beczrych, co 2apobiega 2aceraniy Sie Narzeazia w procesie decia

P mozliveodl zamdwienia freadw o inrych parametrach grubodci Srednicy otwaru oraz ilosd
i geometrii uzebienia, co poawala na precyzyne zaspokojenie potrzeb i ccaskiwar kliena

P w celu 2wiekszenia 2ywoitnosd istnieje mazliveadl pokrywania narzedzia pawkokami
uszlachetrigjacymi, ng. PVD

> w przypacku pracy w 2spale, proginty o podanie iloAci rezéw mocowanych na wrzedgonie -
naraadzia 20etang wykonane na 2amdwienie specjalne 2 2achowaniem jednakawe) Srednicy

ZASTOSOWANIE:

> odmiane uzebienia B z bukawym grzbietem 2eba stosue sie do cbrdbiki materiativ o gorszej
skrawalnosci w przypadku rd2nic cbcig2enia i sty skrawania

> uzebienie B stosuje i do cieda materiatw migkkich i cigglimych

> uzebienie B stosuje i do wiekszych gheboko4ci ciecia oraz do cbribki elementiw
petrych i grubaddennych

pow >=dmm P odimiany uzebienia B i Bw stosuje sie riwniez do nacinania rowkiww 0 wieks2e) glebokodci
Erub. frezs P> k3t natancia 2ebow 2alezy od rodzapu/gatunku przecinanega materiatu
2
- @ @; = | RNRK | e @] ) mummmm
me mm mm mm =Tt
FP130-0063-0016 | &3 14 1,00 % 1 8 - 2 5900855093392
FP130-0063-0004 63 14 1,00 48 B - 2 5500855009621
FP130-00630017 | 63 16 1,20 48 N 8 - 2 5900855093408
FP120-0080-0008 80 2 1,00 48 ] 36 2 5500855005762
FP130-0080-0025 | 80 2 1,00 b4 | 8 36 2 5900855093415
FP130-0080-0024 80 2 1,20 48 8 36 2 5900855093422
FP130-0080-0028 | 80 2 1,60 48 | 8 | 36 [ 2 5900855093446
FP130-0100-0002 100 72 1,00 b4 B ) 2 5500855009843
FP130-0100-0013 | 100 2 1,20 64 ] 8 ) ‘ 2 5900855053556
FP120-0100-0003 100 2 1,60 48 B 40 2 5500855009850
FP130-0100-0024 | 100 2 1,60 b4 | 8 40 2 5900855099875
FP130-0100-0023 100 22 2,00 48 8 40 1 5900855093453
FP130-0100-0008 | 100 2 2,00 64 | 8 40 1 5900855009904
FP130-0100-0018 100 22 250 48 ] 40 1 5900855097956
FP120-0100-0004 | 100 72 3,00 40 [ 8 ) 1 5500855053563
FP130-0125-0026 125 2 1,00 84 B 40 2 5500855100984
FP130-0125.0002 125 2 1,00 80 \ 8 40 2 5900855009935
FP130-0125-0003 125 2 1,20 84 8 40 2 5900855009742
FP130-0125-0030 | 125 2 1,60 &4 \ 8 50 2 5900855093460
FPI30-0125-0025 | 125 22 2,00 M | ] | 40 | 1 | 5900855093477
FP130-0125-0004 | 125 22 3,00 2] [ B ) 1 5900855009959
FP130-0160-0003 | 160 2 2,00 b4 , B 63 1 5500855010030
FP130-0160-0004 | 160 32 250 b4 | 8 63 1 550085501007
FP130-0160-0007 180 32 3,00 b4 ] 63 1 5500855010078
FP130-0200-0002 | 200 32 2,00 80 | 8 63 1 5900855010108
FP130-0200-0003 200 32 300 &4 ] 63 1 5900855010115
FP140-0125-0002 | 125 22 4,00 48 [ Bu 40 1 5900855093972
FP140-0125-0003 125 2 5,00 a0 fw 40 1 5900855098175
FPI40-0160-0003 | 160 2 4,00 48 | Bee 63 1 5900855093989
FP140-0160-0002 180 32 6,00 43 By 63 1 5900855098182
FP140-0250-0001 | 250 32 4,00 80 [ Bw 63 1 5900855098212
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| Frez tarczowo-pitkowy VHM o geometrii ostrza A5° i B15°

do ciecia metali

4]

VHM |‘)‘|3|>|
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w S

CECHY / KORZYSCE

P wykormwane 2 odpowiednio dabranego gatunku weglika spikanaga

» produkoga narzedzi w oparciu o najnowoczesnies2e metody i technologie nadinania uzetienia,
cbrdbki szlinerskie) na cbribee deplno-chemiczne] kofczac

P wazystkie standardowe frezy tarczowe-pikowe posiadaja akredione w danych Srednicach
2bienadd powierachni boczryth, co zapobiega zacieraniu Sie nar2edzia w procesie cieda

> mazliwedd 2amidmienia freztw o nnych parametrach grubaddi, drednicy otworu oraz ilodci
i gEometnii uzebienia, co pozwala Na precyzyjne 2aspakoenie potraed i oczekiwar klienta

P w oy dodatorme0 2wWIekszenia 2ywotnosd istrieje molivadl pokrywania narzedzia
pawkokami usAachetniajacymi no PVD

P woprzypadku pracy w 2espole, prosiny o podanie iLoSci readw mocowanych na wraadone -
narzedzia 205Lang wykonane na zamowienie spacjalne 2 zachowaniem jadnakowe Srednicy

FP910 FP930 ZASTOSOWANIE

R

P wedlk spiekany charakteryzuje sie wislokrotnie wiekszy twardadoy od stali szybkotngeych

B
frezy VMM 2 powodzeniem mogy abrabead stale o twardodciach powyiej S0HRc,
stale kwascodpome oraz zarowylrzymate, stopy tylanu itp
P woprzypadiu zastosowania frezow YHM da obedbki stali niskostoposych moéna zastosowad
y:15' 2-3 kratnie wigks2ze srybkada skrawania od frezow HSS,
P webienie irgkatne w odmianie A stosue sie do abrobiki elementdw aenkoicienmych

i matych ghebokodci cecia

P webienie B stosupe sie do wiekszych ghebakaa cieoa oraz do cbrabki elementiw
petrych i gruboicienmmych

P poniewat frezy VHM <3 bardzo twarde | kruche wekazane jest uzywanie ich na obrabiarkach
2apewniajacych stabilne warunki pracy oraz vaadcive szlywne zamocowenie
przedmiatu abrabianego

P kat natarcia sebdw zalely od rodzaju/gatunku preecnanego materiatu

FREZY TARCZOWO-PIRKOWE VHM - £ uzebieniem A FREZY TARCZOWO-PIKOWE VHM - 2 uzebieniem B
D(mm) | 20 25 | 32 | 40 S0 | &3 80 | 100 125 160 | 200 250 D(mm) | 50 63 | 80 | 100 125 | 160 200 | 250
dom) | 5 | 8 8 10 13|16 2|2 |2 2 R R dwm) |13 16| 2 2 2 R R R
B (mm) Hodd liczba zebiw B [(mm) ilodd/liczba 2ebdw
020 | 80 | 80 | 100 | 128 128 050 | 48 | &4 | &6 | 80
025 | 66 | B0 | 100 | 100 128 | 140 [ ] 060 | 48 48 | &6 | 80 80 |
0,30 &4 B0 a0 100 128 | 128 180 0,80 &0 48 &4 &4 80
040 b4 [ 64 [ 80 . 100 | 100 . 128 | 160. . | . | 1,00 &0 | 43 . 4B . 64 | B0 . 80 |
050 | 48 & 80 | 80 100 128 128 w0 | | 120 | & 40 | 48 | & 80 | 100
060 | 48 | &4 | 6& | 80 100 | 100 128 | 160 | 16D 140 | 32 40 | 48 | 68 | 64 | 80 €0 | 100
0,80 4B &8 b4 80 80 100 128 | 128 140 200 32 &0 40 4B b4 &4 B0 100
1,00 lnDrﬁs'64.M’BO"DO’IDD’]ZE’MD’]M’ZDO’ 250 32732.h0.68764.6107m.80
120 | 40 | &8 | 48 | &4 80 | 80 100 | 128 | 128 160 | 200 300 | 26 3 | 40 | &0 48 | 64 &4 | 80
160 | 4D | &0 | 48 | &4 64 | 80 100 | 100 | 128 160 | 200 200 W0 | 26 %3 | 32 | 0 48 | 48 &4 | 80
200 3z &0 48 4B &4 a0 80 100 | 100 128 140 200 5,00 24 24 32 &0 40 4B &4 &4
250 3z [ &0 . 40 . 4B | 64 . b4 | 80 . 100 . 100 l 123. 160 | 160 6,00 20 | 24 . 32 . 32 | 40 . 4B | (%] . b4
300 | 32 | 32 | 40 | 48 48 | &6 80 | 80 | 100 128 | 160 160 - myreary e i sl st
400 | 26 | 32 | 40 | 40 48 | &4 | &4 | 80 | 100 100 | 128 160
5,00 24 32 32 40 &8 48 &4 80 a0 100 | 128 128
6,00 24 [ 24 [ 32 . 40 | &40 . 48 | &4 . b4 . 80 l 100 128 | 128

Info: - wyTmiary dostepne na zamowienie Kierts
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FREZY TARCZOWE HSS / HSS-E do przecinarek

FP220

Podziatke uzebienia, orientacyjne predkosci skrawania dla frezow tarczowo-pitkowych do przecinarek oraz przyblizone wartosci posuwow

obrazujg nizej wymienione tabele,
Podziatka uzebienia:
Materiat petny € Podziatka nominalna
3 4 5 [} 8 10 12 14
A
A A
A A A
10 A A A
15 A A A A
20 A A A A
30 A A A A A
40 A A A A A
60 A A A
80 A A A
100 A A
Podziatka nominalna
Profil E
4 5 6 8
1
15
YR .
3 A A A
ﬁE W 6 4 A A A
< 5 A A A
) A A
8 A
Parametry geometrii uzebienia dla rodzajéw materiatow:
Rodzaj cietego materiatu :D‘ \)#
Stal nierdzewne 10° &°
Stal 1000 N/mm?* 10° 6°
Stal 750 N/mm? 15° &°
Stal 500 N/mm? 18° 8°
Zeliwo 10° &
MiedZ, braz 20° 8°
Mosiadz 8 &
Aluminium, stopy lekkie 25° 10"
Obroty wrzeciona (obr/min):
Rodzaj cietego materiatu Srednice freze
®200 @225 @250 @275 #300 9315 9350 @370 @400
Stal nierdzewne 15+3% 15+30 15+25 1025 10+20 10+20 10+20 10+20 5+15
Stal 1000 N/mm?* 25+ 40 20+35 20+ 30 15 =30 1525 15+25 15+25 15+25 10+20
Stal 750 N/mm? 30+45 30+ 60 25+ 50 25 = 45 20 < 45 20 =40 20+35 20+35 15+30
Stal 500 N/mm? 45+ 80 45+ 70 40 = 65 35+ 60 30«55 30+50 25+ 45 25+ 45 20+ 40
Zeliwo 45+ 80 45+ 70 40 = 65 35 <60 30«55 30+50 25+ 45 25+ 45 20 + 40
MiedZ, braz 320+ 480 | 300+430 | 250+380 | 230 =350 | 210+=320 | 200+300 | 180+270 | 170+ 260 | 160+ 240
Mosiadz 680+ 950 | 550 <850 | 500<770 | 450 = 700 | 430 = 640 | 400+ 600 | 350 + 550 | 350+ 520 | 300 < 480
Aluminium, stopy lekkie 950 + 1500 | 850 + 1250 | 750 + 1100 | 700 + 1050 | 450 + 950 | 400+ 900 | 550 + 820 | 520+ 770 | 470+ 720
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FREZY TARCZOWE HSS / HSS-E do przecinarek

Posuw (mm/min) dla podziatek uzebienia i rodzajéw materiatow:

. Podziatka
Rodzaj cietego materiatu
3 & 5 ] 8 10 12 14
Stal nierdzewne 70+ 150 60 + 130 55+ 110 50+ %0 &0+ 75 35+ 60 30 + 55 -
Stal 1000 N/mnv? 90 + 140 80 + 140 70+130 80+120 45+ 90 40 + 80 35+45 -
Stal 750 N/mm’? 250 + 350 200 + 300 150 # 250 100 + 180 80+ 130 70+ 100 65 + 90 60 + B0
Stal 500 N/mm?* 250 + 350 200 = 300 150 = 250 100 = 180 80 +130 70+ 100 65 + 90 60 + 80
Zeliwo 250 + 350 280 « 440 210+ 350 180 + 300 140 + 220 120 + 180 90+ 150 754125
Mied?, braz 1400 = 2000 1000 + 1600 | 700+ 1200 550 + 700 500 + 700
Mosigdz 2000 - 4000 1500 + 3200 | 1000+ 2500 | 800+ 1800 700 < 1400
Aluminium, stopy lekkie 4500 = 8500 3800 + 6000 | 3000 + 5000 | 2800 + 4600
Parametry pity i typ maszyny:
Typ maszyny Sndm:;’z“e)v«mrzm Srednl(c::":t;ﬂoré " otwor&wTZgbllimS;ch (mm)
200 - 250 32 4/9/50
ADIGE SALA 275 - 315 32 2/11/63
350 40 4f12/64
400 - 425 50 4/15/80
BAIER 175 - 250 32 -
200 - 300 32 2/8/45+2/11/63
BEWO
315 - 350 40 2/8/55+4/12/63
BIMAX 100 - 300 k7] 2/8/45
BONAK 250 - 350 40 2/8/55+4/12/64
250 32 2/8/45+2/11/63
BROBO WALDON 0 # 213/%
300 - 400 40 2/8/55+4/12/64
500 40 2/8/55+4/12/64+2/12(80
400 - 425 40 4/11/63
CONNI
400 - 425 50 4/15/80
DALLY 250 - 500 40 2/8/55+4/12/64+2/12/80
140 - 300 254 -
DEMURGER 200 - 250 32 2/8/45+2/11/63
225 - 350 40 2/8/55+4/12/64
DONG JIN 300 - 370 40 2/8/55+4/12/64
DORINGER 315 - 350 40 2/12/84
210 - 225 40 2/8/55
250 - 350 40 2/8/55+4/12/64
EISELE
370 - 450 40 2/12/64+2/15/80
500 40 2/12/80+2/15/100
EUBAMA 130 - 160 32 1/9/50+1/9/60
EXACTCUT 250 32 4/9/50
FABRIS 225 - 350 32 2/8/45+2/11/63
FEMI 225 - 350 32 2/8/45+2/11/63
250 - 275 32 2/8/45+2/9/50+2/11/63
FONG-HO 300 - 40D 32 4f11/63
380 40 2/11/63+3/11/85
250 - 350 40 4/11/63
GERNETTI 350 50 4/15/80
500 50 &18/100
225 32 2/8/45
HAEBERLE 225 - 275 40 2/8/55
300 - 450 40 2/8/55+4/12/64
200 - 350 32 2/8/45+2/11/63
IBP PEDRAZZOU
425 50 4/15/80
425 50 4/15/80
IMET
250 - 370 32 2/8/65+2/11/63
KALTENBACH 315 - 350 40 2/8/55+4/12/64
225 - 250 32 -
350 - 400 50 4/15/80
KASTO
250 - 315 32 4/9/50
KENTAI 350 - 425 50 4/15/80
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Typ maszyny Sreml:; :;v\me(rzne Srednl(c; ::)mr&w owﬂv:::l;iz::::;d\ -
— 250 32 2/9/50+2/8/45
275 - 380 45 411766
A 300 32 2/9/50
370 - 450 40 4/11/83
o 225 - 350 32 2/8/65+2/11/63
350 - 450 40 2/8/55¢4/12/64
MACO 350 - 425 50 4/15/80
AR 300 - 350 32 2/8/45+2/11/63
300 - 350 40 2/8/55+4/12/64
MEP 225- 350 32 2/8/45+2/11/63
METORA 250 - 350 32 2/11/80
MBM MERCURY 300 - 350 32 -
300 32 2/8/45
400 40 412/64
MTM 400 50 4/15/80
450 - 550 90 3/13/160
550 80 3/13/160
OMES 250 - 300 32 2/8/45+2/11/63
. 250 - 370 32 2/8/45+2/11/83
400 - 525 50 4/15/80
OTO MILLS 500 50 4/15/80
550 140 4/20/170
BEFRMER / HVDROMAT 160 - 250 32 1/9/50+1/9/60
160 - 250 40 2/8/55
RATTUNDE 400 50 4/15/80
225 - 350 32 2/8/452/11/63
RAYGOR 300 38 2/9/55
250 - 370 40 2/8/55+4/12/84
225 - 275 254 -
RGA
250 - 370 40 2/8/55+4/12/64
ROBEJO 250 - 350 32 2/8/45+2/11/63
ROHBI 175 - 300 32 2/8/45+2/11/83
RSA 315 40 4/13/63
225 32 2/8/45+2/11/63
O 250 - 315 32 2/8/45+4/9/50+2/12/84
370 40 4/12/64+2/15/80
300 - 350 40 2/8/55+4/12/64
R — 250 - 300 32 2/8/45+2/11/63
275 - 400 40 2/8/55+4/12/64
SIMEC 200 - 350 32 2/8/45+4/11/63
SINICO 350 32 2/8/45+2/11/63
5000 250 - 350 32 2/1/63
STARTRITE 250 - 315 32 2/9/56+2/12/64+2/11/80
STAYER 225 - 350 32 -
THOMAS 225 - 350 32 2/8/45+2/11/63
315 - 350 32 2/11/63+2/12/75
TOMET 200 - 350 32 2/8/45+2/11/63
250 32 2/%/50
TRENNJAEGER 250 - 315 40 4/11/83
315 - 450 50 4/14/85
TSUNE 250 - 275 32 2/8/45+2/11/63
420 50 4/15/80
ULMIA 160 - 300 2 -
250 - 400 40 4f11/63
VAl SEUTHE 540 80 4/23/120
VIEMME 250 - 350 32 2/8/45+2/11/63
VOUCHER 275 35 2/135/572
- 200 - 315 32 4/9/50
350 50 4/14/80
WAHLEN 250 - 400 40 2/8/55+2/11/463
WEIDMANN 210 - 275 32 2/8/45+2/11/63
WINTER 250 - 315 40 2/8/55+4/12/64
—— 210 - 250 32 2/8/45
210 - 400 40 2/8/55+4/12/64
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| Frez tarczowy HSS

do welnoobrotowych przecinarek

y=18"

Bwr_2 o

45°

CECHY / KORZYSCL:

P wszystkie standardawa produkowane frezy do przecinarek wykonywanse

52 0 stali s7ybkotngoey HSS-DMoS (SWTM)

charakterystycznym elemantem konstrukoyjrym 53 ctwary zabierakawe a srednicach,

lasoach i razstawe zalezrym od stosowane) precinarki

P w przypadku koniecznoscl zwigkszrnia Zywotnosci freadw, cbnizenia wspétczynnka tarcia,
Zastosaesni freadw do mateniahdw trudnoskramalngch oraz Zwigkszeniu paramatrow obrdbki,
istrinp mazirwost zastosasana pasywaci lub pokryssna freatw povadkamt TiN, TICN, TIALN

> na speciaine zamdwenie mozlme st wykonanie frezdw ze stali o 5% zawartodcl kobaltu,

ktore dedykowane 53 da oicia stali nierdmewrrych | kwascodpormych

geametna uzgtienia Bw - 2pby tukowe 7 naprzemiennymi skosami

istnieje mozliwosE wykonania frezdw da przecinarek o inrych parametrach - maks. srednicy

mwnetrzng| fi 00 mm, grubasa oraz razstawu otwarte zabierakowych

v

Yy

ZASTOSOWANIE

P uzmbienie Bw jest weebieniem uniwersalmm stosowanym da przecinania materiatiw
petryeh i ksztattowrskiow

P wielkode podziat uzebienia freziw uzalezriona jest od grubedci przecnanega matenaty
a kgt natarca 2ebdw od rodzaju aetege materisty

P wocelu preaadiuzenia Hywotnodel skravajacych kraweds uzshienia, niezbedrym
et stosowanie ceczy chiodzgea-smarujcych

P do preecinania elementdw. '.'.alnwy;h[m.:l weglowa i stopowa) 2elrerrych [2elivea szare,
cigglives i stapoves), <talrerrych, aluminiawych, mosigirmyeh, brgzdw | mieda rekomenduemy

— 2astosowad ogdinodostepne dhindziwa takie ek Ekobiccol AX lub Ekcbiocol Specisl -
FP220 2aleca sig wodny roztwar tych srodkdw a stezeniu 3-10%
‘gg > frezy do przecnarek stosowane 53 na welnocbrotawych frezarkach [/ przecinarkach -
w/'w narzedzia nie s przystosowane do uzywania na cbrabiarkach do drewna |
> madivait wepkanania na zaméwienie frezdw o geometrii ostrza typu C (FP230) - do prazecinania
praekrojéw petriych lub typu Bf (FP240) - do przecinania denkadciennych ksztattawnikiw
i 3 2 3.
Index L = | SR +Pe Geometria (TR
mm mm mm mm Rxd fd Lot

FP220-0200-0001 200 32 2,00 200 0 Typ "F 2 xB5/451 2 11/63 Bwlg’ 1 5900855010313
FP220-0225-0002 225 2 2,00 180 a0 e vzi;ﬁl;;zzxv.sfso Bw1g® 1 5900855010351
FP220-0225-0001 225 2 2,00 220 a0 Tp e 2‘;?('5‘/2’;:‘62"'5’” Bwig® 1 5900855010344
FP220-0225-0006 225 2 2,00 220 86 Ty *E”s;‘;"‘%:/s 'f’ NA0/85 | g 1 5900855010399
FP220-0250-0001 250 32 2,00 200 0 T ﬂ;ﬁ’zﬁm‘sm Bwlg’ 1 5900855010405
FP220-0250-0002 250 2 2.50 200 80 Tro'T: 253;(,51/;/5&2,:9,5/50 Bw1g 1 5900855010412
FP220-0250-0011 250 &0 2.00 200 0 Typ "H'2 x85/551 4 x 12/64 Bwlg’ 1 5900855010504
FP220-0275-0001 275 2 2,00 220 100 Tye " 2| b &"':’2‘/22""5/ % Bw1g 1 590085501056
FP220-0275-0007 275 2 2.50 220 100 "”vzi’;ﬁlzjzz*"'” 2 Bw1g® 1 5900855010627
FP220-0275-0005 275 &0 2,50 200 100 Ty "H" 2 x85/551 4 x 12/64 Bw1g® 1 5900855010603
FP220-0300-0007 300 2.50 180 100 Typ T 25’;5";/2’;:“2*"5/ 2 Bw1g® 1 5900855052955
FP220-0315-0001 315 2 250 220 100 w2 p &"';’2‘/22""5/ % Bw1g 1 5900855010825
FP220-0315-0002 315 &0 3,00 200 100 Typ U4 x 105/63 Bwlg’ 1 5900855010832

Lagendic il - ilode ctwortm zatierskowpch, d - drednics cowortw satierakowpch, d - drednics podnstrmg otworiw, O - ne camiwiens
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| Frez tarczowy do wolnoobrotowych przecinarek FP2...

na zambwienie

FP222: HSS ‘

CECHY / KORZYSCH: FP226: HSS-E
P wszystkie standardowe produkowans frezy do praecinarek vykonywane s ze stali szybkotnace)
HSS-DMoS (SWTM)
P charakterystyczrym elementem konstrukcymym g otwary zabierakowe o Srednicach, ilofciach
i rozstawie zaleznym od stosowans preeonarki
> wprzypadku koniecmada 2wiskszenia Sywotnodci frezow, obnizenia wspdiczynreka tarcia, 0.18-03
15-0,3mm

zastosowaniu frezdw do materishw trudnaskravalvych oraz 2wigkszeniu parametrivw cbrdbki, _n__
istrieje moilivadis 2astosowenia pasywac lub pokrywania freziw postakame: TiN, TICN, TIALN r— |
P> na specjalne 2zaméwienie maive pst wykonaree fresdw 2 stali o 5% zawartoda kobalty —%5.

T

posiadagoych znacmie wyrsey fysotnoil
P istnieje madwoic wykanarea frezdw do przecinarek a inmych parametrach - maks. radnicy
zenrvetrzre) & S00 mm, grubosci oraz rozstawie ctwordw zabierakawych

ZASTOSOWANIE: Fros: HoSE

P wnelkodt podzisks uzebienia freadw uzadezniona pst od grubadci prascnansga materisty,
4 kgt natarcia 2ebéw od rodzaju cigtego matenaty

P w celu preedha benia 2ywatnodc skrawsjgoych krawed s uzebienss, niezbednym jest Stosowanie
tiecry chiodzagca-smarujacych

P do przecnania elemeniw: stalowych [stal weghkawa i 5lcp:wu],2r:mmy:h [2ed i szare ciglive Bf
i stopowe] stalivrych aluminiowych, maseznych, brazdw | misdzi rekomendujermy zastosowat

egélnodestepns chiod swa takie jak: Ekatiiozol AK lub Ekobiccol Spacal - zaleca sie wodrry roztede ] F‘“
tych Srodkiw o stedeniu 3-10% N

» frezy do przecinarek stosowane =3 na wolnoobrotowych frezarkach / przecnarkach
- w/wi narzedna nie 53 przystosanens do uzywania na abrabiarkach do drewna ! Y

¥

P mollweds wykonania na zamdesenie Ireziv o geametni astrza typu Be - uzebienie uniwersalne
swasowane do preecinania materisiny petryth araz ksxtattowrskée (FP222 2 HSS, FP225 ¢ HSS-E),

C - da proscinania praskraie petnych (FP232 2 HSS, FP235 2 HSSE] lub typu Bf - do praecinania y ’
denkadcienmych ksatattaankiw (FP242 2 HSS, FP245 2 HSS-E) EP242- HSS

FP245: HSS-E =
PODGRUPA @ @%‘t tn: Materiat LA 2
| r +pe . SN
=m mm mm ilxd /d,
o FP2.. 225 2 20 Typ "C" 2xB.5/45, 2x9.5/50 | 2x12/64 HSS = Uzebianie na zambwieni
o FP2.. 250 32 20 Typ "C" 2xB.5/45; 2x9.5/50 | 2x12/64 HSS HSS-E Uzebianie na zamdwienie
o FP2. 250 2 25 Typ "C" 2xB.5/45; 2x9.5/50 i 2x12/64 HSS = Uzebianie na zamdwieni
o FP2.. 275 32 2.0 Typ "C" 2xB5/45, 2x9.5/50 i 2x12/64 HSS - Uzebianie na zamdwienie
o FP2.. 275 k7] 25 Typ "C" 2x85/45; 2x9.5/50 i 2x12/64 HSS - Uzebianie na zamdwienie
o FP2.. 278 40 25 Typ “"H* 2x8,5/55 | 4x12/64 HSS | HSSE  Uzebianie na zamdwienie
o FP2.. 315 32 25 Typ “C" 2x8.5/45; 2x9.5/50 1 2x12/64 HSS HSS-E Uzebianie na zamodwienie
o] FP2.. 315 40 25 Typ "H" 2xB.5/55 1 4x12/64 HSS - Uzebianie na zamdwienie
o P2 350 2 25 Typ "C" 2xB.5/45, 2x9.5/50 | 2x12/64 HSS HSS-E Uzebianie na zambwien
o FP2.. 350 40 25 Typ "M 2xB.5/55 i &x12/64 HSS | HSSE Uzebianie na zamdwienie
o FP2.. 350 k] 30 Typ "C" 2x85/45; 2x9,5/50 i 2x12/64 HSS - Uzgbianie na zamdwienie
o FP2. 350 &0 30 Typ "H* 2xB.5/55 1 6x12/64 HSS | - Uzebianie na zamdwienie
[¢] FP2.. 370 32 30 Typ “C* 2x8.5/45; 2x9.5/50 1 2x12/64 HSS - Uzebianie na zamdwienie
o FP2.. 400 40 30 Typ “H* 2x8.5/55 | &x12/64 HSS HSS-E Uzebianie na zamdwienie
o FP2.. 400 S0 30 Typ "S" 4x15/80 | 4x14/85 HSS HSS-E Uzebianie na dwieni
o FP2.. 450 40 30 Typ "H" 2xB.5/55 i 4x12/64 HSS - Uzebianie na zamdwienie
o FP2.. 450 S0 30 Typ "S™ 4x15/B0 i 4x14/85 HSS | - | Uzebianie na zamdwienie
Legenda 4 - 104€ ctwordw zablerakowych. d, - éradnica ctwortw yeh, d, - Srednica otworéw, O - na zamowienie
INFO: * jedli potroetujest inmwch typowymiartw freztw do preecinarek - wy$i| do nas zapytanie, * ny ¥ vy rowniez frezy pokrywans powickami PYD [TIN, TN, TiAINL
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| Powtoki PVD

FP220 - FP245
na zamawienie

W celu zwigkszenia zywotnosci mozna zastosowac na frezach powtoki PVD.
Do najwazniejszych zalet narzedzi powlekanych mozemy zaliczyé:

» wigksza mikrotwardo$é na powierzchni (zwigkszenie Zywotnosci)

» mniejszy wspdtczynnik tarcia o stal (mniejsze opory skrawania, eliminacja
ziawiska naklejania si¢ obrabianego materiatu na boczne powierzchnie freza)

» mozliwos¢ obrabiania materiatow trudnoobrabialnych oraz stosowania
wigkszych parametréw obrébki

| Powtoka: PASYWACJA ( VAPO)

Mikrotwardose - 900 HV

Wspdtczynnika tarcia - 0,6

Kolor - czarny

Zastosowanie - stal < 500 N/mm2 , metale kolorowe

I Powtoka: TiN - azotek tytanu
Mikrotwardose - 2300 HV
Wspdtczynnika tarcia - 0,4
Kolor - ztoty
Zastosowanie - stal < 500 N/mm2

| Powtoka: TiCN - wegloazotek tytanu

Mikrotwardosc - 3000 HV
Wspdtczynnika tarcia - 0,4

Kolor - graftowo-niebieski
Zastosowanie - stal < 750 N/mm2 , metale kolorowe

| Powtoka: TiAIN - glino azotek tytanu

Mikrotwardos< - 3300 HV
Wspétczynnika tarcia - 0,3

Kolor - fioletowo-szary
Zastosowanie - stal < 1000 N/mm2, zeliwo , metale kolorowe
Szczegblnie polecana przy zastosowaniu chiodziw olejowych

FREZY TARCZOWE HSS [ HSS-E do przecinarek 215
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PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM seril COOL CUT
Petne przekroje:
Wymiar przekroju cietego materiatu (mm)
Srenicapity | 10 | 20 | 30 | s | so | s | 70 | s | 90 | 10 | mo | 120 | 130 | 140
Ilodcl zebdw
250 80 80 72 72 40 60 l
280 90 80 80 80 80 40 80
315 80 80 80 80 80 &0 60
360 100 100 100 80 80 80 60 60 &0
400 80 80 80 80 80 72 72 60 60
425 100 100 100 80 80 80 60 50 50 50 50
450 100 100 80 80 80 60 60 40 &0 40 40 40
Profile, rury:
Srednica pity Gruboéé écianki (mm) Ilodé zebdw
250 3+4 80
280 3:8 90
315 3+8 100
360 4+10 120
400 4+10 120
450 4+10 150
G o ot g Frdeiearar | Poome
. St3, St4, 10, 15, St37, St42 130-150 0,06-0,07
Stale konstrukcyjne
St5, Sté, 25, 40, 45G, St52, St40 100-120 0,06 -0,07
20H, 20HG, C10,C15 130 - 150 0,06 -0,07
Stale do naweglania
17HNM, 16 MnCr 5, 20 CrMo 5, 21 NiCrMo 2 100-120 0,06 -007
Stale do azotowania 25H3M, 38HMJ, 34 CrAINi 7, 34 CrAlMo § 90-100 0,06-0,07
Stale automatowe A10X, 9520, 9SMn 28 130 - 150 0,06 -0,07
30H, 40H, €35, C45 100-120 0,06-0,07
Stale do ulepszania cieplnego
30HGS, 40 HM, 35HGS, 656G, 42 CrMo 4, 34 CrNIMe & 90-100 0,05-0,06
Stale tozyskowe 115 CrV3, 100 Cré 70-90 0,05-0,06
Stale sprezynowe 655i7,50CrV & 80-90 0,05-0,06
NV, NMV, NC4, WCL, WNL, C 125 W, 40 CrMNMo 7 70-90 0,05- 0,06
Stale narzedziowe
NC10, NM, NZ3, NPW, WWN2, X 40CrMoV 51, X155 CrvMo 12 60 -80 0,04-0,05
Stale szybkotngce SWT7M, SK5M, SK8M 60 - 80 0,04-0,05
Stale nierdzewne OH13, 3413, 4H13, OH17T, H17, H17NZ X 5 CriNi 1810, X 6 CrNiMo Ti 17122, X20 Cr 13 50-70 0,04 - 0,05
Stale do kucla na zimno 38Cr2, 37Cr4 80-100 0,04-0,05
Stale ulepszone cieplnie 60 - 80 0,04-0,05
r:xmms:mwm Cigeie cienkosciennych ksztattownikéw 200 - 300 0,03-0,05
?&?ﬁxgmwm Ciecie cienkoéciennych ksztatownikéw 100 - 200 0,03- 0,05
Tabela obrotdw:
Szybkosé skrawania w m/min
Srednicapity(mm) | 60 | 70 | 80 | 9o | 100 | 120 | w0 | 10 [ 180 | 200 | 2 | 300
obroty (obr/min) dla w/w szybkoéci skrawania | okredlone) Srednicy pity
250 76 89 102 115 127 153 178 204 229 255 318 382
280 67 78 89 10 112 134 156 179 200 223 279 335
300 64 T4 85 96 106 127 149 170 9 212 265 318
315 61 Al 81 N 101 121 142 162 182 202 253 303
360 53 62 al 80 88 106 124 142 159 177 221 265
400 48 56 b4 72 80 96 1m 127 143 159 199 239
425 45 52 &0 67 75 90 105 120 135 150 187 225
450 42 50 57 b4 n 85 99 13 127 142 177 212
560 34 40 45 51 57 68 80 90 102 114 142 170
630 30 35 30 45 51 61 n 81 N 101 126 152
206 | INFORMACJE TECHNICZNE
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PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM serii COOL CUT

PS830

Typ, model maszyny:
Typ maszyny Typ obrabiarki Srednica pity x érednica otworu Wymiary otwordw zabierakowych
CM502 280x40 4x11/63
ADIGE
CMé0! 3460x40 4x11/63
CM&5AN 280x40 4x11/80
CM75CNC 285x40 4x11/80
AMADA CM100AN 3460x40 &x11/50
CM100CNC 360x40 4x11/90
CM150AN 460x40 4x11/90
HCS70 250x40 2x12/65+2x15/80
BEMRINGER HCS$0 285x40 2x12/65+2x15/80
HCS130 315x40 2x12/65+2x15/80
HCS150 3460x40 2x12/65+2x15/80
BEWO ECH108 25040 4x12/64
DAITO P-65A 285x40 4x11/80
ENDO HS-34,55-36 3460x50 4x16/80
Lx9/50+4x11
P-100A 360x40 4x11/90
P-1054 460x50 4x11/90
MAC 60 250x32 4x9/50
AXACT-CUT 0C-65 285x32 4x9/50+4x11/80
0C-85 36040 4x11/63
KALTENBACH KMR 100AP 3460x50 4x16/80
250x32 4x9/50
WACT7
285x32 4x9/50
250x32 4x9/50
SPEED C9 285x32 4x9/50
315x32 4x9/50
GRIPSPEED C10 360x40 &x11/50
KASTO
3460x50 4x16/80
SPEED C14 / C15 425x50 4x16/80
460x50 4x16/80
3460x50 4x16/80
VARIOSPEED C14 / C15 425x50 4x16/80
460x50 4x16/80
CS 65 280x32 4x12/63
MEGA CS 100 3460x40 &x11/50
CS 150 460x50 4x11/90
MISSLER CS& 360x40 4x11/90
NHC-050NA 250x32 4x11/63
NHC-070NA 285x32 4x11/863
NASHIJIMA
NHC-100NA 360x50 4x16/80
NHC-150NA 460x50 4x21/50
NCS-2/50 250x32 2x11/63
NORITAKE NCS-2A/70 285x40 2x11/80
NCS-2A/100 3460x40 2x11/80
NCS-2/150 460x50 4x11/90
250x40 4x12/64
PLANTOOL QCs 15/210 315040 x12/6
RATTUNDE ACS90/2 360x50 4x16/80
250x32 4x11/63
ROHBITECH KIC-43ENE 285x32 4x11/63
KTC-85CNC 315x32 4x11/63
RSA RASA CUT SC 315x40 4x12/64
SINICO TOP-2000 340x50 4x16/80
SPATS 280x32 4x11/63
TRENNJAEGER SPA 100 3460x40 &x11/50
SPA 150 460x50 4x11/90
TK5C-50GL 250x32 4x11/63
TK5C-70GL 285x32 4x11/63
TSUNE
TK5C-100GL 360x50 4x16/80
TKSC-101GL 360x50 4x16/80
WEBO 06-70 250x40 4&x11/63
315x40 4x11/63

INFORMACJE TECHNICZNE
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| Pitaz ptytkami HM linii COOL CUT
A B L @
® = s QW

CECHY / KORZYSCI:

P 73b HM 20 specjalnego gatunky weglka spiekanega, dedykawany do chrobko wszystkich
gatunkdw stali | metali kolarowych

P> specjalny ksztatt phytki araz geomatria uzgbena pogwalaja uzyskat wysokq wydanasc cigcia

P zastasawanie precyzyne) technalogs szlifowania dysku zapewnia stabilng pracy pity
oraz eliminue zjawisko drgan w trakos skrawania

> dodatkawa powtoka PVD (TIAIN) pokrywajaca powisrzohnig uzehienia, 7wigksza Tywotnost
i Zmniegsza opary skrawania [da srednicy i $20mm]

P mozliwese wykonania pit na zaméwenie w zakrese srednic zewngtrzrych fi 280 - 710 mm

do ciecia stali i metali kolorowych

ZASTOSOWANIE:

P cgeie prodli o grubosci scianks pawyze| 3 mm araz mateniattow patnyth wykonarych
e stali i metali kolorowyth

P> sipsowane na wysokowydagmych, wolnoobratowyth, profesionalrych przecnarkach
WYPOSAZOMYCh W pOSLUIW automatyczy

P> alternatywne rozwigzanie w stosunku do frezow tarczowych HSS

P charskteryzuja 5i¢ kilkakratrie wigkszq Zywatnosoq oraz mazlivasciy zastasowania wigkszych
parametriw pracy nz w przypacku freadw tarczowych HSS

1 = )
Index @[ @ 1:-= -==¥ S\r\'\ geometria .‘&:\ ﬁ
mm mm [ mm mm [ ° oIt
o PS5830-0250-.... 250 32 | 21 18 80 GBH | o 1 [ IR
o PS830-0280-.... 280 32 2.1 18 80 GBH o 1 [
o PS830-0280-.... 280 3z 21 18 100 GBH (1} 1 I
o PS830-0260-.... 280 4D [ 21 18 | 80 GBH | o 1 U ATTR]
o] PS830-0280-.... 280 40 21 18 100 GBH 0 1 LU IRL
(o] PS830-0315-.... 315 32 | 2.1 18 | 80 GBH | o 1 i
o] P5830-0315-.... 315 32 21 18 100 GBH 0 1 [ IR
o] PS830-0315-.... 315 40 21 18 80 GBH a* 1 I
o PS830-0315-.... 315 40 21 18 100 GBH Q 1 Inm
o PS$830-0350-.... 350 3z 25 22 80 GBH o 1 AL AIEL ]
o PS830-0350-.... 350 32 25 22 100 GBH 0 1 TN
o P5830-0350-.... 350 32 25 22 120 GBH o 1 [
o PS830-0350-.... 350 40 25 22 80 GBH (1} 1 [N
o PS830-0350-.... 350 40 25 22 100 GBH o 1 I
o PS830-0350-.... 350 40 | 25 22 120 GBH o 1 LU AR
(o] PS830-0400-.... 400 50 | 28 25 80 GBH | o 1 IR
o PS830-0400-.... 400 50 28 25 100 GBH 0 1 [ IR
o] PSE30-0400-.... 400 50 28 25 120 GBH a* 1 LR
o PS830-0450-.... 450 50 31 28 100 GBH (1} 1 I
o PS830-0450-.... 450 50 31 28 120 GBH o 1 I
o] PS830-0450-.... 450 50 31 28 140 GBH 0 1 LU AIRL
o PS830-0450-.... 450 50 31 28 160 GBH 0 1 e
o PS830-0560-.... 560 80 38 34 120 GBH (1} 1 I
o PS830-0560-.... 560 a0 38 34 140 GBH a* 1 I
o PS830-0630-.... 430 80 | 38 34 | 62 GBH | o 1 [ IR

Legends: O - no zamowenie

Standardowe wymiary otwordw mocujacych i zabierakowych pit COOL CUT

» Jezeliistnieje koniecznose wykonania otwordw zabierakowych o innych parametrach,
prosimy o podanie: Srednic otwordw zabierakowych, ich ilosci oraz srednicy podziatowej
na ktérej sie znajuja.

Srednica
wew, otwaru 0$¢
=m ilxdoxap
32 2x8,5/45 + 4x3 /50 + 4x11/63
40 2x8,5/55 + 4x12/64 + 4x11/80
50 4x15/80 + 4x14/B5
80 8x24/120

Legenda: 1 - do%< otwortw 2ablerakowyth, d, - Srednica ctwortw zablerakowych, d, - Srednica podziaiowd oowardw.

2.6 PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM do przecinarek z posuwem automatycznym

m Obrdbka stali, metali, aluminium i PVC



PILY TARCIOWE PMO10

Minimalne obroty pit do cigcia tarciowego:

@I @: Minimalne obroty*
mm mm (obr/min)
200 15 8400
250 1s 46900
300 150 5700
350 160 5000
400 180 4300
450 200 3800
500 250 3400
520 260 [ 3300
550 270 3100
560 270 3100
580 300 3000
600 300 2900

* minimalne obroty podano przy szybkosci liniowe) cigcia 90 m/min

| Pita tarczowa

do ciecia tarciowego
NV —=
-
AR -
iy,
g (B
L
HEH P
CECHY / KORZYSCL
P wykanane 7e stali narzednowe] chromowo-wanadame)
P> dzigho wAzEcem procesaes cbrobki ceplne) (hartowanie | odpuszczanie) pity charakteryzug

5 optymaing twardosciy | strukturg matenatong
> specjalnie zaprojektowane wpbisne do soybkiego preecinania prodl | blach stalowych
P> specjalistyczna technologia szybkiego cipoa elementdw stalowyth

ZASTOSOWANIE

P cigoe rur, pretow, blach i ksztatownikow w produkei karstrukeji stalowych

P> da specjalistycznage cieoa wyrobdw stalowych, np. krat pamastowych

P piy mokna stasawad wytacznie na specialistyezrych, soybkoobrotowydch przecinarkach
z szybkodciy abwodowg (skrawanria) 90 + 120 m/'s bez koniecznodci chiodzersa

i ©] T | R A o

mm =m =m et
40 1 300 300 250 1 S9D0BS5024716
40 | 4,00 300 250 1 S9D0B55024723

PM010-0500-0001
PMO010-0500-0002
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PltY TASMOWE BIMETALOWE




PILY TASMOWE BIMETALOWE

Ksztalt | geometria uzebienia:
Rysunek Opis
d —_— Ksztatt uzebienia PC-S stosuje sig przy cieciu cienkosciennych
e J\‘ 9 rur i profli wykonanych z wigkszosci materiatiw,
Ksztatt uzebienia PC-M st vy Jest do clecla drednich elementéw
- cigcie podatne na wibracje.

Ksztatt uzgbienia PC-L stosowany jest do ciecia duzych elementow
- cigcie podatne na wibracje.

UNICUT Uniwersalny ksztatt uzebienia UNI-CUT pozwala ciaé zroznicowany
B S A S —q\ y } materiat zardwno pod wzgledem redzaju jak | ksztattu,
L v hY ™ % L3 -

A A B A B

Dobér podziatki uzebienia do pit tasmowych Prof-Cut oraz Prof-Cut Plus:

Cigcie elementdw petnych Ciecie rur i profili
50
20
g 10
=
[=
3
8 o
o 9
f- 2
2
2
[
- /)
2 5 10 20 50 100 200 y
szerckodé/srednica (mm) 2
UWAGA:
W przypadku cigcia petnych materiatdw migkkich (tworzywo, aluminium) 1

nalezy zastosowac podziatke o dwa stopnie wigkszy od podanej w tabeli. 10 20 40 50 100 200 500

Srednica/szerokose (mm)

Tabela doboru pit tasmowych Uni-Cut;

Indeks Wymiar tasmy Wielkoé< podziatki Wielkos¢ materiatu
10 20 30 40 50 75 100 | 150 | 200

lmm|2mm|3mm|5mm|m mm|mm mm | mm | mm | mm | mm | mm
PX200-1306-0003 | 13x0,6 UC-S mata - dobra jakosc cigeia A A A A A A
PX200-1306-0002 | 13x0,6 UC-M drednia - dtuga Zywotnodd A A A A A
PX200-1306-0001 13x0,6 UC-L | duza - wieksze parametry cieda A A A A A A A A
PX200-2009-0003 | 20x0,9 UC-S mata - dobra jakosc ciecia A A A A A A A A I
PX200-2009-0002 | 20x0,9 UC-M $rednia - dtuga Zywotnodd
PX200-2009-0001 | 20x0,9 UC-L | duza - wigksze parametry cigda | A A A A A A A A A
PX200-2709-0003 | 27x09 UC-S |  mata - dobra jakoit ciecia A A A A A A A 4 [ ]
PX200-2709-0002 | 27x0,9 UC-M srednia - dtuga kywatnasé
PX200-2709-0001 27x0.9 UC-L duza - wigksze parametry cieda | A A A A A A A A A
PX200-3611-0003 | 36x1,1UC-S |  mata - dobra jakost ciecia A A A A A A A A 4 [ ]
PX200-3411-0002 | 3&x1,1 UC-M srednia - dtuga kywatnasé A A A A A A A A A A
PX200-3411-0001 34x1,1 UC-L duza - wieksze parametry cieda I A A A A A A A A A A

Pity do zastosowan uniwersalnych. Aby prawidtowo zaméwié tasme UNI-CUT trzeba podac: dtugosé petli, jej grubosé oraz jakie elementy bedziesz przecinat mate (S), $rednie (M)
Lub duze (L) - dobér wyg tabeli.
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PILY TASMOWE BIMETALOWE

Dobér predkosci tasmy i wydajnosci ciecia:

. . Predkosc tasmy* Wydajnosé**
Lp. Gatunki stali Charakterystyka Przyktady {m/min] [cm?/min]
Stale niestopowe
1 (np. weglowe konstrukcyjne, staliwa) C< 0,25% St3, St&, 10, 15, 206, A10X, LA0D 80 -95 55 -76
Stale niestopowe St5, Sté, 25, 40, 456, S0G, A3S5, A4S,
2 (np. konstrukcyjne, automatowe, staliva) =0.25-0,55% 1500, L&0D £5-70 4765
Stale niestopowe
3 (np. konstrukcyjne, automatowe, staliwa) C=0,55-0,80% St7, 55, 40, 65, 60G, NS 60 - &5 42 - 56
& Stale niestopowe (np. narzedziowe) C=0,80-1,40% N9, N12 55 - 40 39-52
5 Stale niskostopowe (np. do naweglania, (150-2604B) 18G2A, 20H, 20HG, 18HGM, 15HN, 70-75 47 - 65
do azotowania, do ulepszania cieplnego) (do 26,5HRC) 3BHMJ, 30G2, 30H, 4DH, 25HM, 36HM
Stale niskostopowe (np. do naweglania, (220-450HB) 17HNM, 18H2N2, 25H3M, 30HGS,
& do azotowania, do ulepszania cieplnego, (20,5-48HRC) 4OHM, 35HGS, 8HNM, LOHNM, 45HN2A, 55 - 40 37-52
sprezynowe) ) 12H2N&, 25HGS, 656, S0HG
Stale wysokostopowe (150-260HB) _ _
7 (np. narzedziowe do pracy na zimno | na goraco) (do 26,5HRC) NV, NMV, NC4, WCL, WHL 50-55 1%-21
Stale wysokostopowe (np. narzedziowe (220-450HB) _ .
8 do pracy na zimno i na goraco) (20,5-48HRC) NC10, NM, NZ3, NPW, WWN2 35-40 9*-13
9 Stale wysokostopowe (np. stal szybkotnaca) (150- 8) SW12, SKS5, SK10 35 11°-14
(do 25HRC)
) Ferrytyczne 0413, 3H13, 4H13, OH17T, H17, . .
10 Stale nierdzewne i martenzytyczne HI7N2, 3H17M 35-40 21-28
. R HI13N4GT, ZHI8NG, TH1BNS, HITN13M2, _ _
n Stale nierdzewne (kwasoodporne, Zaroodporne) Austenityczne H26NG, HZINT, H16N, 3652 30-35 17 -22

im wigkszy detal tym wieksza wartos< wydajnosci
** im wigkszy detal tym mniejsza predkosc

Przekroj
Wydajnos¢

Czas ciecia =

Przyktad:

Obliczanie czasu cigcia watka o srednicy 200 mm wykonanego ze stali konstrukcyjnej St5:
Wydajnodé ciecia dobrana z tabeli wynesl 47-65 cm?/min - przyjmuje 50 cmé/min (duzy detal)
Przekroj = (3,14°209/4 = 314 cm?

Czas cigcla = 314/50 = 6,28 min = 6 min 17 sek,

Predkosc tasmy = 65-70 m/min

Dobér podziatki uzebienia dla pakietow:

Rysunek Opis

| S |

Dla pakietu materiatéw petnych: dobleramy podziatke jak dla pojedynczego
materiatu o szerokosci S | zmniejszamy o jeden stopien

Dla pakietu rur: dobieramy podziatke jak dla jednej rury o Srednicy rdwnej
szerokosci catego pakietu S i grubodei $cianki pojedynczej rury

INFORMACJE TECHNICZNE
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| Pita tasmowa bimetalowa serii PROF-CUT

do cigcia metali

PC-S

CECHY / KORZYSCI:
P taima imetaliczna
P wierzchotki 22bdw wykonane 2e stali szybkoingce kobaltowej M&2 0 8% zawartodci kabaltu
28pewniag wysocka 2ywotnosl
P ksztalt 2:0a gwarantupe wyscka wydanasl pracy | @kodd powierzchne materiatu po deciu
P korpus pity wakonany ze stali spre2ynawej Zapewniajace) odpowiedniy elastycanost
B 20020 a4 WYRDOETY N3 NS NOWOC2ESNIBSZYM LI2ad280iu 23pewnia wys. wWylrzymahosl pity

ZASTOSOWANIE:

P popularna tadma praeznaczona do produkcyinego ciecia wiekszodci gatunidw materiativ
od aluminium do stali nierdzewrych

P w zale2nodci od wielkodci podziatki uzebienia przeznaczone s 00 praacinania materiadw
petrych oraz rur i ksztatownikiw

P kaztakt wzebtienia PC-S stosuje sig pray cieciu cienkodoennych rur i protli wykonanych
2 wieks20dci materisidw

P kaztakt wzetienia PC-L stasawany jest da cecia drednich i duzych elementtw -
cigcie podatne na wibeacje

- S L
e raae e w A = N e R L
| mm | ;m mm | | g
o PX100-1306-0001 wa dwieni 13 0.6 8/10 PC-S mb S 5900855113841
O  PX100-1304-0002 wg zambwienia 13 0.4 812 PC-S mb 5 5900855113E78
o] PX100-1306-0003 W zamdwienia 13 0.4 10/14 PC-S mb 5 5900855113685
o] PX100-13046-0004 wQ zamowienia 13 0.6 16/18 PC-S mb 5 5900855113892
o PX100-2009-0001 wQ zamowienia 20 0.9 &/6 PC-M mb 5 5900855113508
o PX100-2009-0002 wQg zambwienia 20 0.9 5/8 PC-M mb 5 5900855113915
o PX100-2009-0003 wa dwieni 20 0.9 6/10 PC-S mb S 5900855113922
O  PX100-2009-0004 wig zambwienia 20 0.9 8/12 pC-S mb 5 5900855113939
o] PX100-2009-0005 wy dwieni 20 09 10/14 PC-S mb 5 5900855113946
O PX100-2709-0001 wg zambwienia 27 0.9 2/3 PC-L mb 5 5900855113953
o PX100-2709-0002 wQ zamowienia 27 09 3/4 PC-L mb 5 5900855113960
o PX100-270%-0003 wQg zambwienia 27 0.9 &/6 PC-M mb 5 5900855113977
o] PX100-2709-0004 wg zamdwienia 27 0.9 5/8 PC-M mb ) 5900855113984
O PX100-2709-0005 wig zambwienia 27 0.9 6/10 PC-S mb 5 5900855113991
o PX100-2709-00046 wa dwieni 27 0.9 812 PC-S mb S 5900855114004
O PX100-2709-0007 wg zambwienia 27 0.9 10/14 PC-S mb 5 5900855114011
o] PX100-3411-0001 wQ zamowienia 34 11 2/3 PC-L mb 5 5900855114028
o PX100-3411-0002 wQ zamowienia 34 11 3/4 PC-L mb 5 5900855114035
o PX100-3411-0003 wg zamdwienia 34 11 4/6 PC-M mb ) 5900855114042
o PX100-3411-0004 wg zambwienia 34 11 5/8 PC-M mb 5 5900855114059
o PX100-3411-0005 wa dwieni 34 11 6/10 PC-S mb S 5900855114066
O  PX100-4113-0001 wg zambwienia [l 13 2/3 PC-L mb 5 5900855114073
o] PX100-4113-D002 W zamdwienia 41 13 3/4 PC-L mb 5 5900855114080
o] PX100-4113-0003 wQ zamowienia 41 13 4/6 PC-M mb 5 5900855114097
o] PX100-4113-0004 wQ zamowienia 41 13 5/8 | PC-M mb 5 5900855114103
o PX100-4113-0005 wQg zambwienia 41 13 6/10 PC-S mb 5 5900855114110
Legerda O - na zamdwianie
| Pita tasmowa bimetalowa serii PROF-CUT Plus
do ciecia metali
e o= PP
A T
s & Y S
.. N
o
@ PC-S PC-M@ Pug
CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:

P taima bimetaiczre
P wierzchotki 2ebéw wykonane 2e stali soybkotngoe] kobaltone)
M42 o 8% ravartodci kobaltu zapevniag vyscky Sywotnodd
P kesziatt 2eba gwaranbuje wysoks wydagnosd pracy i jakosd powierzchni materiatu po oeou
P korpus pity wybonarmy 2e <Ll spredynowe) zapesrisjace] odpoviedrey elastycmadl
P 2grzew tmy wykonany na najnowoczesniefsrym urzadzeniu zapewnia wys. wytrzymaose pity

P przemaczone do produkcynago cieos wisks2odc gatunkdw
matenabdw od aluminium do stali nierdzewrych

P srregéinie dedykowane da ciecia stali wysckostopowych
i matenadw tradnoatirabednych

P W raeirado od wislkada podzistki uzebiena proeznaczone <3
do praacnania materishdw petrych oraz rur i ksztattoankon
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PX110-2009-0001 wg zamawienia 20 09 4fb 8° PC-M mb 5 5900855130400
PX110-200%-0002 wg Zamawienia 20 09 5/8 8° PC-M mb 5 5900855130417
PX110-200%-0003 wg zamdwienia 20 09 510 0° PC-S mb 5 5900855130424
PX110-2005-0004 wg zamdwienia 20 09 8/12 0° PC-S mb 5 5900855130431
PX110-200%-0005 wg zaméwi 20 0.9 10/14 0° PC-S mb 5 5900855130448
PX110-270%-0001 wg zamdwi 27 09 2/3 10° PC-L mb 5 5900855130455
PX110-2709-0002 wg Gwi 27 09 3/4 0 PC-L mb 5 5900855130462
PX110-2709-0003 wg zamowienia 27 09 4/ 8° PC-M mb 5 5900855130479
PX110-270%-0004 wg Zamdwienia 27 09 5/8 8° PC-M mb 5 5900855130486
PX110-2705-0005 wg zamdwienia 27 09 510 0° PC-S mb 5 5900855130493
PX110-2709-0006 wg zamé 27 0.9 8/12 0° PC-S mb 5 5900855130509
PX110-3411-0001 wg zamdwi 34 1.1 2/3 10° PC-L mb 5 5900855130516
PX110-3411-0002 wg zaméwi 34 1.1 3/4 100 PC-L mb 5 5900855130523
PX110-3411-0003 wg zamawienia 34 1.1 4/ 8° PC-M mb 5 5900855130530
PX110-3411-0004 wg Zaméwienia 34 11 5/8 8° PC-M mb 5 5900855130547
PX110-4113-0001 wg Zamawienia & 13 2/3 107 PC-L mb 5 5900855130554
PX110-4113-0002 wg zamd &1 13 3/4 10 PC-L mb 5 5900855130561
PX110-4113-0003 wg zamdwienia &1 13 4f6 8° PC-M mb 5 5900855130578

Legenda: O - na 2amdwienie

| Pita tasmowa bimetalowa serii UNI-CUT

do ciecia metali

UNI-CUT
CECHY / KORZYSCL: ZASTOSOWANIE:
P> tasma bimetaliczna P supemasaczesne naradzie przemacione do uniwersalmych zastasawan
> dngki zastosowsniu odpowiadnie) sekwency 2ebdw pita charskteryzuje 5ip matymi wibragjami, P spacalny ksztalt uzagbienia 7 powieks20ng Preestrzeniy MigEzyzebing orag W2momnkanyme
nezaeznie od proscnanaga ksztattu matenaty abrabanaga wierzchotkame
P werzchotki Zebdw wegkonane 2e stali szybkotngce) kabaltowe) M42 o 8% zawartosci kobalty P> ksztatt zgbdw pazwala na cigoe detali asnkodcienmych jak | przekrojtw petmych

O00000O000OO0OO0O

Zapewniajg wysakq ZTywotnast
P> korpus pity wykonany ze stall sprezynowe; zapewniagacs] cdpawiednig elastyrznasd

P 7grzew tasmy wykanary nNa NanavwaCIRSnie|STyYm Urzadzeniu Zapewriaacym wysoka

bez kaniscznosc precyy|nega dobaru podziatkl wzgbenia

wytrzymansi pity
'
e ~ | e | B wones | om (ER) |
mm mm mm =t
PX200-1306-0001 wg zamdwienia 13 06 8/10 uc-L mb 5 5900855114127
PX200-1306-0002 wg zamawienia 13 0,6 9Mm UCc-M mb 5 5900855114134
PX200-1306-0003 wg zamdwienia 13 0.6 11/13 uc-s mb ) 5900855114141
PX200-2009-0001 v zamdbwienia 20 0.9 5/7 uc-L mb S 5900855114158
PX200-2009-0002 v zambwienia 20 05 8/10 UC-M mb S 5900855114165
PX200-2009-0003 g zamdwienia 0 0.9 9/Mm uc-s mb 5 5900855114172
PX200-2709-0001 g zaméwienia 7 09 4/5 uc-L mb 5 5900855114189
PX200-2709-0002 wg zamawienia 27 09 4/8 UC-M mb 5 5900855114196
PX200-2709-0003 wg zamdwienia 27 0.9 9/Mm | uc-s mb ) 5900855114202
PX200-3411-0001 wg zamdwienia 34 11 4/5 ucC-L mb 5 5900855116219
PX200-3411-0002 g zambwienia 34 1.1 5/7 UC-M mb S 5900855114226
PX200-3411-0003 v zamdbwienia 34 1.1 8/10 uc-s mb S 5900855114233

Legends: © - na zamimienie

Narzedzia do cigcia - rowkowania _
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BRZESZCZOTY MASZYNOWE
BRZESZCZOTY PILEK RECZNYCH

(fe@bus 450x40x2,0/ 62 HSS




BRZESZCZOTY MASZYNOWE “

Dobér ilosci zebdw oraz grubosci cigtego materiatu:

llosé zebiw Najmniejsza grubosc cigtego
na 25 mm materiatug_
4 14,5mm T 1
6 9.5mm ‘ 2 s
8 7.2mm t / /7
10 5,7mm . // Omin=2,3 t
14 4,1mm Z
Dobdr uzebienia i szybkosci ciecia brzeszczotami maszynowymi:
Materiat llos¢ 2¢bdw na 25 mm Nosc skokdw suwaka na minute
Alurmninium 4-6 120
Brazy twarde 6-8-10 60 - 90
Brazy migkkie 4=6 60 - 90
Zeliwo twarde 6-8-10 60 - 90
Zeliwo migkkie L-b 90 - 120
Mosigdz twardy 6-8-10 g0
Mosigdz miekki 4=6 120
Stal weglowa migkka -6 120
Niskostopowa stal konstrukcyjna b4=6 120
Wysokostopowa stal kenstrukcyina 6-8-10 90-120
Niskostopowa stal narzedziowa 6-8-10 120
Wysokostopowa stal narzedziowa 6-8-10-14 90
Stale szybkotnace 6-8-10-14 g0
Stale nierdzewne 4-6-8-10 60 - 90

| Brzeszczot maszynowy HSS

do pilarek ramowych

B = -
D 2 O

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
> wykonane ze stall szybkotngoe| HSS-DMob (SWTM] wedkug normry PN-T2/M-63200 P przeznaczone 0o clgcia takach materialiw jak prety | protle
P odpawiednio wykonana obrdbka ciepina poewala na uZyskanie wysok iy twardoscl 2e stopdw 2elaza oraz metall kolorawych

brzeszcaotiw 2 Zachowarniem cdpowiadnie| struktury materiaty > w oy ZwiRkszenia Zywotnoscl zalecane jest stasowanie ceczy
P dodatkowy zableg wysokiego odpuszczania czescl chwytowe| chiodzace| podczas procesl 0ecla

zapobiega pekaniu brzesaczotdw podczas MOCOWan|a araz w trakcle pracy P> brzesaczoty stosawane w plarkach ramovipch

P Mozl wWoEL wykonania braeszcaotiw na Zamowlene, takze wg norm DIN oraz AS | BS

el =t | L e~F | A nmmmmm

™m mm m™m s,

BM100-0300-0002 300 \ 25 1,25 \ 4 8,2 \ 3 5900855000093
BM100-0300-0001 300 32 | 1,60 5 8,2 3 5900855000085
BM100-0350-0001 350 | 32 | 1,60 ] ) 82 | 3 5900855000147
BM100-0350-0002 | 350 32 | 2,00 & 82 3 5900855000154
BM100-0400-0002 400 | 32 | 160 | 6 82 | 3 5900855000239
BM100-0400-0004 400 3z 1,60 10 82 | 3 5900855000277
BM100-0600-0003 400 \ 32 2,00 \ 4 8,2 \ 3 5900855000246
BM100-0600-0006 400 ) 2,00 5 8,2 3 5900855000253
BM100-0450-0001 | 450 [ 32 | 1,60 [ ) 102 l 3 5900855000314
BM100-0650-0002 450 32 | 2,00 3 102 3 5900855000321
BM100-0450-0006 | 450 | 40 ] 2,00 | 4 102 l 3 5900855000345
BM100-0450-0005 | 450 40 | 2,00 b 102 3 S900B55000352
BM100-0450-0006 450 \ i 2,00 [ 8 10.2 [ 3 5900855000369
BM100-0450-0009 450 i 2,00 10 10,2 3 5900855000390
BM100-0500-0007 500 \ 40 2,00 \ 4 102 \ 3 5900855000475
BM100-05000001 500 40 | 2100 b | 102 3 5900855000413
BM100-0500-0004 | 500 | 40 ] 2,00 | 8 [ 102 | 3 5900855000444
BM100-0500-0003 | S00 40 | 250 [ 10,2 3 5900855000437
BM100-0550-0002 550 ] 40 | 2.00 l 3 12.2 [ 3 5900855000529
BM100-0550-0001 550 50 250 3 122 3 5900855000512
£M100-0600-0001 500 \ 50 2.50 \ 4 12,2 \ 3 5900855000574
BM100-0600-0002 500 50 | 250 6 122 3 5900855000581
BM100-0600-0003 500 | 50 2.50 | 8 12,2 | 3 5900855000558
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| Brzeszczot dtugi - otwornica

CECHY / KORZYSCI:

P vkonane 20 stali szybkotnace] HSS-0Ma5 (SWTM)

P odpamednio wykanana abrdbka cieplna porwala na uzyskanie wysokiey twardosci
braeszczatow 2 zachowanem cdpawiednie) struktury materiaty

P dodatkowy zabieg wysakiego odpuszczania c2pscl chwgtavwe)
zapcbega pekani brzeszczotdw podczas mMOCOWSNER araz w trakcie pracy

- me =m
BM4&00-0318-0001 318 27 1,60

Legends: © - na zaméwiene

| Brzeszczot dtugi - NPMd-P

CECHY / KORZYSCI:

P vkonane 20 stali szybkotnace] HSS-0Ma5 (SWTM)

P odpamednio w ana abrdbka cieplna porwala na uzyskanie wysokie) twardosci
brmszczotaw 7 zachowaniem odpowiednie) struktury matenaty

P dedatkowy zabieg wysakiego adpuszczania czpscl chwytavwe) Zapabinga pekaniu
bramszczotdw podkzas mMocowania araz w trakae pracy

m=m
BM700-0300-0001 300 25

Legenda © - na zamdwienie

me

Index

-

~.m

1,50

ZASTOSOWANIE:

P cigow stali migkkiej, twardych twarzyw sztucanych | metali kelorawych
P szrzegilne zalecane do cpos krrywolinowego
P wykorywaree tukéw o matych promiersach

=m .
10 2x80 3 5900855001274
BM700
—”rj

slb(\.a
&

ZASTOSOWANIE:

P cigow stali migkkiej, twardych twarzyw sztucanych | metali kolorawych
P zalecane do cipoa prostolinicwego
P> stosowang welektronaragdziach o napedzie preumatycarmym

s | o3 | (3

14 2xBA+IX4S

w

S900E55001281

BRZESZCZOTY MASZYNOWE

Narzedzia do cigcia - rowkowania

2110



| Brzeszczot pitek recznych - typ RAMa

CECHY / KORZYSCI:

wykonane 2 wy:

akoEci niemiackiej stali narzedziowej Carbon STEEL

frezowan by 2 vy SLanie: sl nych frezdwy Slir aenych pozwdaja

na otrzymanie uzebienia o wiasdwe| | cdpawiednio dobrans) Qaometni

P proces ksziattowania wzebienia 2wany rdwniez falowaniem, zapewnia phynng prace
brzesaczotu oraz elimin wisko zakleszczania wzebienia w czasie ]

w petni MONROrowWany prooss NDUKCYINEgo haroveana braesy W QWEraniu e u2yskane
WEEOWE) Iwardodo oraz elastyc2naili Leebienia, o zapobiega ich wytammyweaniu w trakce deda

mm

=m

vwy

v

BP100-0300-0004 300 125

| Brzeszczot pitek recznych - typ RAMc

CECHY / KORZYSCI:

wkKonane 2 wy
Rby Z Wykorzysta
0 WiaSCwe| | odposwiadnio .

vy

uzcben

P proces ksziaitowania uzeteenia Zwany rdwniez 1alowsniem, Zapewnia phynng prace
brzesaczotu oraz elminupg ZBWISKO Zakleszczania uzeteenia w CZasie cecia
> OWBNTY PrO0Es INDURCYINEQo hartowana brzes 202000w gwarantue uyskane
WASSOWEY WaNdos0 oraz elastycznasc) Lesteenia, <o Zapobéaga kKh wyarrr,w«:r- U trakce 003
-  Saaaaar ) o) |
mm mm
BP110-0300-0005 300 125

| Brzeszczot pitek recznych - typ RAMb

CECHY / KORZYSCI:

workonane 2 wyso akOAci niemiackie] stali narzedziowe| Carbon

frezowane 2eby Z wykorzystaniem spegalrmch freziw Slimakowych pozwalaja na ctrzymanie

u2zbienia 0 wiasciwej | odpowiadnio dobranej metrii

P proces ksziattowania wzebienia 2wany rdwniez falowaniem, zapewnia phynng prace
brzesaczotu oraz elimin wisko zakleszczania wzebvenia w czasie 8

vy

P W pelni MmonRorowany proces NdURCyINego harowania brzesa ' QWEraniu e Lyskane
WESEOWwE) Twardoso oraz & NOSCH Leetrenia, Co 2apobiaga ich wytamrveaniu w trakcie
mm ~.m
BP105-0300-0004 300 25

21 BRZESZCZOTY PILEK RECZNYCH

256 Obrébka stali, metali, aluminium i PVC

BP100

9
© ™

d

i‘|
_.=1,

ZASTOSOWANIE:
=Cia krzywolinioweQa i prostego miekkich stopéw 2elaza, metali
ucznych

P> st0sowane da c
WOrZyw S,

L] C201y waskie jednostron:
> prawidtowy naciag braesacaotu zapobiega schadzeniu 2 line ciecia
> prae

A I

24 144 S900E55001397

£

ZASTOSOWANIE:
P st0s0wane 30 CCIa Krzywollnowego | pro
metall kolorowych araz tworzyw sztuczrych

go migkkich stopbw 2elaza

prawidiowy nacigg brzeszcaotu Zapoblega schadzeniu 2 lire clgcid
przemnaczone do ramek recznych

\A A

24/24 144 5900855050722

ZASTOSOWANIE:
> siosowane da cecia krzywolinowega i prostego migkkich stopéw 7elaza
metali kolarowych araz tworzyw sztuczrych
rzesIczoty wiskie owaustronne
prawidtowy naciqg brzeszczotu zapabiega schadzeniu 2 line cigeia
preemaczone do ramek reczrych

yYvyy

A TN

24/24 72 5900855047074



| Brzeszczot pitek recznych - typ RAMd

CECHY / KORZYSCI:
P wykonane 2 wysokie) jakoso niemeedon] stall naraedniowey Carbon STERL®
> frezowana 2gby 2 vakorrystaniem specalnyth freztw dimakowych porwalaja
na atrzymaniz uzgbsenia o wiascran| | cdpawindnio dobrane) geometni
P proces ksztattowania uzgbienia awany rowniez fRlowaniem, zapesans plynng pracg brzeszczoty
araz eliminye Zavaska zakleszrzania uzgbenia w czase cpca
P W petni mantorowany proces NAUkonege hartowania brzesacaondw gwarantup LTyskane
wiatcwe) twardasci oraz elastyrznescl uzpbienia, oo zapobinga ich wytanmywan i w trakoe ogoa
P wWyposazony w owa rodzame Laetienia: do cipcia detali stalowych | metals kolorowsych
araz zah specriry o wigkse) podnatoe do ol drewna

e ;) &g ]
mm mm

BP115-0300-0003 300 25

N &

ZASTOSOWANIE

P stosowane oo Gecia krzywoliniowego i prostegoe migkkich stopdw 2elaza, metal
kolorawych, twarzyw s2tuczrnych araz drewna

P brzeszczoty szerokie dwustronne

P prasadiowy naciag brzeszzotu 2apobiaga schodzeniu 2 linii cieda

P przeznac2one do ramek recznych

@ LN T

5900855047098

BRZESZCZOTY PILEK RECZNYCH

Narzedzia do cigcia - rowkowania m

ARL



| Brzeszczot pitek recznych bimetal FLEXER - typ RAMa

=
@

i ELEXER SN 17300 = D A

i

S

-

A
]

0
=

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:

P wkonane 2 tadmy bimetalower strefa uzebiona wykonana 2e <tali szybkongos, P stosowvane do Cia KrzywolinkreeQo | prastego ey 201323, metali kolorowych araz
akorpus b tu 2@ s1ali o duzej elastyy 4Ci IWOrZyw S ych
P frezawane zeby 2 vaykorzystaniem spegalnych frezdw Slimakawych pozwalaja brzesac2oty bi-metdawe nie Stwarzajg ryzyka peknieca w trakcie uzytkowana

na otrzymanie uzebienia o wiaddwe| | cdpawiednio
P proces ksziattowania wzebienia zwany rdwniez falowaniem, zapewnia phynng prace
braesaca oraz eliminuje zjawicko 2akles2czania u.
P w pelni mankarowany or ndukcyrege ha
whadoiwe] twardoici oraz elastyrznodi wzebienia, o

obrans) Qaometni mo2liwosL ¢

brzesaca

wcia stali rudnocbrabialrych
aty waskie jednastronne

Ywyvy

Dienia w czasie ciecia
S2C200rw QWEraniu e L2yskanie
2apobiega ich wybanmyWwaniu w Irakce oeca

o i ) A=

BP300-0300-0021 300 12,5 24 144 - 5900855148122

e FLEXER WY 17300 D

i LELLT taihl i‘l
- =5 . i AES

BF300-0300-0022 300 125 24 10 1 25 5900855155618

2 BRZESZCZOTY PILEK RECZNYCH

258 Obrdbka stali, metali, aluminium i PVC



FREZY TRZPIENIOWE HM
FREZY TRZPIENIOWE HSS
WIERTLA HSS
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000000000
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| Frez petnoweglikowy wykanczajacy

do PVC

CECHY / KORZYSCE

> frezy petnoweglkowe - karpus oraz (2esd rabocza wykanana z weglika spiekanago
> specjalng geametria 0s1rz2a oraz wazenie spirali pozwala na datwe odprawadzenie widrdw
i atrzymanie giadiie] paaieraches materisu cbrabianego
P Mo2lwodt pokrywania capdc robocze) freza powkokami uszlachetniagcymi
2nacznie 2wieks2yacymi 2ywotnasl naraedzia
> pelry zakres ma2iivodc serwisowychy/ustug pospracda@nychy astrzenie, regeneracia caota, etc.

» P mo2iwost wykorywania frezdw od Srednicy 3 mm
H | ZASTOSOWANIE:
P wkalczajgoe frezowanie waskie phaszozyziy prasto | krzywolinioee
W IWOrzywach sztuczrych
P wercenie atwordw w tworzywach sziucznych
> frezawanie i wiercenie rowkiw cdwadniajacych oraz otwordw
do 2amocawania 2aeiasim, klamek w cknach
> stosowane na frezarkach gornawrzecionawych | wysckowydajnych centrach cbrdbczych
CNC 2 posuwem mechanicznym
—— —— 0
| j5T =1 Il A mommm
mm mm mm m™m s
LS070-0005-0003 5 15 80 8 1 pozytyw P 1 5900855120876
LS070-0005-0001 5 15-25 80 8 1 pozytyw P 1 5900855115054
LS070-0006-0002 6 15 80 8 1 pozytyw P 1 5900855132510
LS070-0006-0003 6 15-25 80 & 1 pozytyw P 1 5900855132527
LS070-0008-0008 8 25 80 B 1 pozytyw P 1 5900855155076

Legendx O - nazamdwienie

| Frez petnoweglikowy

LS071

z pilotem prowadzacym do PVC

2 c @g @ - o a

CECHY / KORZYSC1L:

P frezy painowegliuowe - Korpus oraz c2e4C robocza wykonana z weglika spekanago

P specialna geometria ostrza oraz ulozenie spirall pozwala na tatwe odprowadzenie witrow
|atrzymanie gtadkie| powlerzchni materiatu cbratianego

> mozliwass pokrywania c2escl robocze| freza pavaokami usziachetniajacymi znacanie
ZWIRKSZBFCYM Zywotnase narzedzia

P petrty 23kres MOZIWOS0 Sermsawyth ushug posprzedazrych: ostraenie, regeneracia 2ok, etc

P mozlivoss wykorywana freadw od srednicy 3 mm

ZASTOSOWANIE:

> frpzowanie | wiercenie rowkow odwodniajacych oraz atwordw do Zamocowania Zawasow,
klamek w cknach

> wykarczajace frezowanie waskie] plasaczyzny prosto i krzywolinowe
w tworzywach sztuczrych

P Wigrcene otworow w twarzywach sztucanych

» stasawane na frezarkach gdmowrzecicnowych | wysakawydajmych centrach cbrdbcrych
CNC z posuwem mechaniczrym

- | = | B | B e | ] [ I
mm mm -m me .
L5071-0003-0001 3 20 | 70 8 T 1 pozytyw P |1 seooesszazen
LS071-0005-0013 5 32 80 5 1 pozytyw P 1 5900855242268
LS071-0005-0005 5 35 80 5 1 pozytyw P o 5500855242255
LS071-0005-0002 5 36 80 5 1 pozytyw P 1 5900855242301
LS071-0005-0009 5 35 80 8 1 pozytyw P [ 5500855242318
L5071-0005-0014 5 35 100 8 2 pozytyw P 1 5900855242325
L5071-0005-0001 5 38 80 8 1 pozytyw P [ 5900855242332
LS071-0005-0004 5 30-50 100 F) 1 pozytyw P 1 5900855242349
1.5071-0008-0001 8 3550 100 8 1 pozytyw P | 5500855242356

Legendx O - na zamdwienie

FREZY TRZPIENIOWE PELNOWEGLIKOWE

Obrdbka stali, metali, aluminium i PVC
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0000

| Frez petnoweglikowy wykanczajacy - pozytyw

CECHY / KORZYSCI:

> frezy petnowseglikowe - Korpus oraz c2ed rabocza wykonana z weglka spiekansgo
> mo2iwost wykonania freadw w drednicach & + 20 mm, pezy rienej daagosci catkaeite]
oraz rienej dhuQadci Ca4 roboczej

o| - N N WD) P specialng Qeometnia 0sirza oraz ukazenie spinali pazwala na iatve odprowadzenie widrdw
i otrzymanie grackie] powierzchni matenatu cbrabianego

HA l > mo2iwodd wykonania freadw 2 weglika spiekanego o podwy2szone] wytrzymatodci

oraz udamaici charakieryzuace) sie iamenm ULTRA NAND GRAIN
H > mo2iwodd pokrywania czesd roboczej reza powbokami uszlachetniagcymi - ng. damentowag,
2nacznie 2wiekszajaca ywotnodl naradzia

ZASTOSOWANIE:

P wWyRaNCZajace re2owan iz waskiey plasaczyzny prosto | Krzywoliniowe

> wErcenie atwordw w tworzywach drewnapochodnych | drewne

¥ frezovianie | wiercenie rowkiow odwodna|acych 0raz otwortw 0o 2amoCowania Zawmason,
klamek w oknach

» posuwy od 2 + 12 m/min - w zaleznodel od Srednicy narzedzia, koo ostrzy oraz rodzaju
materiatu cbrabianago

> stosowane na frezarkach gomawrzeconawych | wysokowyda|nych centrach cbrobczych
CNC 2 pasuwem mechanicznym

e == | S B == | ] ol A mommmn

— ﬁ
| mm mm mm mm
15220-0006-0001 3 \ 2 \ 70 8 | 2poryyw | P 1| 5300855086431
L5220-0008-0001 8 32 80 | 3 2 pozytyw P I 5900855086448
15220-0010-0001 10 [ &2 [ 50 10 | 2pozytyw | P 1| 5500855086455
LS220-0012-0001 12 &2 90 | 12 2 pozytyw P 1 5900855086462

| Frez petnoweglikowy (teowy)
do czyszczenia narozy PVC

—_—— p——

P frezy petnoweglikowe - korpus oraz czgéé robocza wykonana 2 weglika spekanago

> mazlivicss wykanania frezow w Srednicach 2 - 20 mm, pray rdme) chugoso catkowng
orag rdgre] shugos o cpsa rabocze)

> specming geometria ostrza pazwala na tatwe odprassdeenie wiardw
1 otrzymanie gadkie) powerachni matenat abrabanego

> mazlivoss wykanania frezow 2 wegl ke SpKanego D POCWY TS 20Ne) WySrTymatos o
oraz UiAmeso charakteryzuacn| s parmem ULTRA NAND GRAN

ZASTOSOWANIE

specjalistyczne frezy trzpleniowe realizujace proces czysaczena

WEANTRITZNE) Strofry naro?nika okna PVC

frez majacy za zadanle usuwanie wyplywii po 2grzaniu prodli PAVC

Sena dadykawana do specialistyczrych maszyn przy produke)l stolarkl otwarowe|
Z worzyw sztuczaych PVC

pasuwy od 2 = 12 m/min - w zalemosa od srednky narzedoa

araz rodzaju materiatu cbrabianego

A\ v

v

- | = | =0 == == | [ A

- - mm mm
15232 | 2-20 \ 11-120 \ 0-150 \ 6-20 \ 2/3 \ E ]
LS232-0804-0001 8 [ & [ 100 [ b [ 2 1| 5900855242363
LS232-0804-0002 8 &0 100 b 3 1 5900855242370
L5232-0804-0003 8 [ 45 [ 100 [ 6 [ 3 1 | 5900855242387
L5232-0808-0001 8 45 100 8 3 1 5900855242394

Legendx O - na zamawene

FREZY TRZPIENIOWE PELNOWEGLIKOWE 2.2

Narzedzia do frezowania
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| Frez trzpieniowy HSS
do obrébki metali, Al | PVC na centra cbrobcze

CECHY / KORZYSCI:

wykonane 2 wysokie) jakodd stali szybomngos HSS

charakieryzuid sie wysoka s1abilnesaa krawedzii trwatodcia ostrzy

frezy 0 2wikszone] odpormodc na wyknuszenia

MOAIWOSE vaskorvywania frealw walcowo-czotkownych gladkich oraz 2 tamacaem witra
W 23120040 00 dedykowanego praeznaczenia

yywvy

» modiwosl vakorywania freaiw od Srednic & men do 25 mm
P w 0L 2aicka28nia 2yWONod o, 23ECanty 23Stoamwanie powlok usalachetnigacych (TN, TCN, etc)
ZASTOSOWANIE:
P frezowanie rowkiw w prohlach ckiennych wykonanych 2 PYC, aluminium oraz witadek
. stalowaych wzmacniajacych profl
- e | V > wiercenie otwordw w preflach okiennych 2 PYC, aluminium araz wiiadkach stalowych
wamacnigacych protl
» do obrdbki metali trudnoobratialnych 2alecamy zastosowarnie freadw 2e stali HSS-E,
S I 0 2wigkszonej Zawartosdci kobaltu
H > 2ast050wanie powtok usziachemiajacych paowierzchnie frezdw 2wisksza 2ywotnosl
nawet do 50% w stosunku do narzedzi bez powkoki
P cipsowane na centrach obrdbezych oraz frezarkadh i frezarko-kopiarkach
‘== = }
Podgrupa =S a— (=S a— @
mm mm mm =m st
6§/8/10/12/16/ s/8/10/12/18/
LS300 15-100 -
18 /20 60 - 150 | 18720 1 IRTNE

Legendx O - na zamawenie

FREZY TRZPIENIOWE HSS

Obrdbka stali, metali, aluminium i PVC



| Wiertto HSS

do klamkownic

HSS  HSS-E O
AA a

- L3
MEC ‘7

0o wiercenia otwordw pod Klamii w proflach PVC i inrrych tworzywach sziucznych
wiercenie w prahlach 2 lub bez Zamontowanego W2mocnienia stalawago

m w celu wydku2enia 2ywotnada naraedzia, 2aleca sk zastasowanie wiertet 22 stali HSS-E
[0 zwiekszonej Zawartodci kobaltu)

wiertta przeznaczane do pracy na centrach cbrdbczych oraz na wiertarkach

planowych i pazicemych
4%/_;—'
" |
|
H

CECHY / KORZYSCH:

oetrze i korpus wykonane 2e stali szybkotnacej HSS

wierta prawoskretne (ub lewsaskrene z gwintem 2ewnetrznym

mo2lwadd wykonania wisrtet w wersi ze stali HSS-E i/lub w wersji 2 pilotem
zastosowanie pilota utatwia wwiercenia sie w materiat, Zmniesza opory skrawania
i pozwala na uzyskanie leps2ej jakodci obrabiane] powierzchni

yyyvy

ZASTOSOWANIE

Yy

v

u
o

din IS

—= n R
Index = ‘ s BB | s= § Info ’ @ mumwn
mm mm -m mm ‘ AL

L5580-1010-0001 10 [ &7 50 M10 L - L 5900855195645
L5580-1010-0002 10 B7 50 Mi0 P - 1 5900855196666
LS580-1010-0003 10 [ 87 50 M0 L z pilotem \ 1 5500855245898
LS580-1010-000& 10 87 50 Mi0 P z pilotem 1 5900855245928
L5580-1210-0001 12 [ &7 50 M10 P - | 5900855195652
LS580-1210-0002 12 87 50 Mi0 L - 1 5900855196673
L5580-1210-0003 12 | &7 | 50 MI0 L | zpilotem | 1 5900855249911
L5580-1210-000& 12 87 50 M10 P z pilotemn 1 5900855245904
LS580-0010-0004 10 l 115 65 Mi0 L - 1 5500855195669
L5580-0010-0006 0 115 65 MI10 P - 1 5500855196680
L5580-0012-0004 12 [ 115 65 Mi0 P = \ 1 5900855195674
L5530-0012-0006 12 115 65 Mi0 L - 1 5500855196657

Legendic () - na eamdradens

WIERTLA HSS 2.3

Narzedzia do wiercenia m






3.1 Narzedzia do ciecia - rowkowania

Pity diamentowe do elektronarzedzi 269
Pierscionki redukcyjne 27
Narzedzia tarczowe 273

3.2 Narzedzia do wiercenia

Wiertta cylindryczne do muru i betonu 278
Wiertta SDS+ do muru i betonu 280
Dtuta SDS+ 281
Groty SDS+ 281

Obrébka innych materiatow




SZCZEGOLOWY SPIS TRESCI
3.1.1 | Pity / tarcze diamentowe do elektronarzedzi
Pity tarczowe diamentowe serii BET-TECH
| POM0 | o eiektronarzedzi 29
z
< Pity / tarcze diamentawe serii CUT-TECH
% Fom do eleklronarzedz 265
z Pity / tarcze diamentowe seril SPEED-TECH
? Pot21 do elektronarzedz 21
! .
S Pity / tarcze diamentowe serii CER-TECH
‘;' o130 do elektronarzedz 210
8 Pity / tarcze diamentowe serii GRES-TECH
| PO1SO | 4 ciektronarzedzi 2n
N
=1| 3.1.2 | Pierécionki redukcyjne
<
KX400 | Pierscionki redukcyjne n
3.1.4 | Narzedzia tarczowe
Noze tarczowe
K¥100 do cecia papieru Loaletonegqo m
Noze tarczowe
Kz210 da przemysiu tytoniowego 2B
g.‘,g Noze tarczowe
KZ500 do cigcia wqzy zbrojonych, przeweddw hydrauliczrych, 274
KZ220 uszczelek, tworzyw s2tucznych, tkanin
Noze NCV seril WOOLTECH
Kx220 do rozkroju wetry mineralnej skalnej oraz szklanej 275
Note z seg i HM _<kodnymi® serii WOOLTECH
Kxo10 | rozkroju wedry mineralng) skalnej oraz szklane) 21
Kx015 | MNoze z sepmentami HM “caro® serii WOOLTECH 27
oo rockroju welry minaralng] skalnej oraz szklane)
Pity z ptytkami HM serii WOOLTECH
P90 g rozkroju wedry mineralne) skalnej araz szklane) 2ne
PS912 Pita z segmentami / ptytkami HM serii WOOLTECH 27
0o rozkroju wedny meneralng| skalnej araz szklane|
3.2.1 | Wiertta cylindryczne
Wiertta z chwytem cylindrycznym - krétkie
Weo1o 00 MuUru | betonu 2
< )
= | weggo | Vertta z chwytem cylindrycznym - diugie
- 0o muru i betonu a9
&
= 3.2.2 | Wiertta SDS+
o
Q
Wiertta SDS+
5 weoso da muru i betonuy 280
|
1| 323 | Diuta/Groty / Bruzdowniki
NDO30 | Diuta SDS+ 281
NGO10 | Grot SDS+ 281
3.0 | SZCZEGOLOWY SPIS TRESCI

Obrébka innych materiatow




TABELA UPROSZCZONEGO DOBORU NARZEDZI

Pily / tarcze diamentowe do elektronarzedzi

PO110 POINI PO121 PO130 PO150
Materiat obrabiany
Asfalt
Beton stary . A A
Beton éwiezy ’ A A
Beton zbrojony g A
Kostka beukowa . A A A
| Betonkoméckomy - A A A
| Cegta klinkierowa - A A A
froioond ® .+ 4
Ptytki ceramiczne (glazura, terakota) 0 A A A
Granit lub pytki granitawe . A A A A
Marmur lub plytki marmurowe e A A A A
Peytki gresawe A A
Guma
Weze zbropone
Narzedzia tarczowe
=
BORDVDPRD
-
KY100 KZ210-KZ500 KX220 KX010 KX015 PS910 PS912

Materiat obrabiany

Cegta Klinkierowa

' Ceramika budowtana
| (cegta, dachdwka, i)

Piytki ceramiczne (glazura, terakota)
Granit lub ptytki granitowe

Marmur lub plytki marmurowe

. Pytki gresowe

. Guma

Wigie zbropone

Uszczelki gumaowe

ayrvitdce

Migikkie tworzywa sztuczne
Papier el ulozowy | makulaturowy ,’. s A
Wetna mineraina skalna . A A A A A

Legenda:
A - narmazia dedykowane do obrabis danego materiaty
A - nareediis moga obrabiad mamerist
- brak tréjkacica - narzedzia nie nadajy sie do cbrobki danego materiaby

INFORMACJE TECHNICZNE
Obrébka innych materiatdéw

3.0




TABELA UPROSZCZONEGO DOBORU NARZEDZ|

Narzedzia do wiercenia

—— DD Pee— — ——

WE010 WB040 WEBO50 NDO30 NGO10
Materiat cbrabiany
Asfalt
Beton stary . A A A A A
Beton swiezy ’ A A A A A
Betan zbrojony w A A A A A
Kostka beukowa ' A A A A A
Beton kembrkowy L o] A A A A A
Cegta klinkierowa - A A A A A
e s . a - - -
Plytki ceramiczre (glazura, terakota) u A A A A A
Granit lub plytki granitowe ' A A A A A
Marmur Lub plytii marmurowe A A A A A
Plytki gresowe E A A A A A
Guma
Weie 7orojone
Uszezelki gumowe
Migkkie tworzywa sztuczne ‘

.

Papier celulozowy | makutaturowy

.
s
-

Wetna mineralna skalna

Legenda:
A - rarzedzia dedykowane do cbrobki danego materiaby
A\ < narzgdzia moga cbrabiad materiat
- brak trdjkacika - narzedzis rie nadag sie do cbedbki darmgo materishy

!
30  INFORMACJE TECHNICZNE

b3l Obrdbka innych materiatow



| Pita / tarcza diamentowa serii BET-TECH

do elektronarzedzi

}

index @I (o

-m
PO110-0125-0001 | 125 | 2223
PO110-0230-0001 230 22,23

| Pita / tarcza diamentowa serii CUT-TECH
do elektronarzedzi

SEGMENT
CAAMENTOWY

CECHY / KORZYSCL:

P specjalne segmenty o duzej kancentrac)i diamentu, odpowiednia dobrane wielkoso ziama
araz twardasa osnawy gwarantu]q duga Zywotnose tarczy

> segmenty diamentawe umoziags bezproblemonws cigoe betonu zbrajanego

> tochnologia ticzenia [35erowega Zabezpiecza segment damentowy przed wypadaniem
na skutek proegrrania w c2asie pracy

P> zastosowanie chindzenda tarczy (ciecie na mokra) zwigksza Zywotnose pity

ZASTOSOWANIE

dedykowane do cigoia betany, daskonale sprawdzas sig podczas cigela betonu zbrajanego
sera dedykowans takan do Ogcia takich matenadw jak: knstka brukowa, cagla klinkerowa, granit
stasawane w sziiherkach katawych oraz nrych soybkoabrotowych maszynach budomtanych
do cipoa na sucho | makro [na mokro w przecnarkach stolikawych do tegoe przystosawanych)

ASES

yYvywvyy

me= | =m L | o,
22 | 75 [ 1 | 10 | 5900855024785
27 7.5 1 10 S900B55024808

o

el

Sl A
LAF isie

= ve
CECHY / KORZYSCE:

P specjalne segmenty 0 duzej kancentracji diamentu, odpowiednio dobranej wielkoso ziama
Qraz wardaso osndwy gwarantujg deuga 2ywotnosd 1arczy

P wy2szy segment diamentowy [10mm) to jeszcae wiscej wykanarych cied

» specialna technologia aczenia segmentu diamentawago 2 dyskiem /hot pressed)
pozwala na prace az do catkawiego 2u2ycia segmentu dameniowego

P zastosowanie chiodzenia tarczy (Cicie na mokro) 2wieksza 2ywotnodd pity

7
o4

ZASTOSOWANIE
P doskonale sprawdzag sie podczas cieoa kostki brukowe)
> oy dedykawane rdwnie2 do cecia betoru, cegly klinkienowey, ceramki budowtanej
(dachireka, cega)
P stosowane wosziterkach katowych oraz nnych s2ybkoobrotawyth maszynach budowdanych
P oo ciecia na sucho | makro [na mokro w przecinarkach stolikawych do tego przystosowanych)

mm mm bl
PO111-0125-0001 | 125 223 1 2. 0 \ 10 5900855129534
P0111-0230-0001 230 223 27 10 10 5900855129558

PILY DIAMENTOWE do elektronarzedzi 3
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| Pita / tarcza diamentowa serii SPEED-TECH

e B
s B

P odpowisdnio dobranes ziamo dismentowe o dube) koncentradi gwarantuje dhugs Zywotnade tarcry
P super szybkie pby komierzawe 2 nasypem diamentowym typu TURBO
o cienkim dysku i matym rzazie
P mniegs2e opory skrawania to lepsze/plynnisgs 2e prowadzenie pity w cistym materiale
P zastasawanie chiodzenia tarczy (cigoe na makro) swieksza Spwotnodé piy

do elektronarzedzi

ZASTOSOWANIE:

P da agcia phytek ceramicznyth, marmurowych, gresu oraz ceramiki budowtansy

P dadykowana da cecia ceramki budawlane] araz Sredniey wislofcl elementiw 2 marmury,
granitu, kooglomesratiw

P stasowene w sliberkach katawych oraz inryth szybkeobrotowych maszynach budovdanych
P da cecia na wucha i mokro (na mokra w praecinarkach stolikowych do 1ego przystosowanych)

(=]
e @ & @ 7 o 0 L
mm | mm mm | mm | mm ol
PO121-0115-0001 | ns 222 50 | 14 | 75 [ 1 [ 5900855129565
P0121-0125-0001 125 2223 50 14 75 1 5900855129572

| Pita / tarcza diamentowa serii CER-TECH

do elektronarzedzi

CECHY / KDRZYSCI:

P seria pit 2 Cigghym nasypem diamentowym

P tarcae, Kibrych nasyp diamentowy gearantuje dobra akodt krawedzi docinanych
Lub prascinamych materiakiv budowlanych

> ocpowiadnio dabrane Ziarno diamentawe 2apaania optymalne warunki ceca
dedykoweantych matenativw

P zastosowanie chiodzenia tarczy (ciede na mokro) zvieksza 2ywotnodt pity

ZASTOSOWANIE:
» profesjonalne py przeznaczone oo cieda plytek ciennych, glazury, terakoty
> decykowane saczegbinie oo ciecia pytek ceramicznych
P tasowane w saerkach katawych oraz inmych szybkoobrotawych maszynach budastanych
» da ciedana sucho | mekro (na mokro w przecinarkach stolikawych do tego przystosawannych)

e ©] G T H ® AR
me mm mm m™m bl bl
P0130-0115-0001 15 2223 20 l 75 1 10 5900855024891
P0130-0125-0001 125 2223 22 75 1 10 5900855024907

kAR PILY DIAMENTOWE do elektronarzedzi
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I Pita / tarcza diamentowa serii GRES-TECH

do elektronarzedzi

araz odpowiedniej twardosa asnawy

P gwarantujg chu2szg 2ymatnadl pity - ZeQlinie podCczas cvoa gresu

P tarcze, ktdrych nasyp diamentowy gwarantuje doberg jakodl krawedzi doonanych
lub praecnanych mateniakdw budawlanych

P zastocowanie chiodzenia tarczy (Ciecie na mokra) 2wieksza 2ywotnodd pity

ZASTOSOWANIE
> doskonale sprawdzag sie podczas precyzyineQa oecia twardych mateniablw budowalnych
takich jak gres
P przeznacaona rdwnie do CECia granitu, manrmuny oraz rirych gatunkinw phtek ceramiczrych
P crasowan:e erkach katawych oraz innych szybkoobrotawych maszynach budaedanych
P do dedana sucho | mokro (na mokro w przecinarkach stolikowych do tego przystosowanych)

! o | €9
index @] (A [} & O I
mm mm e =m bl bl
PO150-0115-0001 115 22,23 14 75 ! 10 5900855098793
PO150-0125-0001 125 2,23 14 75 1 10 5900855098809
PO150-0180-0001 180 25,6/2223 17 75 1 10 5900855117289
PO150-0200-0001 200 256/2223 1.7 80 1 10 5900855098816
PO150-0230-0001 230 254/22,23 1.8 85 1 10 5900855098823

| Pierécienie redukcyjne [ kxa0 |

CECHY / KORZYSCH:
szeroki 2akres grubadci | Srednic - estavy nypotrzebnieprych plericionkdw redukoyjrych
vikonane 2 wysokie] kadcl stal proeznacrone] na redukoe

v

v

ZASTOSOWANIE

P dostasowane otwary MITURERGO LArcy 0o SIROncy WrZRDona maszyry

S
ot

index ®) © ] 9 (<) LITITATR

—
mm mm b bl
20 16
KX400-0020-0001 20 13 12 1 100 5900855073417
20 127
30 284
30 25
KX400-0030-0001 20 20 L4 1 100 5900855073424
30 16
35 32
35 30
5 25
KX400-0035-0001 a5 20 L4 1 100 5900855073448
35 18
35 16

PILY DIAMENTOWE do elektronarzedzi 31.1/2
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| N tarczowy
on | O @
AR

[ .

=3 S,

do cigcia papieru toaletowego

MEC

CECHY / KORZYSCI:
P noze wyprodukowane 7 wysakogaturkows| stali narzedziows| uepszone) termicmie
o jednorodng| twardesci na cate) powisrzchnd korpusu 46 - 48 HRC
» owistronna cdérodkawa zhiemasé powierzchni bocznych (powyze) kotnierza)
» specalny saUf widesty dajacy wysoka glackast Zapewnia rowniez wysokie walory uZytkowe noza
P née nie posiada faz ostrza, oo umozlivia uzytkawnkowi nadanie Wiasne| gROMetrs ostrza
7 UZyCIem SORIMIC NA WYPasaenil maszyTy | w zaleznosci od rodzaju / gatunku cigtega papkenu
» bardzo dobre wynki Zywotnosci ageia w rolkach makulaturowyth o duze) Tawsrtosci
pachadrych papicty

ZASTOSOWANIE:

» pezeznaczone do cgcia papiery taaletawege (celulozowego | makulaturowego)
P stosowane na wyspecializowanych maszynach w praemysie papierniczym
P przed prrystapienemn do pracy nalezy wykonac fa2g ostrza na nogu -
bezpodrednio pa zatozeniu Naza na Maszyne
» mazliwese wybory | dopasowania grubesci noza w Zalernasa od gaturky
| QESI040 cigtege materiaty

witie N @ A momwm

i '@";1'@4

o

men mm 2L
KY100-0610-0002 610 &0 2 bez ostrza 220 1 5900855045223
KY100-0610-0003 610 &0 45 2 bez ostrza 220 1 5900855045230
KY100-0610-0004 610 &0 48 2 bez ostrza 220 1 5900855045247

| Néz tarczowy
NOVI  HSS ;(\@.) W
AR A S
CECHY / KORZYSCI:

specjalistycane noze 2 odpowidve Zaprojektowarym ostrzem (faza owustronna)
precyzynie nacigte ety symetryczne

wyprodukowane z wysakogaturkowe stall narzeoziowe| ulepszons) termicanie

PrOGUKE WyKDTyWBINY NG ZmMawien 2, na podstasie dokumentad]| konstrukayingy lub waoru kilenta
mazl twy 2akres do wykonania 50 - s00mm

|legnarazowa Lot do zamdwienia zalezna od srednicy narzedzia

dla przemystu tytonicwego

YyYyvyvyyy

ZASTOSOWANIE:
> v na wyspecjali ych maszynach w praemysle tytorowym

NARZEDZIA TARCZOWE  3.1.4
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| Noze tarczowe KZ210 K2220
do cigcia wezy zbrojonych, przewoddw hydraulicznych,

uszczelek gumowych, tworzyw sztucznych, tkanin itp.
\ 1 ﬁ o v
| .

s
* & ‘ node z adposiednic zapropekiowarym astrzem (faza dwustranna lub jednostronna)

wrgkoerywans 2 wysokie] jakodei stali narzednowe) HSS lub NCVI
» W celu ztozenia ZAPYTANIA na w/w PRODUKT NA ZAMOWIENIE prosimy o przestanie dokumentacji, wzoru lub wypetnionego formularza zapytania ofertowego

CECHY / KORZYSCI:

mazlivy zakres do wykonania 50 - 400mm

>

>

P atyary, stabiley dysk 2e stali narzedziowe) ulepszons) lermicmie

>

P jednorazowa ilofd do zambwienia: zaleina od typu araz wymiartw narzedzia

ZASTOSOWANIE:

P przemaczons do cigcia wezy zbrojorych, praewoeddw hydrauliczryeh, uszezelek gumowych,
uszerelek gumowych wamacnianych wibadky aluminiong lub stalowy,
twarzyw sztuczrych, thanin, etc

P o celu wydtuzenia 2ywotnosei zaleca sie poknyé dysk noza np. azotkiem tytanu (TiN)

P zastasawsanie pokryca TN zapobiega naklegniu gumy do becznych powierzchni naza

P stoscwane na wyspecidlizowarych maszynach w przemyéle maszynowym, samochodavym,
witkierniczym araz w wielu innych gateziach przemmyshy

» Noze tarczowe wykonujemy wytacznie na zamdwienie klienta na podstawie dokumentacjl lub wzoru.

Poniewaz narz¢dzia z grupy nozy tarczowych majg szerokie zastosowanie i pracuja na rdznorodnych
obrablarkach, prosimy o podanie dodatkowych informac)i:

1. Z jakiego materiatu majg byc wykonane - do wyboru:
NCV-1 - twardosc 45-50 HRe

SW7M - twardoéc 63-65 HRc
2. Jaki ma byt redzaj fazowania ( jednostronne czy dwustronne ) oraz katy lub dtugesci faz lub prosimy o wypetnienie | odestanie ponizszeqo rysunku,

Formularz zapytania ofertowego na noze tarczowe

A B C D

=
; o
% ¢
/] 1)
% 1)
/] 1
/] g
/ A
/) 1)
N ; 4]
7 o o 4 0O O
3 |- - . 3 . 3
Lp. D ‘ d ‘ s ‘ Typ ostrza ‘ a ‘ b
mm mm mm AlubBlubClubD mm mm * N

oo wN
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| Noz NCV serii WOOLTECH

do rozkroju w procesie produkcyjnym wetny mineralnej skalnej oraz szklanej
-—
' ¥ ‘\y

\o\
:
BN
A

CECHY / KORZYSCL

P Bkosc gwarantowana praez zastasowanie najdepsrych materiattw oraz zaamansowanyth
technaloge w procese produkoymym

P satywryy dysk ze stali narzedziows] Wepszone] termicmie

P procukt wyknoyasny na Zamovaenia na podstame dokumentac)i kenstrukoyine lub waaru Kienta

> mdnorazowa ilos¢ do zamdwienia - wg. uzgodnien z producentem

ZASTOSOWANIE:

P razkrdj w Aaghym procese produkcy)rym wetry mineralne) skalney oraz szklane)
P> praca w zespotach na wyspecjalizowanych liniach produkcyrych materiatow izolacyyych

e | (O] & | = o oe (Y mumm

ixd /d st

mm ./ q,

o KX220 50 - 950 15- 200 10-60° 2 na zaméwienie 1 g’

Leganda il - iledd cowortm Zatiershowpdh, d, - Srednica cowonine Zatkerakowych, d, - Srednics poszistond otmoriw, O - na 2améwienie, * zawly od drednicy noda

| Nézz segmentem HM ,skosnym” serii WOOLTECH
do rozkroju w procesie produkcyjnym wetny mineralnej skalnej oraz szklanej

CECHY / KORZYSCL:

> ostrza wykonane Z weglikiw sprekanych Zapeaniaja na|wy2szg 2yaotnost narzedzl

P |akoSC gwarantowana praez zastosowanie najlepszych materisidw oraz zagwansawanych
technologi W procesie produkcyirym

P sztywny dysk ze stall narzeoziowe| ulepszone) termicznie

B produkt wWykonywany Na zamdeien i, na podstawee dakumentac) konstrukoyngylub waory dienta

P |ednorazowa llosE do zamdwienia - wg. uagodnien z producentem

ZASTOSOWANIE:

P razkrdj w ciqghym procesie produkcyjrym weiny mineralne) skalne oraz szklane)
P pracaw zespotach na wyspecjalizowarych liniach produkcyjrych materiaddw izolacyjrych
> mozimass wykonania dysku zbezrega [mdnostrannee lub dwustrannie) w zalemosci

od praezraczenia | specyhkacy masoyry

— O @ [ = = =5 ] e A

mm mm mm nxd /d .

o Kx010 300 - 950 15-100 30-65* 30-65* 18-60* na zamowienie 1 @)

Leganda il - ikedd cowordm Zatierskowpah, d - Srednica cowonine Zazkerakowych, d - drednics pomistona otwordw, O - 3 2aminienie, * 232y od rednicy noda

NARZEDZIA TARCZOWE 3.4
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| N6z z segmentem HM “caro” serii WOOLTECH

do rozkroju w procesie produkcyjnym wetny mineralnej skalnej oraz szklanej

CECHY / KORZYSCI:

ostrza wyknnang 7 veeglikiw spekannyth Zapewniam napayzszs ywotnast narapdzi

RROEE QWAraMUR ZEI0EaARNe Materiay | Zaanansonana technelogie w procesie produkoy nym
satywny dysk e stali narmpdnows| Uepszone| termicznie

Prochc WyRDOyvaany Na Zamovannia na podstase dakumentacs konstrukoyng lubwaory kbents
ednorazowa ilosE do zaméwienia - wg uzgodnien 7 producentsm

YYVYYY

ZASTOSOWANIE:

rockrdy waagtym procesie produkoynym welmy mineralng) skalnej oraz szklane)

praca w zespotach na wyspedjalzowartych liniach produkcy rrych matenatow galacy)mych
maziwast wykanania dysku zbiezrego [jednostrannee lub dwustrannie) w zalemoso
od preeznaczena | specyhikac) maszyny

yYvyy

1 1 P _
e | Q| (@B | P we oy | e | oo | ()
=m mm mm =m led /o, .t
o] KX015 300 - 500 15-100 30-50 30-60° 28-90° \ kwadraty na zamdwienie 1 g

Legendax il - Rodt otwortrw zabierakowych, d, - Srednica ctwortw otwardw, O - ra zamidwienie. * zalezy od 4redricy naza.

d, -4rednica

l Pita z ptytkami HM serii WOOLTECH

do rozkroju w procesie produkcyjnym weiny mineralnej skalnej oraz szklanej

PS910

HM  Novi '
o

R\ é/é
£

—
»
| — \
B) =
MEC p—
CECHY / KORZYSCI:

P 06123 wyknnane z weglkiv spiekanych Zapewniaja Napwy2sza 2ywotnosd narzeczi

P jakodd gWarantLia 2ast0sawane materisy | 2aawansonane technologie wprocesie produkoyjimm
P atywny dysk 2e sta naredziows] uleps20ne) termicznie

P ROSUKT WO VErTy Na Zamdwienie na podstawie dakumentaci konstrukcoying) lubwaory iienta
P jednocazowa ilodd do 2amiwienia - wg uzgodnien 2 producentem

l

ZASTOSOWANIE:

> rogirdy wagglym procesie produkcynym welny mineralne) skalne) oraz szklane)

P praca w 2espotach na wyspecializowanych [Iniach produkcyyrych matenativw zolacyjnych

> moziwasé wykonania dysku zbeznego (jednostrannee lub dwustronres] w zaleznoscl
od przeznaczena | specyfkac)l maszyny

mowe | ()] | (D | b= | mt | SK | o | eDe | )| Mummm
mm mm =m mm ixd,/d, szt
o PS910 100 - 1000 20-150 15-82° 12-65° 18 -220 GS /265 /GM | nazambwienie 1 g
Lngued i il - ohé ctworiw sabsierakowych, d - frednics ctworiw 2as ch, d, - Srednics otweréw, O - ma samdwimn, * rieky od deedeicy ks,
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| Pita z segmentami / ptytkami HM serii WOOLTECH

do rozkroju w procesie produkcyjnym wetny mineralnej skalnej oraz szklanej
)
el 7
7

CECHY / KORZYSCE

ostrza vaykanane 2 weglikow spikanych mocowans w 5egmencs jedno [ub awuzgboym
Zapewniaq Wigkszy komiart pracy w catym procesie ich uzythowania

|3hoss gwarantu Zastosowane materialy | Zaavensovene thchnalage w procesie produknyjmym
satywty dysk 22 stali naraecdziows) LepsIone) termcamie

procuke wykorywarny na Zamovaenie, na podstame dakumentacy kanstrukcyney

lub waoru klienta

P> pdnaraaaes LosE do Zamawienia - wg ugodnien 7 producentem

l

v

Yy

ZASTOSOWANIE
> razkrdy w ciqghym procesie produkcyjrym weliny mineralne) skalnej oraz szklanej
» praca w zespotach na wyspecidizawanyth Iniach produkoyyrych matenaddw izoacyrrych

roee | (] | (@ | = | =t | G| e | oo - I

men men ilxa / d, 3
o PS912 400 - 650 20-150* 45-50° 28-32° 48 - 162* special na zamowienie 1 g
Logency 1 - Rodt ctwortw Zabierabkowych, d, - Se0nica ctwcniw zabieraskowyth, d - Sredrica pociidowa ctwortw, © - na zaméwienie , * Zaley od Sredricy py. ** 2émm dia b 12.57men cla Segmentu cwuetnego.
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| Wiertto z chwytem cylindrycznym - krétkie

do muru i betonu

1 AL IE P

=N BE

CECHY / KORZYSCL:

ostrae 7 odpowiednio dobranega gaturku weghka spiekanego

precyzyjnie i centrycznie wlutawana w ghivie korpusu wiertta prytka HM to jeszcoe

WAGKSZA TywWORNOSE | PRWnast pracy

> optymalry kat wierzchatkowry astrza phytki 2 weglika sprekanego 130° utatwia
WRIOWAOZRNG WiBrtha w winrcary materiat

P ptynne odprowadzanie urobiku to efekt zaproektowane konstruka) spirali ktdra pazwala
na stabilne prowadzenie wiertta | wywiercenie wigkszey ilasci otwartw

vy

ZASTOSOWANIE:

wiercenie atwordw phytiach, np. pod kotko montazowe

idealne do wiercenia w murze, betonie | kamieniu naturalrym
SI0650WaNe W IradyCy nych wiertarkach obrotowo-udaravych
chrengt cylindryczny - typu KWPn

yywvy

e -— S== . [ ATH
. mm mm mm st It [
WBD010-0006-0001 4 75 | 40 1 12 | 5500855041096
WB010-0005-0002 5 85 50 1 12 5900855070997
WED10-0006-0001 ] 100 [ 57 1 12 5900855041119
WED10-0008-0001 3 120 7 1 12 5900855041133
WBD10-0010-0001 10 120 | 77 | 1 12 | 5900855041157
WB010-0012-0001 12 150 85 1 12 ‘ 5900855041164
WB010-0014-0001 | 14 150 \ 0 1 12 | 5500855041171
WB010-0020-0001 20 160 100 1 5 5500855041201

321 WIERTEA CYLINDRYCZNE do muru i betonu
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| Wiertto z chwytem cylindrycznym - dtugie

do muru i betonu

- o 4 WS
e\ W
arN s :
CECHY / KORZYSCH:
> cetrze z odpowiednio dobranega gaturku weglika spiekanego
P precyzyjnie i centrycznie wlutawana w ghlmke korpusu wiertta pytka HM to jeszcae
wigksza 2ymotnoil | peanodl pracy
> optymalry kat wierachotkowsy 0strza prytki 2 weglika spiekanego 1307 Liatwia
worcwadzene wierta w wiercony materist
P piynne odprowadzanie urcbku to efekt 2apropekiowans konstrukd spirali, krdra pozwala
na stabilne prowadzenie wierta | wywiercenie wigkszej ilodci atwordw
ZASTOSOWANIE:
> do wiercenia otwortw dugich | praslotowych
P idealne do wiercenia w murze, betonie i kamieniu naturalrym
P stosowane w tradyCyjnpch wisrtarkach cbeotowo-udarawych
P chreeyt oylindryczny - typu KWPn
ndex — == e I | I
mms ;m men s .
WB040-0004-0001 & 200 135 1 | 12 5900855041898
WB040-0008-0001 3 200 135 1 12 5900855041904
WBD40-0D0B-0002 ] 300 220 1 | 12 5900855041911
WBD40-0010-0001 10 200 135 1 12 5900855041942
WBD4D-0010-0002 10 300 220 1 | 12 5900855041959
WB040-0012-0001 12 200 135 1 12 5900855041980
WB04D-0012-0002 12 300 220 1 | 12 5900855041997
WBD4D-0012-0003 12 400 300 1 & 5900855042000
WBD4D-0014-0001 14 400 300 1 \ 8 5900855042024

WIERTLA CYLINDRYCZNE do muru i betonu 321

Narzedzia do wiercenia 279




| Wiertto SDs+

do muru i betonu

H
N\ 06+ ype

<
= T

—
MAN

4!

D)

CECHY / KORZYSCH:

P 0strze Z odpowiednio dobranego gatunku weglika spiekanego

P precyzyjnie i centrycanie wlutawana w ghlmke korpusu wiertta piytka HM to jesacae
wWEks2a 2ywotnodl | peanadl pracy

> optymalry kat wierachotkowy ostrza phytki 2 weglika spiekanego 1307 utatwia
worowadzenie wiertta w wiercony materist

P N3 wysoka dokiadnodl Srednicy otwordw wpbywa wytrzymaty | precyzyinie wakonany korpus
z profilowana spirala, dzieki ktdremu wszystkie atwory beda tej samej drednicy

ZASTOSOWANIE:
> do wiercenia ctwordw dtugich i przelotowych
P idealne da wiercenia w mur2e, betonie i kameniu naturalnym
> crasowane wytjcanie w wiertarkach z chvatem SOS plus
> chyt SDS plus umozliwia szybika wymians wiertta

”""“°°°'"°§@I M

index ‘ T - I - I
;m | mms Q. | “an

WB050-0005-0003 ] 10 45 1 12 5900855042239
WB050-0005-0004 180 95 1 12 5900855042246
WB050-0006-0004 I 10 45 1 12 5900855042284
WB050-0006-0005 160 95 1 12 5900855042291
WB050-0006-0006 | 210 _ 140 1 _ 12 5900855042307
WB050-0008-0006 10 &5 1 12 5900855042413
WB050-0008-0007 | 160 95 1 12 5900855042420
WB050-0008-0008 210 140 1 12 5900855042437
WB050-0008-000% ] 260 185 1 12 5900855042444
WB050-0008-0010 350 | 270 1 12 5900855064194
WB050-0010-0008 ] 10 10 | &5 1 12 5900855042543
WB050-0010-000% 10 160 | 95 1 | 12 5900855042550
WB050-0010-0010 I 10 210 140 1 12 5900855042567
WBD50-0010-0011 10 280 185 1 12 5900855042574
WB050-0010-0012 ] 10 310 230 1 12 5900855042581
WB050-0010-0013 10 350 270 1 12 5900855064200
WB050-0010-0014 I 10 450 | 350 1 & 5900855064217
WB0S50-0012-000% 12 210 | 140 1 12 5900855042680
WB050-0012-0010 I 12 260 185 1 12 5900855042657
WB050-0012-0011 12 310 230 1 12 5900855042703
WB050-0012-0012 ] 12 350 270 1 12 5900855064224
WBD50-0014-0004 14 310 230 1 12 5900855042819
WB050-0016-0005 I 16 210 140 1 & 5900855042963

322  WIERTtA SDS+ do muru i betonu
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| Dtuto z chwytem SDS+ [ woozo |

do muru i betonu
SIEEL {7} @ -
AR =

< A -

ZASTOSOWANIE:

dealng da kucia | krusmenia matenatow budowtanych dzgki astrzonym krawgdziom tnacym
da pracy / obrdbki takich materiatow @k beton, cegta, kamien naturalny, etc

stasawane w wiertarkach lub mictawiertarkach z chytem SOS

CECHY / KORZYSCI:
> dzigki ostrzonym krawgdziom tngoym diuta charsktenyzuja 5i¢ jes2020 WyZSTq Wydajnosaq pracy
> wykonane w oparciu o wysckogatunkows | utwardzong stal stopavig
» stal o bardzo dobrych wtasnasaach | wysokie] cdparnadc na scieranie

i = — I

yYvyy

mes -m s, .t
NDO30-0025-0001 25 250 1 3 5900855064392
NDO30-0040-0001 &0 250 1 3 5900855064408

| Grot. chwytem s0S+ T

do muru i betonu
STEEL i:j
TOUGHENED

SOS+pype
AN
CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE

P WyRKONanty W Oparchs 0 wysokogaturkows | utwandzong stal stopowa > tatwe kucle waskich kanskdw oraz kruszene materiatow budowlarych

» stal 0 bard2o dobrych wasnosoach | wysokief odpormascl na Scleranie dzik| ostrzonym krawedziom tnacym

» charakteryzule sie wysoka wydajnosciy pracy » oo pracy / abrdbki takach materiatis jak: beton, cagla, kamien naturalny. etc

> stasawane wwiertarkach lub mictomeertarkach 2 chregtem SOS
—— — i | I
mm el wrt,
NG010-0250-0001 250 1 3 5900855019248

DLUTA /GROTY / BRUZDOWNIKI 323

Narzedzia do wiercenia 281







4.0 Elementy ekspozycji narzedzi na regatach

Regaty na narzedzia GLOBUS 285
Potki | wieszaki SME na narzedzia / Akcesoria POS 287
Gabloty na narzedzia trzpieniowe 291
Kosze i regaty mate 292
Zawiesie na pity tarczowe 293
Akcesoria do regatu standard 294
Regaty siatkowe / potkowe 294
Przyktady ekspozycji grup produktowych 295
Pozycjonowanie modutéw SME na regale 296
Przyktadowe zestawienia narzedzi na modutach SME 297
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Elementy ekspozycji narzedzi na regatach



SZCZEGOLOWY SPIS TRESCI

Elementy ekspozycji narzedzi na regatach

MWD001-001  Regat na narzedzia GLOBUS - standard / duzy (szer. 1m) 285
MWO02 Akcesoria POS 285
MWD01-002 ;o;g':]! na narzedzia GLOBUS - standard [ duky / waski [szer. 286
MWO02 Akcesoria POS 286
Potka SME na pity do regatu standard
SN2 28| 2 & przegrodami 2
MwWo12 Akcesoria POS do SME 287
MWO Potka SME na pity do regatu standard
12024 | z 9 przegrodami 288
MwWO012 Akcesoria POS do SME 288
MWO Potka SME na pity do regatu standard
12022 | | Z 19 przegrodami 289
MWo12 Akcesoria POS do SME 289
Potka SME na narzedzia ptaskie do regatu standard
MWO012-026 « 2 b przegrodami 289
MWOo12 Akcesoria POS do SME 289
Wieszak / potka SME na wiertta do regatu standare
228 2 2 rzedany x & hakdw 20
MWO012 Akcesoria POS do SME 290
Wieszak / pétka SME na wiertta do regatu standarc
MW012-029 | | 2 2 rzedami x & hakdw + 1 rzad x 3 haki 29
Mwo12 Akcesoria POS do SME 290
Gablota mata SME na frezy trzpieniowe
Wwoi2-027 | 7 2 ragdarmi x 5 hakdw =
Gablota duza na frezy trzpieniowe
Mwo10-028 | rzedams x & hakdw .
Kosz waski na pity tarczowe
MW012-030 29 przegrodami 292
Kosz szeroki na pity tarczowe
Mwo10-018 | | 2 17 przegradami 2
Kosz szeroki pietrowy na pily tarczowe
[y rzedami x 17 przegrdd 0
Regat na pity tarczowe do elektro, lub tarcze ciamentowe
MW010-005 | 7 2 rzgdami x 9 przegrid 23
MWO010-001  Regat na wiertta do muru i betonu 293
MWOD10-009 Regat na brzeszczoty 293
MW012-020 Zawiesia na pity z przegrodami - komplet 293
Mwo12 Zawiesia na pity z przegrodami modutowymi 293
MWO12 Akcesoria do regatu standarc 294
MWOo10 Regaty siatkowe [ potkowe - waskie 294
Przyktady ekspozycji grup produkiowych
MWo01-001 | | o regatach standard (szer. 1m) 2
MWO001-001  Pozycjonawanie madutéw SME na regale standard (szer. 1m 296
MW012 Przyktadowe zestawienia narzedzi na modutach SME 297

- na regale standard [szer. 1m)

40  SZCZEGOLOWY SPIS TRESCI
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| Regat na narzedzia GLOBUS
duzy - szeroko$¢ Tm

g
g
L1
§

Index Szerokoéd
m=m
MW001-001 1000

| Akcesoria POS

panele gorne i boczne do regatu GLOBUS

- -

BEATr e

MWO001-001

» Regat na narzedzia MW001-001 dedykowany jest do ekspozycl
narzedzitarczowych / dyskowych, frezow, wiertet, brzeszczotdw etc.

W sktad regatu ekspozycyjnego wchodza:

» rama toppera (rama panelu gérnego),

» rama regatu,

» perforowane tylne panele (4 duze, 1 maty),
» dolna platforma,

» regulowane ndiki.

Perforowane panele regatu oraz modutow y system ekspozycji narzedzi
pozwalajg na duzq swobodeg podczas tworzenia ekspozycji.

Szerokosc przestrzeni ekspozycyjne) na regale ($wiatto perforacl) wynosi
G90mm.

» Regat MW001-001
Istnieje mozliwos¢ zaméwienia regatu MWO01-001 w cenie promocyjne|
przy jednoczesnym zakupie narzedzi GLOBUS za min. wartosc & 000 netto.

Wysokott — W

mm mm g

270 570 45 5500855213936

do MW001-001

» Panele géme (Toppery) opisujace grupy tematyczne narzedzi
eksponowane na duzym regale ekspozycyjnym MW001-001,

» Dedykowane panele boczne (lewy/prawy), z uchwytami mocujgcymi,
eksponowane na duzym regale MWDD1-001.

Incex: MA002-004-TU
Farel géery - Topper Uniwersalry o wymiarach $30:3%6mm

Index: MWO02-001-TD
Panal gdeny - Topper Drewno o wymiarach 950e358mm

Indece: MWC02-002-T™
Parwl gierry - Topper Metal o wyrmiarach 550x356mm

Index: MWO02-003-TS
Panel gérry - Topper Specialny o wymiarach 950«356mm

Index: MWDO2-020-PB
Komplet panel: boczrych
(lewy. prawy) o wym, 300x1200mm

» Akcesoria POS (panele gorne i boczne
oraz nalepki magnetyczne na potkl)
nie wchodzg w sktad regatu ekspozycyjnego
- nalezy zamawic je osobno.

System modutowej ekspozycji SME



| Regat na narzedzia GLOBUS
duzy / waski - szerokos¢ 0,5m

Index Szerokosc

mm

MWO01-002 540

| Akcesoria POS
panele gorne i boczne do regatu GLOBUS

i L

.

H

]

i
¢
g

System modutowe] ekspozycji SME

Index: MWD02-020-P8
Komplet paneli bocznych
(lewsy, prawy) o wym. 300 x 1200mm

MWO001-002

» Regat na narzedzia MW001-002 dedykowany jest do ekspozyc)i
narzedzi tarczowych/dyskowych, frezéw, wiertet, brzeszczotow.

W skiad regatu ekspozycyjnego wchodza:

» rama toppera (rama panelu gérnego),

» rama regatu,

» perforowane tylne panele (4 duze, 1 maty),
» dolna platforma,

» regulowane ndzki.

Perforowane panele regatu oraz modutowy system ekspozycji narzedzi
pozwalaja na duzg swobode podczas tworzenia ekspozycl.

Szerokos€ przestrzeni ekspozycyjnej na regale (éwiatto perforacji)
wiynosi 500mm.

» Regat MWDO1-002
Istnieje mozliwosc zamdwienia regatu MWOD1-002 w cenie promocyjnej
przy pdnoczesnym zakupie narzedzi GLOBUS za min. wartodt 4 000 netto.

m— i
mm g
570 25 5900855224093

do MW001-002

» Panel gérny [Topper) ekspenowany na waskim regale
ekspozycyjnym MW001-002,

» Dedykowane panele boczne (lewy/prawy), z uchwytami mocujgcymi,
ksp na waskim regale MW001-002,

Index: MWDO2-008-TD
Panel gleny - Topper Dreano o wymisrach 5005356

» Akcesoria POS (panele gérne i boczne oraz nalepki magnetyczne
na pétki) nie wehodzg w sktad regatu ekspozycyjnego -
nalezy zamdwié e osabno.



| Pétka SME na pity do regatu standard m

z & przegrodami

» Pdtka MWD12-025 dedykowana jest do ekspozycji narzedzi tarczowych /
dyskowych do max Srednicy zew. $230 + $250mm.

Jedna przegroda pdtki przeznaczona jest do ekspozycji / magazynowania
» max 4 pit diamentowych do elektronarzedzi w opakowaniach,

» max 3 pit z ptytkami HM do elektronarzedzi w opakowaniach,

» max 2 pit/frezéw tarczowych w standardowych opakowaniach.

Na pétoe prezentujemy narzedzia tarczowe z jednej serii / podgrupy,
ustawiajac je $rednicami od najmniejszej do najwiekszej (od lewej

do prawej).

W przypadku ekspozycji pit HM do elektronarzedzi, z jednej lub dwoch serii, na
pdtoe MWD12-025 frontem eksponujermy jedna lub dwie pity 8160 = 3165 mm.
W przypadku pit diamentowych do elektronarzedzi na pétce

MWD12-025 frontem eksponujemy jedng pite o¢180mm + g200mm,

w przypadku dwbch Lub 3 serii - 2 Lub 3 pity #115mm + @125mm

z 2 lub 3 rdznych serii.

Narzedzia tarczowe (pity, frezy) w opakewaniach standardowych

prezentujemy /magazynujemy w przegrodach bez ekspozycji konkretnego
produktu frontem.

» Potka mocowana do perforacji. MoZliwos¢ mocowania do réznych
typdw regatdw z perforacja dziurkowg - potka posiada haki
z regulacjg ich rozstawu.

Index: MWO12-025-BE Index: MW012-025-GR
Nalepka magnetyczna o wym. 40x220mm na front potki Nalepka magnetyczna o wym. 40x220mm na front potki

-

Index: MWD12-025-CU Index: MW012-025-0K

Nalepka magnetyczna o wym. 40x220mm na front poiki Nalepka magnetycana o wym. 40x220mm na front potki

Index: MW012-025-5F
Nalepka magnetyczna o wym, 40x220mm na front potk

I Akcesoria POS

ndex: MWD12-025-CE . Ty
nalepki m tyczne do potki
Nalepka magnetyezna o wym. 40x220mm na front potki pki magnety pot

» Dodatkowe i dedykowane nalepki magnetyczne opisujace grupy
tematyczne narzedzi eksponowane na potoe MWO12-025,

Index Szerokost Wysokosé Glebokos (N
frem e =m )
MWD12-025 220 200 3s0 1.5 5900855185189

System modutowej ekspozycji SME -
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| Pétka SME na pity do regatu standard

z 9 przegrodami

Indexc MW012-024-K0
Nalepka magnetyczna o wym. 40x310mm na front patki

Index: MAV012-024-8R
Nalepka magnetyczna o wym, 40x310mm na front patki

Index: MW012.024-05
Nalepka magnetyczna o wym, 40x310mm na front potki

- E——

Index: MW012-024-KOER
Nalepka magnetyczna o wym. 40x310mm na front patki

BR[|

Index: MWO12-024-KOOS
Nalepka magnetyczna o wym, 40x310mm na front potki

BR-on Il |

Index: MW012-024-BROS
Nalepka magnetyczna o wym. 40x310mm na front poiki

Index Szerokosd Wysokosé
mm mm
MWO012-024 310 200

System modutowe] ekspozycji SME

» Potka MW012-024 dedykowana jest do ekspozyci narzedzi
tarczowych / dyskowych do max érednicy zew. §230 + @250mm.

Jedna przeqroda potki przeznaczona jest do ekspozycii / magazynowania:
» max 4 pit dlamentowych do elektronarzedzi w opakowaniach,

» max 3 pit z ptytkami HM do elektronarzedzi w opakowaniach,

» max 2 pit / frezdw tarczowych w standardowych opakowaniach.

Na pétce prezentujemy narzedzia tarczowe z jednej serii / podgrupy,
ustawiajac je srednicami od najmniejszej do najwiekszej (od lewej

do prawe|),

W przypadku ekspozycji pit HM do elektronarzedzi, z jednej lub dwich serii, na
pbotce MWD12-024 frontem eksponujemy jedng lub dwie pity @140 = 165 mm,

W przypadiku pit diamentowych do elektronarzedzi na pdice
MW012-024 frontem eksponujemy jedng pite @180mm + @200mm,
w przypadku dwoch lub 3 serii = 2 lub 3 pity #115mm + $125mm
2 2 lub 3 rdnych serii.

Narzedzia tarczowe (pity, frezy) w opakowaniach standardowych

prezentujemy / magazynujemy w przegrodach bez ekspozyci konkretnego
produktu frontem,

» Potka mocowana do perforacji. Mozliwos¢ mocowania do réznych
typdw regatdw z perforacja dziurkowg - pitka posiada hakl
z regulacja ich rozstawu.

Index: MW012-022-KBOS

Nalepka magnetyczna o wym. 40x310mm na front potki

Index: MW012-022-BCSCG

Nalepka magnetycana o wym. 40x310mm na frant pétki

Index: MW012-022-0K

Nalepka magnetycana o wym, 40x310mm na front potki

I Akcesoria POS
nalepki magnetyczne do potki

» Dodatkowe i dedyk nalepki magnetyczne opisujace grupy
tematyczne narzedzl eksponowane na pétce MW012-024,

Glebokost (NTTTR

350 21 5900855185172



| Pétka SME na pity do regatu standard
z 19 przegrodami

Index. MND12-022-KBOS
Nalepka magretyczna o wym 40x310mm na front pétki

ndex. MW012-022-BCSCG
Nalepka magretyczna o wym 40x310mm na front pétki

ndex MW012-022-0K
Nalepka magretyczna wym 40x310mm na front pétki

Index Szerokosd Wysokosc
MWD12-022 995 200

| Pétka SME na narzedzia ptaskie do regatu standard
2 5 przegrodami

ndex. MWO012-026-8RZ
Nalepka magnetyczna o wym 5x310mm na front péb

ndex MW012-026-NOZ
Nalepka magnetyczna o wym &5x310mm na from pétk

Index Szerokosd Wysokosd
~m me
MWD12-026 310 150

» Potka MWD12-022 dedykowana jest do ekspozycji narzedzi
tarczowych [ dyskowych do max érednicy zew. 9230 + g250mm.

Potka wyposazona w 19 przegrod,

Jedna przegroda ptki przeznaczona jest do ekspozych / magazynowania:
» max 4 pit diamentowych do elektronarzedzi w opakowanlach,

» max 3 pit z ptytkami HM do elektronarzedzi w opakowaniach,

» max 2 pit / frezéw tarczowych w standardowych opakowaniach.

Na jednej ptce prezentujermny pity srednicami w seriach / podgrupach -
od najmniejszej do najwigkszej Srednicy (od lewej do prawej) w danej seril,

» Potka mocowana do ndg bocznych regatu.
Haki dopasowane do szerokosci duzego regatu MW001-001,

I Akcesoria POS
nalepki magnetyczne do pétki

» Dodatkowe | dedykowane nalepki magnetyczne opisujace grupy
tematyczne narzedz eksponowane na potce MWDD1-001.

O TR
mm g
300 74 5900855174862

» Potka MWD12-026 przeznaczona do ekspozycji narzedzi prostokatnych
| ptaskich takich jak: brzeszczoty reczne BP Imaszynowe BM,
noze strugarskie NS.

Pétka wyposazona w 5 przegrodek.

Na pétce eksponujemy / magazymgenmy:

» max & opakowan brzeszczotdw recznych pakowanych po 72/144 szt

» 4 pierwsze potki od frontu przeznaczone s3 do ekspozycji
brzeszczotow luzem.

Peine opakowania z brzeszczotami nalezy magazynowac / eksponowac
w tylnej przegrodzie - nalezy je ustawic jak najblizej mocowania

do perforacji regatu,

W przypadku ekspozyc|i brzeszczotiw maszynowych BM dtugodcel 350 mm
i dluzszych mozemy zastosowac 2 pdki (jedna obok drugiej).

W przypadku ekspozycji nozy strugarskich NS o dtugosci 355 mm lub
dtuzszych, mozemy réwniez zastosowad 2 potki (jedna obok drugiej),

» Pitka mocowana do perforacii. MoZliwos¢ mocowania potki do
rdznych typow regatow z perforacjy dziurkows - pétka posiada haki

z regulacjq ich rozstawu.

I Akcesoria POS
nalepki magnetyczne do pétki

» Dodatkowe i dedykowane nalepki magnetyczne opisujgce grupy
tematyczne narzedzi eksponowane na potee MWD12-026,

- I
— =
350 18 5900855185196

System modutowej ekspozycji SME -



| Wieszak / pétka SME na wiertta do regatu standard
2 rzedy

Indecc MWD12-029-505
Nalepka magretyczna o wym. 40x310mm na front potki

Index. MW012-029-CYL
Nalepka magnetyczna o wym. 40x310mm na frant patki

Indmx MWD12-029-BRZ
Nalepka magnetyczna o wym, 40x310mm na frant potki

. - TS e
b
Index Szerokosc Wysokosc
mm mm
MW012-028 310 320

| Wieszak / potka SME na wiertta do regatu standard
3rzedy

’4- —~t—

'
L1 1 3 2
P e e B
ST B
; — -
Index: MWD12-029-SDS
Nalepka magretyczna o wym. 40x310mm na front potki
Incex: MWO12-029-CYL
Nalepka magnetyczna o wym, 40x310mm na frant patki
Index MWD12-025-BRZ
Nalepka magretyczna o wym. 40x310mm na front potki
-- .
Index Szerakods Wysokosd
mm mm
MWO12-02% 310 420

290 System modutowe] ekspozycji SME

MWO012-028

» Pdtka MW012-028 przeznaczona jest do ekspozycii wiertet
do muru i betonu z grupy WB.

Pétka [/ wieszak wyposazona w 2 rzedy hakdw:
» 2 rzedy po & hakdw,
» dodatkowy rzad z 3 hakami (w rezerwie).

W komplecie znajdulje sie dodatkowy 1 rzad z 3 hakami do ekspozyc)i
produktow w szerszych opakowaniach, np. kompletow wiertet
lub brzeszczotdw w opakowaniach typu blister z eurcdziurka,

Dodatkowy rzad z 3 hakami mozna podmienic z rzedem zamocowanym
standardowo w stelazu potki.

Na jednym haku mozna wyeksponowad:
» max 8 wiertet do érednicy o8 mm,
» & wiertet o érednicy wigkszej niz 98 mm.

» Potka mocowana do perforacii, Mozliwosc mocowania
do réznych typdw regatiw z perforacja dziurkows - potka posiada haki
z regulacjs ich rozstawu.

I Akcesoria POS
nalepki magnetyczne do potki

» Dodatkowe i dedykowane nalepki magnetyczne opisujace grupy
tematyczne narzedzi eksponowane na piice MWD012-028.

F— (TR

mm L]

270 25

5900855185219

» Potka MW012-029 przeznaczona jest do ekspozycji: wiertet
do mury i betonu WE, kompletéw wiertet KW, brzeszczotéw BiMetal
FLEXER, plerscionkdw redukcypnych KX400,

Pdtka / wieszak wyposazona w 3 rzedy hakdw:
» 2 rzedy po & hakdw,

» 1rzad z 3 hakami

» dodatkowy rzad z 6 hakami (w rezerwie).

W komplecie znajduje sie 1 rzad z 3 hakami do ekspozyc)i

produktiw w szerszych opakowaniach, np. kompletow wiertet lub
brzeszczotdw w opakowaniach typu blister z eurcdziurka,

Rzad z 3 hakami mozna pedmienic z dodatkowym rzedem z & hakami
standardowo dodanym do madelu te) potki.

Na jednym haku mozna wyeksponowad:
» max 8 wiertet do érednicy o8 mm,
» & wiertet o érednicy wiekszej niz 98 mm.

» Potka mocowana do perforacji. Mozliwos< mocowania do rdznych
typdw regatéw z perforac)g dziurkows - potka posiada haki z regulacig
ich rozstawu.

I Akcesoria POS
nalepki magnetyczne do potki

» Dodatkowe i dedykowane nalepki magnetyczne opisujace grupy
tematyczne narzedzi eksponowane na piice MWD12-029.

- I

-m ™
370 3.0

5900855186872



| Gablota mata, modutowa

MWO012-027

na frezy trzpieniowe

» Mata gablota zamykana z indeksu MW012-027 dedykowana jest
do ekspozycji narzedzi trzpieniowych typu: frezy trzpieniowe
do frezarek gérnowrzecionowych z grupy FT.

Gablota zawiera zestaw 10 hakéw (5 gérnych + 5 dolnych):
» gorny rzad: 5 hakdw haki o dtugosci roboczej 10 cm,
» dolny rzad: 5 hakdw haki o dtugosci roboczej 15 cm.

W gdrnym rzedzie eksponujemy max 3 frezy na jednym haku,
a w dolnym rzedzie max 5 frezow na jednym haku.

Mozliwoid ekspozyc)i gablotki jako wolnostogace] - np. na pétce
lub ladzie sklepu.

» Mozliwodé zamecowania gabloty do regatu z perforaca przy uzyciu
regulowanych zawieszek z tytu gabloty.

» Display mocowany w gdrnej czesci gabloty - z mozliwoécia jego
demontazu w przypadku ekspozyci gabloty w gbrnej czedcl regatu
standard (MW001-001 lub MWDD1-002).

Index Szarokoté Wysokose Globokoseé ] fia) LT
mm mm =m y
MWD12-027 300 370 250 I 43 5900855185202

| Gablota duza, wolnostojaca

na frezy trzpieniowe

MWO010-028

» Duza gablota zamykana z indeksu MWD10-028 dedykowana jest
do ekspozyc|i narzedzl trzpleniowych typu: frezy trzpieniowe
do frezarek gérnowrzecionowych z grupy FT.

Gablota zawiera zestaw 24 hakow (&4 rzedy x & hakdw):
» gorny rzad: & hakdw haki o dtugosci roboczej 10 cm,
» 3 dolne rzedy: 18 hakéw haki o dtugosci roboczej 15 cm,

W gdrnym rzedzie eksponujermy max 3 frezy na jednym haku,

a w dolnym rzedzie max 5 frezow na jednym haku,

Mozliwosd ekspozyc)i gablotki jako wolnostojgce] - np. na pétce lub ladzie
sklepu.

» Mozliwosc zamocowania gabloty do regatu z perforacjg przy uzyciu
requlowanych zawieszek 2 tytu gabloty,

» Display mocowany w gadrnej czesci gabloty - z mozliwoécia jego
demontazu w przypadku ekspozycji gabloty w gornej czesci regatu
standard (MW001-001 lub MWDD1-002).

Tl
o | smokes | Wysokost Gobokost | T
R T—— S R—" —
MWD10-028 450 710 330 14,5 5900855174855

System modutowe) ekspozycji SME _



| Kosz waski na pity
z 9 przegrodami

Index Szerokosc ‘ Wysakose
| mms mm
MW012-030 470 [ 300

| Kosz szeroki na pity / Kosz szeroki pietrowy na pity
z 18 przegrodami / 2 x 18 przegrodami

(lgie

337

MW010-018 MWD10-026
Index Szerokosc Wysokose
| mes mm
MW/010-D18 1000 \ 300
MW010-026 1000 1200

System modutowe] ekspozycji SME

» Kosz waski na plty MW012-030 dedykowany jest do ekspozyc|i
narzedzi tarczawych / dyskowych duzych érednic: @250 = #500mm.

Kosz zawiera 9 przegrdd. Jedna przegroda kosza przeznaczona
jest do ekspozycji / magazynowania:
» max 2 pit / frezéw tarczowych w standardowych opakowaniach.

W koszu prezentujemy plty Srednicami w seriach / podgrupach -
od najmniejszej do najwiekszej srednicy (od lewej do prawej) w danej serii.
Mozliwosc ustawienia na platformie duzego regatu dwich koszy obok siebie.

» Kosz do ekspozycji wolnostojcej lub na platformie dolnej regatu
MWDD01-001 lub MWDO01-002.
» Display dotaczony do zestawy, mocowany z tytu kosza z mo2liwoscia

|ego demontazu,
—— LT
men | *a
S00 I 9.0 5900855184389

MWO010-018 / MW010-026

» Kosz szeroki 2 indeksu MWO10-018 dedykowary jest do ekspozycji
narzedzi tarczowych / dyskowych wigkszych srednic: 8300 + ¢630mm.

» Kosz szerckl z indeksu MWO10-0246 dedykowany [est do ekspozyc|i
narzedzi tarczowych / dyskowych mniejszych | wigkszych Srednic
rzad gorny 8250 + @350mm, rzad dolny 9350 + $630mm.

Kosz w jednym rzedzie zawiera 18 przegréd na pity tarczowe,
Jedna przegroda kos2a przeznaczona jest do ekspozyc|l / magazynowania

» max 2 pit / frezéw tarczowych w standardowych opakowaniach

W koszu prezentujemy pity srednicami w seriach / podgrupach -

od najmniejszej do najwiekszej $rednicy (od lewej do prawej) w danej serii.

» Kosz do ekspozycji wolnostojgcej lub na platformie dolnej regatu
MWO001-001.

» Display dotgczony do zestawu, mocowany z tytu kosza

z muiliwosciy jego demontazu,
—— \ LTy
men kg
500 \ 145 5900855172493
500 26 5900855172493



| Regaty mate wolnostojace

na pity tarczowe / brzeszczoty / wiertta

NN >0 3
OA NS s
- N \
My \
-
MWD10-005 MWD10-001
Index info Index ‘ Info Jm.

regat na pity tarczowe HM lub diamentowe regat na wiertta do muru | betonu
wymiary: £50x300x750mm (szer. x gleb. x wys.) wymiary: £50x500x750mm (szer. x gled. x wys.)

Legendx © - na zamdwienie MWD regat na brzeszezoty
° oz wyrniary: 370x370xB50mm (szer. x gleb. x wys.)

o] MWO10-005 s21. o] MWD10-001 sat.

szt

| Zawiesia na pity MW012-020

2z przegrodami, komplet

» Zawlesie MW012-020 dedykowane s3 do ekspozyc|i narzedzi
tarczowych / dyskowych zardwno matych jak i duzych rednic
na regale MW001-001,

Zawiera 12 przegrod. Jedna przegroda potki przeznaczona jest
do ekspozycji / magazynowania:

» max 3 pit (pit (200 + @300) standardowych opakowaniach,
» max 2 pit (9315 + @400) standardowych opakowaniach.

Pity prezentujemy $rednicami w seriach / podgrupach - od nagmniejszej
do najwiekszej érednicy (od lewej do prawej) w danej seril.

» Zawiesia stanowl jeden zwarty madut, ktdry moecowany
jest do ndg bocznych regatu. Zawiesie regulowane (w zakresie
szer, 995mm - 1300mm).

Index Info Jm.
o MWD12-020 zawiesia na pity 2 przegrodami kpl.

Lagemds: O - i zaméwienm

| Zawiesia na pity T

z przegrodami modutowymi

» Zawiesie MW012-016 dedykowane s3 do ekspozycji pit mniejszych
Srednic, przegrody MW012-017 przeznaczone 3 dla duZych Srednic
pit do ekspozyc)i na regale MWO001-001

‘ Zavdesie 53 mocowane przy uzycu haczykiw miedzy 2 belki z indeksu
MW012-015. Belki dopasowane s3 do szerokoéci duzego regatu MW001-001.
MWD12-015
Na belce mozna wyeksponowad max, 9s2t. przeqrod MWD12-016 lub Bszt,
przegrod MW012-017. Istnieje mozliwoé< zastosowania na belkach kilku
mniejszych i wigkszych przegrdd jednoczesnie,

Index ‘ Into Jm.
MW012-015 belki do zwiesi na pity (2 szt.) - do regatu 1m kol.
y mniejsza przegroda na pity (9200 + ¢250) '
MW012-016 MWD12-017 S Bl ‘ - macowanie do belki MWD12-015 at
MWD12-017 wigksza przegroda na pity (@300 + @350) -

- macowanie do betki MWD12-015

System modutowej ekspozycji SME




| Akcesoria mate do MW001-001 / 002 | Akcesoria mate do MW001-001 / 002

do regatu - 1m lub 0,5m z perforacja do regatu - 1m lub 0,5m z perforacja
v ‘J,
MW012-004 MW012-012

potka do regatu MW0O01-001

MW012-001 MW012-002
I l MW012-013
potka do regatu MWO01-002
MW012-010 MWOD12-011
Index Infa Jm. Index Info J.m.
MW012-004 hak podwéjny 2 zawieszkq - (L=180mm) s MWD12-012 patka do regatu Im (szer. 955mm) st
MWa12-001 “""“‘_":";":‘s’g;’; ﬂ;:)' 00mem) szt MWD12-013 potka do regatu 0,5m (szer. 505mm) szt.
! zawieszka pojedyncza (L=150mm)
MV012-002 - regat STANDARD ST
’ zawiesia do frezdw, gtowic (L=200mm) - pod
12010 pudetka - mocowane do perforacji (2szt.) o
zawiesia do frezow, gtowic (L=250mm) - pod
HW012-011 pudetka - mocawane do perforacii (2s21.) kel

| Regaty siatkowe / pitkowe T

waskie

- oy = o &
- — \
/."

Mwo10-011 MW010-007 MWO010-019
Index Szerokosc ‘ Jm.
o] MW010-011 regat na narzedzia (siatkowy, szer. 500mm) + kpl. zawseszek (40szt.) kpl.
o] MWD02-030-TD panel géery TOPPER - DREWNO - 605x345 [do regatu siatk go 0,65m: MW010-011) ‘ sot,
[} MW010-007 regat na narzedzia (ruchamy, szer. 500mm) + kpl. zawieszek (S0s2t.) ‘ kpl.
o MW010-019 regat na frezy | glowice ksztattowe - wymiary: 430x300x1900mm (szer. x gteb. x wys.) kpl.

Legendx O - na zamdmienie- ilodd mini = CUTERTA

System modutowe] ekspozycji SME



| Przyktady ekspozycji grup produktowych

na regatach 1m

System modutowej ekspozycji SME 295



el

MODUL 01

MWO012-028
2 x & hakdw

MODUL 02

MW012-028
2 x & hak

MODUL 04

MW012-025
6 przegrod

MODUL 05

MWO012-025
& przegrod

MODUL 08

MW012-026
5 przegrod

MODUL 11

MW012-025
6 przegrod

MODUL 12

MW012-025
6 przegrod

System modutowe] ekspozycji SME

| Pozycjonowanie modutéw SME na regale

-
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NODUL 03

MWD12-027
2 x 5 hak

MODUL 06

MWD12-025
6 przegrod

MWD12-025
b przegrid

MODUL 09

MWD12-024
9 przegrod

MODUL 10

MWD12-024
9 przegrod

MODUL 13

MWD12-030
8 przegrod



PRZYKLADOWE ZESTAWIENIA NARZEDZI GLOBUS NA REGALE | MODULACH SME

¥ Pomienie na regake MWO01-001

Index Narzedzia - typowymiar Jm Nodd
‘WB040-0006-0001 Wiertto cylindrycane KIWPs &x200 szt 6
‘WB040-0008-0001 Wiertho cylindrycare KWPs 8x200 st b
‘WB040-0008-0001 Wiertho cylindrycare KWPs 8x200 s21 [
WB040-0010-0001 Wiertto cylindrycane KWPs 10,200 521 6
‘WB040-0010-0001 Wiertto oylindrycane KIWPs 105200 51 6

= ‘WB040-0012-0001 Wiertio cylindrycane KWPs 12200 szt 6
‘WB010-0004-0001 Wiertho cylindrycare KWPn &x75/40 st b

= WB010-0005-0002 Wierth cylindrycare KWPn 5x85/50 s21 b
WB010-0006-0001 Wierth cylindrycane KWen 61 00/57 521 6
‘WB010-0008-0001 Wartto cylindryczrne KWen Bxl 20/77 52t 6
‘WB010-0008-0001 Wierto cylindrycane KWSn 8x120/77 szt 6
‘WB010-0010-0001 Wiertho cylindrycare KWPn 10x1 20/77 s21 [
MW012-028 Pika / whes2ak 31x320M na wiertts / bravsoczoty FLEXER - 2 raedy x 6 hakdw {+rede vaa 1x3 hakil - 1/3 s2er segatu MAO01-001 s21 1
MW012-029-CYL Naltepka magnetyczna WIERTLA CYUNDRYCZNE o wymiarach &d1om na fron: pdtio st 2
WEO0S0-0006-0004 Wiertho SOS plus dx110/50 s21 [
WE050-0006-0005 Wiertto SOS plus 6x160/100 52t 6
WEDS0-0006-0005 Wiertto S0S plus 6x180/100 &t 6
WEDS0-0006-0006 Wiertto S0S plus 6x210/1%0 &t 6
WEDS0-0008-0007 Wiertto S0S plus Bx180/100 &t 6

b WEDS50-0008-0008 Wiertto S05 plus 8x210/150 szt 6
2 WED50-0010-0009 Wierth SOS plus 10x160/100 st b
= WEDS0-0010-0010 Wiertto SDS plus 105210/150 521 b
WEDS0-0010-0011 Wiertto SOS plus 10x260/185 52t 6
WEDS50-0010-0012 Wiertto S0S plus 106310/230 &t 6
WE050-0010-0013 Wiertto SOS plus 106350/270 szt 6
WEDS0-0012-0009 Wiertho SOS plus 12210150 st b

n MODUE 02
MW0124028 Pdika / wieszak 31x320m na wientta / brzesaczoty FLEXER - 2 ragay x 6 hakdwe [+reaerve: 1x3 hak() - 1/3 saerregatu MAKDI-001 s 1
MWD12-029-505 Nalepka magnetyczna WIERTLA SDS+ o wymiarach &x31om na froee pdta =2 2
FT901-0808-0001 Frez 1rzp. CNC PREMIUM-OrosTy ovapiyl. + wierc. DeBiH=20/d-8 521 1
FT902-1208-0001 Fraz trzp, CNC FREMIUM-fazujzcy D=12.H=109/d=8 405t (34 1
FT903-0706-0001 Frez trzp. CNC PREMIUM-zackragl 2 ostrz. DeBxH=T75/d=6 A=4 st 1
FT904-1208-0001 Frez trzp. CNC PREMIUM-zackragiaacy D=127xH=10/c=8 R=b4 st 1
FT905-2408-0001 Frez rzp. CNC PREMIUM-fa2ujacy 2 sa2 dolrym D=24,3sH=B/d8 455t 21 1
FT909-1212-0001 Fraz trzp, CNC FREMIUM-prawuptyt, 7 o2 dol, Z=2 D=12.7xH=518/d=12 &2t 1
FT910-1408-0001 Fraz trzp, CNC PREMIUM zackragh. 2 %2 dol. D=16,3H =S R=24 szt 1
FT911-3408-0001 Frez trzp. CNC PREMIUM-ksztait x soz dol. D34 9xH=157/d"8 R*5.6 st 1
FT912-2508-0001 Frez trzp. CNC PREMIUM-ksztalt 2 sak dol. D=254xH=12.7/d=8 R=32 sz 1
= FT914-4008-0002 Frez rzp. CNC PREMIUM-00 rowk.2 freaem nasadz. D40xH+3/d+8 s21 1
> FT504-0008-0001 Fraz trzp awupt [z mozliwwierc.) D=12xH=20/d=8 st 2
= FT505-0008-0001 Frez trzp.dwupt prosty  dazyskien De8xk4+30/d~8 szt 2
FT506-0008-0002 Frez trzpAazyacy 2 tozysoem D=355xH=159//d-@ =zt 2
FTS07-0008-0001 Frez trzpprosty 2 bok doln [chug) D=9 5xH=G8/d-8 s21 2
FT508-0008-0001 Fre? tr2p.-2a0eraglajacy 2 to2yskiem D=14,3cH5,0f=24/d-6 s21 2
FT502-0008-0001 Frez trypprosty dwuplytaowy D=8aH=30,0=8 (344 2
FT502-0008-0002 Frez trap-prosty deuptythowy De i eHe30/o8 szt 2
FT502-0008-0003 Frez trmp-prosty deaptytkowy D=1 2¢H=30/c=8 st 2
FT502-0008-0009 Frez trep-peosty dwuptytcowy Dedah=19/d=8 521 2
FT508-0008-0002 Fre? tr2p.-2a0eraglajacy 2 to2yskiem D=15FcHa6,0f=32/d-6 521 2
MW012-027 Pétka { gablota 31cm na frexy trzpeniowe (2 raedy x S hakdwd - 31x3Sx@Scm (1 /3szer. regatu MWO01-001) szt 1
[

PO0110-0125-0001 Pita/1arcza dlamentowa BET-TECH 125x22.23 s21 4

E P0110-0230-0001 Pta/tarcza damantowa BET-TECH Z30x22.23 521 8
MW01202% Pitka Z2cm 7 6 proegrodami na naraedzia tarczowe GLOBUS (1/4 szer, regaty MWD01-001) 52t 1
MWO012-025-BE Nalepka magnetyczna BET-TECH o wymiarach &22cm ra front potki st 1

8 PO111-0125-0001 Pita/tarcza damentowa CUT-TECH 126:22,23 w2t 6
§ PO111-0230-0001 Pita/tarcza damentows CUT-TECH Z30:22,23 szt 6
g Razem MODUR. 05 2
MWO012-025 Potka Z2em z & prosgrodami na narsedzis tarcrowes GLOBUS {1 /4 szer. regatu MA001-001) st 1
MW012-025-CU Nalepka magnenycana CUT-TECH o wymiarach $x22cm na front potki s21 1

2 P0130-0115-0001 Pita/tarces damentowa CER-TECH 115x2223 S21 10
- P0130-0125-0001 Pita/ 18123 amentowa CER-TECH 1252223 st 13

g

MWO012-025 Ptk 220m z & praegrodami na naredzia tarcaowe GLOBUS {1/4 szer. regaty MAD01-001) 21 1
MW012-025-CE Natepka magnetyczna CER-TECH o wymarach 4x22cm na frant pétki st 1
PD150-0115-0001 Pita/tarcza damantowa GRES- TECH 1152223 52t 5

- PD150-0125-0001 Pita/tarcza damantowa GRES- TECH 12542223 52t 3
; PD150-0180-0001 Pta/tarcza damantowa GRES-TECH 182254 [22.23) 52t 3
8 P0150-0200-0001 Pia/tarcza damantowa GRES- TECH 20032 (254 22.23] szt 6
= PO150-0230-0001 Pita/tarcza damentowa GRES-TECH 230x26.4 [2223) w2t 3

Razem MODUL 07

MWO12-025 Pétka 22cm 2 & przegrodam na naraedra tarczowe GLOBUS (1/4 szer. regass MWC01-001) st 1
MWO12-025-GR Nalepka magnetyczna GRES-TECH o wymiarach 4x22cm na front péta st 1

Przyktadowe zestawienia narzedzi na modutach SME _




¥ FPolozene na regale MW001-001

Index Narzgdzia - typowymiar Jm, nosd

BP100-0300-000& Braesaaot recary 3001 25a0,60/202 RAMS 75 - 144 s st 164

BP105-0300-0004 Brzesscrot recary 30x25x0.60/24 RAMb 75" - 72 szt S2L 14k

BP115-0300-0003 Brzesocrot recary J0025x0.60/24/8 RAMd 75" - T2 szt =2t 144

BP300-0300-0021 Brzesrcrct recary 300012, 5l 40/ 24 RAMa Brmetal FLEXER - 144 2t st 144
MW012-026 Pitka 310m na naraedzia phas kie/prostokatre typu Dresac0ly, noze strugarskie (1/3 szer reget MAWD1-001) S2L 1
MW012-026-BRZ l Nalepka magnetyczna BRZESICZOTY o wymiarach 6 5x31cm na front pétki qr 1
P5604-0184-0001 POWER PLUS | -CHIPBOARD- 184x20¢2.7/1,6/482 GAS 00 pilarek nearych S2L |
PS&04-0190-0002 POWER PLUS | -CHIPBOARD- 190x30x2.7/1,6/522 GAS do pilarek recemych =2t 1
PS&04-0210-0001 POWER PLUS | -CHIP2OARD- 210x302.2/1,4/522 GAS do pilarek reczmych 2t 1
P5604-0235-0001 POWER PLUS 1 -CHIPBOARD- 238x30¢2.7/1,6/%67 GAS 0o pilarek rgcznych sat 1
o P5605-0160-0001 POWER PLUS 2 W000- 160x2052.2/1 4/242 G515 00 pilarex recarych s2t 1
; P5605-0164-0002 POWER PLUS 2 W000- | 64x2062.2/1 4/422 G515 00 pilarex necarweh S2L 1
§ PS&05-0184-0002 POWER PLUS 2 “W000- 1B4x30x2,7/1 A/ 24 GS15 do pilarek reczrpch =2t 1
PS&05-0184-0002 POWER PLUS 2 ‘4000 1 90:A02,7/1 4/ 282 G515 do pilarek reczrwch 2t 2
P5605-0190-0001 POWER PLUS 2 w000+ 1303062,7/1 A/4iz G515 do plarek rgcarych sat 2
P5605-0210-0001 POWER PLUS 2 “W000- 2106305221 4/282 G515 0 pilarex recarych s2t 1
P5605-0235-0001 POWER PLUS 2 “#000- 235x30x2,7/1 4/282 G515 do pilarek recarach s2L 1

Razem MODUL 09 13
MW012-024 Pétka 21cm 2 9 praegrodami na narzedzia tarczowe GLOBUS (1/2 szer. regatu MA001-001) st 1
MW012-024-K0 Nakepka magnetyczna POWER PLUS 2 -WOO0D- (KOUBER) o wymiarach Gx31om na frork pdta st 1
P5606-0160-0001 POWER PLUS 3 AUNIVERSAL- 180x20x2.7/1,6/327 1GS5 do pllarek reczmych st 1
P5606-0180-0001 POWER PLUS 3 “UNIVERSAL- 180x20x2.7/1,6/382 1GS5 do pilarek recamch st 1
P5606-0190-0001 POWER PLUS 3 “UNIVERSAL- 150x30x2.7/1,6/402 1GS5 do pilarek recarnych S2L |
PS&06-0200-0001 POWER PLUS 3 “UNIVERSAL- 200x30x2.7/1,6/422 1GSS do pilarek recermych =2t 1
PS&06-0210-0001 POWER PLUS 3 “UNIVERSAL- 210x302.7/1,6/42z 1GSS do pitarek rpczmych 2t 1
PS5606-0230-0001 POWER PLUS 3 AUNIVERSAL- Z30x30x2.7/1,6/447 1655 do pllarek rpczmych st 1
P5607-0160-0001 POWER PLUS & -8U0LD- 160:2052.7/1 4/122 GBI S do plarek recaryth s2t 1
PS607-0180-0001 POWER PLUS & -8UMLD- 180:30>2.7/1 4/122 GBI S do plarek recarth S2L 1
; PS&07-0190-0001 POWER PLUS & -8U0D- 190x30x2.7/1 A/ 14z GB15 do plarek recaryth =2t 1
“n PS&07-0200-0001 POWER PLUS & 8UnD- 200:30x2,7/1 4/ 162 GB15 do plarek recaryth st 1
; P5607-0210-0001 POWER PLUS & -BURD- 210:30:2.7/1 4/ 162 GB1%S do plarak recarych sat 1
5‘ PS607-0230-0001 POWER PLUS & -BUND- 230x3052.7/1 4/162 GBI5 do plarek recarych st 1
e Razerm MODUL 10 12
E MW012-024 Potka 31cm 2 9 prosgrodami na narsedzis tarcrowes GLOBUS (1/3 szer. regatu MA001-001) =2t 1
W MW012-024-BROS Nalepka magnetyczna PP3 -UNIVERSAL-, PP4 - BUILD- (0S4/BRYTAN)o wymiarach 4x31cm na frort potio st 1
§ P5662-0160-0001 ZAG 1 -CPBONAD- 16202, 2¢1 4/542 GAS do zaghebiarek st 2
: P5662-0160-0002 2AG 1 -CHPBOWAD- 16202, 2¢1 /482 GAS do Zaghtiarek st 2
: P5662-0165-0001 ZAG 1 -CHPBOWAD- 165:20x) 8¢ 4/482 GAB 0o 2aghebiarek sat 1
- 5 PS664-0160-0001 ZAG 2 -WODD- 160520x2.2x) 6/ 482 GS8 do zaglebiarek s2t 2
g a PS&64-0160-0002 ZAG 2 -WO0D- 180x20x2,2x) £/56z2 GSS do raghebiarek =2t 2
5 § P5664-0165-0001 2AG 2 -WOOD- 185:20x1,8x1 4/482 GS8 do zagiphiarek 2t 1
-] P5666-0160-0001 2AG 3 -SPECIAL- 1606202 2%1,6/487 GA-S cdo zaghebiarek st 1
E P5666-0160-0002 205 3-SPECIAL- 160x20¢2.2x).6/562 GA-5 0 zasghebiarek st 1
z Razem MODUL 11 12
; MW012-025 Potka Z2cm 2 & prosgrodami na narsedzis tarczowes GLOBUS (1/4 szer. regatu MA001-001) =2t 1
; MW012-025-0K Natepka magnetyczna STANDARD o wymiarach &x22cm ra front péiki st 1
E PS&74-0140-0001 Pia HM zeriit AKU 1 -WOO0ACHIPEOARD- 140x20x1,8/1,2/482 GS10 do plarek akumulatoroaych st 1
] P5674-0165-0001 Pita HM saril AKU 1 -WOOO&CHIPBOARD- 185x16x1,8/1,2/24z GS10 do plarek aoumulatoroaych st 1
; P5674-0165-0003 Pita HM saril AKU 1 -WODOO&CHIPBOARD- 185x20x1,8/1,2/567 GS10 do plarek aumulatoroaych sat 1
] PT250-0085-0002 Pita tarueowa serii AKU 3 -WOOD- 85x15¢10/30z KB do matych pilarek akumulatoruweyth 2L 1
5 FP110-0085-0007 Pita HSS =erii AKU 2 -UNIVERSAL- B5x15x1 0/802 AS wg. DIN do matych plarek skumulstoraaych =2t 1
S i—: PS&82-0160-0001 STEEL-TECH Electro 18020x2.0/1 4/40z GC-5 (W) do pilarek reczrpchy'secowyth 2t 1
e 2 P5682-0185-0001 STEEL-TECH Elactro 185:30¢2.0/1,4/487 GC-5 (W) da pilarek rgczrych/sieciowyth st 1
g P5601-0216-0001 MITER 1 CHIPEOWRD- 216x30625/20/722 GA-5 do plarek ukosowych s2t 1
P5601-0254-0002 MITER 1 CHIPBOWAD- 25&e30028/2.0/962 GA-5 do plarek ubsuaych s2L 1
PS&02-0216-0001 MITER 2 -WDO0O- 216x30x2,7/2,0/722 GS-5 do pilarek ukpsowych =2t 1
P5602-0254-0001 MITER 2 “WD00- 2643062,7/2/0/80z GS-5 do pilarek uknsowych st 1
P5603-0254-0001 MITER 3 -SPECIAL WDOORCHPBOARD- 28463062,7/2.0/967 3655 do plarak ukosoaych sat 1
MW012-025 Pitka 220m 2 & przegrodami na nar2edzia tarczowe GLOBUS (1/4 s2wr. regaty MAD01-001) S2L 1
MW012-025-0K l Nalepka magnetyczna STANDARD o wymisrach £x22cm ra front pétki =2t 1
PT110-0350-0003 Pita tarceowa swykhs 350303.2/382 LA =2t 1
PT110-0400-0003 Pita tarczowa awykla Q0030 2/ 382 LA 2t 1
PT110-0450-0003 Pila tarczows awykla (0030 2/357 LA st 1
PT150-0300-0002 Pia tarczowa awykia 30302 5/50z KB st 1
PT150-0350-0002 Pitd tarueowa 2wykta 350303 2/602 KB s2L 1
PT150-0400-0003 Pita tarceowa swykha &00x303.2/60Z KB =2t 1
PS010-0350-0002 Pita M 35003034/ 25/ 247 GM2AD do cigoa wadhznego drewna st 1
P5010-0400-0002 Pita HM L0053004.0/2,8/287 GM20 do cicis wzdluznego crawna 2t 1
P5210-0400-0002 Pita HM 400>30040/2.8/482 GS10 00 Cigcia DOprzeczneg orewnad sat 1
= P5210-0450-0001 Pita HM 45053004, 2/2.8/542 GS10 d0 Ciecia popr2ecznegn oremr s S2L 1
PS310-0300-0002 Pita MM sarii L CUT 300630¢3,2/2,2/962 GA10 (L] ctwcombo do oecia mat. drewnopochadrpch =2t 1
P5312-0300-0003 Pria HM seni LL CUT WH 2006303 2/2.2/92 GAS [L) ctw.combe do cgoa mat. drearcpochodmydh 2t 1
P5415-0300-0002 Pita HM saril ALUEX 300x30x3.2/2 5/%62 GAS [Cu) otw. 2¢10/60 do cigcis probll A1 | PVC st 1
P5415-0350-0001 Pita HM sarii ALUEX 350x3253.2/2.5/ 1082 GA-5 (Cul do diecia prodli Ali VT sat 1
P5810-0305-0014 Pita HM serii STEEL-TECH 305x3052.5/2.0/802 GC10 do cigcia prodli stalowych S2L 1
PS810-0355-0007 Pita HM =erii STEEL-TECH 355x25 4¢2.2/1,8/50z 2GC10 do decia probli staloaych =2t 1
PS685-0350-0001 Pita HM =erii BRYTAN MAX 350303 4725/ 282 G215 do ciecia crewna budowlanego 2t 1
P5685-0400-0001 Pita HM saril BRYTAN MAX 4DX30xb 0/ 28,/322 GB115 da cRela drawns budowlansgn st 1
[ A
MW012-030 Kosz waeki S0cm [s2er) na narzedzia tarcaowe duzych Sradnic (300mm i wisksze) - )/ 2eper. regahy MA001-001 S2L 1
MWO001-001 Regat duzy GLOBUS - bz dispay-a (bez fryzu) =2t 1
MW002-004-TU Panel garny - Topper Uniaersalry o wymiarach $50x35émm st 1
MW002-020-PB Kompiet panell bocznych (lewy, prawy) o wymiarach 300¢1 X0mm kol 1
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LISTA INDEKSOW

Szukasz indeksu i nie wiesz gdzie on jest?

Jestes we wtasciwym miejscu naszego katalogu.
Wystarczy, ze znasz indeks (np. PS415-0300-0002),

a wtedy dosc¢ tatwo i szybko odszukasz strone,

na ktorej znajduje sie ten produkt. Wykaz listy indeksow
uporzgadkowany jest alfabetycznie: od A do Z.




Lista Indekséw

B str. CLO11-01250004 14 CLO%0-0120-0006 100 CL110-0150-0003 10
BM100-0300-0001 254 CLO11-0125-0005 14 CLO%0-0120-0007 100 CL111-0125-0001 18
BM100-0300-0002 254 CLO11-0125-0006 na CL050-0120-0008 100 CL111-0125-0002 18
BM100-0350-0001 254 CLO11-0125-0007 s CLO%0-0120-0009 100 CL111-0125-0003 18
BM100-0350-0002 254 CLO11-0125-0008 14 CLO%0-0120-0010 100 CL111-0125-0004 18
BM100-0400-0002 254 CLO11-0125-0009 14 CL0%0-0120-0102 100 CL111-0125-0005 18
BM100-0£00-0003 254 CLO11-0125-0010 na CL050-0120-0106 100 CL111-D125-D004 18
BM100-0400-0004 254 CLO11-0125-0011 s CLO%0-0120-0108 100 CL111-0125-0007 18
BM100-0£00-0006 254 CLO11-0125-0012 14 CLO%0-D140-0007 100 CL111-0125-0008 18
BM100-0450-0001 254 CLO11-0140-0001 a4 CLO%0-0160-0002 100 CL111-0125-0009 18
BM100-0450-0002 254 CLO11-0140-0002 na CL0%0-0160-0003 100 CL111-D160-0001 18
BM100-0450-0004 254 CLO11-0140-0003 s CLO%0-0160-0004 100 CL111-0150-0002 18
BM100-0450-0005 254 CLO11-0140-0004 14 CL091-0120-0001 16 CL111-0160-0003 18
BM100-0450-0006 254 CLO11-01460-0001 14 CL0%1-0120-0003 16 CL120-0120-0001 01
BM100-0450-0009 254 CLO11-0160-0002 na CL091-0120-000& 16 CL120-0120-0002 101
BM100-0500-0001 254 CLO11-0160-0003 s CLO%1-0120-0005 16 CL120-0130-0001 101
BM100-0500-0003 254 CLO11-0160-0004 14 CL0%1-0120-0006 16 CL120-0130-0002 101
BM100-0500-0004 254 CLO011-0180-0001 na CL091-0120-0007 16 CL120-0140-0001 101
BM100-0500-0007 254 CLO11-0180-0002 14 CLO%1-0120-0008 16 CL120-0140-0002 101
BM100-0550-0001 254 CL020-0120-0001 97 CLO%1-0120-0009 16 CL120-01560-0001 101
BM100-0550-0002 254 CL020-0120-0002 97 CL091-0120-0010 16 CL120-0160-0002 101
BM100-0600-0001 254 CL020-0120-0003 97 CL091-0120-0102 16 CL121-0120-0001 18
BM100-0600-0002 254 CLO20-0120-000& 97 CLO91-0120-0106 16 CL121-0120-0002 18
BM100-0600-0002 254 CL020-0120-0005 97 CLO%1-D120-0108 16 CL121-0130-0001 18
BM&00-0318-0001 255 CL0Z0-0180-0001 97 CL091-0160-0001 16 CL121-0130-0002 18
BM700-0300-0001 255 CL020-0180-0002 97 CL091-0160-0002 16 CL121-D140-0001 18
BP100-0300-0004 256 CL020-0180-0003 97 CLO%1-0160-0003 16 CL121-0140-0002 18
BP105-0300-000& 256 CL020-0180-0004 97 CLO%1-D140-0004 16 CL121-0160-0001 18
BP110-0300-0005 256 CLO21-0140-0001 115 CL100-0100-0001 100 CL121-0160-0002 18
BP115-0300-0003 257 CL021-0140-0002 1ns CL100-0120-0001 100 CL140-0120-0001 102
BP300-0300-0021 258 CL021-0140-0003 1s CL100-D120-0002 100 CL140-0138-0001 102
BP300-0300-0022 258 CLO21-0140-0004 15 CL100-0120-0003 100 CL140-0160-0001 102

c CL021-0160-0001 115 CL100-0120-000& 100 CL150-D140-0001 102
CLD10-0125-0001 96 CL021-0160-0002 1ns CL100-0120-0103 100 CL150-0140-0002 102
CLD10-0125-0002 96 CL021-0160-0003 1s CL100-D140-0001 100 CL150-0140-0003 102
CLD10-0125-0003 96 CLO21-01460-0004 15 CL100-0160-0002 100 CL150-0140-0101 102
CLD10-0125-0004 96 CL021-0180-0001 115 CL100-0160-0003 100 CL160-0150-0001 103
CLD10-0125-0005 96 CL021-0180-0002 1ns CL101-0100-0001 n7 CL160-0150-0002 103
CLD10-0125-0006 96 CL021-0180-0003 1s CL1D1-D120-0007 nu7 CL200-0160-0001 103
CLD10-0125-0007 96 CLO21-0180-0004 15 CL101-0120-0002 "7 CL230-0160-0001 104
CLD10-0125-0008 96 CLO50-0160-0001 97 CL101-0120-0003 n7 CL230-0160-0002 104
CLD10-0125-0009 96 CLO50-0180-0001 97 CL1D1-D120-0004 n7 CL230-01560-0003 104
CLD10-0125-0010 96 CLO70-0120-0001 98 CL101-0120-0103 "7 CL240-0140-0001 104
CLD10-0125-0011 96 CLO70-0120-0002 98 CL101-0160-0001 17 CL240-0140-0002 104
CLD10-0125-0104 96 CLO71-0090-0001 98 CL101-D140-0002 n7 CL270-0150-0001 105
CLD10-0125-0105 96 CLO071-0090-0002 98 CL1D1-D140-0003 n7 CL270-0160-0002 105
CLD10-0125-0106 96 CLO072-0120-0001 115 CL110-0125-0001 0 CL270-0160-0003 105
CLD10-0140-0001 96 CL072-0120-0002 15 CL110-0125-0002 101 CL270-0160-0004 105
CLD10-0140-0002 96 CLO80-0100-0001 99 CL110-0125-0003 0m CL270-0150-0001 105
CLD10-0140-0003 96 CLO80-0100-0002 99 CL110-0125-0004 m CL270-0190-0002 105
CLD10-0160-0001 56 CLOB0-0125-0001 99 CL110-0125-0005 0 CL270-0190-0003 105
CLD10-0160-0002 96 CLO80-0125-0002 99 CL110-0125-0006 101 CL270-0190-0004 105
CLD10-0160-0003 96 CLO90-0120-0001 100 CL110-0125-0007 m CL270-0150-0005 105
CLD10-0180-0001 96 CLO90-0120-0002 100 CL110-0125-0008 101 CL270-0190-0006 105
CLD10-0180-0002 96 CLO%0-0120-0003 100 CL110-0125-0009 0 CL270-0190-0007 105
CLD11-0125-0002 114 CLO%0-0120-0004 100 CL110-0160-0001 0
CLD11-0125-0003 14 CLO%0-0120-0005 100 CL110-D140-0002 0
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str. CL920-6040-0001 147 DI070-2220-0002 196 DI210-0100-0003 143

CL270-0190-0008 105 CL920-6040-0002 147 DI070-2520-0001 196 DI210-0100-000& 143
CL.280-0200-0001 106 CL520-6040-0003 147 D1070-2520-0002 196 DI210-0100-0006 143
CL281-0200-0001 106 CL920-6040-0004 147 DI070-2520-0003 196 DI210-0125-0001 143
CL290-0114-0001 107 CL920-6040-0005 147 DI070-2520-0004 196 DI210-0125-0002 143
CL290-0114-0002 107 CL920-6040-0006 147 DI070-2520-0005 196 DI210-0125-0003 143
CL290-0114-0003 107 CL520-6040-0007 147 D1070-2520-0006 196 DI210-0125-000& 143
CL291-0114-0001 108 CL920-6040-0008 147 DI070-2520-0007 196 DI210-0125-0005 143
CL291-0114-0002 108 CL920-6040-000% 147 D1070-2520-0008 196 DI220 166
CL300-01460-0001 109 D DI070-2520-0009 196 DI300-0200-0001 b4
CL300-0160-0002 109 DID10-1012-0001 192 DI072-2520-0001 198 DI300-0250-0001 &4
CL310-0200-0001 110 DID10-1212-0001 192 DI072-2520-0002 198 DI300-0250-0002 &4
CL330-01460-0001 m DID10-1212-0002 192 D1072-2520-0003 198 DI300-0300-0001 64
CL330-01460-0002 m DI010-1212-0003 192 DI072-2520-0004 198 DI300-0300-0002 b4
CL330-0160-0003 m DID1D-1616-0001 192 DI072-2520-0005 198 DI300-0350-0001 b4
CL340-0160-0001 1z DID1D-1616-0002 192 DI072-2520-0006 198 DI300-0350-0002 &4
CL340-01460-0002 nz DID1D-1616-0003 192 DI072-2520-0007 198 DI300-0350-0003 64
CL530-0140-0019 ne DI010-1820-0001 192 DI072-2520-0008 198 DI300-0350-000& b4
CL530-0140-0020 120 DID10-1820-0002 192 DI072-2520-0009 198 DI300-0350-0005 b4
CL540-0134-0001 21 DID10-1820-0003 192 DI080-2520-0001 197 DI300-0400-0001 &4
CL540-0134-0002 121 DID10-2020-0001 192 D1080-2520-0002 197 DI300-0400-0002 64
CL540-0134-0003 121 DI010-2020-0002 192 D1080-2520-0003 197 DI300-0400-0003 b4
CL540-0134-000& 21 DID10-2020-0003 192 DI080-2520-0004 197 DI300-0450-0002 &4
CL550-01460-0001 122 DID10-2020-0004 192 D1080-2520-0005 197 DI300-0450-0003 64
CL550-01460-0002 122 DI010-2020-0005 192 D1080-2520-0006 197 DI300-0450-000& b4
CL560-0160-0001 123 DI030-1212-0001 193 DI080-2520-0007 197 DI300-0480-0001 b4
CL560-0160-0002 123 DID30-1212-0002 193 DI082-2520-0001 199 DI300-0480-0002 &4
CL560-0160-0003 123 DI030-1616-0001 193 D1082-2520-0002 199 DI310-0120-0001 65
CL570-0140-0001 124 DI030-1616-0002 193 D1082-2520-0003 199 DI310-0125-0001 65
CL570-0140-0002 124 DID30-1616-0003 193 DI082-2520-0004 199 DI310-0125-0002 &5
CL570-0140-0003 126 DID30-1620-0001 193 DI082-2520-0005 199 DI310-0150-0001 65
CL570-0140-0004 124 DI030-1820-0001 193 D1082-2520-0006 199 DI310-0150-0002 65
CL570-0140-0005 124 DI030-1820-0002 193 D1082-2520-0007 199 DI310-0160-0001 65
CL580-0140-0001 125 DID30-1820-0003 193 DI084-2220-0001 200 DI310-0180-0001 65
CL&00-0140-0001 126 DI030-2020-0001 193 DI084-2520-0001 200 DI310-0200-0001 65
CL&00-0140-0002 126 DI030-2020-0002 193 D1084-2520-0002 200 DI310-0220-0001 65
CL&01-0140-0001 126 DID30-2020-0003 193 DI084-2520-0003 200 DI311-0125-0004 65
CL&01-0140-0002 126 DID30-2020-0004 193 DI084-2520-D004 200 DI311-0125-0005 65
CL&01-0140-0003 126 DI030-2020-0005 193 D1050-0612-0001 m DI315-0120-0003 65
CL&02-0250-0001 127 DI035-1212-0002 194 DI090-0612-0003 " DI315-0120-000& 65
CL510-0140-0001 127 DID35-1212-0003 194 DI090-0612-0004 " DI315-0125-0003 &5
CL700 13 DID35-1212-0005 194 DI090-0808-0001 m DI315-0125-0004 65
CL710 ns DID50-1212-0001 195 D4050-0808-0002 m DI&10 146
CL900-0530-0001 147 DI050-1212-0002 195 D1090-0812-0003 " DI500-1510-0001 209
CL900-1030-0001 147 DIDS0-1616-0001 195 DI090-1012-0001 " DIS00-1510-0002 209
CL?00-1530-0001 147 DID50-1616-0002 195 DI110-1212-0001 m DI500-2510-0001 209
CL900-2030-0001 147 DIOS0-1616-0003 195 DI110-1212-0002 " DI500-2510-0002 209
CLR0O-xx0x-xxex 147 DIDS0-1620-0001 195 DI110-1212-0003 " DIS00-2610-0001 209
CL920-5030-0001 147 DIDS0-1620-0002 195 DI130-6020-0001 2n DIS00-2610-0002 209
CL920-5030-0002 147 DID50-1820-0001 195 DI130-6020-0002 200 DI500-3010-0001 209
CL920-5030-0003 147 DI0S0-1620-0002 195 DI130-6020-0003 201 DI500-3010-0002 209
CL920-5030-0004& 147 DIDS0-1820-0003 195 DI210-0080-0001 143 DIS00-3510-0001 209
CL920-5030-0005 147 DIDS0-2020-0001 195 DI210-0080-0002 143 DIS00-3510-0002 209
CL920-5030-0006 147 DID50-2020-0002 195 D1210-0080-0003 143 DI500-4010-0001 209
CL920-5030-0007 147 DI050-2020-0003 195 D1210-0080-0004 143 DI500-4010-0002 209
CL520-5030-0008 147 DIDS0-2020-0004 195 DI210-0100-0001 143 DI&00 128
CL920-5030-0009 147 DID70-2220-0001 196 DI210-0100-0002 143 DI990-0000-0001 202
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FP110-0080-0D18 233 FP120-0160-0003 233 FT4D5-0012-0001 177
str. FP110-0080-0020 232 FP120-0200-0001 23 FT470-0002-0001 178
DIF90-0000-0002 202 FP110-0080-0022 232 FP130-0063-0004 234 FT470-0003-0001 178
DIF90-0000-0003 202 FP110-0080-0036 233 FP130-0063-0016 234 FT470-0003-D002 178
DIF90-0000-0004 202 FP110-0080-0037 232 FP130-0063-0017 234 FT470-0004-0001 178
DIF90-0000-0005 202 FP110-0080-003% 233 FP130-0080-0008 234 FT470-0004-0002 178
DIF90-0000-0006 202 FP110-0080-0040 233 FP130-0080-0025 234 FT470-0005-0002 178
DIF90-0000-0007 202 FP110-0085-0007 60 FP130-0080-0026 234 FT4%0-0000-0001 178
DIF90-0000-0008 202 FP110-0100-0003 233 FP130-0080-0028 234 FT490-0000-0002 178
DIF90-0000-0020 202 FP110-0100-0004 233 FP130-0100-0002 234 FT4%0-0000-0003 178
DIF90-0000-0036 202 FP110-0100-0005 233 FP130-0100-0003 234 FT450-0000-0004 178
F FP110-0100-0006 233 FP130-0100-0008 234 FT4%0-0000-D005 178
FP110-0020-0001 232 FP110-0100-0007 233 FP130-0100-0013 234 FT490-0000-0006 178
FP110-0020-0003 232 FP110-0100-0014 233 FP130-0100-0014 234 FT450-0000-0007 178
FP110-0020-000% 232 FP110-0100-0015 233 FP130-0100-0018 234 FT490-0000-0008 178
FP110-0025-0008 232 FP110-0100-001% 233 FP130-0100-0023 234 FT490-0000-0009 178
FP110-0025-0010 232 FP110-0100-0027 233 FP130-0100-0024 234 FT4%0-0000-0010 178
FP110-0025-0011 232 FP110-0100-0041 233 FP130-0125-0002 234 FT450-0000-0011 178
FP110-0025-0023 232 FP110-0100-0042 233 FP130-0125-0003 234 FT490-0015-0002 178
FP110-0025-0024 232 FP110-0100-0044 233 FP130-0125-0004 234 FT501-0006-0001 158
FP110-0025-0025 232 FP110-0100-0046 233 FP130-0125-0025 234 FT501-0004-0002 158
FP110-0032-000% 232 FP110-0125-0001 233 FP130-0125-0026 234 FT501-0008-0001 158
FP110-0032-0011 232 FP110-0125-0010 233 FP130-0125-0030 234 FT501-0008-0002 158
FP110-0032-0015 232 FP110-0125-0017 233 FP130-0160-0003 234 FT501-0008-0003 158
FP110-0032-001% 232 FP110-0125-0020 233 FP130-01560-0004 234 FT501-0008-0004 158
FP110-0040-0002 232 FP110-0125-0035 233 FP130-01560-0007 234 FT501-0008-0005 158
FP110-0040-0012 232 FP110-0125-0036 233 FP130-0200-0002 234 FT502-0008-0001 158
FP110-0040-0015 232 FP110-0125-0037 233 FP130-0200-0003 234 FT502-0008-0002 158
FP110-0050-0001 232 FP110-0125-0038 233 FP140-0125-0002 234 FT502-0008-0003 158
FP110-0050-0002 232 FP110-0125-003% 233 FP140-0125-0003 234 FT502-0008-D004 158
FP110-0050-0005 232 FP110-0125-0040 233 FP140-01460-0002 234 FT502-0008-D005 158
FP110-0050-0006 232 FP110-0160-0002 233 FP140-0160-0003 234 FT502-0008-0004 158
FP110-0050-0007 232 FP110-01560-0005 233 FP140-0250-0001 234 FT502-0008-0007 158
FP110-0050-0008 232 FP110-0160-0007 233 FP2... 240 FT502-0008-0008 158
FP110-0050-0010 232 FP110-0160-000% 233 FPZ20-0200-0001 239 FT502-0008-D007 158
FP110-0050-0014 232 FP110-0160-0010 233 FP220-0225-0001 23 FT502-0008-0010 158
FP110-0063-0003 232 FP110-0160-0011 233 FP220-0225-0002 23 FT502-0008-0011 158
FP110-0063-0004 232 FP110-0160-0017 233 FP220-0225-0006 239 FT502-0008-0012 158
FP110-0063-0005 232 FP110-0200-0001 233 FP220-0250-0001 23 FT502-0008-0013 158
FP110-0063-0006 232 FP110-0200-0003 233 FP220-0250-0002 23 FT502-0012-0001 158
FP110-0063-0007 232 FP110-0200-0004 233 FP220-0250-0011 239 FT502-0012-0002 158
FP110-0063-0008 232 FP110-0200-0006 233 FP220-0275-0001 23 FT502-0012-D003 158
FP110-0063-000% 232 FP110-0200-0007 233 FP220-0275-0005 23 FT502-0012-0004 158
FP110-0063-0011 232 FP110-0250-0001 233 FP220-0275-0007 23 FT502-0012-0005 158
FP110-0063-0015 232 FP110-0250-0002 233 FP220-0300-0007 239 FT504-0008-0001 159
FP110-0063-0023 232 FP110-0315-0002 233 FPZ20-0315-0001 23 FT504-0012-0001 159
FP110-0063-0031 232 FP120-0063-0003 233 FP220-0215-0002 23 FT504-0012-0002 159
FP110-0063-0032 232 FP120-0080-0003 233 FP220-FP24S 261 FT505-0008-0001 160
FP110-0063-0033 232 FP120-0080-0004 233 FPF10-FP930 235 FT505-0012-0001 160
FP110-0063-0034 232 FP120-0080-0005 233 FT401-D008-D001 175 FT504-0008-0001 161
FP110-0063-0035 232 FP120-0100-0001 233 FT401-0008-0002 175 FT506-0008-0002 161
FP110-0063-0036 232 FP120-0100-0002 233 FT401-0008-0003 175
FP110-0080-0008 232 FP120-0100-0004 233 FT401-0012-0001 175
FP110-0080-000% 233 FP120-0125-0001 233 FT404-D008-0001 176
FP110-0080-0010 233 FP120-0125-0002 233 FT404-0008-0002 176
FP110-0080-0011 233 FP120-0125-0003 233 FT404-0012-0001 176
FP110-0080-0012 233 FP120-01460-0001 233 FT405-0008-D0D1 177
FP110-0080-0017 232 FP120-0160-0002 233 FT405-0008-0002 177
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str. FT911-2208-0001 170 LJ150-0125-0005 139 LJ555-2912-0002 145
FT507-0008-0001 162 FT911-3408-0001 170 LJ150-0125-0006 139 LJ555-2912-0003 145
FT507-0012-0001 162 FT911-5312-0001 170 LJ150-0125-0007 139 LJ555-3012-0001 145
FT508-0008-0001 163 FT911-8812-0001 170 LJ1460-0140-0001 139 LJ555-3012-0002 145
FT508-0008-0002 163 FT912-2508-0001 m LJ170-0100-0001 14 LJ555-3012-0003 165
FT508-0008-0003 163 FT912-3108-0001 m LJ170-0125-0001 141 LJ555-3912-0001 145
FT508-0008-0004 163 FT912-4412-0001 m LJ180-0000-0001 142 LJ555-3912-0002 145
FT508-0008-0005 163 FT913-3308-0001 172 1J180-0000-0002 142 LJ555-3912-0003 145
FT508-0012-0001 163 FT913-3308-0002 172 LJ180-0000-0003 142 LJ555-64012-0001 165
FT508-0012-0002 163 FT914-4008-0001 173 LJ180-0000-0004 142 LJ555-4012-0002 145
FT901-0606-D001 164 FT914-4008-0002 173 LJ180-0000-0005 142 LJ555-4012-0003 145
FT901-0806-0001 164 FT914-4008-0003 173 LJ180-0125-0001 142 LJ555-64912-0001 145
FT901-0808-0001 164 FT914-4008-000& 173 LJ180-0125-0002 142 LJ555-4912-0002 145
FT901-0808-0002 164 FT915-3312-0001 174 LJ180-0125-0003 142 LJ555-4912-0003 145
FT901-0808-0003 164 FT915-3312-0002 174 LJ180-0125-0004 142 LJ555-5012-0001 145
FT901-0812-0001 164 FT915-4112-0001 174 LJ210 143 LJ555-5012-0002 145
FT901-1012-0001 164 FT915-4112-0002 174 LJ520-004£0-0000 130,131 LJ555-5012-0003 145
FT901-1212-0001 164 K LJS20-0040-0001 146 LJ555-5012-0006 133,145
FT901-1612-0001 164 KXD10 275 LJ520-0040-0002 146 LJ555-5012-0007 133,145
FT901-1812-0001 164 KX0D15 276 LJ520-0040-0003 1as LJ570-0000-0001 132,133
FT901-2012-0001 164 KX220 275 LJ520-004£0-0004 146 LI570-0000-0002 134
FT902-1208-0001 164 KX400-0020-0001 812N LJS20-0040-0005 146 LJ570-0000-0003 135
FT902-1212-0001 164 KX400-0030-0001 8127 LJ520-0040-0006 146 LJ630-0040-0001 133
FT902-1508-0001 164 KX400-0035-0001 81.2Mm LJ520-0050-0000 130,131 LJ630-0050-0001 1338
FT902-2212-0001 164 KY100-0610-0002 2713 LJ520-0050-0001 146 LJ630-0060-0001 138
FT903-0604-0001 165 KY100-0610-0003 273 1J520-0050-0002 146 LJ630-DOB0-DOD1 138
FT903-0706-0001 165 KY100-0610-0004 273 LJ520-0050-0003 1as LJ630-0080-0002 128
FT$03-1208-0001 165 KZ210 273 LJ520-0050-0004 146 LJ630-0100-0001 133
FT904-0606-0001 165 KZ210-KZ500 274 LJ520-0050-0005 146 LJ630-0120-0001 138
FT904-0608-0001 165 L LJ520-0050-0006 146 LJ630-0160-0001 138
FT904-0708-0001 165 LJO10-0100-0001 130 LJ521-0040-0001 1as LJ630-0180-0001 128
FT904-1208-0001 165 LJ020-0100-0001 3 LJ521-0040-0002 146 LJ630-0230-0001 133
FT904-1508-0001 165 LJ050-0100-0001 132 LJS21-0040-0003 146 LJ630-0650-0002 138
FT904-1908-0001 165 LJ050-0125-0001 132 1J521-0040-0004 146 LJ700 155
FT904-1912-0001 165 LJ051-0100-0001 133 LJ521-0040-0005 146 LJ800 153
FT905-2408-0001 166 LJ051-0125-0001 133 LJS21-0040-0006 146 LJ801 153
FT905-3508-0001 166 LJ051-0125-0001 133 LJ521-0050-0001 146 LJjao2 153
FT905-4412-0001 166 LJ060-0100-0001 134 LJ521-0050-0002 146 LJs03 154
FT906-0606-0001 167 LJ060-0100-0101 134 LJ521-0050-0003 146 LJ804 154
FT906-0608-0001 167 LJ0s0-0100-0101 134 LJS21-0050-0004 146 LJ305 154
FT904-0804-0001 167 LJ070-0125-0001 135 LJ521-0050-0005 146 LS010-0010-0001 184
FT906-0808-0001 167 LJ070-0125-0002 135 LJ521-0050-0006 146 LS010-0012-0001 185
FT906-1006-0001 167 LJ080-0120-0001 136 LJS50-0000-0001 132 LS010-0016-0001 186
FT906-1008-0001 167 LJ090-0120-0101 137 LJS50-0000-0002 132 LS010-0020-0001 186
FT906-1212-0001 167 LJ090-0150-0001 137 LJ550-0000-0003 133 LS040-0010-0001 186
FT906-1212-0002 167 LJ130-0122-0001 138 LJ550-0000-0004 134 LS04&0-0012-0001 185
FT906-1212-0003 167 LJ130-0122-0002 138 LJS50-0000-0005 135 LS0&0-0016-0001 186
FT907-2212-0001 167 LJ130-0122-0003 138 LJ550-0000-0006 135 LS040-0014-0002 184
FT907-3412-0001 167 LJ130-0122-0004& 138 LJ555-1212-0001 145 LS060-0016-0001 187
FT908-1212-0001 163 LJ130-0122-0005 138 LJ555-1212-0002 148 LS060-0016-0004 187
FT909-0908-0001 163 LJ130-0122-0006 138 LJS55-1212-0003 145 LS070-0005-0001 187, 260
FT909-1212-0001 163 LJ130-0122-0007 138 LJ555-1414-0001 145 L5070-0005-0003 187, 260
FT910-1408-0001 169 LJ130-0122-0008 138 LJ555-1414-0002 145 LS070-0006-0002 187, 260
FT$10-2008-0001 169 LJ130-0122-0009 138 LJ555-1414-0003 148
FT910-2508-0001 169 LJ150-0125-0001 139 LJS55-2012-0001 145
FT910-2808-0001 169 LJ150-0125-0002 139 LJ555-2012-0002 145
FT910-3112-0001 169 LJ150-0125-0003 139 LJ555-2012-0003 145
FT$10-3812-0001 169 LJ150-0125-0004 139 LJ555-2912-0001 148
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LS232-0806-0003 261 LS504-0810-0002 207 MWD12-017 293
str. LS232-0808-0001 261 LS504-0910-0001 207 MWD12-020 293
LS070-0006-0003 187, 260 L5300 262 LS504-1010-0001 207 MWD12-022 289
LS070-0008-0008 187, 260 LS501-0410-0001 205 LS504-1110-0001 207 MW012022-8CSCG 288
LS071-0003-0001 260 LS501-0410-0002 205 LS504-1210-0001 207 MW012-022-KB0S 288
LS071-0005-0001 260 LS501-0510-0001 205 LS550-1510-0003 208 MWD12-022-0K 288
LS071-0005-0002 260 LS501-0510-0002 205 LS550-1510-0004 208 MWD12-024 288
LS071-0005-0005 260 LS501-0610-0001 205 LS550-1510-0005 208 MWO012-024-BR 288
LS071-0005-0004 260 LS501-0610-0002 205 L.5550-1510-0004 208 MWD12-024-BROS 288
LS071-0005-0009 260 LS501-0710-0001 205 L.S550-2010-0001 208 MWD12-024-KO 288
LS071-0005-0013 260 LS501-0710-0002 205 LS550-2010-0002 208 MW012-024-KOBR 288
LS071-0005-0014 260 LS501-0810-0001 205 LS550-2010-0003 208 MW012-024-KO0S 288
LS071-0008-0001 260 LS501-0810-0002 205 L.5550-2010-0004 208 MW012-024-05 288
L5100-0106-0001 182 LS501-0910-0001 205 L.5550-2510-0001 208 MWD12-025 287
LS100-0106-0002 182 LS501-0910-0002 205 LS550-2510-0002 208 MWO12-025-8E 287
L5100-0106-0003 182 LS501-1010-0001 205 LS550-3010-0006 208 MW012-025-CE 287
L5101-0103-0001 182 LS501-1010-0002 205 L. 5550-3510-0002 208 MWD12-025-CU 287
L5101-0203-0001 182 LS501-1110-0001 205 LS580-0010-0004 263 MW012-025-GR 287
LS101-0203-0002 182 LS501-1110-0002 205 LS580-0010-0006 263 MWO012-025-0K 287
L5102-0303-0001 182 LS501-1210-0001 205 LS580-0012-0004 263 MWQ12-025-5P 287
L5102-0406-0001 182 LS501-1210-0002 205 LS580-0012-0006 263 MWD12-026 289
LS102-0606-0001 182 LS502-0410-0001 206 LS580-1010-0001 263 MWO012-026-BRZ 289
L5103-0606-0001 183 LS502-0410-0002 206 LS580-1010-0002 263 MW012-026-NOZ 289
L5104-0103-0001 183 LS502-0510-0001 206 LS580-1010-0003 263 MWD12-027 91
LS105-0103-0001 183 LS502-0510-0002 206 LS580-1010-0004 263 MWD12-028 290
LS105-0103-0002 183 LS502-0610-0001 206 LS580-1210-0001 263 MWD12-029 290
L5105-0104-0001 183 LS502-0610-0002 206 LS580-1210-0002 263 MW012-029-BRZ 290
L5106-0303-0001 184 LS502-0710-0001 206 LS580-1210-0003 263 MW012-029-CYL 290
L5106-0203-0002 184 LS502-0710-0002 206 LS580-1210-0004 263 MW012-029-SDS 290
LS107-0203-0001 184 LS502-0810-0001 206 M MWD12-030 292
LS107-0303-0001 184 LS502-0810-0002 206 MW001-001 285 N
L5107-0303-0002 184 LS502-0910-0001 206 MW001-002 286 NDO030-0025-0001 281
LS107-0404-0001 184 LS502-0910-0002 206 MW002-001-TD 285 ND030-00£0-0001 281
LS107-0404-0002 184 LS502-1010-0001 206 MWO02-002-TM 285 NG010-0250-0001 281
LS107-0505-0001 184 LS502-1010-0002 206 MWOD2-003-TS 285 NS110-0130-0001 150
LS107-0606-0001 184 LS502-1110-0001 206 MWD02-004-TU 285 NS110-0150-0001 150
LS107-0606-0002 184 LS502-1110-0002 206 MW002-005-TD 286 NS110-0205-0001 150
LS108-0203-0001 184 LS502-1210-0001 206 MW002-020-PB 285 NS110-0255-0001 150
L5108-0204-0001 184 LS502-1210-0002 206 MW002-020-PB 286 NS110-0260-0001 150
L5108-0506-0001 184 LS503-0410-0001 207 MW002-030-TD 294 NS110-0305-0001 150
LS220-0006-0001 188, 261 LS503-0510-0001 207 MW010-001 293 NS110-0305-0002 150
L5220-0008-0001 188, 261 LS503-0510-0002 207 MW010-005 293 NS110-0355-0001 150
L5220-0010-0001 188, 261 LS503-0610-0001 207 MW010-007 29 NS110-0410-0001 150
LS220-0012-0001 188, 261 LS503-0610-0002 207 MW010-009 293 NS110-0410-0002 150
L5230-0003-0002 188 LS503-0710-0001 207 MW010-011 294 NS110-0510-0001 150
L5230-0004-0002 188 LS503-0810-0001 207 MW010-018 292 NS110-0510-0002 150
L5230-0005-0002 188 LS503-0810-0002 207 MW010-01% 29 NS110-0610-0001 150
LSZ30-0006-0005 188 LS503-0910-0001 207 MW010-026 292 NS110-0610-0002 150
L5230-0008-0006 188 LS503-1010-0001 207 MW010-028 N NS110-0640-0001 150
L5230-0010-0004 188 LS503-1110-0001 207 MW012-001 29% NS110-0640-0002 150
L5230-0010-0005 188 LS503-1210-0001 207 MW012-002 29 NS110-0810-0001 150
LS230-0012-0006 188 LS504-0410-0001 207 MW012-004 294 NS120-0305-0001 150
L5230-0012-0007 188 LS504-0510-0001 207 MW012-010 294 NS120-0355-0001 150
L5230-0016-0003 188 LS504-0510-0002 207 MW012-011 29% NS120-0410-0001 150
L5230-0020-0002 188 LS504-0610-0001 207 MW012-012 29 NS120-0510-0001 150
Ls23z 261 LS504-0610-0002 207 MW012-013 294 NS120-0640-0001 150
L5232-0806-0001 261 LS504-0710-0001 207 MW012-015 293
L5232-0806-0002 261 LS504-0810-0001 207 MW012-016 293
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str. 0P201-0150-0001 78 PS010-0250-0005 24 PS112-0250-0002 29
NS120-0710-0001 150 0P201-0203-0001 78 PS010-0250-0009 24 PS112-0250-0003 29
NS120-0810-0001 150 P FS010-0300-0001 24 PS112-0250-0004& 29
NS130-0120-0002 140,151 PA310-0000-0001 7 PS010-0300-0002 24 PS112-0300-0001 29
NS130-0120-0003 140,151 PA310-0000-0002 77 PS010-0300-0007 24 PS112-0300-0002 29
NS120-0120-0001 151 PA310-0100-0002 77 PS010-0300-0011 24 PS112-0300-0003 29
NS130-0130-0002 151 PA310-4005-0001 77 PS010-0300-0027 24 PS112-0300-000& 29
NS130-0150-0001 151 PA310-4005-0002 7 PS010-0315-0001 24 PS113-0250-0001 30
NS130-0160-0003 140,151 PA310-4005-D004 77 PS010-0315-0002 24 PS113-0250-0002 30
NS120-0160-0007 140,151 PA320-4005-0001 77 PS010-0315-0003 24 PS113-0250-0003 30
NS130-0180-0001 140,151 PA320-4005-0002 77 PS010-0315-0004 24 PS113-0250-000& 30
NS130-0180-0002 140,151 PA320-4005-0004 7 PS010-0315-0006 24 PS113-0300-0001 30
NS130-0200-0001 140,151 PA410-0000-0003 76 PS010-0315-0013 24 PS113-0300-0002 30
NS$120-0200-0002 140,151 PAG410-0000-0005 76 PS010-0350-0001 24 PS$122-0300-0001 29
NS130-0230-0001 140,151 PA410-0000-0013 75 PS010-0350-0002 24 PS122-0300-0002 29
NS130-0230-0002 140,151 PA410-0000-0015 75 PS010-0350-0003 24 PS122-0300-0003 29
NS130-0240-0001 151 PA410-4005-0003 76 PS010-0350-0006 24 PS122-0300-0004 29
NS120-0255-0001 151 PAG10-4005-0005 76 PS010-0350-0007 24 PS$122-0315-0001 29
NS130-0260-0001 151 PA410-4005-0013 75 PS010-0350-0010 24 PS122-03150002 29
NS130-0305-0001 151 PA410-4005-0015 75 PS010-0400-0001 24 PS122-0350-0001 29
NS120-0305-0002 151 PAG20-4005-0002 76 PS010-0400-0002 24 PS122-0350-0002 29
NS130-0310-0003 151 PA420-4005-0003 76 PS010-0400-0003 24 PS$122-0350-0003 29
NS130-0355-0001 151 PAL20-4005-0004 76 PS010-0400-0004 24 PS122-0350-0004 29
NS130-0410-0001 151 PAL20-4005-D005 76 PS010-0400-0013 24 PS122-0400-0001 29
NS120-0410-0002 151 PA510-0000-0013 74 PS010-0450-0001 24 PS122-0450-0001 29
NS130-0510-0001 151 PAS510-0000-0015 74 PS010-0450-0002 24 PS$123-0300-0001 30
NS130-0510-0002 151 PAS510-4005-0003 74 PS010-0450-0008 24 PS123-0300-0002 30
NS130-0610-0001 151 PA510-4005-0005 74 PS010-0450-0013 24 PS123-0300-0003 0
NS120-0610-0003 151 PA510-4005-0013 74 PS010-0500-0001 24 PS123-0300-0004& 30
NS130-0640-0001 151 PA510-4005-0015 74 PS010-0500-0002 24 PS123-0315-0001 30
NS130-0640-0002 151 PABOD 77 PS010-0500-0003 24 PS123-0315-0002 30
NS135-0410-0001 151 PM010-0500-0001 245 PS010-0500-0004 24 PS123-0315-0003 30
NS135-0410-0002 151 PM010-0500-0002 245 PS010-0630-0001 24 PS123-0350-0001 30
NS135-0510-0001 151 PO110-0125-0001 269 PS010-0800-0007 24 PS123-0350-0002 30
NS135-0510-0002 151 PO110-0230-0001 269 PS015-0300-0002 26 PS123-0350-0003 30
NS135-0610-0001 151 PO111-0125-0001 269 PS015-0350-0002 26 PS123-0350-0004& N
NS135-0610-0003 151 PO111-0230-0001 269 PS015-0400-0002 26 PS123-0350-0005 K}
NS135-0640-0001 151 PO121-0115-0001 270 PS015-0450-0003 26 PS123-0350-0006 3
NS135-0640-0002 151 PO121-0125-0001 270 PS015-0550-0001 28 PS123-0350-0007 N
NS135-0710-0001 151 PO130-0115-0001 270 PS015-0600-0001 28 PS123-0400-0001 N
NS135-0810-0001 151 PO130-0125-0001 270 PS015-0700-0002 28 PS123-0400-0002 K}
NS140-0060-0102 140, 152 PO150-0115-0001 n PS015-0750-0001 28 PS123-0400-0003 3
NS1460-0080-0102 140, 152 PO150-0125-0001 mn PS0146-0300-0001 27 PS123-0400-0004 N
NS140-0100-0102 152 PO150-0180-0001 n PS016-0350-0001 27 PS123-0620-0001 A
NS140-0120-0102 140, 152 PO150-0200-0001 n PS016-0400-0001 27 PS123-0425-0001 3
NS140-0130-0102 152 PO150-0230-0001 n PS050-D630-0001 28 PS123-0450-0001 3N
NS1460-0160-0102 140, 152 PR110-1250-0002 79 PS050-0700-0003 28 PS$123-0450-0002 AN
NS140-0170-0102 152 PR110-1250-0009 79 PS050-0710-0002 28 PS123-0£50-0003 3
NS140-0180-0102 140, 152 PR110-1340-0003 79 PS050-0710-0003 28 PS123-0450-0004 3
NS140-0200-0102 140, 152 PR110-1340-0008 79 PS050-0800-0001 28 PS123-0500-0001 3N
NS160-0220-0102 140, 152 PR165 79 PS050-0800-0022 28 PS$123-0500-0002 AN
NS140-0240-0102 152 PS010-0150-0001 24 PS050-0800-0023 28 PS124-0300-0001 32
NS140-0410-0102 152 PSD10-0160-0001 24 PS050-0900-0010 28 PS124-0300-0002 3z
NS140-0510-0102 152 PS010-0180-0001 24 PS050-0900-0023 28
NS1460-0610-0102 152 PS010-0200-0002 24 PS050-1000-0007 28
NS140-0640-0102 152 PS010-0250-0001 24 PS099-0150-0001 35,78

0 PSD10-0250-0002 24 PS099-0180-0001 35,78

0P201-0127-0001 78 PS010-0250-0003 24 PS112-0250-0001 29
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P5195-0350-0010 33 PS312-0305-0001 a1 PS415-0200-0002 220
str. P5195-0400-0002 33 PS5312-0350-0002 36 PS415-0200-0003 220
P$124-0300-0003 2 PS195-0400-0003 32 PS312-0350-0003 41 PS415-0200-0004& 219
PS124-0300-000& 32 P5195-0450-0002 33 PS312-0350-0004 41 PS£150200-0006 219
PS124-0315-0001 32 P5210-0150-0002 25 PS5312-0380-0001 a PS415-0200-0008 219
PS$124-0315-0002 krd PS210-0160-0005 25 PS312-0380-0002 41 PS415-0216-0001 219
PS124-0350-0001 32 P5210-0180-0002 25 PS312-0400-0002 41 PS&15-0250-0001 220
PS124-0350-0002 32 P5210-0200-0001 25 PS312-0420-0001 41 PS415-0250-0002 219
PS124-0350-0003 32 P5210-0200-0003 25 P5312-0450-0003 a PS415-0250-0006 219
PS5124-0350-0004 krd PS$210-0200-0005 25 PS212-0450-0009 41 PS415-0250-000% 219
PS1240350-0005 32 PS5210-0200-0007 25 PS312-0450-0002 41 PS&150260-0001 220
PS124-0400-0001 32 P5210-0250-0001 25 PS312-0480-0001 41 PS415-0280-0006 219
PS124-0400-0002 32 P5210-0250-0002 25 PS312-0600-0007 a PS415-0300-0001 220
PS5124-0400-0003 krd PS210-0250-0004 25 PS316-0380-0001 40 PS415-0300-0002 219
PS124-0450-0002 32 PS5210-0250-0005 25 PS316-0400-0001 40 PS&150300-000& 219
PS124-0500-0001 32 P5210-0250-0007 25 PS316-0450-0001 40 PS415-0305-0003 219
PS133-0450-0001 31 P5210-0250-0008 25 PS316-0440-0001 40 PS415-0315-0002 220
P$133-0500-0002 3 PS210-0250-0009 25 PS320-0160-0002 39 PS5415-0315-0003 219
PS$133-0500-0003 31 P5210-0250-0010 25 PS320-0180-0003 39 PS4150330-0002 219
PS133-0630-0001 31 P5210-0300-0001 25 PS320-0190-0001 39 PS415-0350-0001 219
PS$134-0450-0001 3 PS210-0300-0002 25 PS320-0210-0007 39 PS415-0350-0002 219
PS134-0500-0001 3 PS5210-0300-0003 25 PS320-0250-0003 39 PS&£15-0350-0003 220
PS134-0500-0002 33 P5210-0300-0005 25 PS320-0300-0001 39 PS415-0350-0005 219
PS134-0500-0003 33 P5210-0300-0006 25 PS5320-0300-0003 39 PS415-0350-0009 220
PS$134-0630-0001 3 PS210-0300-0007 25 PS320-0300-0005 39 PS415-0380-0001 219
PS134-0630-0005 3 P5210-0315-0001 25 PS320-0315-0001 39 PS415-0400-0002 219
PS190-0250-0014 34 P5210-0315-0002 25 PS320-0350-0001 39 PS415-0400-0003 219
PS190-0250-0015 34 P5210-0315-0003 25 PS5320-0350-0002 39 PS415-0400-0004 220
PS$190-0260-0008 34 PS210-0315-0006 25 PS320-0350-0003 39 PS&15-0400-0006 219
PS190-0260-0009 34 PS5210-0315-0007 25 PS320-0350-0004 39 PS&15-0400-0007 220
PS190-0300-0007 34 P5210-0350-0001 25 PS320-0350-0005 39 PS415-0400-0028 219
PS$190-0300-0014 ) PS210-0350-0002 25 PS320-0400-0002 39 PS415-0400-0030 220
PS190-0300-0015 34 PS5210-0350-0003 25 PS320-0400-0003 39 PS415-0400-0101 219
PS190-0300-0016 34 P5210-0350-0004 25 PS320-0400-0010 39 PS415-0420-0011 219
PS190-0300-0017 34 P5210-0350-0005 25 PS5320-0450-0007 35 PS415-0420-0104 219
PS$190-0315-0007 k2 PS210-0350-0024 25 PS320-0500-0008 35 PS415-0450-0001 219
PS190-0315-0008 34 PS5210-0400-0001 25 PS320-0500-001% 39 PS&15-0450-0002 220
PS190-0315-0010 34 P5210-0400-0002 25 PS5322-0250-0001 40 PS415-0450-0117 219
PS190-0325-0001 34 P5210-0400-0003 25 PS5322-0300-0003 40 PS415-0500-0001 219
PS5190-0350-0016 ) PS5210-0400-0004 25 PS5325-0250-0001 38 PS415-0500-0002 220
PS190-0350-0031 34 PS5210-0450-0001 25 PS325-0250-0002 38 PS&150500-0003 219
PS190-0350-0032 34 P5210-0450-0002 25 PS325-0300-0001 38 PS415-0500-0005 220
PS190-0350-0033 34 PS210-0500-0001 25 PS325-0300-0002 38 PS&15-0500-0016 220
PS190-0£00-0016 34 PS5210-0500-0002 25 PS342-0250-0002 38 PS&£15-0500-0100 220
PS190-0400-0017 34 P5210-0500-0003 25 PS342-0250-0003 38 PS415-0500-0138 219
PS190-0400-0018 34 P5210-0630-0001 25 PS5342-0300-0001 38 PS415-0550-0002 220
PS190-0425-0006 34 PS310-0216-0003 36 PS5342-0303-0001 kS PS415-0550-0011 220
PS190-0625-0008 34 PS5310-0250-0001 36 PS362-0250-0001 37 PS£150550-0110 219
PS190-0425-0009 34 P5310-0250-0002 36 PS362-0300-0001 37 PS415-0550-0115 220
PS190-0450-0019 34 P5310-0300-0002 36 P5362-0350-0001 7 PS415-0550-0159 220
PS$190-0450-0020 34 PS$310-0300-0003 36 PS390-0450-0008 35 PS&15-0550-0228 220
PS190-0450-0021 34 PS5310-0315-0002 36 PS390-0500-0003 35 PS&15-0600-0001 219
PS190-0500-0013 34 P5310-0350-0002 36 PS415-0160-0001 220 PS425-0300-0001 221
PS190-0500-0014 34 P5310-0620-0001 41 PS415-0140-0002 219 PS425-0300-0002 21
PS190-0630-0002 34 PS310-0720-0001 41 PS415-0160-0003 220 PS425-0350-0001 221
PS195-0300-0011 33 P5312-0250-0002 36 PS415-0160-0004 219 PS425-0350-0002 21
PS195-0300-0012 3 P5312-0300-0003 36 PS415-0180-0002 220 PS425-0350-0003 21
PS5195-0350-000% k<) PS$312-0300-0017 a7 PS415-0180-0003 219
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str. PS440-0760-0001 222 PS605-0190-0001 54 PS664-0160-0002 50
PS425-0400-0001 2 PS44D-0860-0001 222 PS605-0190-0002 54 PS664-0160-0003 50
PS&25-0400-0002 221 PS460-0910-0003 222 PS405-0150-0003 54 PS664-0165-0001 50
PS&25-0£00-0003 2 PS&50-1000-0004 222 PS505-0150-0004 54 PS664-0210-0001 50
PS425-0500-0001 22 PS495-0170-0001 223 PS405-0210-0001 54 PS666-0160-0001 51
PS&25-0500-0002 221 PS495-0190-0001 223 PS405-0210-0002 54 PS6646-0160-0002 51
PS&25-0500-0003 22 PS495-0190-0002 223 PS505-0235-0001 54 PS666-0160-0003 51
PS&25-0550-0001 22 PS495-0220-0002 223 PS605-0235-0002 54 PS&68-0160-0001 51
PS425-0550-0002 o P5495-0250-0001 223 PS604-0160-0001 55 PS668-0160-0002 51
PS&25-0600-0001 221 PS495-0280-0001 223 PS406-0180-0001 55 PS668-0165-0001 51
PS&50-0114-0001 224 PS495-0300-0006 223 PS506-0150-0001 55 PS668-0210-0001 51
PS&50-0125-0002 224 PS496-0095-0001 223 PS6046-0200-0001 55 PS674-0140-0001 60
PS450-0125-0006 224 PS496-0095-0002 223 PS604-0210-0001 55 PS674-0160-0001 60
PS&50-0150-0004 224 PS496-0095-0003 223 PS406-0230-0001 55 PS674-0165-0001 60
PS&50-0150-0007 224 PS496-0095-0004 223 P5607-0160-0001 55 PS674-01650002 60
PS&50-0160-0003 224 PS496-0098-0001 223 P5607-0180-0001 55 PS&74-0165-0003 60
PS450-0160-0008 224 PS496-0098-0002 223 P5607-0190-0001 55 PS682-0160-0001 277
PS&50-0180-0001 224 PS496-0103-0001 223 PS607-0200-0001 55 PS682-0185-0001 2
PS&50-0180-0004 224 PS496-0103-0002 223 P5607-0210-0001 55 PS682-0200-0001 22
PS450-0200-0004 224 PS496-0132-0001 223 PS607-0230-0001 55 PS682-0210-0001 277
PS450-0220-0001 224 PS496-0132-0002 223 P5627-0080-0001 &2 PS685-0300-0002 27
PS&50-0250-0015 224 PS496-0150-0005 223 P5627-0100-0003 &2 PS685-0350-0001 27
PS450-0250-0016 224 PS496-0150-0006 223 P5627-0100-0004 &2 PS685-0400-0001 27
PS450-0250-001% 224 PS£01-0210-0001 44 PS627-0125-0003 42 PS&85-0450-0001 27
PS&50-0250-0034 224 PS601-0216-0001 46 PS627-0125-0009 &2 PS810-0200-0003 226
PS&50-0275-0001 224 PS601-0254-0001 46 P5627-01250017 &2 PS810-0200-0008 226
PS450-0280-0003 224 PS601-0254-0002 44 P5627-0150-0003 &2 PS810-0250-0004 226
PS450-0300-0006 224 PS£01-02560-0001 44 P5627-01460-0001 42 PS810-0250-0007 226
PS450-0350-0008 224 PS601-0260-0002 46 P5627-0180-0002 &2 PS810-0260-0001 226
PS&55-0420-0001 225 PS601-0305-0001 46 P5627-0180-0003 &2 PS810-0260-0003 226
PS4&55-0420-0002 225 P5602-0210-0001 45 P54627-0180-0004 &2 PS810-0305-0013 226
PS&55-0500-0001 225 PS602-0216-0001 45 PS627-0200-0004& &2 PS810-0305-0014 226
PS&55-0500-0002 225 PS802-0216-0002 45 PS565-0080-0001 &2 PS810-0355-0001 226
PS&55-0500-0003 225 PS802-0254-0001 45 PS6446-0100-0001 a2 PS810-0355-0007 226
PS455-0550-0001 225 P5602-0254-0002 45 PS644-0120-0001 &2 PS810-0355-0012 226
PS&55-0550-0002 25 PS602-0260-0001 45 PS4646-0120-0002 &2 PS830-0250-.... 264
PS&55-0550-0003 225 PS802-0260-0002 45 PS665-0125-0001 &2 P5830-0280-.... 264
PS&55-0550-0004 225 PS802-0305-0001 45 PS544-0125-0002 a2 PS830-0280-.... 264
PS455-0600-0001 225 P5602-0305-0002 45 PS6£0-0100-0007 26 P5830-0280-.... 264
PS&60-0200-0001 2 PS602-0210-0001 45 PS660-0100-0008 26 PS830-0280-.... 264
PS&60-0250-0001 22 PS603-0216-0001 45 PS560-0100-0009 26 P5830-0315-.... 264
PS&60-0250-0010 222 PS803-0254-0001 45 PS660-0125-0022 26 PS830-0315-.... 264
PS&60-0250-0012 272 PS603-0260-0001 45 PS660-0125-0023 26 PS830-0315-.... 264
PS&60-0280-0001 22 PS£03-0305-0001 45 PS660-0125-0024 26 P5830-0315-.... 264
PS460-0300-0004 222 PS604-0184-0001 53 P5640-0125-0025 26 PS830-0350-.... 264
PS4&60-0300-0014 222 P5604-0184-0002 53 PS660-0125-0026 26 PS830-0350-.... 264
PS&60-0350-0003 272 PS604-0190-0001 53 PS660-0125-0027 26 PS830-0350-.... 264
PS&60-0380-0001 22 PS£04-0190-0002 53 PS660-0125-0028 26 PS830-0350-.... 284
PS&460-0400-0013 222 PS604-0210-0001 53 P5640-0125-0029 26 PS830-0350-.... 264
PS460-0420-0002 222 P5604-0235-0001 53 PS660-0125-0030 26 PS830-0350-.... 264
PS&60-0500-0002 222 PS605-0160-0001 54 PS560-0125-0031 26 PS830-0400-.... 264
PS&60-0500-0025 22 PS£05-0160-0002 54 PS660-0125-0033 26 PS830-0400-.... 284
PS&60-0550-0009 222 PS805-0164-0001 54 PS662-0160-0001 50 PS830-0400-.... 264
PS460-0600-0002 222 P5605-01564-0002 54 PS662-0160-0002 50 PS830-0450-.... 264
PS&60-0600-0014 222 PS605-0184-0001 54 PS662-0160-0003 50 PS830-0450-.... 264
PS&60-0620-0001 222 PS805-0184-0002 54 PS662-0165-0001 50 PS830-0450-.... 264
PS460-0650-0004 222 P5605-0184-0003 54 PS662-0210-0001 50 PS830-0450-.... 264
PS&60-0680-0002 272 PS605-0184-0004 56 PS664-0160-0001 50
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PT140-0800-0008 70 PX100-4113-0004 250 WEDS0-00046-0005 280
str. PT140-0900-0001 70 PX100-4113-0005 250 WEDS0-0004-D0D4 280
PS830-0560-.... 264 PT140-0900-0002 70 PX110-2009-0001 251 WE050-0008-0006 280
PS830-0560-.... 284 PT1£0-0900-0010 70 PX110-2009-0002 251 WE050-0008-0007 280
PS830-0630-.... 264 PT140-1000-0007 70 PX110-2009-0003 251 WEDS0-0008-0008 280
PS910 276 PT150-0115-0002 n PX110-2009-0004 251 WE050-0008-0009 280
Ps912 27 PT150-0125-0002 n PX110-2009-0005 251 WE0S0-0008-0010 280
PT110-0115-0001 &9 PT150-0125-0005 il PX110-2709-0001 251 WB050-0010-0008 280
PT110-0125-0005 &9 PT150-0180-0002 7 PX110-2709-0002 251 WB050-0010-0009 280
PT110-0125-0006 69 PT150-0200-0001 n PX110-2709-0003 351 WE050-0010-0010 280
PT110-01560-0003 69 PT150-0250-0001 n PX110-2709-0004 251 WE0S0-0010-0011 280
PT110-0180-0001 &9 PT150-0250-0002 il PX110-2709-0005 251 WB050-0010-0012 280
PT110-0200-0001 &9 PT150-0250-0003 7 PX110-2709-0006 251 WB050-0010-0013 280
PT110-0200-0002 69 PT150-0300-0001 n PX110-2411-0001 351 WE050-0010-0014 280
PT110-0250-0001 69 PT150-0300-0002 n PX110-3411-0002 251 WE0S0-0012-0009 280
PT110-0250-0002 &9 PT150-0315-0001 il PX110-3411-0003 251 WB050-0012-0010 280
PT110-0250-0003 &9 PT150-0315-0002 7 PX110-3411-0004 251 WEB050-0012-0011 280
PT110-0200-0001 69 PT150-0315-0003 n PX110-6113-0001 351 WE050-0012-0012 280
PT110-0300-0002 69 PT150-0350-0001 n PX110-6113-0002 251 WEDS0-0014-0004 280
PT110-0300-0003 &9 PT150-0350-0002 7 PX110-4113-0003 251 WED050-0014-0005 280
PT110-0315-0001 69 PT150-0400-0001 n PX200-1306-0001 251
PT110-0315-0002 69 PT150-0400-0002 n PX200-1306-0002 251
PT110-0315-0004 &9 PT150-0400-0003 n PX200-1306-0003 251
PT110-0350-0001 &9 PT150-0450-0001 7 PX200-2009-0001 251
PT110-0350-0002 69 PT150-0450-0002 n PX200-2009-0002 251
PT110-0350-0003 69 PT150-0500-0001 n PX200-2009-0003 251
PT110-0350-0005 &9 PT150-0500-0002 n PX200-2709-0001 251
PT110-0350-000% &9 PT150-0500-0003 n PX200-2709-0002 251
PT110-0400-0001 69 PT150-0500-0004 n PX200-2709-0003 251
PT110-0400-0002 69 PT150-0550-0001 n PX200-3411-0001 251
PT110-0400-0003 &9 PT150-0630-0001 n PX200-3411-0002 251
PT110-06400-0004 69 PT150-0630-0003 n PX200-2411-0003 351
PT110-0400-0006 69 PT150-0710-0002 n T
PT110-0400-0016 &9 PT250-0085-0002 61 T0100-0000-0500 80
PT110-0450-0001 &9 PX100-1304-0001 250 T0100-0005-0000 80
PT110-0450-0002 69 PX100-1306-0002 250 TO100-0010-0000 80
PT110-0650-0004 69 PX100-1306-0003 250 T0100-0020-0000 80
PT110-0450-0005 &9 PX100-13056-0004 250 w
PT110-0500-0001 &9 PX100-2009-0001 250 WBD10-0004-0001 278
PT110-0500-0004 69 PX100-2009-0002 250 WB010-0005-0002 278
PT110-0500-0005 69 PX100-2009-0003 250 WB010-0006-0001 278
PT110-0550-0001 &9 PX100-2009-0004 250 WED10-0008-0001 278
PT110-0550-0002 &9 PX100-2009-0005 250 WB010-0010-0001 278
PT110-0630-0001 69 PX100-2709-0001 250 WB010-0012-0001 278
PT110-0630-0002 &9 PX100-2709-0002 250 WED10-0014-0001 78
PT110-0710-0001 &9 PX100-2709-0003 250 WBD10-0020-0001 278
PT110-0800-0002 69 PX100-2709-0004 250 WB040-0006-0001 779
PT110-0500-0003 69 PX100-2709-0005 250 WB040-0008-0001 279
PT110-1000-0003 &9 PX100-2709-0006 250 WED40-0008-0002 279
PT140-0350-0001 70 PX100-2709-0007 250 WBD4D-0D10-0001 279
PT140-0400-0001 70 PX100-3411-0001 250 WB040-0010-0002 279
PT140-0450-0001 70 PX100-3411-0002 250 WB040-0012-0001 279
PT140-0450-0003 70 PX100-3411-0003 250 WED40-0012-0002 279
PT140-0500-0003 70 PX100-3411-0004 250 WBD4D-0012-0003 279
PT140-0630-0001 70 PX100-3411-0005 250 WB040-0014-0001 279
PT140-0630-0002 70 PX100-4113-0001 250 WBD350-0005-0003 280
PT140-0710-0002 70 PX100-4113-0002 250 WBDS50-0005-0004 280
PT140-0800-0006 70 PX100-4113-0003 250 WB050-0006-0004 280
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